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YONETMELIK

Sanayi ve Ticaret Bakanligindan:

OLCU ALETLERi YONETMELIGI
(2004/22/AT)

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tamimlar

Amag ve kapsam

MADDE 1 — (1) Bu Yonetmeligin amaci; ikinci fikrada belirtilen cihaz ve sistemlerin; 4
incii maddede belirtilen Oncelikler ¢ercevesinde piyasaya arz edilmesi ve/veya kullanima
sunulmasi halinde, tasimasi gereken sartlar1 diizenlemektir.

(2) Bu Yonetmelik; su sayaglart (MI-001), gaz sayaglar1 ve hacim doniistiirme cihazlar
(MI1-002), aktif elektrik enerji sayaglart (MI-003), 1s1 sayaclart (MI-004), su haricindeki sivilarin
miktarlarini siirekli ve dinamik 6lgen 6lgme sistemleri (MI-005), otomatik tart1 aletleri (MI-006),
taksimetreler (M1-007), malzeme olgerler (MI-008), boyutsal 6l¢tim cihazlar1 (MI-009) ve egzoz
gazi1 analiz cihazlar1 (MI-010) ile ilgili olarak bu Yonetmeligin cihaza 6zgii eklerinde tanimlanan
6l¢ciim fonksiyonu olan cihazlar1 ve sistemleri kapsar.

Dayanak

MADDE 2 — (1) Bu Yonetmelik;

a) 11/1/1989 tarihli ve 3516 saylh Olgiiler ve Ayar Kanunu ile 29/6/2001 tarihli ve 4703
sayili Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanuna
dayanilarak,

b) 31/3/2004 tarihli ve 2004/22/EC say1l1 Olgii Aletleri Direktifine paralel olarak

hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelikte yer alan;

a) Alt montaj cihazi: Olgii aletine 6zgii eklerde tanimlanan bir 6l¢ii aletini, uyumlu oldugu
diger alt/ara montajlar veya bir bagka 6l¢ii aleti ile bir araya getiren ve bagimsiz olarak fonksiyon
ifa eden donanim cihazini,

b) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

¢) Imalat¢1: Olgii aletinin, bu Ydnetmelige uygunlugundan sorumlu olan ve kendi ismiyle
piyasaya arz edilmesi ve/veya kendi amaglari dogrultusunda kullanima sunulmasimni saglayan
gercek ya da tiizel kisiyi,

¢) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

d) Kullanima sunma: Olgii aletinin, kullanim amaglar1 dogrultusunda kullanic1 igin ilk
kullanimini,

e) Mﬁstesarhk: Bagbakanlik Dis Ticaret Miistesarligini,

f) Norm dokiiman: Uluslararas1 Yasal Metroloji Teskilati (OIML) tarafindan kabul edilen
teknik 6zellikleri igeren dokiimani,

g) Olgii aleti: Bu Y snetmelik kapsaminda Olgme fonksiyonuna sahip olan cihaz veya
sistemi,

g) Piyasaya arz: Kullanici i¢in amaglanan bir 6l¢ii aletinin bedelli yada bedelsiz olarak
piyasada yer almasi i¢in yapilan ilk faaliyeti,

h) Uyumlastirilmis standard: Avrupa Birligi Komisyonunun talimati iizerine Avrupa
Parlamentosunun 98/34/EC Direktifine uygun olarak Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN),
Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) ve Avrupa Telekomiinikasyon
Standardlar1 Enstitiisiiniin (ETSI) ikisi veya {i¢iiniin birlikte ¢alisarak uyumlastirdiklar: bir teknik
dokiimani, )

1) Uye Devletler: Avrupa Birligine Uye Devletleri,

1) Yasal metrolojik kontrol: Kamu menfaati, kamu sagligi, kamu giivenligi, kamu diizeni,
tiikketicilerin ve ¢evrenin korunmasi, vergi ve harclarin toplanmasi, adil ticaret gibi sebeplerle bir
Olcii aletinin 6l¢gme islemlerinin kontroliinii,

7) Yetkili temsilci: Bu Yonetmeligin kapsamindaki isler i¢in bir imalat¢i tarafindan kendi
adina hareket etmek amaciyla yazili olarak yetkilendirilen gercek ya da tiizel kisiyi

ifade eder.



IKINCI BOLUM .
Diizenlemeler, Alt Montaj Cihazlari, Temel Gerekler, Uygunluk Isareti,
Piyasaya Arz Kullanima Sunma ve Uygunluk Degerlendirmesi

Diizenlemeler

MADDE 4 — (1) Bakanlik, gerekli gérdiigli hallerde; kamu menfaati, kamu sagligi, kamu
giivenligi, kamu diizeni, ¢evrenin ve tiiketicinin korunmasi, vergi ve harglarin toplanmasi ile adil
ticaret gibi sebeplerle 1 inci maddede belirtilen olgii aletlerinin kullanimu ile ilgili olarak
diizenleme yapar.

(2) Bakanlik, 6l¢ti aletlerinin kullanimina iligkin bir diizenleme yapmadig: taktirde, bununla
ilgili sebepleri Miistesarlik araciligiyla Komisyona ve Uye Devletlere bildirir.

Alt montaj cihazlar

MADDE 5 — (1) Alt montaj cihazlar1 i¢in temel gereklerin ongorildiigii 6zel eklerin
bulundugu durumlarda, s6z konusu cihazlara, 6zel eklerde belirtilen gerekleri karsilamasi
kosuluyla bu Yo6netmelik hiikiimleri uygulanir.

(2) Alt montaj cihazlari ile dl¢ii aletlerinin uygunluk degerlendirmesi birbirinden bagimsiz
olarak ve ayr1 ayr1 yapilabilir.

Temel gerekler

MADDE 6 - (1) Bir olgii aleti, EK-1’de yer alan temel gerekler ve ilgili 6l¢ii aletine 6zgii
ekte yer alan gerekleri karsilamak zorundadir.

(2) Bakanlik, 6lcii aletinin dogru kullanimi i¢in ihtiya¢ duyulmasi halinde EK-1’de veya
ilgili 6l¢ti aletine 6zgii eklerde atifta bulunulan bilgiyi Tiirkge isteyebilir.

(3) Bir 0lgii aletinin temel gereklere uygunlugu 9 uncu maddeye gore degerlendirilir.

Uygunluk isareti

MADDE 7 - (1) Bir ol¢ii aletinin bu Yonetmelikte belirtilen hiikiimlerin tamamina
uygunlugu, 16 nc1t maddede belirtilen "CE" isareti ve ona ek olarak metroloji isaretinin aletin
iizerindeki varligi ile gosterilir.

(2) "CE" isareti ve ek metroloji isareti, Ol¢ii aletine imalat¢1 tarafindan ya da onun
sorumlulugu altinda ilistirilir. Bu isaretler gerektiginde imalat siirecinde ilistirilebilir.

(3) Bir ol¢ii aleti iizerine, "CE" 1isareti ve ek metroloji isaretinin anlami ve/veya sekli
konusunda tigiincii taraflar1 yanmiltacak isaretlerin ilistirilmesi yasaktir. Bir ol¢ii aleti iizerine,
"CE" 1isareti ve ek metroloji isaretinin goriiniirliigli ve okunabilirligi engellenmeyecek sekilde
baska bir isaret ilistirilebilir.

(4) Olgii aletinin, "CE" isaretinin ilistirilmesini gerektiren bu Yonetmelik disindaki bagka
yonetmelikler kapsaminda tedbirlere de tabi olmasi durumunda, isaret s6z konusu 06l¢ii aletinin
diger yonetmelik gereklerine de uygun oldugunu gosterir. Bu durumda, 6l¢ii aletinin beraberinde
verilen  dokiiman, uyart ve talimatlarda, s6z konusu yoOnetmeliklerin Resmi Gazete’de
yayimlanmast ile ilgili referanslara yer verilir.

Piyasaya arz ve kullanima sunma

MADDE 8 — (1) Bakanlik, 7 nci maddeye uygun olarak "CE" isareti ve ek metroloji
isaretini tastyan herhangi bir 6l¢ii aletinin piyasaya arz edilmesini ve/veya kullanima sunulmasini
bu Yonetmelik kapsamindaki nedenlerden dolay1 engelleyemez.

(2) Bakanlik, 6lcii aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerini karsilamasi halinde piyasaya arz
edilmesi ve/veya kullanima sunulmasini temin etmek iizere gerekli tiim tedbirleri alir.

(3) Bakanlik, bir 6lgii aletinin, yerel iklim kosullarmin gerekli kildigi kullanima sunma
kosullarin1 karsilamasini talep edebilir. Bu gibi durumlarda Bakanlik, Ek-1’de yer alan Tablo-1’
deki uygun iist ve alt sicaklik limitlerini se¢er ve amaglanan kullanim yerinin agik ya da kapali
olup olmayacagini ve yogunlasan ya da yogunlasmayan nem kosullarin1 belirler.

(4) Bir olgii aleti i¢in farkl dogruluk siniflar1 tantmlandiginda;

a) Kullanima sunma baghgi altindaki 6l¢ii aletine 6zgli ekler belirli uygulamalar igin
kullanilacak olan dogruluk siniflarin1 gdsterir.

b) Diger tiim durumlarda Bakanlik, tilke i¢indeki tiim dogruluk siniflarinin kullanimina
imkan saglamak {tizere, belirli durumlardaki uygulamalar i¢in kullanilacak olan dogruluk
smiflarini, tanimlanan siniflar i¢inden tespit eder.

c¢) (a) ve (b) bentlerinde belirtilen her iki durumda da, bir list dogruluk smifindaki 6lgii
aletleri kullanicinin tercih etmesi halinde kullanilabilir.

(5) Bakanlik; Yonetmelige uygun olmayan o6l¢ii aletinin, uygunsuzlugunun goriiniir bir
isaret ile agikga gosterilmesi ve uygunsuzluk giderilinceye kadar Ol¢li aletinin piyasaya arz
edilmeyeceginin ve kullanima sunulmayacaginin belirtilmesi halinde, ticari fuarlarda, sergilerde,
gosterimlerde sergilenmesine engel olamaz.



Uygunluk degerlendirmesi

MADDE 9 - (1) Bir olgii aletinin temel gereklere iliskin uygunluk degerlendirmesi,
imalatginin  Ol¢ii aletine 6zgii ekte listelenen uygunluk degerlendirmesi prosediirleri arasindan
sececegi birinin uygulanmasi ile yerine getirilir. Imalat¢1 gerektiginde 6lgii aletleri ya da olgii
aletleri gruplari i¢in 10 uncu maddede belirlenen teknik dokiimantasyonu saglamak zorundadir.

(2) Prosediirler ile ilgili uygunluk degerlendirme modiilleri EK-A ile EK-H1 arasinda
tanimlanmustir.

(3) Uygunluk degerlendirmesi ile ilgili kayit ve yazismalar, Tirkge veya uygunluk
degerlendirmesi prosediirlerini ylriiten onaylanmis kurulusun sececegi bir iiye iilkenin resmi
dilinde yapilir.

UCUNCU BOLUM
Teknik Dokiimantasyon, Bildirim, Onaylanmis Kurulus Kriterleri,
Uyumlastirilmis Standardlar ve Norm Dokiimanlar

Teknik dokiimantasyon

MADDE 10 — (1) Teknik dokiimantasyon, bir 0l¢ii aletinin tasarim, {iretim ve ¢alismasini
anlasilir ve bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun degerlendirilmesini saglar sekilde
diizenlenir.

(2) Teknik dokiimantasyon, asagidaki hususlar1 saglayacak sekilde yeterince
detaylandirilmak zorundadir.

a) Metrolojik karakteristiklerin tanimlanmasi,

b) Uygun yontemler kullanilarak dogru ayarlandiginda iiretilen 6l¢ii aletlerinin metrolojik
performansinin yeniden tretilebilirligi,

¢) Olgii aletinin dogrulugu.

(3) Teknik dokiimantasyonun mimkiin oldugunca ol¢ii aletinin tipi ve/veya tammu ile
uygunluk degerlendirmesi i¢in asagidaki hususlari igermesi gerekir.

a) Olgii aletinin genel tanimu,

b) Tasarim ve imalat glzlmleri, bilesenler, alt montaj cihazlar1 ve elektrik devreleri gibi
unsurlarin planlari,

¢) Uygun iiretimi saglamak i¢in imalat prosediirleri,

¢) Uygulanabildigi durumlarda, elektronik cihazlarin 6zelliklerini ve ¢alismasini agiklamak
uizere; ¢izim, diyagram, mantik akis diyagrami ve genel yazilim bilgilerini igeren tanimu,

d) Ol¢ii aletinin calismasini da igeren, (b), (c) ve (¢) bentlerinin anlasilmasi i¢in gerekli
tanimlamalar1 ve agiklamalari,

e) 13 iincli maddede atifta bulunulan, tamamen veya kismen uygulanan standard ve/veya
norm dokiimanlarin listesi,

f) 13 incii maddede atifta bulunulan standardlarin ve/veya norm dokiimanlarin
uygulanmadigr durumlarda, temel gereklerinin kargilanmasi i¢in benimsenen c¢oOziimlerin
agiklamalari,

g) Tasarim hesaplamalar1 ve muayenelerinin sonuclari,

g) Gerekmesi halinde tip ve/veya 6l¢ii aletlerinin nominal ¢alisma sartlar1 ve belirlenmis
cevresel bozukluklar altinda bu Yonetmeligin gerekleri ile gaz, su, 1s1 ve su haricindeki sivi
sayaglarinin dayaniklilik 6zelliklerini karsiladigini gosteren test sonuglari,

h) Tasarimdakiler ile benzer olan parcalar iceren Ol¢ii aletleri ile ilgili AT tip inceleme
sertifikalar1 ya da AT tasarim inceleme sertifikalari.

(4) Imalat¢i tarafindan miihiirlerin ve isaretlerin yerleri belirtilir.

(5) Imalatg1, gerekmesi halinde &lcii aletinin arabirimlere ve alt montaj cihazlarina
uygunluk sartlarin1 gostermek zorundadir.

Bildirim

MADDE 11 — (1) Bakanlik, 9 uncu maddede atifta bulunulan uygunluk degerlendirme
modiilleri ile ilgili gorevleri yiiriitmek iizere belirledigi kurulusu, 6l¢ii aleti tiiriinii, dordiincii
fikraya uygun olarak kurulusa verilen kimlik numaralarin1 ve gerektiginde bunlara ek olarak 6lcii
aletinin dogruluk siniflarmi, Olglim araligini, Olgiim teknolojisini ve bildirimin kapsamini
glmrlayan diger Olcu aleti szelliklerini Miistesarlik araciligiyla Uye Devletlere ve Komisyona

ildirir

(2) Bakanlik, s6z konusu kuruluslarin gorevlendirilmesinde 12 nci maddede belirtilen
kriterleri uygular. Referanslar1 Avrupa Birligi Resmi Gazetesi’'nde yayimmlanmis olan
uyumlastirilmis AB standardlarina karsilik gelen ulusal standardlarda belirtilen kriterleri
karsilayan kuruluslarin ilgili kriterleri yerine getirdigi kabul edilir. Bakanlik, bu ulusal
standardlarin referans numaralarin1 yayimlar. Bakanlik 4 iincli maddede belirtilen gorevler icin



mevzuat1 yiriirliige koymamis ise, o dl¢ii aleti ile ilgili isler i¢in bir kurulus atamak ve bildirimde
bulunmak hakkin1 sakli tutar.

(3) Bakanlik, bir kurulusun bildirimini yaptiginda,

a) Kurulusun, 12 nci maddede belirtilen kriterleri karsilamaya devam etmesini saglar.

b) Kurulusun bu kriterleri karsilamadigini tespit ettigi taktirde s6z konusu bildirimini geri
ceker. Bakanlik bu sekildeki bir geri ¢ekme ile ilgili olarak Miistesarlik araciligiyla Uye
Devletleri ve Komisyonu derhal haberdar eder.

(4) Komisyon tarafindan onaylanmis kuruluslarin her birine bir kimlik numarast verilir.
Komisyon, Avrupa Birligi Resmi Gazetesi C serisinde, birinci fikrada belirtilen bildirim
kapsamindaki bilgiler ile birlikte onaylanmis kuruluslarin listesini yayimlar ve bu listenin giincel
durumda tutulmasini saglar.

Onaylanmis kurulus kriterleri

MADDE 12 — (1) Bakanlik, 11 inci maddenin birinci fikrasina gore gorevlendirilecek
kuruluslarda asagida yer alan hususlar1 goz 6niinde bulundurur.

a) Imalatci ile kurulus arasinda uygunluk degerlendirmesi amaciyla yapilacak olan teknik
bilgi alis verisi hari¢, uygunluk degerlendirmesi yapan kurulus, kurulusun yoneticisi veya
personeli;

1) Degerlendirecekleri 0lcii aletinin tasarimcisi, imalat¢isi, tedarikcisi, montajcisi,
kullanicisi veya bunlardan her hangi birinin yetkili temsilcisi,

2) Olgii aletinin tasarim, imalat, pazarlama ya da bakim isleri ile dogrudan iliskili ve bu tiir
faaliyetlere giren taraflarin temsilcisi

olamaz.

b) Uygunluk degerlendirmesi yapan kurulus, kurulusun yoneticisi ve personeli,
degerlendirmelerin sonuglar1 ile ilgili ¢ikarlar1 olan kisiler ya da gruplardan gelebilecek ve
kararlarin1 ya da uygunluk degerlendirmesi sonuglarini etkileyebilecek olan 6zellikle mali baski
olmak iizere her tiirlii baski ve etkiden uzak olmak zorundadir.

¢) Uygunluk degerlendirmesi yapan kurulus;

1) Metroloji alaninda en iist diizeyde mesleki dogruluk ve yeterlilige sahip olmak,

2) Belirli gorevleri taserona yaptiracak olmasi halinde, tagseronun Y 6netmeligin gereklerini
karsiladigindan emin olmak,

3) Taseronun nitelikleri ve Yonetmelik kapsaminda yaptigi islerle ilgili dokiimanlar
Bakanligin kullanimi i¢in muhafaza etmek

zorundadir.

¢) Uygunluk degerlendirmesi yapan kurulusun; kendisi tarafindan veya kendi adina ve
sorumlulugu altinda yapilmis olan tiim uygunluk degerlendirme gorevlerini yerine getirebilme
yetenegine ve uygunluk degerlendirmesinin gerektirdigi idari ve teknik faaliyetleri dogru olarak
yerine getirmek icin gereken personel ve imkanlara sahip olmas1 gerekir.

d) Uygunluk degerlendirmesi yapan kurulus personeli;

1) Kurulusun sorumlulugundaki tiim uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerini kapsayan
teknik ve mesleki egitime,

2) Yapacag islerle ilgili yeterli bilgi ve deneyime,

3) Gorevlerin yerine getirildigini gosteren sertifikalari, kayitlar1 ve raporlar1 diizenleyecek
nitelige

sahip olmak zorundadir.

e) Kurulusun, kurulus yoneticisi ve personelinin alacaklar1 licret yapilan islerin sayisina ve
bu islerin sonuglarina bagli olamaz.

f) Devlet tarafindan karsilanan sorumluluk sigortasi bulunmadigi takdirde kurulus, 6zel
sorumluluk sigortasina sahip olmak zorundadir.

g) Kurulusun yonetici ve personeli, bu Yonetmelige gore belirlenen gorevlerin yerine
getirilmesinde elde edecekleri tiim bilgilerle ilgili olarak, Bakanlik yetkilileri ile yapacaklar1 bilgi
aligverisi disinda, mesleki gizlilik kurallarina bagli kalmak ve bunlar1 uygulamak zorundadir.

Uyumlastirilmis standardlar ve norm dokiimanlar

MADDE 13 — (1) Bakanlik, bir 6l¢ii aletinin Avrupa Birligi Resmi Gazetesi’nin C serisinde
referans numarasi yayimlanan uyumlastirilmis Avrupa standardinin ilgili boliimlerine karsilik
gelen ulusal standardlarin ilgili boliimlerine uygun olmasi halinde EK-1’de ve 6l¢ii aletine 6zgii
eklerde belirtilen temel gereklere uygun oldugunu kabul eder.

(2) Olgii aletinin birinci fikrada belirtilen ulusal standardlarin ilgili boliimleri ile kismen
uyumlu olmasi halinde Bakanlik, 6l¢ii aletinin ulusal standardin uygun oldugu bdoliimlerine
karsilik gelen temel gereklere uygun oldugunu kabul eder.



(3) Bakanlik, birinci fikrada belirtilen ulusal standardlarin referans numaralarini yayimlar.

(4) Bakanlik, ol¢ii aletinin, AB Resmi Gazetesi'nin C Serisinde referans numarasi
yayimmlanan ve 15 inci maddede belirtilen kurulusun hazirladigi norm dokiimanlar ile listelerin
ilgili bolimlerine uygun olmasi halinde, EK-1’de ve 6l¢ii aletine 6zgli eklerde belirtilen temel
gereklere uygun oldugunu kabul eder.

(5) Bakanlik, 6l¢ii aletinin dordiincii fikrada belirtilen norm dokiimana kismen uyumlu
olmasi halinde, 6l¢ii aletinin ilgili kismina karsilik gelen temel gereklere uygun oldugunu kabul
eder.

(6) Bakanlik, dordiincii fikrada belirtilen norm dokiimanin referans numaralarin1 yayimlar.

(7) Imalatc1, EK-1de ve ilgili 6lcii aletlerine 6zgii eklerde belirtilen temel gerekler ile
uyum saglayan herhangi bir yontemi segebilir. Ayrica imalatgi, uygunluk varsayimindan
yararlanmak i¢in, ilgili uyumlastirilmis Avrupa standardlarin1 ya da bu maddede atifta bulunulan
norm dokiimanlar ile listelerde belirtilen yontemleri dogru olarak uygular.

(8) Bakanligin, 10 uncu maddenin {igiincii fikrasmnin (g) bendinde yer alan testlere
uygunlugu kabul etmesi i¢in, test programi bu maddede belirtilen dokiimanlara gore yapilir ve
test sonuglar1 temel gerekleri karsilamak zorundadir.

Standardlarin temel gerekleri karsilamamasi

MADDE 14 — (1) 13 iincii maddenin birinci, ikinci ve ti¢lincii fikralarinda atifta bulunulan
uyumlastirilmis Avrupa standardlarinin, EK-1’de ve ilgili 6l¢ii aletlerine 6zgii eklerde atifta
bulunulan temel gerekleri tamamen karsilamadiginin tespit edilmesi halinde Bakanlik, konuyu
gecikmeksizin nedenlerini de belirterek Miistesarlik araciligiyla Komisyona bildirir.

Bilgilendirme

MADDE 15 — (1) Bakanlik, bu Yonetmelik kapsamindaki konular ile ilgili olarak
Uluslararas1 Yasal Metroloji Teskilati'nin (OIML) c¢alismalar1 hakkinda ilgili taraflarin
bilgilendirilmesi i¢in gerekli tedbirleri alir.

. DORDUNCU BOLUM
Isaretleme, Piyasa Gozetimi ve Denetimi, Idari Isbirligi, Koruma Tedbirleri,
Uygun Olmayan Isaretleme, Reddetme veya Simirlama Karari

Isaretleme

MADDE 16 - (1) 7 nci maddede belirtilen "CE" isareti, 17/1/2002 tarihli ve 24643 say1li
Resmi Gazete’de yayimlanan CE Uygunluk Isaretinin Uriine Ilistirilmesine ve Kullanilmasina
Dair Yonetmeligin 5 inci maddesinde tanimlanan "CE" semboliinden olusur. "CE" isaretinin, en
az 5 mm yiiksekliginde olmas1 gerekir.

(2) Ek metroloji isareti; biiyiikk "M" harfini ve ilistirildigi yilin son iki rakamini icerecek
sekilde bir dikdortgen ile ¢evrelenir. Dikdortgenin yiiksekliginin "CE" isaretinin yiiksekligine esit
olmasi ve ek metroloji isaretinin "CE" isaretinin hemen yaninda bulunmasi gerekir.

(3) Uygunluk degerlendirme prosediirii gerektiriyorsa 11 inci maddede belirtilen
onaylanmis kurulusun kimlik numarasi, "CE" isaretini ve ek metroloji isaretini takip eder.

(4) Olgii aleti, alt montaj cihazi olmayan bir grup cihazla birlikte calisiyorsa, isaretler ana
cithaza; ¢ok kiiclik ya da ¢ok hassas ise, bu Yonetmeligin gerektirdigi dokiimanlara ve varsa
ambalajina ilistirilir.

(5) "CE" isareti, ek metroloji isareti ve onaylanmis kurulusun kimlik numarasi, silinemez,
cikarilamaz, agikga goriilebilecek ya da kolayca erisilebilecek sekilde ilistirilir.

Piyasa gozetimi ve denetimi ve isbirligi

MADDE 17 — (1) Bakanlik, metrolojik kontrole tabi olan ancak bu Yonetmelige uygun
olmayan 0Olcii aletlerinin piyasaya arz edilmesinin ve kullanima sunulmasinin yasaklanmasi i¢in
gerekli onlemleri alir.

(2) Bakanlik, piyasa gozetimi ve denetimi ylikiimliiliiklerinin yerine getirilmesi konusunda
Avrupa Birligine Uye Ulkelerin yetkili otoriteleri ile;

a) Muayenesi yapilan 6l¢ii aletlerinin bu Yonetmelige uyumu ve muayenelerin sonuglari
hakkindaki bilgileri,

b) Onaylanmis kuruluslar tarafindan verilen AT tip inceleme, tasarim inceleme belgeleri ile
ekleri ve bu belgelere yapilan eklemeler, degisiklikler ve geri ¢ekmeleri,

¢) Onaylanmus kuruluslar tarafindan diizenlenen kalite sistemi onaylar1, kalite sistemlerinin
reddedilmesi ve geri ¢ekilmesi ile ilgili bilgileri,

¢) Diger yetkili kuruluslarin talep etmesi halinde, onaylanmis kuruluslarca diizenlenen
degerlendirme raporlar1

hakkinda isbirligi yapar.

(3) Bakanlik, bildirimini yaptig1 onaylanmis kuruluslarin diizenledigi sertifika ve kalite



sistemi onaylart ile ilgili tiim bilgilerin ulasilabilir olmasin1 saglar.

(4) Bakanlik, hangi yetkili kurulusun bu sekilde bir bilgi aligverisi i¢in belirlendigi
konusunda Uye Devletleri ve Komisyonu Miistesarlik araciligiyla bilgilendirir.

Koruma tedbirleri

MADDE 18 - (1) Bakanlik, "CE" isareti ve ek metroloji isaretlerini tasiyan, kullanim
talimatlarina gore ¢aligtirilan bir 6l¢ii aletinin tamaminin veya bir pargasinin bu Yonetmelikte
belirtilen metrolojik performansla ilgili temel gerekleri karsilamadigini tespit ederse; bu 6lgii
aletlerinin piyasadan toplatilmasi, piyasaya arz edilmesinin veya kullanima sunulmasinin
yasaklanmas1 veya smirlandirilmasi i¢in gerekli tedbirleri alir.

(2) Bakanlik, yukarida belirtilen tedbirlerin alinmasina karar verirken, uygunsuzlugun
sistematik ya da rasgele olmasini dikkate alir ve uygunsuzlugun sistematik oldugunu tespit
ederse, alman Onlemleri gerekceleri ile birlikte derhal Miistesarlik aracilifiyla Komisyona
bildirir.

Uygun olmayan isaretleme

MADDE 19 - (1) Bakanligin, "CE" isareti ve ek metroloji isaretinin uygun olmayan
sekilde ilistirildigini tespit etmesi durumunda, imalatg1 ya da onun yetkili temsilcisi asagidaki
hususlar1 yerine getirmekle ylkiimliidiir.

a) 18 inci maddenin birinci fikrasinda belirtilen hususlarin  digindaki durumlarda 6lgii
aletini, "CE" isareti ve ek metroloji isaretleri ile ilgili hiikiimlere uygun hale getirmek,

b) Bakanlik tarafindan belirlenen sartlar dahilinde ihlale son vermek.

(2) Yukarida belirtilen ihlalin devam etmesi halinde, Bakanlik, 18 inci madde uyarinca 6l¢ii
aletinin toplatilmasi, piyasaya arz edilmesi veya kullanima sunulmasinin yasaklanmasi ya da
sinirlandirilmasi igin gerekli tedbirleri alir.

Reddetme veya sinirlama karari

MADDE 20 — (1) Bu Yonetmelik uyarinca, bir 6l¢ii aletinin toplatilmasi, piyasaya arz
edilmesinin veya kullanima sunulmasinin yasaklanmasi veya sinirlandirilmasi yoniinde alinan
karar, dogru ve somut gerek¢elere dayanmak zorundadir. Bu karar; ilgili tarafa, sahip olunan
yasal haklar ve bu haklarla ilgili stire kisitlamalarin1 da igerecek sekilde gecikmeksizin bildirilir.

BESINCi BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Yiiriirliikkten kaldirilan yonetmelikler

MADDE 21 - (1) Asagidaki yonetmelikler yiirtirliikkten kaldirilmstir.

a) 8/5/2002 tarihli ve 24749 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Gaz Sayaclar1 Y 6netmeligi
(71/318/AT),

b) 8/5/2002 tarihli ve 24749 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Su Haricindeki Sivilar I¢in
Kullanilan Sayaglara Dair Yonetmelik (71/319/AT),

¢) 8/5/2002 tarihli ve 24749 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Su Haricindeki Sivilar i¢in
Kullanilan Sayaglarin Yardime1r Donanimlarina Dair Y6netmelik (71/348/AT),

¢) 5/6/2002 tarihli ve 24776 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Uzunluk Olgerlere Dair

Yonetmelik (73/362/AT),

d) 26/4/2002 tarihli ve 24737 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Soguk Su Sayaglari
Yonetmeligi (75/33/AT),

e) 6/8/2002 tarihli ve 24838 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan Siirekli Tartim Yapan Bant
Baskiillerine Dair Yonetmelik (75/410/AT),

f) 15/2/2001 tarihli ve 24319 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik Sayaglari
Yonetmeligi (76/891/AT),

g) 14/4/2002 tarihli ve 24726 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Taksimetre Yonetmeligi

(77/95/AT),

g) 8/5/2002 tarihli ve 24749 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Su Haricindeki Sivilar I¢in
Kullanilan Olgiim Sistemlerine Dair Yonetmelik (77/313/AT),

h) 2/8/2002 tarihli ve 24834 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Otomatik Kontrol ve
Smiflandirma Terazilerine Dair Y6netmelik (78/1031/AT),

1) 5/5/2002 tarihli ve 24746 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Sicak Su Sayaglar1 Yonetmeligi
(79/830/AT).



Elektromanyetik korunma

MADDE 22 — (1) 24/10/2007 tarihli ve 26680 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeliginin ilgili maddelerinde belirtilen elektromanyetik
korunma gerekleri ile emisyon gereklerine iligkin hiikiimlerin uygulanmasina devam olunur.

Gecis hiikiimleri

GECICI MADDE 1 - (1) 1/1/2009 tarihinden o6nce 21 inci maddede belirtilen
yonetmeliklere uygun olarak diizenlenen tip onaylari, iizerlerinde belirtilen siire kadar gecerli
olup; Bakanlik, belgelendirildikleri tarihteki mevzuata uygun olarak bunlarin kullanima
sunulmasina ve piyasaya arz edilmesine izin verir. Ancak bu siire hicbir sekilde 29/10/2016
tarthini gecemez. Siiresiz tip onaylarina sahip 6l¢ii aletlerinin piyasaya arz ve kullanima sunulma
stireleri de 29/10/2016 tarithinde sona erer.

(2) 21 inci maddede yer alan yonetmelikler kapsamindaki 6l¢ii aletleri, 1/1/2009 tarihine
kadar, bu yonetmeliklerin ilgili maddelerinde belirtilen hiikiimlere uygun olarak
belgelendirilebilir.

Yiiriirliik

MADDE 23 — (1) Bu Yo6netmeligin 21 inci maddesi 1/1/2009 tarihinde, diger maddeleri ise
yayimu tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 24 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yiiriitiir.



EK1
TEMEL GEREKLER

Olgiim sonucundan etkilenebilecek taraflarin sonuctan giiven duyabilmesi i¢in l¢ii aletinin
yiiksek diizeyde bir metrolojik koruma saglamasi ve Ol¢iim teknolojisi ile dlgiim verilerinin
giivenligi agisindan da yiiksek diizeyde bir kalite saglayacak sekilde tasarimlanip imal edilmesi
gerekir.

Olgii aletlerinin saglayacagi gerekler asagida belirtilmekte olup, uygun yerlerde, genel
gereklerin  belirli durumlar1 hakkinda daha ¢ok ayrintiya yer veren ve MI-001’den MI-010'a
kadarki eklerde yer alan belirli 6l¢ii aletleri i¢in verilmis gerekler de uygulanir.

Gereklerin yerine getirilmesi i¢in kullanilacak yontemlerde, Ol¢ii aletinin amaglanan
kullanimi ve ongoriilebilen yanlis kullanimi da dikkate alinir.

TANIMLAR )

Olgiilen biiyiikliik: Olgiilen biiytikliik, 6lgiime tabi olan belirli miktardir.

Etki biytkligi: Etki biytkligi, olclilen biiytiklik olmayan, ancak O6l¢iim sonucunu
etkileyen miktardir.

Nominal caligma sartlari: Nominal calisma sartlari, bir 6lgii aletinin normal calisma
sartlarini olusturan 6l¢iilen biiytikliik ve etki biiyiikliigii i¢in belirlenen degerlerdir.

Bozukluk: Uygun sartlarda tanimlanan sinirlar dahilinde bir degere sahip olmakla birlikte
bir 6l¢ii aletinin nominal calisma sartlar1 diginda olan etki biiyiikliigiidiir. Nominal ¢aligsma
sartlar1 belirlenmemis etki biiytikliigii bir bozukluktur.

Kritik degisim degeri: Kritik degisim degeri, Ol¢lim sonuclarindaki degisikligin kabul
edilemez oldugu degerdir.

Malzeme Olger: Malzeme oOlger, kullanimi esnasinda verilen miktarin bir veya daha fazla
degerlerinin, daimi olarak aym1 sekilde tiretilmesini ya da temin edilmesini amaglayan cihazdir.

Dogrudan satiglar: Bir ticari islem asagidaki durumlarda dogrudan satis sayilir:

- Ol¢lim sonucu, 6denecek iicrete temel teskil ediyorsa ve,

- Ticari islemle ilgili olan taraflardan en az birisi tiiketici ya da aymi diizeyde koruma
gerektiren diger her hangi bir taraf ise ve,

- Ticari islemle ilgili taraflarin tamami Ol¢iimiin yapildigi zaman ve yerdeki Ol¢iim
sonucunu kabul ediyorsa. )

) Iklimsel kosullar: Iklimsel kosullar, Ol¢ii aletlerinin kullanilabilecegi kosullardir. Uye
Ulkeler arasindaki iklimsel farkliliklara uyum saglanmasi i¢in, sicaklik sinirlari aralig
belirlenmistir.

Kamu hizmeti yapan kurulus: Kamu hizmeti yapan kurulus elektrik, gaz, su ya da 1s1 temin
eden kurulustur.

. GEREKLER

1. Izin verilebilir hata

1.1 Nominal ¢alisma sartlarinda ve bir bozuklugun olmadigi durumlarda 6l¢iim hatasi,
ilgili Olcti aletine 6zgii gereklerde belirtilen maksimum izin verilebilir hata (MIH) degerini
gecemez. )

Olgii aletine 6zgli eklerde bagka tiirlii belirtilmedik¢e MIH, dogru 6l¢iim degerinden art1 ya
da eksi sapma degeri olarak ifade edilir.

1.2 Nominal ¢alisma sartlarinda ve bir bozuklugun oldugu durumda, performans
gereksinimi, ilgili 6l¢ii aletine 6zgii gereklerde belirtildigi gibi olmalidir.

Olgii aletinin  siirekli kalici elektromanyetik alan ig¢inde kullanilmasi amaglantyor ise,
elektromanyetik alan genlik modiilasyonu testi sirasinda izin verilen performans, MIH degeri
icinde olmalidir.

1.3 Imalatc1, Olcii aletine 6zgii eklerde belirtilen gerekleri dikkate alarak, 6l¢ii aletinin,
kullanilmas1 amacglanan iklimsel, mekanik ve elektromanyetik cevreleri, glic kaynagini ve
dogrulugu tizerinde muhtemelen etkisi olacak diger etki biiytikltigiinii tanimlamalidir.

1.3.1 Iklimsel kosullar

MI-001’den MI-010'a kadarki eklerde aksi belirtilmedikc¢e, imalatgi, list ve alt sicaklik
limitlerini, Tablo 1’e gore belirler ve 6l¢ii aletinin amaglanan kullanim yerinin; agik yada kapali
olmasinin yani sira yogunlasan ya da yogunlasmayan nemli ortamlar i¢in tasarimlanip
tasarimlanmadigini gosterir.



Tablo 1

Sicaklik Limitleri
Ust sicaklik | 30 °C 40 °C 55°C 70°C
Alt sicaklik 5°C -10°C -25°C -40°C

1.3.2. (a) Mekanik c¢evreler, asagida tarif edildigi gibi M1 ila M3 aras1 siiflara ayrilmistir.
M1 simifi: Hafif destekleyici yapilara tutturulan ve yerel hava akimlari, kazik cakma faaliyetleri
veya kapi carpmalar1 gibi nedenlerden kaynaklanan ihmal edilebilir titresimlere ya da soklara
maruz kalan yerlerde kullanilan 6l¢ii aletlerine uygulanir.

M2 simifi: Agir makineler, konveyor bantlar, civardaki makineler ve g¢evreden gegen
araclardan kaynaklanan, 6nemli ve yiiksek diizeyli titresim ve soklara maruz kalan yerlerde
kullanilan 6l¢ii aletlerine uygulanir.

M3 sinifi: Makineler, konveydr bantlar gibi aletler lizerine dogrudan monte edilen, yiiksek
ve ¢ok yliksek seviyede titresimlere ve soklara maruz kalan yerlerde kullanilan 6l¢ii aletlerine
uygulanir.

(b) Asagidaki etki blyiikliikleri, mekanik ¢evreler ile olan baglantis1 dahilinde dikkate
alinmalidir;

- Titresim

- Mekanik sok

1.3.3. (a) Elektro manyetik ¢evreler, 6l¢ii aletine 6zgii eklerde aksi belirtilmedikge, E1, E2
ve E3 olarak asagidaki gibi siniflandirilir.

El smifi: Konut, ticari ve hafif sanayi binalar1 gibi alanlarda karsilasilabilecek
elektromanyetik etki olan yerlerde kullanilan 6l¢ii aletlerine uygulanir.

E2 smift: Diger sanayi binalarinda karsilasilabilecek elektromanyetik etki olan yerlerde
kullanilan 6l¢ii aletlerine uygulanir.

E3 simifi: Bir ara¢ bataryasindan beslenen Ol¢ii aletlerine uygulanir. Bu sekildeki 6l¢ii
aletleri, E2'nin gereklerine ve asagidaki ek gereklere uygun olmak zorundadir.

- I¢ten yanmali motorlarin mars motoru enerji yiiklemelerinden kaynaklanan gerilim
diistsleri,

- Motor calisirken sokiilen bir bataryanin desarj olmasi1 durumundaki yiik bosalmasi.

(b) Asagidaki etki biiyiikliikleri, elektromanyetik c¢evreler ile olan baglantisi dahilinde
dikkate alinir;

- Gerilim kesilmesi,

- Kisa siireli gerilim diistisleri,

- Besleme ve/veya sinyal hatlarindaki gerilim gegcisleri,

- Elektrostatik desarj,

- Radyo frekansi elektro manyetik alanlari,

- Besleme ve/veya sinyal hatlarindaki radyo frekansi elektromanyetik alanlari,

- Besleme ve /veya sinyal hatlarindaki gerilim dalgalanmalari,

1.3.4. Gerektiginde dikkate alinacak olan diger etki miktarlar1 sunlardir;

- Gerilim degisiklikleri,

- Ana elektrik sebekesi frekans degisiklikleri,

- Gii¢ frekans1 manyetik alanlari,

- Olgii aletinin hassasiyetini 6nemli sekilde etkileyebilecek olan diger biiyiikliikler.

1.4. Bu Yonetmelikte dngoriilen testler yapilirken asagidaki hususlar uygulanir:

1.4.1. Testin yapilmasi ve hatalarin tespit edilmesinde temel kurallar.

Madde 1.1 ve madde 1.2 de tamimlanan temel gerekler, ilgili her bir etki buyiikligi i¢in
dogrulanacaktir. Olgili aletine 6zgii eklerde aksi belirtilmedikce, diger tiim etki biiytkliikleri
goreceli olarak referans degerlerinde sabit tutulurken her bir etki biiytiikliigii icin temel gerekler
uygulanir ve bunlarin etkileri ayr1 ayr1 degerlendirilir.

Metrolojik testler, etki biiyiikliigliniin olusmasina bagl olarak 6l¢ii aletinin normal ¢alisma
sartlarinda, etki biiyiikliigii uygulanirken veya sonrasinda yapilir.

1.4.2. Ortam nemi

- Olgii aletinin kullanilacag: iklimsel sartlara gére, nemli 1s1 ¢gevrimli (yogunlasan) ya da
nemli sabit 1s1l1 (yogunlagmayan) nemli ortam testlerinden her hangi biri uygulanabilir.

- Yogunlasmanin 6nemli oldugu ya da buharin niifuz etmesinin nefes alma etkisi ile
hizlanacagi zaman, nemli 1s1 ¢evrimli test uygundur. Yogunlagsmayan nemin bir faktér oldugu
kosullarda, nemli sabit 1s1l1 durum testi yapmak uygundur.



2. Yeniden iiretilebilirlik

Diger biitiin kosullar ayn1 oldugunda, ayn1 dlgiilen biiytlikliigiin farkli bir yerde ya da farkl
bir kullanict tarafindan uygulanmasi halinde, Slgiim sonuglari birbirine yakin olmalidir. Olgiim
sonuglar1 arasindaki fark, MIH ile klyaslandlglnda daha kii¢tik olmalidir.

3. Tekrarlanabilirlik

Ayni 6lgme sartlar1 altinda, ayni 6lgiilen biiytikliiglin uygulanmasi halinde dl¢iim sonuglari
birbirine yakin olmalidir. Olgiim sonuglar1 arasindaki fark, MIH ile kiyaslandiginda daha kiigiik
olmalidir.

4. Ayrim ve hassasiyet

Bir 6l¢ii aleti, amaglanan 6lgme is1 i¢in yeterli hassasiyete sahip olmali ve ayirim esik
degeri yeterli derecede diisiik olmalidir.

5. Dayamkhhik

Bir o6lcii aleti, kullanilacag: ¢evresel kosullarda, imalatcisinin talimatlarina gore uygun
sekilde monte edilmesi, bakimmin yapilmasi ve kullanilmasi kaydiyla, imalatg1 tarafindan
belirlenen siire icerisinde metrolojik 6zellikleri degismeyecek sekilde tasarimlanmalidir.

6. Giivenilirlik

Bir 6lgii aleti, bozuk oldugu agik bir sekilde belli olmadik¢a, yanlis bir 6l¢lim sonucuna
yol agabilecek hatalarin etkisini miimkiin oldugunca en aza indirecek sekilde tasarimlanmalidir.

7. Uygunluk

7.1 Bir 06lci aleti, kasit olmaksizin hatali kullanim ihtimalini en az seviyede tutmali ve
hileli kullanim1 kolaylastiracak 6zelliklere sahip olmamalidir.

7.2 Bir 6l¢ii aleti pratik ¢alisma sartlar1 dikkate alinarak amaclanan kullanimi i¢in uygun
olmali ve dogru o6l¢ciim sonucunu elde etmek i¢cin makul olmayan kullanici istekleri
gerektirmemelidir.

7.3 Kamu hizmeti yapan kuruluslarin kullandig1 6l¢ii aletlerinde kontrol sinirlar1 digindaki
akis veya akimdan kaynaklanan hatalar 6nyargili olarak degerlendirilmemelidir.

7.4 Bir ol¢ii aleti, belirli bir zaman i¢inde sabit bir 6lgme biiyiikliigliniin degerinin
Olciilmesi icin tasarimlandiginda, oOlciilen biiytiklik degerinin kiigiik dalgalanmalarina karsi
duyarsiz olmali ya da gerekli 6nlemi almalidir.

7.5 Ol¢ii aleti saglam olmalidir ve onu olusturan malzemeler amaglanan kullanim sartlarina
uygun olmalidir.

7.6 Olgu aleti, kullanima sunulmasi ya da piyasaya arz edilmesinden sonra 6l¢iim islerinin
kontroliine izin verebilecek sekilde tasarimlanmalidir. Kontrol i¢in gerekliyse 6zel ekipman veya
yazilim, 6l¢ii aleti ile birlikte verilmelidir. Deney prosediirii isletim elkitabinda agiklanmalidir.

Bir 6lcti aleti 6lgcme fonksiyonu disinda diger fonksiyonlari da saglayan bir birlesik
yazilima sahipse, metrolojik 6zellikler bakimindan kritik olan yazilim tanimlanabilir olmali ve
birlesik yazilimdan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

8. Bozulmaya kars1 koruma

8.1 Bir 6l¢ii aletinin metrolojik o6zellikleri, baska bir cihazla olan baglantisindan, bagh
oldugu cihazin 6zelliklerinden yahut iletisim iginde oldugu herhangi bir uzak cihazdan olumsuz
sekilde etkilenmemelidir.

8.2 Metrolojik 6zellikler acisindan kritik nitelige sahip bir donanim bileseni, giivenli olacak
sekilde tasarimlanmalidir. Miidahale belirtisi i¢in giivenlik 6nlemleri 6ngoriilmelidir.

8.3 Metrolojik 6zellikler bakimindan kritik olan bir yazilim tanimlanmis ve giivence altina
alinmig olmalidir.

Bu yazilim tanimlamasi, 6l¢ii aleti ile birlikte kolayca temin edilebilmelidir. Disaridan bir
miidahale kaniti makul bir siire muhafaza edilebilir olmalidir.

8.4 Olgiim verileri, metrolojik 6zellikler i¢in kritik olan yazilim ve metrolojik olarak dnemli
olan depolanmis ve iletilmis parametreler, tiim kazaen veya bilingli bozulmalara kars1 yeterli
seviyede korunmalidir.

8.5 Kamu hizmeti yapan kurulus tarafindan kullanilan 6l¢ii aletlerinde, tamamen veya
kismen atifta bulunularak 6deme i¢in temel teskil eden ve arz edilen toplam miktardan ortaya
cikan gostergeler veya arz edilen toplam miktarin ¢ikarildigi gostergeler kullanim sirasinda
silinememeli ve degistirilememelidir.
ilgil 9. Olgii aletine eslik eden ve cikarillamayacak sekilde iizerinde bulunmasi gereken

ilgiler

9.1 Bir 6l¢ii aleti asagidaki bilgileri tasimalidar:

- Imalatgisinin ad1 veya markasi,

- Dogrulugu ile ilgili bilgi,

ayrica miimkiin olan hallerde;
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- Kullanim sartlarina yonelik bilgi,

- Olgme kapasitesi,

- Olgme arahg,

- Tanitim isareti,

- AT tip inceleme belgesinin ya da AT tasarim inceleme belgesinin numarasi,

- Yasal metrolojik kontrolle ilgili bu Yonetmelik hiikiimleriyle uyumlu metrolojik sonuglar
veren ilave cihazlarin olup olmadigina dair bilgi.

9.2 Cok kiigiik ya da ¢ok hassas olan 0lcii aletleri i¢in s6z konusu bilgiler ambalajina ve
varsa bu Yonetmeligin hiikiimlerinin gerektirdigi 6l¢ii aleti ile birlikte verilen dokiimana uygun
olarak isaretlenir.

9.3 Olgii aletinin isletimiyle ilgili bilgiler, basit 6l¢ii aletleri hari¢ olmak tizere, 6lgii aleti ile
birlikte verilir. Bu bilgiler kolay anlasilabilir olmali ve gerektiginde asagidaki hususlari
icermelidir:

- Nominal c¢aligsma sartlari,

- Mekanik ve elektromanyetik ¢evre siiflari,

- Yogunlagmanin miimkiin olup olmamasi, agik ya da kapali yerde olmasi, alt ve iist
sicaklik smirlari,

- Montayj, baklm onarim ve izin verilebilir ayarlarla ilgili talimatlar,

- Ozel kullanim sartlar1 ile dogru ¢alismasina dair talimatlar,

- Ara birimlere, alt montaj cihazlarina veya 0l¢ii aletlerine uyumluluk kosullari.

9.4. Ayni mekanda kullanilan ya da kamu hizmeti yapan kuruluslar tarafindan kullanilan
benzer olgii aleti gruplari i¢in ayr1 ayr1 kullanim talimati gerekmez.

9.5. Olgii aletine 6zgii ekte aksi belirtilmedikge, n sifir veya tamsay1 oldugunda, olgiilen
degerin taksimat aralifi 1x10n, 2x10n, ya da 5x10n seklinde olmali, bu 6l¢iim birimi ya da
sembolii niimerik degere yakin gosterilmelidir.

9.6. Bir malzeme 6lgeri kullanilan 6l¢ii birimi ile birlikte, nominal bir deger ya da bir skala
(taksimat) ile isaretlenmelidir.

9.7. Kullanilan 6l¢iim birimleri ve sembolleri Avrupa Toplulugunun 6l¢im birimleri ve
sembolleri ile ilgili mevzuat hiikiimlerine uygun olmalidir.

9.8. Ongoriilen tiim isaretler ve bilgiler acik, net, silinemez ve degistirilemez nitelikte
olmalidir.

10. Sonuclarin gosterilmesi

10.1. Sonuglar gostergede goriinebilmeli veya yazili ¢ikti olarak alinabilmelidir.

10.2. Sonucun gosterimi acik ve net olmali, kullaniciyr bilgilendiren gerekli isaretler ve
bilgiler sonucun gosteriminde yer almalidir. Sonuglar, normal kullanim sartlarinda kolay okunur
olmalidir. Metrolojik kontrol bilgileri ve isaretleri ile karisiklik olusturmamak kaydiyla ek
bilgiler ve isaretler kullanilabilir.

10.3. Yazili ¢ikti olmasi durumunda c¢iktilar veya kayitlar kolaylikla okunabilmeli ve
silinemez olmalidir.

10.4. Dogrudan satis yapilan ticari islemlerde kullanilan bir 6l¢ii aleti, amaglandigi sekilde
yerlestirilmesi durumunda, islem sirasindaki 6l¢iim sonuglarini her iki tarafa da sunacak sekilde
tasarimlanmalidir. Dogrudan satigta kritik bir durum s6z konusu oldugunda yardimci cihaz
tarafindan tiiketiciye verilen etiket bu Yonetmeligin sartlar1 ile uyumlu degilse uygun sinirlamalar
getirilmelidir.

10.5. Bir 6lgii aleti kamu hizmeti yapan kurulus tarafindan kullanilsin veya kullanilmasin,
tiikketicinin herhangi bir alete ihtiya¢ duymaksizin erisebilecegi, metrolojik olarak kontrol edilmis
bir gostergeye sahip olmali ve bu gosterge uzaktan okunabilmelidir. Gostergede, fiyata baz teskil
eden 6l¢iim sonucu yer almalidir.

11. Ticari islemleri tamamlamak icin ilave veri islemleri

11.1. Kamu hizmeti yapan kurulus tarafindan kullanilan 6l¢ti aleti disindaki bir 6l¢ii aleti,

- Olgiim tekrarlanabilir degilse ve

- Olgii aletinin ticaret yapan taraflardan herhangi birinin olmadig1 durumlarda kullaniimasi
amaclaniyorsa,

0zel bir islemi tanimlamak i¢in, gerekli bilgilerle birlikte Ol¢iim sonucunu siirekli
yontemlerle kaydetmelidir.

11.2. Ayrica, 6lgiim sonuglandiginda, istenmesi halinde islemi tanimlayan bilgi ve 6l¢iim
sonuc¢lariin kalic1 kanitlarina ulasilabilmelidir.

12. Uygunluk degerlendirmesi

Bir oOl¢ii aleti bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun degerlendirmesine izin
verebilecek sekilde tasarimlanmalidir.
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EK-A
IC URETIM KONTROLUNU ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "[¢ iiretim kontroliinii esas alan uygunluk beyani" imalatginin bu Ekte belirtilen
yiikiimliiliikleri yerine getirdigini, ilgili 6l¢ti aletlerinin bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri
kargiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalat¢1 bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi gibi teknik dokiimantasyonu
olusturmalidir. Dokiimantasyon, Ol¢lii aletinin bu YoOnetmeligin gereklerine uygunlugunun
degerlendirmesini saglamalidir. Bu dokiimantasyon boyle bir degerlendirme i¢in 6l¢li aletinin
tasarimini, imalatini ve ¢alismasin1 kapsamalidir.

3. Imalatc;l teknik dokumantasyonu son Ol¢ii aletinin imalatindan sonra on yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

imalat

4. Imalatg1, imal edilen &l¢ii aletlerinin bu Ydnetmeligin gereklerine uygunlugunu saglamak
iizere tim Onlemleri almalidir.

Yazili uygunluk beyani

5.1. Imalat¢t bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her 6lgii aletine "CE" uygunluk
isaretini ve ek metroloji isaretini ilistirmelidir.

5.2. Olgii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her bir 6lcii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

Yetkili temsilci

6. Bu Ek’in 3 iincii ve 5.2 nci maddelerinde belirtilen imalat¢1 yiikiimliiliikkleri, onun adina
ve onun sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Imalat¢inin Tiirkiye’de yerlesik olmadigi ve yetkili bir temsilcisinin bulunmadig: hallerde
bu yiikiimliiliikler, 6l¢ii aletini piyasaya arz edenin sorumlulugu altindadir.

EK-Al
IC URETIM KONTROLUNUN YANI SIRA BiR ONAYLANMIS KURULUS
TARAFINDAN YAPILAN URUN TESTINI DE ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "[¢ iiretim kontroliiniin yani sira bir onaylanmis kurulus tarafindan yapilan iriin testini de
esas alan uygunluk beyani" imalatcinin bu Ek’te belirtilen ytlikiimliiliikleri yerine getirdigi ve
ilgili ol¢li aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerine uygun oldugunu beyan ettigi uygunluk
degerlendirme prosediiriidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalatgt bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi gibi bir teknik
dokiimantasyonu olusturmalidir. Dokiimantasyon, Ol¢ii aletinin bu Yoénetmeligin gereklerine
uygunlugunun degerlendirmesini yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon béyle bir
degerlendirme i¢in 6l¢ii aletinin tasarimini, imalatin1 ve ¢calismasini kapsamalidir.

3. Imalatc1, teknik dokumantasyonu son Ol¢ii aletinin {iretiminden sonra on yil siireyle
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

Imalat

4. Imalatg1, imal edilen &l¢ii aletlerinin bu Ydnetmeligin gereklerine uygunlugunu saglamak
tizere tlim onlemleri almalidir.

Uriin kontrolleri

5. Imalatg1 tarafindan secilen onaylanmis kurulus, imalat miktarin1 ve Ol¢li aletinin
teknolojik yapisini1 da goéz onilinde bulundurarak, iiriiniin i¢ kontrollerinin kalitesini dogrulamak
amactyla kendisi tarafindan belirlenen uygun araliklarla {riin kontrollerini yapmali veya
yaptirmalidir. Olgii aleti piyasaya arz edilmeden 6nce onaylanmis kurulus tarafindan alinan
yeterli sayidaki nihai {iriin numunesi, bu Yonetmehgm gereklerine uygunlugunu kontrol etmek
amaciyla incelenmelidir. Bu Yonetmehgm 13 {incii maddesinde belirtilen ilgili dokiimanlarda
tanimlanan uygun testlere veya esdeger testlere tabi tutulmalidir. Ilgili dokiimanin olmamasi
durumunda hangi testin uygulanacagina onaylanmis kurulus karar vermelidir.

Numune alman 06l¢ii aletlerinin belli bir miktar1 kabul edilebilir bir kalite seviyesini
saglamiyorsa onaylanmis kurulus gerekli dnlemleri almalidir.
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Yazili uygunluk beyani

6.1. Imalatc1, bu Yonetmeligin gereklerini kargilayan her bir 6l¢t aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 5 inci maddesinde atifta bulunulan onaylanmig
kurulusun sorumlulugu altinda, onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

6.2. Olcii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu
gerek, tek bir kullaniciya biiyiikk miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri her
bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

Yetkili temsilci

7. Bu EkK’in 3 {lincli ve 6.2 nci maddelerinde belirtilen imalat¢1 yiikiimliiliikleri, onun
adina ve onun sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Imalatginin Tiirkiye’de yerlesik olmadigi ve yetkili bir temsilcisinin bulunmadig: hallerde
bu yiikiimliiliikler, 6l¢ii aletini piyasaya arz edenin sorumlulugu altindadir.
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. . EK-B .
TIP INCELEMESI

1. "Tip incelemesi" bir onaylanmis kurulusun 6l¢ii aletinin teknik tasarimini inceledigi ve
teknik tasarimin bu Yonetmeligin gereklerine uygun oldugunu beyan ettigi uygunluk
degerlendirme prosediiriiniin bir boliimudiir.

2. Tip incelemesi, asagidaki yontemlerden herhangi biriyle yapilabilir. Onaylanmus kurulus,
uygun yontem ve gereken numuneler konusunda karar verir:

(a) Olgii aletinin biitiiniiniin dngoriilen iiretimi temsil eden bir numunesinin incelenmesi,

(b) Olg:u aletinin bir ya da bir ka¢ 6nemli pargasinin, dngdriilen iiretimi temsil eden bir
numunesinin incelenmesinin yani sira, Ol¢lii aletinin diger parcalarimin teknik tasariminin
yeterliliginin bu Ek’in 3 iincii maddesinde atifta bulunulan teknik dokiimantasyonun ve
destekleyici kanitlarin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi,

(c) Olgii aletinin teknik tasariminin yeterliliginin, numune incelemesi yapilmaksizin bu
Ek’in 3 {inclii maddesinde atifta bulunulan teknik dokiimantasyonun ve destekleyici kanitlarin
incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi.

3. Tip inceleme bagvurusu, imalatgi tarafindan secilen bir onaylanmis kurulusa yapilir.

Basvuru asagidakileri icermelidir:

- Imalat¢inin adi ve adresi ve eger basvuru yetkili temsilcisi tarafindan yapilmigsa ek
olarak temsilcinin adi ve adresi,

- Ayni1 bagvurunun bagka bir onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan,

- Bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde tanimlandigir sekilde teknik dokiimantasyon.
Dokiimantasyon, Ol¢ii aletinin bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun degerlendirmesini
yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon bdyle bir degerlendirme icin Olgii aletinin
tasarimini, imalatin1 ve ¢alistirilmasini kapsamalidir.

- Onaylanmis kurulus tarafindan istendigi sekilde, Ongoriilen {iiretimi temsil eden
numuneler.

- Olgii aletinin hi¢ bir numune gerektirmeyen parcalarinin teknik tasariminin yeterliligi ile
ilgili destekleyici kanitlar. Bu destekleyici kanitlar, ozellikle bu Yonetmeligin 13 iinci
maddesinde atifta bulunulan ilgili dokiimanlarin tam olarak uygulanmadigi durumlarda
uygulanan ilgili dokiimanlar1 belirtmeli ve gerekli hallerde imalat¢inin uygun laboratuarlari ya da
diger bir test laboratuar1 tarafindan onun adina ve sorumlulugu altinda yapilan test sonuglarini
icermelidir.

4. Onaylanmis kurulus, numunelerle ilgili olarak asagidaki islemleri yapmalidir:

4.1.Teknik dokiimantasyonu incelemeli, onunla uyumlu olarak imal edilmis olan
numuneleri dogrulamali ve bu Yonetmeligin 13 iincli maddesinde atifta bulunulan dokiimanlarin
ilgili hiikkiimlerine uygun olarak tasarimlanmis olan unsurlarin yan1 sira séz konusu dokiimanlarin
hiikiimleri uygulanmaksizin tasarimlanmis olan unsurlar1 tanimlamalidir.

4.2. Bu Yonetmeligin 13 iincli maddesinde atifta bulunulan dokiimanlardaki ¢6ziimlerin
imalat¢1 tarafindan uygulanmak iizere secildigi durumlarda, bunlarin dogru sekilde uygulanip
uygulanmadigini kontrol etmek i¢in uygun incelemeleri ve testleri yapmali veya yaptirmalidir.

4.3. Bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde atifta bulunulan ilgili dokiimanlardaki
¢Ozlimlerin imalat¢1 tarafindan uygulanmak iizere se¢ilmedigi durumlarda, imalat¢1 tarafindan
uyarlanan ¢6ztimlerin bu Yo6netmeligin temel gereklerini karsilayip karsilamadigini kontrol
etmek i¢in uygun incelemeleri ve testleri yapmali veya yaptirmalidir.

4.4. Incelemelerin ve testlerin yapilacagi yer konusunda bagvuru sahibi ile mutabakat
saglamalidir.

Olgii aletinin diger pargalari ile ilgili olarak asagidaki islemleri yapmalidir:

4.5. Olgii aletinin diger pargalarmin teknik tasarimmin yeterliligini degerlendirmek igin
teknik dokumantasyonu ve destekleyici kanitlar1 incelemelidir.

Imalat siireci ile ilgili olarak asagidaki islemleri yapmalidir:

4.6. Imalatgimin istikrarl iiretim yapabileceginden emin olmak igin yeterli araglara sahip
olup olmadigina dair teknik dokiimantasyonu incelemelidir.

5.1. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 4 iincii maddesine ve onun sonuglarina uygun olarak
ylriitiilen faaliyetlerin kaydedildigi bir degerlendirme raporu diizenlemelidir. Onaylanmig
kurulus, imalat¢1 ile mutabik kalarak, bu Yonetmeligin 12 nci maddesinin birinci fikrasinin g
bendindeki haklar sakli kalmak kaydiyla bu raporun igeriginin tamamini ya da bir kismini
yayinlayabilir.

5.2. Teknik tasarimin, bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigi hallerde onaylanmis kurulus,
imalat¢iya bir AT tip inceleme belgesi vermelidir. Bu belge; imalat¢inin adi ve adresini, gerekirse
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yetkili temsilcisinin adini, adresini, incelemenin sonuglarini, eger varsa gecerliligi ile ilgili
sartlar1 ve Ol¢ii aletinin tanimlanabilmesi i¢in gerekli olan bilgileri igermelidir. Belgeye bir ya da
daha ¢ok ek ilistirilebilir.

Belge ve ekleri, uygunluk degerlendirmesi ile kullanim sirasindaki kontrollerle ilgili tiim
bilgileri icermelidir. Ozellikle, 6l¢ii aletlerinin uygun sekilde ayarlarinin yapildigi hallerde,
metrolojik performanslarinin yeniden {iretilebilirliligi ile ilgili olarak, incelenmis olan tip ile
birlikte degerlendirilecek olan imal edilmis 6l¢ii aletlerinin uygunlugunun degerlendirilmesi i¢in
asagidaki bilgileri igermelidir:

- Olgii aleti tipinin metrolojik 6zellikleri,

- Olcii aletinin giivenilirligini saglamak i¢in gerekli 6nlemleri (damgalama, yazilim tanim
vb.),

- Olgii aletinin tanimlanmasi ve dis gériiniimiiniin tipe olan uygunlugunu kontrol etmek i¢in
gerekli olan diger unsurlar hakkinda bilgi,

- Gerekliyse, imal edilmis 6l¢ii aletinin 6zelliklerini dogrulamak i¢in herhangi bir 6zel bilgi,

- Alt montaj cihazi kullanilmasi durumunda, diger alt montaj cihazlar1 veya 6l¢ii aletleriyle
uygunlugu saglayacak gerekli tiim bilgi.

Belge, verildigi tarihten itibaren on yillik bir gegerlilige sahip olup her on yilda bir
yenilenmelidir.

5.3. Onaylanmis kurulus bu baglamda bir degerlendirme raporu hazirlamali ve kendisini
atayan Bakanliga sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

6. Imalatci, Olcli aletinin temel gereklere ya da belgenin gecerliligi ile ilgili kosullara
uygunlugunu etkileyebilecek her tiirlii degisikligi AT tip inceleme belgesine ait teknik
dokiimantasyonu muhafaza eden onaylanmis kurulusa bildirmelidir. S6z konusu degisiklikler, AT
tip inceleme belgesi aslina ilave onay ile yapilmalidir.

7. Onaylanmis kurulus kendisini atayan Bakanligi asagidaki hususlarda derhal
bilgilendirmelidir:

- Verilen AT tip inceleme belgeleri ve ekleri,

- Daha 6nce verilmis olan belgelere yapilan ilaveler ve degisiklikler.

Onaylanmis kurulus, bir AT tip inceleme belgesinin geri alinmasi durumunda, Bakanlig1
derhal konuyla ilgili olarak bilgilendirmelidir.

Onaylanmis kurulus, belgenin gecerlilik siiresi sona erinceye kadar imalat¢i tarafindan
sunulmus olan dokiimantasyon da dahil olmak iizere teknik dosyayr muhafaza etmelidir.

8. Imalatg1, son Ol¢ii aletinin imalatin1 takiben on yil siiresince teknik dokiimantasyon ile
birlikte AT tip inceleme belgesini, eklerini ve yapilan ilavelerin bir niishasin1 muhafaza etmelidir.

9. Imalat¢inin yetkili temsilcisi, bu Ek’in 3 iincli maddesinde atifta bulunulan bagvuruyu
yapabilir ve bu Ek’in 6 nc1 ve 8 inci maddelerinde belirtilen ytkiimliliikleri yerine getirebilir.
Imalatginin Tirkiye’de yerlesik olmadigi ve yetkili bir temsilcisinin bulunmadigi durumlarda,
talep edilen teknik dokiimantasyonun saglanmasi yiikiimliiliigii imalat¢1 tarafindan atanan kisiye
aittir.
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EK-C
IC URETIM KONTROLUNU ESAS ALAN TiPE UYGUNLUK BEYANI

1. "¢ iiretim kontroliinii esas alan tipe uygunluk beyam", imalat¢inin, bu Ekte belirtilen
yiikiimliiliikleri yerine getirdigini, ilgili 6l¢ii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan
tipe uygun oldugunu ve bu Yonetmelik gereklerini karsiladigini beyan ettigi uygunluk
degerlendirme prosediirtiniin bir boliimudiir.

Imalat

2. Imalat¢1, imaledilen 6l¢ii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ve bu
Y onetmeligin gereklerine uygunlugunu saglamak icin tiim 6nlemleri almalidir.

Yazili uygunluk beyani

3.1. Imalat¢i, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan ve AT tip inceleme belgesinde
tanimlanan tipe uygun olan her 6l¢ii aletine "CE" isaretini ve ek metroloji isaretini ilistirmelidir.

3.2. Olg¢ii aletinin her modeli i¢in bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishas1 piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

Yetkili temsilci

4. Bu Ek’in 3.2 nci maddesinde belirtilen imalatc1 yiikiimliiliikkleri, onun adina ve onun
sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Imalatginin Tiirkiye’de yerlesik olmadigi ve yetkili bir temsilcisinin bulunmadig: hallerde
bu yiikiimliiliikler, 6l¢ii aletini piyasaya arz edenin sorumlulugu altindadir.

EK-C1
iC URETIM KONTROLUNUN YANI SIRA BIR ONAYLANMIS KURULUS
TARAFINDAN YAPILAN URUN TESTINI DE ESAS ALAN TiPE
UYGUNLUK BEYANI

1. "[¢ iiretim kontroliiniin yani sira bir onaylanmis kurulus tarafindan yapilan iriin testini de
esas alan tipe uygunluk beyani1" imalat¢inin, bu Ekte belirtilen yiikiimliiliikleri yerine getirdigini
ve ilgili 6l¢ii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe uygun oldugunu ve bu
Y onetmelikte belirtilen gerekleri karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriiniin
bir boltimiidiir.

Imalat

2. Imalatgi, imal edilen 6l¢ti aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ve bu
Yonetmeligin gereklerine uygunlugunu saglamak i¢in tiim dnlemleri almalidir.

Uriin kontrolii

3. Imalatc1 tarafindan segilen onaylanmus kurulus, iiretim miktarm ve 6lgii aletinin
teknolojik yapisini da gz oniinde bulundurarak, iiriiniin i¢ kontrollerinin kalitesini dogrulamak
amaciyla kendisi tarafindan belirlenen uygun araliklarla {iriin kontrollerini yapmali veya
yaptirmalidir. Olgii aleti piyasaya arz edilmeden 6nce onaylanmis kurulus tarafindan alinan
yeterli sayidaki nihai iiriin numunesi, bu Yonetmehgln gereklerine uygunlugunu kontrol etmek
amaciyla incelenmelidir. Bu Yonetmehgln 13 iincli maddesinde belirtilen ilgili dokiimanlarda
tanimlanan uygun testlere veya esdeger testlere tabi tutulmalidir. Ilgili dokiimanin olmamasi
durumunda hangi testin uygulanacagina onaylanmis kurulus karar vermelidir.

Numune alinan 6l¢ii aletlerinin belli bir miktari, kabul edilebilir bir kalite seviyesini
saglamiyorsa onaylanmis kurulus gerekli 6nlemleri almalidir.

Yazili uygunluk beyani

4.1. Imalatgi, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan ve AT tip inceleme belgesinde
tanimlanan tipe uygun olan her bir 6l¢ii aletine "CE" uygunluk isaretini, ek metroloji isaretini ve
bu Ek’in 3 {incii maddesinde atifta bulunulan onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda
onaylanmig kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

4.2. Olgt aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak {izere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishas1 piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.
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Yetkili temsilci

5. Bu Ek’in 4.2 nci maddesinde belirtilen imalatg1 yiikiimliiliikleri, onun adina ve onun
sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir. Imalat¢inin Tiirkiye’de yerlesik
olmadigi ve yetkili bir temsilcisinin bulunmadig1 hallerde bu yiikiimliiliikkler, 6l¢ii aletini piyasaya
arz edenin sorumlulugu altindadir.

EK-D
URETIM KALITE GUVENCESINI ESAS ALAN TiPE UYGUNLUK BEYANI

1. "Uretim kalite giivencesini esas alan tipe uygunluk beyam" imalat¢inin bu Ekte belirtilen
ylkiimliiliikleri yerine getirdigini, ilgili 6l¢ii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan
tipe uygun oldugunu ve bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri karsiladigini1 beyan ettigi uygunluk
degerlendirme prosediirtiniin bir bolimiidiir.

Imalat

2. Imalatg1, bu Ek’in 3 {incii maddesinde belirtildigi sekilde; {iretim, nihai iiriin denetimi ve
ilgili 6l¢ii aletinin testi i¢in onayli bir kalite sistemi isletmeli ve bu Ek’in 4 iinci maddesinde
belirtildigi sekilde bir gézetime tabi tutulmalidir.

Kalite sistemi

3.1. Imalatg1, kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir.

Basvuru asagidaki hususlar1 icermelidir:

- Olgii aletinin kategorisi ile ilgili tiim bilgileri,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu,

- Onayl tipin teknik dokiimantasyonunu ve AT tip inceleme belgesinin bir niishasini.

3.2. Kalite sistemi, Olcii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ve bu
Yonetmeligin gereklerlne uygun olmasini saglamalidir.

Imalatg1 tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar, prosediirler
ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante edilmelidir.
Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin dogru olarak
yorumlanmasini saglamalldlr

Ozellikle asagidaki hususlari icermelidir:

- Kalite hedefleri, kurulusun organizasyon yapis1 ve iriin kalitesi ile ilgili yonetimin
sorumluluk ve yetkileri,

- Kullanilacak olan imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri ile siirecler ve
sistematik faaliyetler,

- Imalattan 6nce, imalat sirasinda ve sonrasinda uygulanacak inceleme ve deneyler ile
bunlarin uygulama 51khklar1

- Denetim raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteliklerine iliskin
raporlar gibi kalite kayitlari,

- Gerekli tirtin kalitesinin ve kalite sisteminin etkin olarak isleyisinin izlenmesini saglayan
araglar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2 nci maddesinde belirtilen gereklerin karsilanip
karsilanmadigini belirlemek icin kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir. Referans
numaralarinin yayimlandig tarihten itibaren, ilgili uyumlastirilmis standarda karsilik gelen ulusal
standardin esdeger Ozellikleriyle uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere uygun oldugu kabul
edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yonetim sistemi, metrolojinin ilgili alan1 ve cihaz teknolojisi
konusunda yeterli deneyim ile bu Yonetmeligin gerekleri ile ilgili bilgiye sahip olmalidir.
Degerlendirme prosediirii, imalatginin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini igermelidir.

Onaylanmis kurulusun inceleme sonuglar1 ve gerekceli degerlendirme karari imalatgiya
bildirilmelidir.

3.4. Imalatc¢1, onaylandig: sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin bir sekllde siirdiirtilmesini saglamalidir.

3.5. Imalatg, kalite sisteminde yapacag: her tiirlii degisiklikten, kalite sistemini onaylayan
onaylanmig kurulusu haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, onerilen degisiklikleri degerlendirerek degisen kalite sisteminin bu
Ek’in 3.2 nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin
gerekli olup olmadigina karar vermelidir.

ildi Onlq()j/_lanmls kurulus, inceleme sonuclarint ve gerekceli degerlendirme kararini imalatciya
Hairmeliatir.

17



Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan goézetim

4.1. Gozetimin amaci, imalat¢inin onaylanmis olan kalite sisteminden kaynaklanan
yukiimliiliiklerini yerine getirdiginden emin olmaktir.

4.2. Imalatci, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla; imalat, muayene, test ve depolama
yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tim bilgilerle birlikte ozellikle asagidakileri
saglamalidir.

- Kalite sistemi dokiimantasyonu,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteliklerine iliskin
raporlar gibi kalite kayitlari.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢cinin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in, periyodik denetimler yapmali ve imalat¢iya bir denetim raporu vermelidir.

4.4. Bunun yani sira; onaylanmis kurulus, imalatciya ani ziyaretler de yapabilir. Bu
ziyaretler sirasinda onaylanmig kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak
amaciyla gerekirse iiriin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus imalat¢iya, bir
ziyaret raporu ve testler yapilmigsa bir test raporu vermelidir.

Yazili uygunluk beyam

5.1. Imalat¢i, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan ve AT tip inceleme belgesinde
tanimlanan tipe uygun olan her bir 6l¢ii aletine; "CE" uygunluk isaretini, ek metroloji isaretini ve
bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda onaylanmis
kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

5.2. Olgii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ti
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak ilizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishas1 piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

6. Imalatci, asagidaki belgeleri son oOlcii aleti imal edildikten sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir:

- Bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 3.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 3.5 inci, 4.3 iincii ve 4.4 {incii maddelerinde belirtilen, onaylanmis kurulus
tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

7. Her bir onaylanmis kurulus, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarinin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri gekilen bir kalite sistemi onayin1 derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi iilkeye bildirmelidir.

Yetkili temsilci

8. Bu Ek’in 3.1 inci, 3.5 inci, 5.2 nci ve 6 nct maddelerinde belirtilen imalat¢inin
yiikiimliiliikleri, onun adina ve sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

EK-D1
URETIM KALITE GUVENCESINI ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "Uretim kalite giivencesini esas alan uygunluk beyan1" imalat¢inin bu Ekte belirtilen
ylikiimliiliikleri yerine getirdigini ve ilgili 6l¢li aletlerinin bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri
karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalat¢1 bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi gibi teknik dokiimantasyonu
olusturmalidir. Dokiimantasyon, Olcii aletinin bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun
degerlendirmesini yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon bdyle bir degerlendirme icin
ol¢t aletinin tasarimini ve ¢alismasini kapsamalidir.

3. Imalat¢1 son Olcii aletinin imalatindan sonra on yil teknik dokiimantasyonu Bakanligin
denetimine sunulmak tizere muhafaza etmelidir.

Imalat

4. Imalatci, bu Ek’in 5 inci maddesinde belirtildigi sekilde; iiretim, nihai {iriin denetimi ve
ilgili 6l¢ii aletinin testi i¢in onayl bir kalite sistemini isletmeli ve bu Ek’in 6 nc1 maddesinde
belirtildigi sekilde bir gézetime tabi tutulmalidir.

Kalite sistemi

5.1. Imalat¢1 kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir.

Basvuru asagidaki hususlar1 icermelidir:

- Olgii aletinin kategorisiyle ilgili bilgileri,
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- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu,

- Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen teknik dokiimantasyonu.

5.2. Kalite sistemi, Ol¢ii aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerine uygun olmasini
saglamalidir. Imalatci tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar,
prosediirler ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekllde dokiimante
edilmelidir. Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin
dogru olarak yorumlanmasina izin vermelidir.

Ozellikle asagidaki agiklamalari icermelidir:

- Kalite hedefleri, kurulusun organizasyon yapisi ve iriin kalitesi ile ilgili yonetimin
sorumluluk ve yetkileri,

- Kullanilacak olan imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri ile siirecler ve
sistematik faaliyetler,

- Imalattan Once, imalat sirasinda ve sonrasinda uygulanacak inceleme ve deneyler ile
bunlarin uygulama sikliklari,

- Denetim raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite kayitlari,

- Istenilen iiriin kalitesi ve kalite sisteminin etkin isleyisinin izlenmesini saglayan araglar.

5.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 5.2 nci maddesinde belirtilen gerekleri karsilayip
karsilamadigini belirlemek i¢in kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir.

Referans numaralarinin yayimlandigi tarihten itibaren, ilgili uyumlastirilmis standarda
karsilik gelen ulusal standardin esdeger hitkiimleriyle uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere
uygun oldugu kabul edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yonetim sistemi deneyimine ek olarak metrolojinin ilgili alani
ve cihaz teknolojisi konusunda yeterli deneyim ile bu Yonetmeligin gerekleriyle ilgili bilgiye
sahip olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat¢inin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini
icermelidir.

Inceleme sonuglari ve gerekgeli degerlendirme karari imalatgiya bildirilmelidir.

5.4. Imalatc1, onaylandig1 sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin bir sekilde siirdiirtilmesini saglamalidir.

5.5. Imalatc1 kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu, kalite sisteminde yapacagi
her tiirlii degisiklikten haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, 6nerilen degisiklikleri degerlendirerek kalite sisteminin bu Ek’in 5.2
nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin gerekli
olup olmadigma karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarim1 ve gerekceli degerlendirme kararini imalatgiya
bildirmelidir.

Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan goézetim

6.1. Gozetimin amaci, imalatginin onaylanmus olan kalite sisteminden kaynaklanan
yiiktimliiliiklerini yerine getlrdlglnden emin olmaktir.

6.2. Imalatg1 onaylanmus kurulusun denetim amaciyla; imalat, muayene, test ve depolama
yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tiim bilgilerle birlikte ozellikle asagidakileri
saglamalidir.

- Kalite sistemi dokiimantasyonu,

- Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen teknik dokiimantasyon,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteliklerine iligkin
raporlar gibi kalite kayitlari.

6.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in, periyodik denetimler yapmali ve imalatc¢iya bir denetim raporu vermelidir.

6.4. Bunun yam sira onaylanmis kurulus, imalat¢ciya ani ziyaretler de yapabilir. Bu
ziyaretler sirasinda onaylanmig kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak
amaciyla gerekirse {iriin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus imalatgiya, bir
ziyaret raporu ve testler yapilmigsa bir test raporu vermelidir.

Yazili uygunluk beyani

7.1. Imalatg1, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir 6l¢i aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 5.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmls kurulusun
sorumlulugu altinda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

7.2. Olgii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyan1 diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishas1 piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
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bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6lgii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayri ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

8. Imalatc1, asagidaki belgeleri son Ol¢ii aletinin imalatindan sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak {izere muhafaza etmelidir.

- Bu Ek’in 5.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 5.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 5.5 inci, 6.3 {incii ve 6.4 {incii maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus
tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

9. Her bir onaylanmis kurulus, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarinin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri ¢ekilen bir kalite sistemi onayini derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi iilkeye bildirmelidir.

Yetkili temsilci

10. Bu Ek’in 3 iincii, 5.1 inci, 5.5 inci, 7.2 nci ve 8 inci maddelerinde belirtilen imalat¢inin
yiikiimliiliikleri, onun adina ve sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.
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EK-E
NiHAI URUNUN MUAYENE VE TESTINE DAIR KALITE GUVENCE
SISTEMINI ESAS ALAN TiPE UYGUNLUK BEYANI

1. "Nihai tiriniin muayene ve testine dair kalite giivence sistemini esas alan tipe uygunluk
beyan1", imalat¢inin bu Ekte belirtilen yiikiimliilikkleri yerine getirdigini ve ilgili 6l¢ii aletlerinin,
AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe uygun oldugunu ve bu Yonetmelikte belirtilen
gerekleri karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriiniin bir béliimudiir.

Imalat

2. Imalatg1, bu Ek’in 3 iincii maddesinde belirtildigi sekilde, nihai {iriin muayenesi ve testi
icin onayli bir kalite sistemi isletmeli ve bu Ek’in 4 iinci maddesinde belirtildigi sekilde bir
gbzetime tabi tutulmalidir.

Kalite sistemi

3.1. Imalatgi, kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir.

Basvuru asagidaki hususlar1 icermelidir:

- Olgii aleti kategorisi ile 1lgili bilgileri,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu,

- Onayl tipin teknik dokiimantasyonunu ve AT tip inceleme belgesinin bir niishasini.

3.2. Kalite sistemi, Olcii aletlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ve bu
Yonetmeligin gereklerine uygun olmasini saglamalidir.

Imalatg1 tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar, prosediirler
ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante edilmelidir.
Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin dogru olarak
yorumlanmasina izin vermelidir.

Dokiimanlar 6zellikle asagidakileri igermelidir:

- Kalite hedefleri, kurulusun organizasyon yapisi1 ve iriin kalitesi ile ilgili yonetimin
sorumluluk ve yetkileri,

- Imalat sonrasinda uygulanacak inceleme ve testler,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, personelin niteligine iligkin raporlar gibi
kalite kayitlari,

- Kalite sisteminin igleyisinin izlenmesini saglayan araclar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2 nci maddesinde belirtilen gereklerin karsilanip
karsilanmadigini belirlemek icin kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir. Referans
numaralarimin yayimlandig1 tarihten itibaren, ilgili uyumlastirilmis standarda karsilik gelen
ulusal standardin esdeger hiikiimleriyle uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere uygun oldugu
kabul edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yonetim sistemi deneyimine ek olarak, metrolojinin ilgili alani
ve cihaz teknolojisi konusunda yeterli deneyim ile bu Yonetmeligin gerekleriyle ilgili bilgiye
sahip olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat¢inin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini
icermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarint ve gerekceli degerlendirme kararin1 imalatgiya
bildirmelidir.

3.4. Imalatc1, onaylandig1 sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin sekilde stirdiiriilmesini saglamalidir.

3.5. Imalatg1, kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu, kalite sisteminde yapacagi
her tiirlii degisiklikten haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, 6nerilen degisiklikleri degerlendirerek kalite sisteminin bu Ek’in 3.2
nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin gerekli
olup olmadigma karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuclarin1 ve gerekceli degerlendirme kararin1 imalatgiya
bildirmelidir.

Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan goézetim

4.1. Gozetimin amaci, imalat¢inin onaylanmis olan kalite sisteminden kaynaklanan
yiikiimliiliiklerini yerine getirdiginden emin olmaktir.

4.2. Imalat¢i, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla; muayene, test ve depolama
yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tiim bilgilerle birlikte o6zellikle asagidakileri
saglamalidir.

- Kalite sistemi dokiimantasyonu;

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteliklerine iliskin
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raporlar1 gibi kalite kayitlari.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalatginin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in periyodik denetimler yapmali ve imalat¢iya bir denetim raporu vermelidir.

4.4. Bunun yani sira, onaylanmis kurulus, imalat¢iya ani ziyaretler de yapabilir. Bu
ziyaretler sirasinda onaylanmis kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak
amaciyla gerekirse tirlin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus imalatgiya, bir
ziyaret raporu ve testler yapilmigsa bir test raporu vermelidir.

Yazili uygunluk beyan

5.1. Imalat¢i, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan ve AT tip inceleme belgesinde
tanimlanan tipe uygun olan her bir 6l¢ii aletine; "CE" uygunluk isaretini, ek metroloji isaretini ve
bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda onaylanmis
kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

5.2. Olgii aletinin her modeli i¢in bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢li
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir. Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her
bir 6lcii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu gerek, tek bir kullaniciya biiyiik miktarda 6l¢ii
aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye
uygulanmas: seklinde olabilir.

6. Imalatci, asagidaki belgeleri son Olcli aleti imal edildikten sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir:

- Bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 3.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 3.5 inci, 4.3 {incii ve 4.4 iincii maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus
tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

7. Her bir onaylanmis kurulus, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarinin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri cekilen bir kalite sistemi onayini1 derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi iilkeye bildirmelidir.

Yetkili temsilci

8. Bu Ek’in 3.1 inci, 3.5 inci, 5.2 nci ve 6 nct maddelerinde belirtilen imalatginin
yiikiimliiliikleri, onun adina ve sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

EK-E 1
NiHAI URUNUN MUAYENE VE TESTINE DAIR KALITE GUVENCE
SISTEMINI ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. " Nihai {irlinlin muayene ve testine dair kalite giivence sistemini esas alan uygunluk
beyan1" imalat¢cinin bu Ekte belirtilen yiikiimliiliikleri yerine getirdigini ve ilgili 6l¢ii aletlerinin,
bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme
prosediirtidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalat¢1 bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi gibi teknik dokiimantasyonu
olusturmalidir. Dokiimantasyon, 6l¢ii aletinin, bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun
degerlendirmesini yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon bdyle bir degerlendirme i¢in
olgt aletinin tasarimini, imalatin1 ve ¢alismasini kapsamalidir.

3. Imalatg1, son Olgii aletinin imalatindan sonra on yil siire ile teknik dokiimantasyonu
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

Imalat

4. Imalatg1, bu Ek’in 5 inci maddesinde belirtildigi sekilde; nihai iiriin muayenesi ve testi
icin onayli bir kalite sistemi isletmeli ve bu Ek’in 6 nc1 maddesinde belirtildigi sekilde bir
gbzetime tabi tutulmalidir.

Kalite sistemi

5.1. Imalatgi, kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir.

Basvuru asagidaki hususlar1 icermelidir:

- Olcii aletinin kategorisi ile ilgili bilgileri,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu,

- Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen teknik dokiimantasyonu.

5.2. Kalite sistemi, Ol¢ii aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerine uygun olmasini
saglamalidir. Imalat¢1 tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar,
prosediirler ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante
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edilmelidir. Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin
dogru olarak yorumlanmasina izin vermelidir.

Dokiimanlar 6zellikle asagidakileri igermelidir:

- Kalite hedefleri, kurulusun organizasyon yapisi, Uriin kalitesi ile ilgili yonetimin
sorumluluk ve yetkileri,

- Imalat sonrasinda uygulanacak muayene ve testler,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite kayitlari,

- Kalite sisteminin igleyisinin izlenmesini saglayan araclar.

5.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 5.2 nci maddesinde belirtilen gereklerin karsilanip
karsilanmadigint belirlemek icin kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir. Referans
numaralariin yayimlandig1 tarihten itibaren, ilgili uyumlastirilmis standarda karsilik gelen
ulusal standardin esdeger hiikiimleriyle uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere uygun oldugu
kabul edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yonetim sistemindeki deneyime ek olarak, metrolojinin ilgili
alan1 ve cihaz teknolojisinde yeterli deneyim ile bu Yonetmeligin gerekleri konusunda bilgiye
sahip olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat¢inin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini
icermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarim1 ve gerekceli degerlendirme kararini1 imalatgiya
bildirmelidir.

5.4. Imalatc1, onaylandig1 sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin bir sekilde siirdiiriilmesini saglamalidir.

5.5. Imalatg1, kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu, kalite sisteminde yapacagi
her tiirlii degisiklikten haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, 6nerilen degisiklikleri degerlendirerek kalite sisteminin bu Ek’in 5.2
nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin gerekli
olup olmadigina karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuclarin1 ve gerekceli degerlendirme kararin1 imalatgiya
bildirmelidir.

Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan goézetim

6.1. Gozetimin amaci, imalatcinin onaylanmis olan kalite sisteminden kaynaklanan
yiktimliiliiklerini yerine getirdiginden emin olmaktir.

6.2. Imalatgi, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla; test, muayene ve depolama
yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tiim bilgilerle birlikte 06zellikle asagidakileri
saglamalidir.

- Kalite sistemi dokiimantasyonu,

- Bu Ek’in 2 nci maddesinde belirtilen teknik dokiimantasyon,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite kayitlari.

6.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in periyodik denetimler yapmali ve imalatciya bir denetim raporu vermelidir. 6.4.
Bunun yani sira; onaylanmis kurulus, imalatgiya ani ziyaretler de yapabilir. Bu ziyaretler
sirasinda onaylanmis kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak amaciyla
gerekirse lriin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus imalatgiya, bir ziyaret
raporu ve testler yapilmissa bir test raporu vermelidir.

Yazihh uygunluk beyan

7.1. Imalatci, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir 6lgii aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 5.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun
sorumlulugu altinda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

7.2. Olg¢ii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢li
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak ilizere on yil muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishas1 piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak,
bu gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri
her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

8. Imalat¢i, asagidaki belgeleri son Ol¢ii aleti imal edildikten sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

- Bu Ek’in 5.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 5.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 5.5 inci, 6.3 {incii ve 6.4 {incii maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus
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tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

9. Her bir onaylanmis kurulug, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarmin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri ¢ekilen bir kalite sistemi onayin1 derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi lilkeye bildirmelidir.

Yetkili temsilci

10. Bu Ek’in 3 iincii, 5.1 inci, 5.5 inci, 7.2 nci ve 8 inci maddelerinde belirtilen imalatginin
yiikiimliiliikleri, onun adina ve sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.
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EK-F
URUN DOGRULAMASINI ESAS ALAN TiPE UYGUNLUK BEYANI

1. "Uriin dogrulamasini esas alan tipe uygunluk beyan1" imalat¢inin bu Ekte belirtilen
yikiimliiliikleri yerine getirdigini ve bu Ek’in 3 {incli maddesinin hiikiimlerine tabi olan 6lgii
aletlerinin, AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe uygun oldugunu ve bu Yonetmelikte
belirtilen gerekleri karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriiniin bir
bolimiidiir.

Imalat

2. Imalatci, imal edilen 6l¢ii aletlerinin, AT tip inceleme belgesinde tanimlanan onayli tipe
ve bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun saglanmasi i¢in her tiirlii tedbiri almalidir.

Dogrulama

3. Imalat¢1 tarafindan segilen onaylanmis kurulus, 6lcii aletlerinin, AT tip inceleme
belgesinde tanimlanan tipe ve bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunu kontrol etmek ic¢in
uygun incelemeleri ve testleri yapmali ya da yaptirmalidir.

Metrolojik gereklere uygunlugun kontrol edilmesi igin yapilacak incelemeler ve testler,
imalatginin tercihine bagli olarak, ya bu Ek’in 4 iincii maddesinde belirtildigi gibi her 6l¢ii
aletinin incelenmesi ve test edilmesi seklinde ya da 5 inci maddesinde belirtildigi sekilde
inceleme ve test islemlerinin bir istatistiksel esasa bagl olarak yapilmasi seklinde olmalidir.

4. Her bir 0ol¢ii aletinin incelenmesi ve test edilmesi yoluyla metrolojik gereklere
uygunlugunun dogrulanmasi;

4.1. Olgii aletlerinin tamamu, metrolojik gereklere uygunluklarinin dogrulanmasi i¢in ayr1
ayr1 incelenmeli ve bu Yonetmehgln 13 {incli maddesindeki dokiimanlarda belirtilen uygun
testlere ya da esdeger testlere tabi tutulmalidir. Ilgili bir dokiimanin olmamas1 durumunda, hangi
testlerin yapilacagina onaylanmis kurulus karar vermelidir.

4.2. Onaylanmis kurulus, yapilan incelemeler ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenlemeli ve onaylanan her bir O6lgii aletine kimlik kayit numarasimi ilistirmeli ya da
sorumlulugunda ilistirilmesini saglamalidir.

Imalat¢1 uygunluk belgelerini, Olcti aletinin belgelendirilmesinden sonra 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak ilizere muhafaza etmelidir.

5. Metrolojik gereklere uygunlugun istatistiksel dogrulanmasi;

5.1. Uretilen her bir partideki homojenligin saglanmasi i¢in imalat¢i, imalat siirecinde her
tiirlii tedbiri almali ve dogrulanmalari i¢in 6l¢ii aletlerini homojen partiler halinde sunmalidir.

5.2. Bu Ek’in 5.3 {incii maddesinde belirtilen gereklere uygun olarak her bir partiden
rasgele bir numune alinmalidir. S6z konusu partinin kabul ya da reddine karar verilebilmesi i¢in
alman numuneler, bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde belirtilen dokiimanlarda yer alan
metrolojik gereklere uygunlugu gosteren testlere ya da esdeger testlere ayr1 ayri tabi tutulmalidir.
Tlgili bir dokiimanin olmamas1 durumunda, hangi testlerin yapilacagina onaylanmis kurulus karar
vermelidir.

5.3. Istatistiksel prosediir asagidaki gerekleri karsilamalidir:

Istatistiksel kontrol varsayimlara dayanmali ve numune alma yontemi:

- % 1'in altindaki uygunsuzluk durumunda, % 95 oraninda bir kabul olasiligina karsilik
gelen kalite diizeyini,

- % 7'nin altindaki bir uygunsuzluk durumunda % 5 oraninda bir kabul olasiligina karsilik
gelen siir kalitesini,

saglamalidir.

5.4. Bir parti kabul edilmis ise, numunelerden testleri gecemeyen 0l¢ii aletleri haricindeki
partideki tiim 6l¢ii aletleri onaylanmalidir.

Onaylanmis kurulus, yapilan incelemeler ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenlemeli ve onaylanan her bir Ol¢ii aletine kimlik kayit numarasimi ilistirmeli ya da
sorumlulugu altinda ilistirilmesini saglamalidir.

Imalat¢1 uygunluk belgelerini, 6l¢ii aletinin belgelendirilmesinden sonra 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak ilizere muhafaza etmelidir.

5.5. Bir parti reddedilmis ise, onaylanmis kurulus s6z konusu partinin piyasaya arz
edilmesinin Onlenmesi i¢in uygun tedbirleri almalidir. Partilerin sik sik reddedilmeleri
durumunda, onaylanmis kurulus, istatistiksel dogrulamay1 askiya alabilir ve gereken tedbirleri
uygulayabilir.

Yazili uygunluk beyani
6.1. Imalatc1, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan ve onaylanan tipe uygun olan her bir
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olgii aletine, "CE" uygunluk isaretini ve ek metroloji isaretini ilistirmelidir.

6.2. Olg:u aletinin her modeli i¢in bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son dl¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere on y1l muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu
gerek, tek bir kullaniciya biiylik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayri her
bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

Bu Ek’in 3 iincii maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusla mutabakat saglanmasi halinde
imalat¢1 onaylanmis kurulusun sorumlulugunda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini da
olgu aletlerine ilistirmelidir.

7. Imalatei1, onaylanmis kurulusla mutabakat saglamasi halinde onun sorumlulugu altinda,
onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini imalat siirecinde de 6l¢ii aletine ilistirebilir.

Yetkili temsilci

8. Bu Ek’in 2 nci ve 5.1 inci maddelerinde belirtilen yiikiimliiliikkler hari¢ olmak {iizere
imalatginin yiikiimliliikkleri, onun adina ve sorumlulugu altinda yetkili temsilcisi tarafindan
yerine getirilebilir

EK-F1
URUN DOGRULAMASINI ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "Uriin dogrulamasimi esas alan uygunluk beyam" imalat¢inin bu Ekte belirtilen
yuikiimliiliikleri yerine getirdigini ve bu Ek’in 5 inci maddesinin hiikiimlerine tabi olan 6lci
aletlerinin, bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigin1 beyan ettigi uygunluk degerlendirme
prosediirtidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalat¢, bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi sekilde bir teknik
dokiimantasyonu olusturmalidir. Dokiimantasyon, Ol¢ii aletinin bu YoOnetmeligin gereklerine
uygunlugunun degerlendirmesini yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon béyle bir
degerlendirme i¢in, 6l¢ii aletinin tasarimini, imalatini ve Qahsmasml kapsamalidir.

3. Imalatci, son dl¢ii aletinin imalatindan sonra 10 yil siire ile teknik dokiimantasyonu
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

Imalat

4. Imalatgi, imal edilen 6l¢ii aletlerinin, bu Y&netmelik hiikiimlerine uygunlugunun
saglanmasi i¢in gerekli her tiirli tedbiri almalidir.

Dogrulama

5. Imalat¢1 tarafindan secilen onaylanmis kurulus, Ol¢ii aletlerinin, bu Ydnetmeligin
gereklerine uygunlugunu kontrol etmek i¢in uygun incelemeleri ve testleri yapmali ya da
yaptirmalidir.

Metrolojik gereklere uygunlugun kontrol edilmesi i¢in yapilacak incelemeler ve testler,
imalatcinin tercihine bagl olarak, ya bu Ek’in 6 nc1 maddesinde belirtildigi gibi her 6l¢ii aletinin
incelenmesi ve test edilmesi seklinde ya da 7 nci maddesinde belirtildigi sekilde inceleme ve test
islemlerinin bir istatistiksel esasa bagli olarak yapilmasi seklinde olmalidir.

6. Her bir Olgii aletinin incelenmesi ve test edilmesi yoluyla, metrolojik gereklere
uygunlugunun dogrulanmasi.

6.1. Olgii aletlerinin tamamu, metrolopk gereklere uygunluklarinin dogrulanmasi i¢in ayri
ayri incelenmeli ve bu Yonetmehgln 13 iincii maddesindeki dokiimanlarda belirtilen uygun
testlere ya da esdeger testlere tabi tutulmalidir. {lgili bir dokiimanin olmamasi durumunda, hangi
testlerin yapilacagina onaylanmis kurulus karar vermelidir.

6.2. Onaylanmis kurulus, yapilan incelemeler ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenlemeli ve onaylanan her bir Ol¢li aletine kimlik kayit numarasini ilistirmeli ya da
sorumlulugunda ilistirilmesini saglamalidir.

Imalatg1 uygunluk belgelerini, 6l¢ii aletinin belgelendirilmesinden sonra 10 yil siire ile
Bakanlik denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

7. Metrolojik gereklere uygunlugun istatistiksel dogrulanmasi.

7.1. Uretilen her bir partideki homojenligin saglanmasi i¢in imalat¢i, imalat siirecinde her
tiirlii tedbiri almali ve dogrulanmalari i¢in 6l¢ii aletlerini homojen partiler halinde sunmalidir.

7.2. Bu Ek’in 7.3 iincii maddesinde belirtilen gereklere uygun olarak her bir partiden
rasgele bir numune alinmalidir. S6z konusu partinin kabul ya da reddine karar verilebilmesi i¢in
alman numuneler, bu Yonetmeligin 13 {incii maddesinde belirtilen dokiimanlarda yer alan
metrolojik gereklere uygunlugu gosteren testlere ya da esdeger testlere ayr1 ayr1 tabi tutulmalidir.

26



[lgili bir dokiimanin olmamasi1 durumunda, hangi testlerin yapilacagma onaylanmis kurulus karar
vermelidir.

7.3. Istatistiksel prosediirler asagidaki gerekleri karsilamalidir:

Istatistik kontrol varsayimlara dayanmali ve numune alma yontemi;

- % 1'in altindaki uygunsuzluk durumunda % 95 oraninda bir kabul olasiligina karsilik
gelen kalite diizeyini,

- % 7'nin altindaki bir uygunsuzluk durumunda % 5 oraninda bir kabul olasiligina karsilik
gelen siir kalitesini,

saglamalidir.

7.4. Bir parti kabul edilmis ise, numunelerden testleri gecemeyen 0l¢ii aletleri haricindeki
partideki tiim 6l¢ii aletleri onaylanmalidir.

Onaylanmis kurulus, yapilan incelemeler ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenlemeli ve onaylanan her 6lcii aletine kimlik kayit numarasini ilistirmeli ya da sorumlulugu
altinda ilistirilmesini saglamalidir.

Imalatg1 uygunluk belgelerini, 6l¢ii aletinin belgelendirilmesinden sonra 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak {izere muhafaza etmelidir.

7.5. Bir parti reddedilmis ise, onaylanmis kurulus s6z konusu partinin piyasaya arz
edilmesinin Onlenmesi i¢in uygun tedbirleri almalidir. Partilerin sik sik reddedilmeleri
durumunda, onaylanmis kurulus, istatistiksel dogrulamay1 askiya alabilir ve gereken tedbirleri
uygulayabilir.

Yazihh uygunluk beyani

8.1. Imalat¢i, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir 6l¢ii aletine, "CE" uygunluk
isaretini ve ek metroloji isaretini ilistirmelidir.

8.2. Olgii aletinin her modeli i¢in, bir uygunluk beyan1 diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere 10 y1l muhafaza edilmelidir.
Bu beyan diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu
gerek, tek bir kullaniciya biiyiik miktarda 6l¢ii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayr1 her
bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

Bu Ek’in 5 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusla mutabakat saglanmasi halinde
imalat¢1 onaylanmis kurulusun sorumlulugunda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini da
olgt aletlerine ilistirmelidir.

9. Imalatc1, onaylanmis kurulusla mutabakat saglamasi halinde onun sorumlulugu altinda,
onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini imalat siirecinde de 6l¢ii aletine ilistirebilir.

Yetkili temsilci

10. Bu Ek’in 4 iincii ve 7.1 inci maddelerinde belirtilen yiikiimliiliikler hari¢ olmak {izere
imalatginin yiikiimliiliikleri, onun adina ve sorumlulugu altinda yetkili temsilcisi tarafindan
yerine getirilebilir.
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EK-G
BiRiM DOGRULAMASINI ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "Birim dogrulamasini esas alan uygunluk beyanmi" imalatginin bu Ekte belirtilen
yikiimliiliikleri yerine getirdigini ve bu Ek’in 4 {incli maddesinin hiikiimlerine tabi olan Slgii
aletlerinin, bu Yonetmelikte belirtilen gerekleri karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme
prosediiriidiir.

Teknik dokiimantasyon

2. Imalat¢i, bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde belirtildigi sekilde teknik
dokiimantasyonu olusturmali ve bu Ek’in 4 {incii maddesinde belirtilen onaylanmis kurulus
tarafindan ulagilabilir olmasimi saglamalidir. Dokiimantasyon, 6l¢li aletinin bu Yonetmeligin
gereklerine uygunlugunun degerlendirmesini yapabilmeyi saglamalidir. Bu dokiimantasyon boyle
bir degerlendirme i¢in 6l¢ii aletinin, tasarimini, imalatini ve ¢aligsmasini kapsamalidir.

Imalatg1, teknik dokiimantasyonu Bakanligin denetimine sunulmak tizere 10 yil siire ile
muhafaza etmelidir.

Imalat

3. Imalatgi, imal edilen Ol¢ii aletlerinin, bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun
saglanmasi i¢in gerekli her tiirlii tedbiri almalidir.

Dogrulama

4. Imalat¢1 tarafindan secilen onaylanmis kurulus, Olcli aletlerinin bu Yonetmeligin
gereklerine uygunlugunu kontrol etmek i¢in bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde atifta
bulunulan dokiimanlarda belirtilen incelemeleri ve testleri yapmali yada yaptirmalidir. Ilgili
dokiimanin olmamasi durumunda hangi testin yapilacagina onaylanmis kurulus karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, yapilan incelemeler ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenlemeli ve onaylanan her oOl¢li aletine kimlik kayit numarasmi ilistirmeli ya da
sorumlulugunda ilistirilmesini saglamalidir. Imalat¢1 uygunluk belgelerini, Olgli aletinin
belgelendirilmesinden sonra 10 yil siire ile Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza
etmelidir.

Yazihh uygunluk beyani

5.1. Imalatci, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir 6l¢ii aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 4 iincli maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun
sorumlulugu altinda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

5.2. Bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii aletinin imalatindan sonra,
Bakanligin denetimine sunulmak iizere 10 y1l muhafaza edilmelidir. Bu beyan, diizenlendigi 6l¢ii
aletini tanimlamalidir. Beyanin bir niishasi 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir.

Yetkili temsilci

10. Bu Ek’in 2 nci ve 4.2 nci maddelerinde belirtilen imalat¢inin yiikiimliiliikleri onun
adina ve sorumlulugunda yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.
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EK-H
TAM KALITE GUVENCESINI ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "Tam kalite giivencesini esas alan uygunluk beyani" imalatcinin bu Ekte belirtilen
yikiimliliikleri yerine getirdigini ve ilgili Ol¢li aletlerinin, bu Yonetmeligin gereklerini
karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriidiir.

Imalat

2. Imalatg1, bu Ek’in 3 {incii maddesinde belirtildigi sekilde; ilgili dlgii aletinin tasarimu,
imalati, nihai liriin denetimi ve testi i¢in onayli bir kalite sistemi isletmeli ve bu Ek’in 4 iincii
maddesinde belirtildigi sekilde gozetime tabi tutulmalidir.

Kalite sistemi

3.1 Imalatci, kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir.

Basvuru;

- Olgii aleti kategorisi ile ilgili tiim bilgileri,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu

icermelidir.

3.2. Kalite sistemi, Ol¢ii aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerine uygun olmasini
saglamalidir. Imalatg1 tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar,
prosediirler ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante
edilmelidir. Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin
dogru olarak yorumlanmasina izin vermelidir.

Dokiimanlar 6zellikle asagidaki hususlari icermelidir:

- Kalite hedefleri , kurulusun organizasyon yapisi, yonetimin {iriin kalitesi ve tasarim ile
ilgili sorumluluk ve yetkileri,

- Uygulanacak olan standardlar ve bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde atifta bulunulan
dokiimanlarin tam olarak uygulanmayacagi durumlarda, 6lcii aletlerinin bu Yo6netmeligin temel
gereklerine uygunlugunun saglanmasi amaciyla kullanilacak yontemler de dahil olmak {izere
teknik tasarim ozellikleri,

- Olgii aletinin kategorisi ile ilgili olarak, 6l¢ii aletinin tasarimlanmasi esnasinda kullanilan
tasarim kontrolii ve dogrulama teknikleri, siiregleri ve sistematik islemler,

- Kullanilacak olan imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri ile siiregler ve
sistematik faaliyetler,

- Imalattan 6nce, imalat sirasinda ve sonrasinda uygulanacak inceleme ve testler ile
bunlarin uygulama sikliklari,

- Muayene raporlar test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite kayitlari,

- Gerekli tasarim ve lirlin kalitesi ile kalite sisteminin isleyisinin izlenmesini saglayan
araglar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2 nci maddesinde belirtilen gereklerin karsilanip
karsilanmadiginit belirlemek i¢in kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir. Referans
numaralariin yayimlandig: tarihten itibaren, ilgili uyumlastirmis standarda karsilik gelen ulusal
standardin esdeger hiikiimleri ile uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere uygun oldugu kabul
edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yonetim sistemindeki deneyime ek olarak, metrolojinin ilgili
alan1 ve cihaz teknolojisinde yeterli deneyim ile bu Ydnetmeligin gerekleri konusunda bilgiye
sahip olmalidir. Degerlendirme prosediirii, imalat¢inin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini
icermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarini ve gerekgeli degerlendirme kararimi imalatgiya
bildirmelidir.

3.4. Imalatc1, onaylandig1 sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin sekilde siirdiiriilmesini saglamalidir.

3.5. Imalatg1 kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu, kalite sisteminde yapilmasi
diistintilen her tiirlii degisiklikten haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, 6nerilen degisiklikleri degerlendirerek kalite sisteminin bu Ek’in 3.2
nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin gerekli
olup olmadigina karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuclarin1 ve gerekceli degerlendirme kararin1 imalatgiya
bildirmelidir.
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Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan goézetim

4.1. Gozetimin amaci, imalat¢inin onaylanmis olan kalite sisteminden kaynaklanan
yukiimliiliiklerini yerine getirdiginden emin olmaktir.

4.2. Imalatci, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla; imalat, muayene, test ve depolama
yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tim bilgilerle birlikte ozellikle asagidakileri
saglamalidir;

- Kalite sistemi dokiimantasyonu,

-Analiz sonuclari, hesaplamalar, testler v.s. gibi kalite sisteminin tasarim boliimiinde
ongoriilen kalite kayitlari,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite sisteminin imalat boliimiinde 6ngoriilen kalite kayitlari.

4.3. Onaylanmis kurulus, imalat¢cinin kalite sistemini siirdiirdiigiinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in, periyodik denetimler yapmali ve imalatciya bir denetim raporu vermelidir.

4.4. Bunun yani sira onaylanmis kurulus, imalat¢iya ani ziyaretler de yapabilir. Bu
ziyaretler sirasinda onaylanmig kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak
amaciyla gerekirse, tiriin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus, imalatgiya bir
ziyaret raporu ve testler yapilmigsa bir test raporu vermelidir.

Yazihh uygunluk beyani

5.1. Imalatci, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir 6l¢ii aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun
sorumlulugu altinda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

5.2. Olgii aletinin her modeli i¢in bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere 10 y1l muhafaza edilmelidir.
Bu beyan, diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamalidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu
gerek, tek bir kullaniciya biiyiik miktarda 6lgii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayr1 her
bir 6l¢l aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

6. Imalatci, asagidaki belgeleri son Olcli aleti imal edildikten sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere muhafaza etmelidir.

- Bu EK’in 3.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 3.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 3.5 inci, 4.3 iincii ve 4.4 {incii maddelerinde belirtilen, onaylanmis kurulus
tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

7. Her bir onaylanmis kurulus, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarinin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri ¢ekilen bir kalite sistemi onayini derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi iilkeye bildirmelidir.

Yetkili temsilci

8. Bu Ek’in 3.1 inci, 3.5 inci, 5.2 nci ve 6 nct maddelerinde belirtilen imalat¢inin
yukiimliliikleri, onun admma ve sorumlulugu altinda yetkili temsilcisi tarafindan yerine
getirilebilir.

EK-H1
TAM KALITE GUVENCESINiI VE TASARIM iINCELEMESINI
ESAS ALAN UYGUNLUK BEYANI

1. "Tam kalite glivencesini ve tasarim incelemesini esas alan uygunluk beyani" imalat¢inin
bu Ekte belirtilen yiikiimliiliikkleri yerine getirdigini ve ilgili 6l¢ii aletlerinin, bu Yonetmeligin
gereklerini karsiladigini beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediirtidiir.

Imalat

2. Imalat¢1, bu Ek’in 3 iincii maddesinde belirtildigi sekilde; ilgili 6l¢ii aletinin tasarimu,
imalati, nihai iriin denetimi ve testi i¢in onayli bir kalite sistemi isletmeli ve bu Ek’in 5 inci
maddesinde belirtildigi sekilde gozetime tabi tutulmalidir. Olgii aletinin teknik tasariminin
yeterliligi, bu Ek’in 4 iincli maddesinin hiikiimlerine gore incelenmelidir.

Kalite sistemi

3.1. Imalatgi, kalite sisteminin degerlendirilmesi i¢in segecegi bir onaylanmis kurulusa
bagvuruda bulunmalidir.

Basvuru;

- Olg¢ii aleti kategorisi ile ilgili tiim bilgiyi,

- Kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyonu

icermelidir.
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3.2. Kalite sistemi, Ol¢ii aletlerinin bu Yonetmeligin gereklerine uygun olmasini
saglamalidir. Imalat¢1 tarafindan uygulanan tiim unsurlar, gerekler ve hiikiimler; politikalar,
prosediirler ve talimatlar seklinde yazili olarak sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante
edilmelidir. Kalite sistemi dokiimanlari; kalite programlari, planlari, el kitaplar1 ve kayitlarinin
dogru olarak yorumlanmasina izin vermelidir.

Dokiimanlar, 6zellikle agagidaki hususlart i¢cermelidir:

- Kalite hedefleri, kurulusun organizasyon yapisi, yonetimin {iriin kalitesi ve tasarimi ile
ilgili sorumluluk ve yetkileri,

- Uygulanacak olan standardlar ve bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde atifta bulunulan
dokiimanlarin tam olarak uygulanmayacagi durumlarda, 6lcii aletlerinin bu Yo6netmeligin temel
gereklerine uygunlugunun saglanmasi amaciyla kullanilacak yontemler de dahil olmak {izere
teknik tasarim ozellikleri,

- Olgii aletinin kategorisi ile ilgili olarak, 6l¢ii aletinin tasarimlanmasi esnasinda kullanilan
tasarim kontrolii ve dogrulama teknikleri, siiregleri ve sistematik islemler,

- Kullanilacak olan imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri ile siiregler ve
sistematik faaliyetler,

- Imalattan Once, imalat sirasinda ve sonrasinda uygulanacak inceleme ve ile bunlarin
uygulama sikliklari,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personel niteligine iliskin raporlar
gibi kalite kayitlari,

- Istenilen tasarim ve iiriin kalitesi ile kalite sisteminin isleyisinin izlenmesini saglayan aragclar.

3.3. Onaylanmis kurulus, bu Ek’in 3.2 nci maddesinde belirtilen gereklerin karsilanip
karsilanmadigint belirlemek ic¢in kalite sisteminin degerlendirmesini yapmalidir. Referans
numaralarimin yayimlandig: tarihten itibaren, ilgili uyumlastirmis standarda karsilik gelen ulusal
standardin esdeger hiikiimleri ile uyumlu olan kalite sisteminin bu gereklere uygun oldugu kabul
edilmelidir.

Denetimi yapan ekip, kalite yOnetim sistemi, metrolojinin ilgili alan1 ve cihaz
teknolojisinde yeterli deneyim ile bu Yonetmeligin gerekleri ile ilgili bilgiye sahip olmalidir.
Degerlendirme prosediirii, imalatginin tesislerine bir denetim ziyareti yapilmasini i¢ermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarini ve gerekgeli degerlendirme kararimi imalatgiya
bildirmelidir.

3.4. Imalatc¢i, onaylandig: sekildeki kalite sisteminden kaynaklanan yiikiimliiliikleri yerine
getirmeli ve bu sistemin yeterli ve etkin sekilde stirdiirtilmesini saglamalidir.

3.5. Imalatc1 kalite sistemini onaylayan onaylanmis kurulusu, kalite sisteminde yapilmasi
diistintilen her tiirlii degisiklikten haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, onerilen degisiklikleri degerlendirerek degisen kalite sisteminin bu
Ek’in 3.2 nci maddesindeki gerekleri karsilayip karsilamadigina ya da yeniden degerlendirmenin
gerekli olup olmadigina karar vermelidir.

Onaylanmis kurulus, inceleme sonuglarint ve gerekceli degerlendirme kararin1 imalatgiya
bildirmelidir.

3.6. Her bir onaylanmis kurulus, verilen ve reddedilen kalite sistemi onaylarinin listesini
periyodik olarak Bakanliga sunmali ve geri ¢ekilen bir kalite sistemi onayini derhal Bakanliga ve
belgenin verildigi iilkeye bildirmelidir.

Tasarim incelemesi

4.1. Imalat¢i, bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusa tasarimin
incelenmesi i¢in bagvuruda bulunmalidir.

4.2. Bagvuru; tasarimin, imalatin ve 0lcli aletinin ¢alistirilmasinin anlagilmasini miimkiin
kilmali ve bu Yonetmeligin gerekleri ile uygunlugunun degerlendirmesine olanak saglamalidir.
Bu basvuru asagidakileri igermelidir:

- Imalat¢inin ad1 ve adresi,

- Ayni bagvurunun diger bir onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan,

- Bu Yonetmeligin 10 uncu maddesinde tanimlandigi sekilde teknik dokiimantasyon.
Dokiimantasyon, 0l¢li aletinin bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunun degerlendirmesini
miimkiin kilmalidir. Degerlendirme 6l¢ii aletinin tasarimini ve c¢aligtirilmasini kapsamalidir.

- Teknik tasarimin yeterliligini destekleyici kanitlar. Bu kanitlar, 6zellikle Yonetmeligin 13
iincii maddesinde atifta bulunulan dokiimanlarin tam olarak uygulanmadigi durumlarda,
uygulanan dokiimanlar1 belirtmeli ve gerekli hallerde imalat¢inin laboratuarlarinda ya da diger bir
test laboratuarinda adina ve sorumlulugunda yapilan test sonuglarini icermelidir.

4.3. Onaylanmis kurulus, bagvuruyu inceleyerek tasarimin bu Yonetmeligin hiikiimlerini
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karsiladig1 hallerde, imalat¢iya bir AT tasarim inceleme belgesi vermelidir. S6z konusu belge,
imalat¢inin adini, adresini, incelemenin sonuglarini, gegerliligi ile ilgili kosulu ve onaylanan 6l¢ii
aletinin tanimlanmasi i¢in gerekli verileri icermelidir.

4.3.1. Teknik dokiimantasyonun ilgili kisimlar1 belgeye eklenmelidir.

4.3.2. Belge veya ekleri, uygunluk degerlendirmesi ve kullanim sirasindaki kontrol ile ilgili
tim bilgileri icermelidir. Ozelhkle iretilen 6l¢ii aletlerinin uygun sekilde ayarlarmin yapildigi
hallerde, metrolojik performanslarlnln yeniden uretilebilirliligi ile ilgili olarak, imal edilmis 6l¢i
aletlerlmn incelenmis tasarimla degerlendirilmesi i¢in asagidaki bilgileri igermelidir:

- Olgii aletinin tasariminin metrolojik dzellikleri,

- Olgii aletinin  giivenilirligini saglamak igin gerekli onlemler (damgalama, miihiirleme,
yazilim tanimi vb.),

- Olgii aletinin tanimlanmasi ve dis gériiniimiiniin tipe olan uygunlugunu kontrol etmek i¢in
gerekli olan diger unsurlar hakkinda bilgi,

- Gerekliyse, imal edilmis 6l¢ii aletinin 6zelliklerini dogrulamak i¢in herhangi bir 6zel bilgi,

- Alt montaj cihazi kullanilmasi durumunda, diger alt montaj cihazlar1 veya 6l¢ii aletleriyle
uygunlugu saglayacak gerekli tiim bilgi.

4.3.3. Onaylanmis kurulus bir degerlendirme raporu hazirlamali ve kendisini atayan
Bakanligin tasarrufunda muhafaza etmelidir. Onaylanmis kurulus, ancak imalatc1 ile mutabik
kalmak kaydiyla, bu Yonetmeligin 12 nci maddesinin 1 inci fikrasinin (g) bendindeki haklar sakli
kalmak kaydi ile bu raporun i¢eriginin tamamini ya da bir kismini yayinlayabilir.

Belge, verildigi tarthten itibaren on yillik bir gecerlilige sahip olmali ve her on yilda bir
yenilenebilmelidir.

Imalatgiya tasarim inceleme belgesi verilmezse, onaylanmis kurulus verilmeme nedenlerini
detayl olarak aciklamalidir.

4.4. Imalatgi, AT tasarim inceleme belgesini veren onaylanmis kurulusu, onaylanmus
tasarim iizerindeki temel degisiklikten haberdar etmelidir. Onaylanmis tasarimda yapilacak
degisikliklerin bu Yonetmeligin temel gereklerine olan uygunluk, belgenin gecerlilik sartlar1 ya
da oOl¢ii aletinin kullanimi i¢in 6nceden belirlenmis kosullar iizerinde etkili olabilecek olan
degisiklikler olmas1 halinde, AT tasarim inceleme belgesini veren onaylanmis kurulustan ilave
onay alinmasi gereklidir. Bu ek onay, asil AT tasarim inceleme belgesine bir ek olarak
verilmelidir.

4.5. Onaylanmig kurulus kendisini atayan Bakanlig1 periyodik olarak asagidaki hususlarda
bilgilendirmelidir.

- Verilen AT tasarim inceleme belgeleri ve eklert,

- Verilmis belgeler ile ilgili ekler ve degisiklikler.

Onaylanmis kurulus, AT tasarim inceleme belgesinin geri ¢ekilmesi durumunda, konuyla
ilgili olarak kendisini atayan Bakanlig1 derhal bilgilendirmelidir.

4.6. Imalatci, ya da onun yetk111 temsilcisi son Ol¢ti aleti imal edildikten sonra 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak iizere teknik dokiimantasyon ile birlikte AT tasarim inceleme
belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin bir niishasini muhafaza etmelidir.

Imalatginin ve yetkili temsilcisinin Tiirkiye’de yerlesik olmadigi durumlarda, talep edilmesi
halinde teknik dokiimantasyonun verilmesi sorumlulugu imalatg1 tarafindan atanan kisiye ait
olmalidir.

Onaylanmis kurulusun sorumlulugunda yapilan gozetim

5.1. GOzetimin amact imalat¢inin onaylanmis olan kalite sisteminden kaynaklanan
yiktimliiliiklerini yerine getirdiginden emin olmaktir.

5.2. Imalatci, onaylanmis kurulusun denetim amaciyla tasarim, tretim, muayene, test ve
depolama yerlerine girmesine izin vermeli ve gerekli tiim bilgilerle birlikte 5zellikle asagidakileri
saglamalidir;

- Kalite sistemi dokiimantasyonu,

- Analiz sonuglari, hesaplamalar, testler v.s. gibi kalite sisteminin tasarim bodliimiinde
ongoriilen kalite kayitlari,

- Muayene raporlari, test ve kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligine iliskin raporlar
gibi kalite sisteminin imalat boliimiinde 6ngdriilen kalite kayitlari.

5.3. Onaylanmis kurulus, imalatginin kalite sistemini siirdiirdii§iinden ve uyguladigindan
emin olmak i¢in periyodik denetimler yapmali ve imalatgiya bir denetim raporu vermelidir.

5.4. Bunun yami sira; Onaylanmis kurulus, imalatgiya ani ziyaretler de yapabilir. Bu
ziyaretler sirasinda onaylanmis kurulus, kalite sisteminin diizgiin isleyip islemedigini dogrulamak
amaciyla gerekirse, iiriin testleri yapmali ya da yaptirmalidir. Onaylanmis kurulus, imalatgiya, bir
ziyaret raporu ve testler yapilmigsa bir test raporu vermelidir.
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Yazili uygunluk beyani

6.1. Imalatci, bu Yonetmeligin gereklerini karsilayan her bir dl¢ii aletine; "CE" uygunluk
isaretini, ek metroloji isaretini ve bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen onaylanmis kurulusun
sorumlulugu altinda onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasini ilistirmelidir.

6.2. Olgii aletinin her modeli i¢in bir uygunluk beyani diizenlenmeli ve bu beyan son 6l¢ii
aletinin imalatindan sonra Bakanligin denetimine sunulmak iizere 10 yil siire ile muhafaza
edilmelidir. Bu beyan, diizenlendigi 6l¢ii aletini tanimlamali ve tasarim inceleme belgesinin
numarasini igermelidir.

Beyanin bir niishasi piyasaya arz edilen her bir 6l¢ii aleti ile birlikte sunulmalidir. Ancak bu
gerek, tek bir kullaniciya biiyiik miktarda 6lgii aletinin teslim edildigi durumlarda, ayr1 ayr1 her
bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya irsaliyeye uygulanmasi seklinde olabilir.

7. Imalatci, asagidaki belgeleri son Olcli aleti imal edildikten sonra, 10 yil siire ile
Bakanligin denetimine sunulmak {izere muhafaza etmelidir.

- Bu Ek’in 3.1 inci maddesinde belirtilen kalite sistemi ile ilgili dokiimantasyon,

- Bu Ek’in 3.5 inci maddesinde belirtilen ve onaylanan degisiklik,

- Bu Ek’in 3.5 inci, 5.3 iincii ve 5.4 {lincii maddelerinde belirtilen onaylanmis kurulus
tarafindan verilen kararlar ve raporlar.

Yetkili temsilci

8. Bu Ek’in 3.1 inci, 3.5 inci, 6.2 nci ve 7 nci maddelerinde belirtilen imalatginin
yukiimliliikleri, onun admma ve sorumlulugu altinda yetkili temsilcisi tarafindan yerine
getirilebilir.
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EK MI -001
SU SAYACLARI

Ek 1'in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
prosediirleri; konutlar, igyerleri ve hafif sanayide kullanilan temiz, soguk ya da sicak su
hacimlerinin 6lglilmesi amaciyla kullanilan su sayaglarina uygulanir.

TANIMLAR

Su sayaci

Olgme sartlarinda, dlgiim ceviricisinden gecen suyun hacminin dl¢iilmesi, hafizaya alinmas: ve
goriintiilenmesi i¢in tasarimlanan 6l¢ii aletidir.

Minimum debi (Q)

Su sayacinin, maksimum izin verilebilir hatalar (MIH’ler) dahilinde calismasi i¢in gerekli olan
en disiik debidir.

Gecis debisi (Q>)

Gegis debisi, debi araliginin "list bolge" ve "alt bolge" olarak iki bolgeye ayrildigi daimi ve
minimum debiler arasinda olusan debidir. Her bir bdlge bir karakteristik MiH degerine sahiptir.
Daimi debi (Q3)

Daimi debi, normal kullanim sartlar1 altinda (6rnegin daimi ya da fasilali akis sartlarinda) su
sayacinin uygun ve istenilen sartlarda ¢alistigi en yiiksek debidir.

Asiri debi (Qa)

Asirt debi, su sayacinin bozulmadan kisa bir siire i¢in uygun ve istenilen sartlarda calistigi en
yiiksek debidir.

OZEL GEREKLER

Nominal calisma sartlar:

Imalatc1, 6zellikle asagidaki hususlar olmak {izere olgii aleti icin nominal calisma sartlarini
belirtmelidir;

1. Suyun debi aralig.

Debi aralig1 degerleri asagida belirtildigi gibi olmalidir:

Q3/Q1 =10
Q2/Q1= 16
Qs4/ Q3= 1,25

Bu Yonetmeligin yiirlirlige girdigi tarihten itibaren 5 yil igin Q2 / Q; orani; 1,5; 2,5; 4 ya da 6,3
olabilir.

2. Suyun sicaklik aralig.

Sicaklik aralig1 degerleri, asagidaki kosullar1 karsilamalidir:

0,1 %C’den 30 °C’a kadar, veya

30 °C’den 90 °C’a kadar.

Sayag her iki aralikta da ¢alisacak sekilde tasarimlanabilir.

3. Suyun nispi basing araligi, Qs degerinde 0,3 bar’dan 10 bar’a kadardir.

4. Gii¢ kaynagi i¢in; AC gerilim kaynaginin verdigi nominal deger ve/veya DC kaynaginin sinir
degerleri.

MiH’ler

5. Asirt debi (Qq) ile gecis debisi (Q2) (dahil) arasindaki debilerdeki hacimler i¢in pozitif veya
negatif olarak MIH:

<30 °C'de su icin % 2

> 30 ° C'de su icin % 3’ dir.

6. Minimum debi (Q3) ile gecis debisi (Q) (Q2 hari¢) arasindaki debilerdeki hacimler i¢in pozitif
veya negatif olarak MIH, her sicakliktaki su i¢in % 5'dir.

izin verilebilir bozukluk etkisi

7.1.Elektromanyetik bagisiklik

7.1.1. Su sayacinda elektromanyetik bozuklugun etkisi asagidaki sekillerde olabilir:
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- Olgiim sonucundaki degisiklik 7.1.3. iincii maddede tanimlanan kritik degisim degerinden
biiyiik degildir veya,

- Ol¢iim sonucunun gdsterimi, bir dl¢iim sonucu olarak iletilemeyen, hafizaya alinamayan ya da
yorumlanamayan anlik degisikler gibi gecerli bir sonug olarak degerlendirilemez niteliktedir.
7.1.2. Su sayaci, elektromanyetik bozukluktan sonra;

- MiH limitleri icerisinde yeniden ¢alisabilmelidir,

- Biitiin 6l¢tim fonksiyonlarini giivence altina almalidir ve

- Bozukluktan hemen 6nceki tiim 6l¢iim verilerinin kurtarilmasina izin vermelidir.

7.1.3. Kritik degisim degeri, asagidaki iki degerden kiiciik olanidir:

- Olgiilen degerin iist bdlgesindeki MIH'in mutlak degerinin yarisina karsilik gelen hacim;

- Qs debisinde bir dakikaya karsilik gelen degerdeki MIH'e karsilik gelen hacim.

7.2. Dayaniklilik

Imalatc1 tarafindan dngériilen bir zaman siiresi dikkate alinarak yapilan uygun bir testten sonra
asagidaki kriterler saglanmalidir:

7.2.1. Dayaniklilik testinden sonra Ol¢lim sonucundaki degisiklik, ilk 6l¢tim sonucu ile
kiyaslandiginda asagidaki degerleri gegmemelidir:

- Q1 (dahil) ile Q2 (hari¢) arasinda 6lgiilen hacmin % 3'i;

- Q2 (dahil) ile Q4 (dahil) arasinda 6lgiilen hacmin %1,5’1.

7.2.2. Dayaniklilik testinden sonra Olgiilen hacim i¢in gosterim hatasi, asagidaki degerleri
geecmemelidir:

- Q1 (dahil) ile Q2 (harig) arasinda 6l¢iilen hacmin + % 6 si;

- 0,1°C ile 30°C arasindaki bir sicaklikta su hacminin dlgiilmesi amaciyla kullanilan su sayaglar:
icin, Q; (dahil) ile Q4 (dahil) arasinda Sl¢iilen hacmin % + 2,5'.

- 30 °C ile 90 °C arasindaki bir sicaklikta su hacminin Slgiilmesi amaciyla kullanilan su sayaglari
icin, Q; (dahil) ile Q4 (dahil) arasinda Sl¢iilen hacmin % + 3,5'.

Uygunluk

8.1. Acikca bagka tiirlii ifade edilmedikg¢e sayag, her tiirlii konumda c¢alisabilir sekilde monte
edilebilmelidir.

8.2. Imalatgi, sayacin ters akisi 6lgmek icin tasarimlanip tasarimlanmadigini belirtmelidir.
Sayacin bu sekilde bir tasarima sahip olmasi durumunda ters akis hacmi, ya toplam hacim
degerinden ¢ikarilmali ya da ayrica kaydedilmelidir. Ayn1t MiH degeri hem dogru akis hem de
ters akis icin uygulanmalidir.

Ters akis1 6lgmek i¢in tasarimlanmayan su sayaglari, ya ters akisi engellemeli ya da metrolojik
ozelliklerdeki herhangi bir bozukluk veya degisiklik olmaksizin kazaen meydana gelen bir ters
akisa kars1 dayanikli olmalidir.

Olcii birimleri

9. Olgiilen hacim metrekiip olarak gdsterilmelidir.

Kullanima sunma

10. Bakanlik, Ongoriillen ya da oOngoriilebilir tiiketimde kullanilacak sayacin dogru oSlgiim
yapabilmesi amaciyla, bu Ek’in 1 inci, 2 nci ve 3 {incli maddelerindeki gereklerin, dagitici ya da
sayacin montaji i¢in yasal olarak gorevlendirilen kisiler tarafindan belirlenmesini temin etmelidir.
UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan segim
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.
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EK MI - 002
GAZ SAYACLARI VE HACIM DONUSTURME CIHAZLARI

Ek 1'in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
prosediirleri, agagida tanimlanan, konutlar, igyerleri ve hafif sanayide kullanilan gaz sayaclarina
ve hacim doniistiirme cihazlarina uygulanir.

TANIMLAR

Gaz sayaci

Icinden gecen yanici gazin (hacim ya da kiitle) miktarmin &lgiilmesi, hafizaya alimmasi ve
gosterimi i¢in tasarimlanmis olan 6l¢ii aletidir.

Doniistiirme cihaz

Gaz sayacina takilan ve dlgme sartlar1 altinda, 6l¢iilen miktar1 temel sartlardaki miktara otomatik
olarak doniistiiren cihazdir.

Minimum debi (Qmin)

Gaz sayacinin, maksimum izin verilebilir hatalar (MIH'ler) dahilinde ¢alismasi igin gerekli olan
en diisiik debidir.

Maksimum debi (Qmak)

Gaz sayacinin, MIH'ler dahilinde ¢alismas igin gerekli olan en yiiksek debidir.

Gegis debisi (Qy)

Debi araliginin "iist bolge" ve "alt bolge" olarak iki bolgeye ayrildigi maksimum ve minimum
debiler arasinda olusan debi degeridir. Her bir bdlge karakteristik bir MIH degerine sahiptir.

Asiri debi (Qy)

Gaz sayacinin bozulmadan kisa bir siire i¢in ¢alistig1 en yiiksek debi degeridir.

Temel sartlar

Olgiilen akiskan miktarmin déniisiimii i¢in belirlenen sartlar.

BOLUM 1 - GAZ SAYACLARI ICIN OZEL GEREKLER

1. Nominal ¢alisma sartlar

Imalatgi, asagidaki hususlari dikkate alarak gaz sayaci ig¢in nominal calisma sartlarmni
belirtmelidir:

1.1. Gazin debi aralig1 agsagida belirtildigi gibi olmalidir.

Smifi Qmak / Qmin Qmak / Qt Qr / Qmak
15 > 150 >10 1,2
1,0 > 20 >5 1,2

1.2. Gaz sicaklik araligi, en az 40 OC olmalidir.

1.3. Yakat / gaz ile ilgili sartlar

Gaz sayaci, kullanilacagi iilkenin gaz tipleri ve besleme basing degerlerine gore
tasarrmlanmalidir. Imalatg1 dzellikle asagidaki degerleri gostermelidir:

- Gaz ailesi ya da grubu;

- Maksimum ¢aligma basinci.

1.4. Iklimsel kosullar icin en diisiik sicaklik araligi 50 0 Cdir.

1.5. AC gerilim kaynaginin nominal degeri ve / veya DC kaynaginin sinirlari.

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MiH'ler)

2.1. Olgme sartlarindaki hacmi veya kiitleyi gosteren gaz sayaci
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Tablo 1

Simifi 15 1,0

Qmin=Q<Qt | %3 % 2

QtSQSQmak %1,5 %1
Q: ile Qmak arasindaki hatalarin tiimii ayn1 isaretli oldugunda, 1,5 smifi igin % 1'i ve 1,0 sinifi igin
% 0,5'1 gegmemelidir.

2.2. Sadece hacmi doniistiiren sicaklik doniisiimlii gaz sayacinin MIH degeri, 15°C-25 °c
arasinda yer alan ve imalat¢1 tarafindan belirlenen sicakliklar etrafinda simetrik olarak
genisletilen bir aralik igerisinde 30 OC sicaklik araliginda % 0,5 artirilir. Bu araligin disinda, her
10 °C'lik aralik i¢in % 0,5'lik ek bir artisa izin verilir.

3. Izin verilebilir bozukluk etkisi

3.1.Elektromanyetik bagisiklik

3.1.1. Bir gaz sayacinda ya da hacim doniistiirme cihazinda elektromanyetik bozuklugun etkisi
asagidaki sekillerde olabilir:

-Ol¢iim sonucundaki degisiklik 3.1.3 iincii maddede tanimlanan kritik degisim degerinden biiyiik
degildir. veya,

- Olgiim sonucunun gdsterimi, bir dl¢iim sonucu olarak iletilemeyen, hafizaya alinamayan ya da
yorumlanamayan anlik degisikler gibi gecerli bir sonug olarak degerlendirilemez niteliktedir.
3.1.2. Bozuklugun meydana gelmesinden sonra gaz sayaci;

- MiH limitleri icerisinde yeniden ¢alisabilmelidir,

- Biitlin 6l¢tim fonksiyonlarin1 glivence altina almalidir ve

- Bozukluktan hemen 6nceki tiim 6l¢iim verilerinin kurtarilmasina izin vermelidir.

3.1.3. Kritik degisim degeri, asagidaki iki degerden kiicilik olanidir:

- Olgiilen hacmin iist bolgesindeki MiH'in mutlak degerinin yarisina karsilik gelen miktar,

- Maksimum debide bir dakikaya karsilik gelen miktarda MIH'e karsilik gelen miktar.

3.2. Akintiya karsi- akint1 yoniinde akis bozukluklariin etkisi

Imalat¢1 tarafindan tanimlanmis olan montaj sartlar1 altinda, akis bozukluklarmnin etkisi MiH'nin
ticte birini asmamalidir.

4. Dayamkhhk

Imalatc1 tarafindan &ngoriilen bir zaman siiresi dikkate alinarak yapilan uygun bir testten sonra
asagidaki kriterler saglanmalidir:

4.1. 1,5 sinifi sayaclar

4.1.1. Dayaniklilik testinden sonraki Ol¢iim sonucundaki degisim, Q; ila Qmax araligindaki
debilerde baglangic 6l¢lim sonuglari ile kiyaslandiginda 6l¢lim sonucunun % 2'den fazlasini
asmamalidir.

4.1.2. Dayaniklilik testinden sonra hata gdsterimi, 2 nci maddede belirtilen MiH degerinin iki
katin1 asmamalidir.

4.2. 1,0 smuf1 sayaglar

4.2.1. Dayaniklilik testinden sonraki dl¢iim sonucundaki degisim, baslangic Sl¢lim sonucu ile
kiyaslandiginda 2 nci maddede belirtilen MIH degerinin iigte birini agmamalidir.

4.2.2. Dayaniklilik testinden sonra hata gosterimi, 2 nci maddede belirtilen MIH degerini
asmamalidir.

5. Uygunluk

5.1. Ana sebekeden beslenen (AC veya DC) gaz sayaci, ana giic kaynagi arizasi sirasinda tiim
6l¢me fonksiyonlarinin giivence altina alinmasi1 amaciyla, bir acil durum gii¢ kaynagi cihazi veya
diger cihazlarla donatilmalidir.

5.2. Gii¢ kaynaginin 6mrii en az bes yil olmalidir. Kullanim 6mriiniin %90’1na ulastiktan sonra
bu durum uygun bir uyart ile gosterilmelidir.

5.3. Gosterge cihazinin, Qmax degerinde, 8000 saat boyunca gazin gegmesi durumunda,
basamaklarin ilk degerine donmemesini saglayacak yeterli rakam hanesi olmalidir.

5.4. Gaz sayaci, imalat¢isinin montaj talimatinda belirttigi herhangi bir konumda calisabilecek
sekilde monte edilebilir olmalidir.
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5.5. Gaz sayacinin testlerinin makul bir siire i¢inde yapilabilmesini miimkiin kilacak bir test
linitesi olmalidir.

5.6. Gaz sayaci, agik¢a isaretlenen her hangi bir akis ydniinde veya sadece bir akis yoniinde, MIH
degerini karsilamalidir.

6. Birimler

Olgiilen miktar metrekiip ya da kilogram olarak gosterilmelidir.

BOLUM II - HACIM DONUSTURME CIHAZLARI iCIN OZEL GEREKLER

Hacim doniistiirme cihazi, bu Yonetmeligin 3 {lincli maddesinde tanimlanan alt montaj cihazidir.
Gaz sayacina uygulanan temel gerekler, hacim doniistiirme cihazi i¢in de uygulanmalidir. Ayrica
asagidaki gerekler de uygulanmalidir:

7. Doniistiiriilen miktarlar icin temel sartlar

Imalatc1, doniistiiriilen miktarlar icin temel sartlar1 belirtmelidir.

8. MiH

- 20°C <+ 3°C ortam sicakhiginda, % 60+ % 15 ortam nem miktarinda, gii¢ kaynagi i¢in
nominal degerlerde % 0,5 ,

- Nominal ¢alisma sartlar1 altindaki sicaklik doniistiirme cihazlari i¢in % 0,7,

- Nominal ¢alisma sartlar1 altindaki diger doniistiirme cihazlari icin % 1.

Not: Gaz sayacinin hatasi dikkate alinmaz.

9. Uygunluk

9.1. Elektronik doniistiirme cihazi, 6l¢iimiin dogrulugu ile ilgili parametreler i¢in imalatg
tarafindan belirtilen calisma aralig1 (araliklar1) disinda calisiyorsa, bunu algilama yetenegine
sahip olmalidir. Boyle bir durumda doniistiirme cihazi, doniistiiriilen miktarin tamamlanmasini
durdurmal1 ve calisma aralig1 (araliklar1) disinda calistig1 siire i¢in doniistiiriilen miktar1 ayrica
toplayabilmelidir.

9.2. Elektronik doniistirme cihazi, ilave bir ekipman olmaksizin 6l¢iim ile ilgili tiim verileri
goriintiileyebilmelidir.

BOLUM I1I - KULLANIMA SUNMA VE UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Kullanima sunma

10. (a) Bakanlik, konutlarda 150'den biiyiik veya 150'ye esit Qmak / Qmin Oranlarimi igeren
herhangi bir 1,5 sinifi saya¢ ve 1,0 sinifi sayagla 6l¢lim yapilmasina izin vermelidir.

(b) Bakanlik, isyeri ve/veya hafif sanayide 1,5 sinifi sayagla 6l¢iim yapilmasina izin vermelidir.
(c) Bakanlik, 1.2 nci ve 1.3 {incii maddelerdeki gereklere iligkin olarak Ongdriilen ya da
ongoriilebilir tiikketimde kullanilacak sayacin dogru 6l¢iim ig¢in uygun olmasimi saglamak
amaciyla, sayacin ozelliklerinin dagitic1 ya da sayacin montaji i¢in yasal olarak goérevlendirilen
kisiler tarafindan belirlenmesini saglamalidir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan segim
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.
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EK MI - 003
AKTIF ELEKTRIK ENERJI SAYACLARI

Ek 1’ in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
prosediirleri; konutlar, isyerleri ve hafif sanayide kullanilan aktif elektrik enerji sayaglarina
uygulanir.

Not: Uygulanan 6lgme teknigine bagl olarak, elektrik enerji sayaclar1 6l¢ii transformatdrleri ile
birlestirilerek kullanilabilir. Bununla birlikte bu Ek sadece elektrik enerji sayaglarini kapsamakta
olup Olcii transformatorlerini kapsamamaktadir.

TANIMLAR

Aktif elektrik enerji sayaci, devrede harcanan aktif elektrik enerjisini 6l¢en bir cihazdir.

I = Sayagtan gegen elektrik akimu,

I, = Tasarimlanan sayac1 ¢alistiran transformator i¢in belirlenen referans akima,

I = Aktif elektrik enerjisini kaydeden sayaclarda birim gii¢ faktdriinde beyan edilen en diisiik I
degeri (dengeli yiikte ¢cok fazli sayaglar i¢in),

ly = Sayacin siif indeksine bagli olarak, akim degeri iizerindeki hatalarin en kiigiik MIH degeri
icinde kaldig1 I degeridir

Imin = MIH smirlar icinde kalan hatalar icin en kiiciik I degeri(dengeli yiikte cok fazli sayaglar
i¢in),

Imax = MIH siirlar1 icinde kalan hatalar icin en bliytik I degeri,

U = Sayaca uygulanan elektrik gerilimi,

U, = Nominal referans gerilim,

f = Sayaca uygulanan gerilimin frekans,

fn = Nominal referans frekans,

PF = Giig faktorii= cos ¢ =1 ile U arasindaki faz farkinin kosiniisii

OZEL GEREKLER

1. Dogruluk

Imalatg1 sayacin smifin belirtmelidir. Bu siniflar A, B ve C olarak ifade edilir.

2. Nominal calisma sartlar

Imalatc1 6zellikle, sayaca uygulanan fy,, Up, In, lst, Imin, ltr Ve Imax degerleri olmak {izere nominal
calisgma sartlarini belirtmelidir. Belirlenen akim degerleri i¢in saya¢ Tablo 1’deki sartlari
saglamalidir.

Tablo 1
‘A Sinifi ‘ B Smufi ’ C Sinifi
Dogrudan baglantili sayaclar i¢in
<
Iy <0,05 . <004 .1y <0,04
I I
Imin 50,5 . Itr 50,5 . Itr 50,3 . Itr
Imax 250 . Itr 250 . Itr 250 . Itr
Transformator ile ¢alisan sayaclar i¢in
< <
Iy I_0,06 10,04 . 1, I_0,02
tr tr
<
Imin <041y |7 <021y
In = 20 . Itr = 20 . Itr =20 . Itr
lmax >1,2. 1, |>1,2.1, >1,2 . 1,
(1) B Sinifi elektromekanik sayaclar icin Imin< 0,4 . Ity uygulanir.

Sayacin gerilim, frekans ve giic faktorii araliklari, Tablo 2’de gosterilen MIH gereklerini
saglamalidir. Bu araliklar, kamu dagitim sistemi tarafindan tedarik edilen elektrigin tipik
ozelliklerine uymalidir.
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Gerilim ve frekans araliklar1 en az asagidaki degerlerde olmalidir.

09 -Uy<U<II"-U,

0,98 - f, <f< 1,02 - f,

giic faktor araligi en az cos ¢ = 0,5 endiiktif’den cos ¢ = 0,8 kapasitif’e kadar olmalidir.

3. MiH'ler

Farkli biiyiikliikler ve etki miktarlarinin (a, b, ¢, ...) etkileri ayr1 ayr1 degerlendirilir, diger tiim
biiyiikliikler ve etki miktarlar1 kendi referans degerlerinde goreceli olarak sabit tutulur. Tablo
2'de belirtilen MIH degerini gegmemesi gereken dlciim hatas1 asagidaki sekilde hesaplanir :

) [ 252,12
Ol¢iim hatas1 = ¥° T T T

Sayag, degisken yiik akimi altinda c¢alisirken hata yilizdesi Tablo 2’de verilen siirlart
agsmamalidir.

Tablo 2
Nominal galisma sartlarinda, tanimlanan yiik akim seviyelerinde ve ¢alisma sicakliginda yiizde
olarak MIH'ler

Calisma Calisma Calisma Calisma
sicakliklari sicakliklari sicakliklari sicakliklari
+5°C...+30°[-10°C..+5°[-25°C..-10°[-40°C ..- 25
C C C °c
ya da ya da ya da
+30°C..+40[+40°C..+55°|+55°C ..+ 70
°Cc C °c
Sayag A |B C A B cC A B C A B C

sinifi
Tek fazli sayag; dengeli yiikte ¢alistiriliyorsa ¢ok fazli sayag
Imin <I<Iy |35 |2 1 5 25 [13|7 35 |17 |9
ly <T<Imak | 3,5 | 2 0,7 145 |25 |1 |7 35 |13 |9 4 1,5
Tek fazh yiik ile ¢alistirilhiyorsa ¢ok fazli sayag
ly <T<Ima | 4| 2,5 1 5 3 137 4 1,7 |9 45 |2
asagidaki
istisnaya
bkz.
Elektromekanik ¢ok fazli sayaglarda akim araligi tek fazli yiik icin 5 Iy < T < Ima
olarak sinirlandirilir.

SN
N

Sayag farkli sicaklik araliklarinda calisirken, ilgili MIH degerlerini saglamalidir.

4. Izin verilebilir bozukluk etkisi

4.1. Genel

Elektrik enerji sayaglart dogrudan ana elektrik sebekesine baglandigi ve ana akim degeri de
olgiilen bir biiylikliik oldugu i¢in elektrik sayaclar i¢in 6zel bir elektromanyetik ortam kullanilir.
Sayac, E2 elektromanyetik ortamina ve bu Ek’in 4.2 nci ve 4.3 iincli maddelerindeki gereklere
uygun olmalidir.

Elektromanyetik ortam ve izin verilebilir hatalardan kaynaklanan uzun siireli bozulmalar;
performans veya islev kayb1 veya gegici bir bozulmaya sebebiyet verebilir ancak bu durum gegis
bozulmalar1 ve kritik degerlere kadar degismelerin disinda dogrulugu etkilememeli ve sayag
dogrulugunu koruyarak kayitlarint muhafaza etmelidir.

Yildirim veya yiiksek enerji hatlarindan kaynaklanan bir risk s6z konusu ise, sayacin metrolojik
ozellikleri korunmalidir.
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4.2. Uzun siireli bozukluk etkisi

Tablo 3
Uzun stireli bozukluklar i¢in kritik degisim degerleri
Bozukluk Sayac siniflarina gore yiizde olarak
kritik degisim degerleri
A B C
Ters faz sirasi 15 15 0,3
Gerilim dengesizligi (sadece ¢ok fazli
o 4 2 1
sayaclara uygulanabilir)
Akim devrelerinde harmonik bilegenler ) 1 0,8 0,5
Akim devrelerinde DC ve harmonikler @ 6 3 15
Ani patlamalar 6 4 2
Manyetik  alanlar, HF (yayilan RF)
elektromanyetik alanlar, Radyo frekans 3 5 1
alanlariin yol agtig1 bozukluk ve titresimli
dalga bagisiklig
@ Elektromekanik elektrik sayaclarinda, akim devrelerindeki harmonik bilesenler
ve akim devrelerindeki DC ve harmonikler i¢in herhangi bir kritik degisim degeri
tanimlanmamustir.

4.3. zin verilebilir gegici elektromanyetik etki

4.3.1. Elektromanyetik bozuklugun bir elektrik sayacina etkisi, bozulmadan hemen sonra ya da
bozulma sirasinda asagidaki sekilde olur.

- Sayacin dogrulugunu test etmeyi amaglayan herhangi bir ¢ikti, kritik degisim degerinden fazla
bir enerji degerine karsilik gelen darbe veya sinyal {iretmez ve bozulmadan sonra uygun bir siire
icinde sayag;

- MIH limitleri icerisinde yeniden ¢alisabilmelidir,

- Biitlin 6l¢gme fonksiyonlarimi glivence altina almalidir,

- Bozulmadan 6nceki tiim 6l¢iim bilgilerinin kurtarilmasina izin vermelidir,

- Kaydedilen enerjide kritik degisim degerinden biiyiik bir degisim gdstermemelidir.

kWh cinsinden kritik degisim degeri: m - Uy - Ijax - 10

(m sayacin 6lgme elemanlarinin sayisidir, U, Volt cinsinden ve Imax Amper cinsinden ).

4.3.2. Asirt akim i¢in kritik degisim degeri %1,5 dir.

5. Uygunluk

5.1. Nominal ¢aligsma geriliminin altinda sayacin pozitif hatas1 %10’u gegmemelidir.

5.2. Sayag 4000 saat siire ile tam yiikle ¢alistirildiginda (I = Imax, U =U, ve PF = 1) gostergenin
baslangic degerlerine geri donmemesini ve kullanim siiresince sifirlanmamasini saglamak
amaciyla, toplam enerji gostergesi yeterli sayida rakam hanesine sahip olmalidir.

5.3. Devrede elektrik kaybi durumunda ol¢iilen elektrik enerjisi miktar1 en az 4 ay siiresince
okunabilir nitelikte olmalidir.

5.4. Yiiksiiz ¢alistirma

Mevcut akim devresinde bir akim ge¢meksizin gerilim uygulandiginda (akim devresi agik devre
olmalidir) sayag, 0,8.U, ila 1,1.U, arasinda herhangi bir gerilimde enerji kaydetmemelidir.

5.5. Baglatma

Sayac, U, , PF = 1°de (dengeli yiikte ¢ok fazli sayag) ve Is’ye esdeger bir akimda calistirilmaya
baslanmali ve kayda devam etmelidir.

6. Birimler

Olgiilen elektrik enerjisi kilowatt - saat ya da megawatt -saat olarak gosterilmelidir.

7. Kullamima sunma

(a) Bakanlik, konutlarda A Sinifi sayacla Ol¢iim yapilmasina izin vermelidir. Bakanlik 6zel
amaglar dogrultusunda herhangi bir B sinifi sayaci talep etmeye yetKkilidir.

(b) Bakanlik, igyeri ve/veya hafif sanayide B Sinifi sayacla dl¢iim yapilmasina izin vermelidir.
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Bakanlik 6zel amaglar dogrultusunda herhangi bir C sinifi sayaci talep etmeye yetkilidir.

(c) Bakanlik, ongoriilen ya da ongoriilebilir tiiketimde kullanilacak sayacin dogru 6l¢iim igin
uygun olmasini saglamak ve akim araliklarinin, dagitici ya da sayacin montaj1 igin yasal olarak
gorevlendirilen kisiler tarafindan belirlenmesini saglamalidir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan sec¢im
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.
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EK MI - 004
ISI OLCERLER

Ek 1'in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
prosediirleri; konutlar, isyerleri ve hafif sanayide kullanilan 1s1 6lgerlere uygulanir.

TANIMLAR

Is1 Olger; 1s1 iletici olarak adlandirilan bir sivi vasitasiyla 1s1 degistirme devresindeki 1sinin
Olcililmesi i¢in tasarimlanan 6lgii aletidir.

Is1 6lger, komple bir 6lcti aleti olabilecegi gibi, bu Ydnetmeligin 3 {incii maddesinde tanimlandigi
lizere alt montaj cihazlari, akis sensori, ikili sicaklik sensorleri ve hesaplayict kombinasyonundan
olusan kombine bir 6l¢ii aleti olabilir.

S = Is1 iletici s1vinin sicakligi,

Ogiris = Is1 degistirme devresinin girisindeki © degert,

Ouks = Is1 degistirme devresinin ¢ikisindaki © degeri,

A© = Sicaklik farki A© >0 i¢in Ogiris - Ocitas,

Omak = Is1 6lgerin MIH' ler dahilinde dogru calismast icin belirlenen ©'nin {ist sinir1,

Onmin = Is1 6lgerin MIH' ler dahilinde dogru ¢alismasi i¢in belirlenen O'nin alt siniri,

A® mak = Is1 6lgerin MIH' ler dahilinde dogru calismasi icin belirlenen A©'nin iist siniri,

AO pmin = Is1 6l¢erin MIH' ler dahilinde dogru ¢alismasi i¢in belirlenen A©'nin alt sinir1,

q = Is1 iletici sivinin debisi,

s = Is1 Olgerin dogru ¢alismas1 amaciyla kisa stireler icin izin verilen  q'nun en yiiksek
degeri,

Op = Is1 Olgerin dogru caligmasi amaciyla devamli olarak izin verilen q'nun en yiiksek
degeri,

Qi = Is1 6lgerin dogru caligmasi amaciyla izin verilen q'nun en diisiik degeri,

P = Is1 degistiricinin 1s1l giici,

Ps = Is1 6lcerin dogru caligmasi amaciyla izin verilen p'nin en yiiksek sinir1.

OZEL GEREKLER

1. Nominal ¢alisma sartlar

Imalatc1 tarafindan nominal ¢alisma sartlari ile ilgili degerler asagidaki sekilde tespit edilmelidir:
1.1. Stvinin sicakligi: Omak, , © min,

- Sicaklik farklari: AO mak, , AO min, asagidaki sinirlamalara tabidir:

(AO mak! AOmin) >10;  AO nin=3 Kveya5 K veya 10K

1.2. Stvinin basinci: Ust sicaklik sinirinda 1s1 dlgerin daimi olarak dayanabilecegi maksimum
pozitif i¢ basing.

1.3. Stvinin debisi; qp Ve @; degerleri; (Qp / i) > 10 sinirlamasina tabi iken, stvinin debileri : g,
Op: Q.

1.4. Is1l giig: Py

2. Dogruluk simflari

Is1 Olgerler i¢in belirlenen dogruluk siniflari; 1, 2, 3’tiir.

3. Komple 1s1 dl¢erlere uygulanabilir MiH'ler

Her bir dogruluk sinifi ig¢in komple 1s1 6lgere uygulanan, dogru deger yiizdesi olarak ifade edilen
maksimum izin verilebilir goreceli hatalar,

- Sinif 1 i¢in, bu Ek’in 7.1 inci maddesi ila 7.3 {incii maddelerine gore;

E¢, Et, Eci¢in E = E¢ + E; + E¢.

- Sinif 2 i¢in, bu Ek’in 7.1 inci maddesi ila 7.3 {incii maddelerine gore ;

E¢, Et, Eci¢in E = E¢ + E¢ + E¢.

- Sinif 3 igin, bu Ek’in 7.1 inci maddesi ila 7.3 {incii maddelerine gore;
Ef, Et, Eci¢in E=Ef + E; + E¢
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4. izin verilebilir elektromanyetik bozukluk etkileri
4.1. Ist olger statik manyetik alanlardan ve sebekelerde olusan elektromanyetik alanlardan
etkilenmemelidir.
4.2. Elektromanyetik bozukluk etkisi altinda; 6l¢iim sonucundaki degisiklik bu Ek’in 4.3 {incii
maddesinde belirtilen kritik degisim degerinden biiyiik degildir veya dl¢lim sonucunun gosterimi
gecerli bir sonug olarak yorumlanamayacak sekilde olmalidir.
4.3. Komple 1s1 dlger icin kritik degisim degeri; s6z konusu 1s1 dlgere uygulanabilir MIH'nin
mutlak degerine esittir. (Bu Ek’in 3 {incli maddesi)
5. Dayamkhihk
Imalatg tarafindan 6ngoriilen bir zaman siiresi dikkate alarak yapilan uygun bir testten sonra
asagidaki kriterler saglanmalidir:
5.1. Akis sensorleri: Dayaniklilik testinden sonra Ol¢lim sonucundaki degisiklik, ilk Ol¢tim
sonucu ile kiyaslandiginda, kritik degisim degerinden biiyiik olmamalidir.
5.2. Sicaklik sensorleri: Dayaniklilik testinden sonra Sl¢iim sonucundaki degisiklik, ilk 6l¢tim
sonucu ile kiyaslandiginda, 0,1 OC'dan biiyiik olmamalidir.
6. Is1 olger iizerindeki aciklamalar
- Dogruluk sinifi,
- Debi sinirlari,
- Sicaklik simirlari,
- Sicaklik farki sinirlari,
- Is1 sensoriintin monte edildigi yer: gidis veya doniis,
- Gidis istikametinin gosterimi.
7. Alt diizenekler
Alt diizenekler i¢in uygulanan hiikiimler, ayn1 ya da farkli imalat¢ilar tarafindan imal edilen alt
diizeneklere uygulanabilir. Is1 dlger alt diizeneklerden olusuyorsa, 1s1 6lgerin temel gerekleri ilgili
alt diizeneklere de uygulanir. Bunun yani sira, asagidaki hususlar da uygulanir:
7.1. Akis sensdriiniin nispi MIH degeri, dogruluk siniflari i¢in % olarak ifade edilir:
- Smif 1: % 5 den fazla olmamak tizere Ef= (1 + 0,01 g,/ q),
- Smif 2: % 5 den fazla olmamak iizere Ef= (2+ 0,02 g,/ q),
- Smif 3: % 5 den fazla olmamak tizere Ef= (3+ 0,05 q,/ Q).
Burada E; hatasi; akis sensorii ¢ikis sinyali ve kiitle ya da hacim arasindaki iliskinin ger¢ek
degeri ile gosterilen degeri arasindaki iliskidir.
7.2. Ikili sicaklik sensoriiniin nispi MiH degeri % olarak ifade edilir:
Et=(0,5+3. A0 min/ AO)
Burada E; hatasi; ikili sicaklik sensoriiniin ¢ikisi ile sicaklik farki arasindaki iliskinin gergek
degeri ve gosterilen degeri arasindaki iliskidir.
7.3. Hesaplayicini nispi MIH degeri % olarak ifade edilir.
Ec=(0,5+ AO nin/ AO)
Burada E. hatasi; gosterilen 1s1 degeri ile gergek 1s1 degeri arasindaki iliskidir.
7.4. Is1 dlgerin alt diizeneginin kritik degisim degeri; alt diizenege uygulanan MIH'in mutlak
degerine esittir. (Bu Ek’in 7.1 inci, 7.2 nci veya 7.3 {incli maddeleri)
7.5 Alt diizeneklerin iizerindeki agiklamalar
Akis sensorii: - Dogruluk sinifi,
- Debi sinirlari,
- Sicaklik sinirlari,
- Nominal sayag¢ faktorii (6rnegin; litre/darbe) veya karsilik gelen
¢ikis sinyali,
- Gidis istikametinin gdsterimi.
Sicaklik sensorti ¢ifti: - Tip tanimlamasi, (6rnegin; Py 100)
- Sicaklik sinirlari,
- Sicaklik fark: sinirlari.
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Hesaplayici: - Sicaklik sensdrlerinin tipi,

- Sicaklik sinirlari,

- Sicaklik farki sinirlari,

-Gerekli nominal saya¢ faktorli (6rnegin litre/ darbe) veya akis

sensoriinden gelen giris sinyali,

- Akis sensoriiniin monte edildigi yer: gidis veya doniis
KULLANIMA SUNMA
8. (a) Bakanlik, konutlarda kullanim i¢in 6l¢iim zorunlulugu getirmesi durumunda, s6z konusu
Olclimiin, 3 tincii sinif sayac vasitasiyla yapilmasina izin vermelidir.
(b) Ticari ve/veya hafif sanayide kullanim i¢in Ol¢lim zorunlulugu getirmesi durumunda
Bakanlik, 2 nci Sinif sayag talep etmeye yetkilidir.
(c) Bakanlik, ongoriilen ya da Ongoriilebilir tiiketimde kullanilacak sayacin dogru ol¢iim
yapabilmesi amaciyla, bu Ek’in 1.1 inci maddesi ila 1.4 {incii maddelerindeki gereklerin, dagitici
ya da sayacin montaj1 i¢in yasal olarak gorevlendirilen kisiler tarafindan belirlenmesini temin
etmelidir.
UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI
Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan sec¢im
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.
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EK MI - 005

SU DISINDAKI SIVILARIN MIKTARLARININ SUREKLI VE DINAMIK OLCUMU
ICIN OLCME SISTEMLERI

Ek 1'in ilgili temel gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk
degerlendirme prosediirleri, su disindaki sivi miktarlarinin (hacimsel veya kiitlesel) siirekli ve
dinamik 6l¢limil i¢in Ol¢lim sistemlerine uygulanir. Uygun hallerde, bu Ek igindeki terimler
"hacim ve L", "kiitle ve kg" olarak yorumlanabilir.

TANIMLAR

Sayag

Kapali ve tamamen sivi dolu bir borudan 6l¢iim ¢eviricisine akan sivi miktarini 6lgme sartlarinda
stirekli olarak Ol¢mek, hafizaya almak ve goriintiilemek amaciyla tasarimlanan 6l¢ii aletidir.
Hesaplayici

Olgiim ceviricisinden (geviricilerinden) ve birlestirilmis 6l¢ii aletlerinden gelen ¢ikis sinyallerini
alan ve dl¢lim sonuglarini goriintiileyen sayacin bir boliimiidiir.

Birlestirilmis olcii aleti

Diizeltme ve/veya doniistiirme yapmak amaciyla sivinin belirli karakteristik miktarlarini 6lgmek
icin hesaplayiciya baglanan 6lcii aletidir.

Doniistiirme cihaz

Birlestirilmis 06l¢ii aletleri kullanilarak oOlgiilen veya hafizaya alinan sivi karakteristiklerini
(sicaklik, yogunluk v.b.) dikkate alarak, otomatik olarak asagidaki sekilde doniistiiren,
hesaplayicinin bir boliimiidiir:

- Olgme sartlarinda dlgiilen s1v1 hacmini, temel sartlardaki hacme ve/veya kiitleye, veya

- Olgme sartlarinda dlgiilen siv1 kiitlesini, 6lgme sartlarinda hacme ve/veya temel sartlardaki
hacme.

Not: Bir doniistiirme cihazi ilgili birlestirilmis 6l¢ii aletlerini igerir.

Temel sartlar

Olgme sartlarinda 6lgiilen s1vi miktarmin déniistiiriildiigii belirlenmis sartlardir.

Ol¢cme sistemi

Dogru dlgiimiin yapilmasi ya da 6lgme islemlerinin kolaylastirilmasi i¢in gerekli olan, sayacin
kendisi de dahil olmak tizere tiim cihazlari igeren sistemdir.

Yakit dagiticisi

Motorlu araglara, kiiclik teknelere ve kiicliik ucaklara yakit ikmali icin kullanilan Olgme
sistemidir.

Self servis diizenlemesi (hizmeti)

Miisterinin kendi kullanimina yonelik sivi temin etmek amaciyla bir 6l¢me sistemi kullanmasina
olanak saglayan diizenlemedir.

Self servis cihazi

Self servis diizenlemesinin bir bolimii olan ve s6z konusu self servis hizmetinin
gerceklestirilmesi i¢in bir veya daha ¢ok 6lgme sisteminden olugan 6zel cihazdir.

Olciilen minimum miktar

Olgme sistemi igin dlgiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir oldugu stvinin en diisiik miktaridir.
Dogrudan gosterge

Hacim veya kiitle olarak dl¢time karsilik gelen ve sayacin fiziksel olarak dl¢lim yapabilecegini
gosteren gostergedir.

Not: Dogrudan gosterge, bir doniistiirme cihazi kullanilarak diger bir miktara doniistiirtilebilir.

Kesintili / kesintisiz
S1v1 akisi kolayca ve hizla durdurulabilirse kesintili, durdurulamaz ise kesintisiz bir 6l¢me sistemi
olarak anlagilir.
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Debi arahg

Minimum debi (Qmin) ile maksimum debi (Qmak) arasindaki araliktir.

OZEL GEREKLER

1. Nominal ¢alisma sartlar

Imalatc1 6lcii aleti i¢in nominal ¢alisma sartlarini belirtmelidir, 6zellikle;

1.1 Debi aralig1

Debi aralig1, asagidaki sartlara tabidir:

(1) Bir 6lgme sisteminin debi araligi, her bir unsurunun, ozellikle sayacinin debi aralifinda
olmalidir.

(i1) Sayac ve 6lgme sistemi:

Tablo 1
Ozel 6lgme sistemi Sivinin o6zellikleri Qmak - Qmin ‘€ ait minimum oran
Yakit dagiticilart Swvilastirilmamis gazlar | 10:1
Sivilastirilmis gazlar 5:1
Olgme sistemi Kriyojenik sivilar 5:1
Boru hatti ve gemi | Tim sivilar Kullanima uygun
ylikleme sistemlerine
iliskin 6lgme sistemleri
Diger tim olgme | Tim sivilar 4:1
sistemleri

1.2. Olgii aleti ile dlgiilecek sivinin nitelikleri, stvinin adi veya tipi veya ilgili 6zelliklerinin
belirtilmesini icerir. Ornegin:

- Sicaklik araligy,

- Basing araligi,

- Yogunluk araligi,

- Viskozite aralig1.

1.3. AC gerilim kaynag1 ve/ veya DC gerilim kaynagi sinirlarinin nominal degeri.

1.4. Doniistiiriilen degerler icin temel sartlar.

Not: 1.4 iincii madde, Uye Devletlerin mineral yaglar i¢in @ tiiketim vergileri yapilarinin uyumu
hakkindaki 19 Ekim 1992 tarih ve 92 /81 /EEC sayili Konsey Direktifinin Madde 3 (1) ine uygun
olarak 15 °C’lik bir sicakligi veya agir hizmet tipi motorinler, LPG ve metan igin s6z konusu
Direktifin Madde 3 (2)’ye uygun diger bir sicakligi kullanma gerekliligi ile ilgili
yiikiimliiliiklerine halel getirmeksizin diizenlenmistir.

W 0J L 316, 31.10.1992, sayfa 12, Direktif, 2003/96/EC Direktifi (OJ L 283, 31.10.2003,
sayfa 51) ile yiirtirlikten kaldirilmistir.

2. Dogruluk simiflandirmast ve izin verilebilir maksimum hatalar (MiH’ler)

2.1. Iki litreye esit veya daha fazla miktarlar igin sayag gostergelerindeki MiH degerleri asagida
verilmistir:

Tablo 2
Dogruluk sinifi
0,3 0,5 1,0 15 2.5
Olg¢me sistemleri (A) %0,3 |%05 %10 | %15 |%25
Sayaclar (B) %0,2 | %03 |%06 | %10 %15
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2.2. Iki litreden az miktarlar icin sayac gostergelerindeki MIH degerleri asagida verilmistir:

Tablo 3
Olgiilen hacim V MIH
V<01lL Tablo 2 deki degerin 4 kat1, 0,1 L’ye kadar uygulanir
0,1 L<V<02L Tablo 2 deki degerin 4 kat1
02L <V<04L Tablo 2 deki degerin 2 kat1, 0,4 L ye kadar uygulanir
04L<V<IL Tablo 2 deki degerin 2 kat1
1 L<V<2L Tablo 2 deki degerin 2 kat1, 2 L’ye kadar uygulanir

2.3. Ancak, dlgiilen miktarm ne olabilecegine bakilmaksizin, MIH degeri asagidaki iki degerden
biiytik olant ile verilir:

- Tablo 2 veya Tablo 3’de verilen MiH'nin mutlak degeri

- Olgiilen minimum miktar (Epin) igin MIH'nin mutlak degeri.

2.4.1. Iki litreye esit ya da daha biiyiik 6l¢iilen minimum miktarlar igin asagidaki sartlar
uygulanir:

Sart 1

Emin, Emin = 2R sartim1 yerine getirmelidir, burada R, gosterge aygitinin en kiiciik taksimat
araligdir.

Sart 2

Emin Emin=(2 OMM) x ( A/ 100) formiili ile verilmektedir, burada:

- OMM,; 6lgiilen minimum miktardir.

- A; Tablo 2’nin A satirinda belirtilen sayisal degerdir.

2.4.2. Iki litreden az 6lgiilen minimum miktarlar igin, yukarida belirtilen sart 1 uygulanir ve Epin,
Tablo 3 de belirtilen degerin iki mislidir ve Tablo 2'nin A satir1 ile ilgilidir.

2.5. Doniistiiriilen gosterge

Déniistiiriilen gosterge durumunda MIH' ler, Tablo 2'nin A satirindaki gibidir.

2.6.Dontistiirme cihazlari

Bir déniistiirme cihazindan dolay: doniistiiriilmiis gdstergeler iizerindeki MiH'ler =+ (A -B)'ye
esit olup, A ve B Tablo 2’de belirtilen degerlerdir.

Donitistiirme cihazlarinin pargalari ayrica test edilebilir.

(a) Hesaplayici

Hesaplanabilir siv1 gsterim miktarlari iizerindeki MiH'ler pozitif veya negatif olarak Tablo 2'nin
A satirinda tanimlanan MiH’lerin 10'da birine esittir.

(b) Birlestirilmis 6l¢ii aletleri

Birlestirilmis 6lcii aletleri, en az Tablo 4'deki degerler kadar dogruluga sahip olmalidir;

Tablo 4

Olciimlerdeki MiH Olgme sisteminin dogruluk smiflari
0,3 05]1,0][15]25

Sicaklik £ 03]£05 °’C +1,0°C
C

Basing 1 MPa'dan az: + 50 kPa

1den 4 MPa'ya kadar: + % 5

4 MPa'nin iizerinde: + 200 kPa
Yogunluk + 1 kg /m° + 2 kg|+ 5 kg
/m /m

Bu degerler, doniistiirme cihazi tarafindan goriintiilenen karakteristik sivi miktarlarinin
gostergelerine uygulanir.

¢) Hesaplama fonksiyonunun dogrulugu

Her bir karakteristik s1vi miktarinin hesaplanmasi i¢in MIH degeri, pozitif veya negatif olarak,
yukarida (b)’de belirlenen degerin beste ikisine esittir.
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2.7. Bu Ek’in 2.6 nc1 maddesindeki (a) sarti, sadece doniistlirmeye degil herhangi bir
hesaplamaya da uygulanir.

3. izin verilebilir maksimum bozukluk etkisi

3.1. Olgme sistemine iliskin elektromanyetik bozukluk etkisi asagida belirtilenlerden biri olabilir:
- Olgiim sonucundaki degisiklik, 3.2. nci maddede tanimlanan kritik degisim degerinden daha
biiyiik degildir, veya

- Olgiim sonucunun gdsterimi, bir dl¢iim sonucu olarak iletilemeyen, hafizaya alinamayan ya da
yorumlanamayan anlik degisikler gibi gegerli bir sonu¢ olarak degerlendirilemez niteliktedir..
Bunun yam sira, kesintisiz sistemlerde, bu ayni zamanda her hangi bir dl¢lim yapilmasinin
imkansiz olmasi anlamina gelir, veya

- Olgme sisteminin kritik degisim degerinin meydana gelmesinden ve akimim kesilmesinden
hemen Once, Ol¢giim sonucunun diizeltilmesine izin vermesi durumunda, 6l¢giim sonucundaki
degisiklik kritik degisim degerinden daha biiytiktiir.

3.2. Olgiilen 6zel bir miktar ya da Emin icin kritik degisim degeri MIH /5°den biiyiiktiir.

4. Dayamkhhk

Imalatc1 tarafindan dngériilen bir zaman siiresi dikkate alinarak yapilan uygun bir testten sonra
asagidaki kriterler saglanmalidir:

Dayaniklilik testinden sonra 6l¢iim sonucundaki degisiklik, ilk 6l¢iim sonucu ile kiyaslandiginda,
Tablo 2'nin B satirinda sayag i¢in tanimlanan degeri 6l¢iim degerlerini agmamalidir.

5. Uygunluk

5.1 Ayni 6l¢iimle ile ilgili dlciilen herhangi bir miktar i¢in, ayni taksimat araligina sahip farkl
cihazlarin gostergeleri, bir taksimat araligindan fazla sapmamalidir. Farkli taksimat araligina
sahip cihazlarda sapma, en biiyiik taksimat araligindan fazla olmamalidir.

Ancak, self servis diizenlemesi durumunda, 6lgme sistemi lizerindeki ana gosterim cihazinin ve
self servis cihazinin taksimat araliklar1 aym1 olmali ve Olglim sonuglari birinden digerine
degisiklilik géstermemelidir.

5.2. Acik¢a belli olmadig: siirece, normal sartlardaki kullanimda, 6l¢iilen miktardan sapilmasi
miimkiin degildir.

5.3. Siv1 i¢inde kolayca tespit edilemeyen hava veya gazin yiizde orani, asagidaki degerlerden
daha biiylik sapma hatalarina yol agmamalidir:

- I¢ilebilir svilar disindaki sivilar ve viskozitesi 1 mPa.s'1 gegmeyen sivilar icin % 0,5 veya,

- Icilebilir sivilar ve viskozitesi 1 mPa.s'1 gegen sivilar icin % 1.

Ancak, izin verilen degisiklik hicbir haldle OMM degerinin %]1'inden daha kii¢iik olmamalidir.
Bu deger, hava veya gaz kabarciklar1 olmasi durumunda uygulanir.

5.4. Dogrudan satislar i¢in 6l¢ii aletleri

5.4.1. Dogrudan satislar i¢in 6lgme sistemi, gostergedeki gosterimin sifirlanmasini miimkiin kilan
araclar ile donatilmalidir. Olgiilen miktardan sapma miimkiin olmamalidir.

5.4.2. Isleme dayanak teskil eden miktarin gdsterimi, islem icindeki tiim taraflar 6l¢iim sonucunu
kabul edinceye kadar sabit kalmalidir.

5.4.3. Dogrudan satig amacl 6lgme sistemleri, kesintili olmalidir.

5.4.4. Siv1 i¢cindeki herhangi bir hava veya gaz miktari, 5.3 {incii maddede tanimlanan degerden
biiylik bir hata sapmasina yol agmamalidir.

5.5. Yakat dagiticilar

5.5.1. Yakit dagiticilar1 {izerindeki goriintiiler 6lgme sirasinda sifirlanamaz Gzellige sahip
olmalidir.

5.5.2. Gosterge sifirlanana kadar yeni bir 6lglimiin baglanmasi engellenmelidir.

5.5.3. Olgme sistemine fiyat gostergesi takilmas1 durumunda, gosterilen fiyat ile birim fiyat ve
gosterilen miktar tizerinden hesaplanan fiyat arasindaki fark, Epin'a karsilik gelen fiyati
asmamalidir. Ancak bu fark, en kii¢lik parasal degerden daha diisiik olmamalidir.

6. Gii¢ kaynag arizasi

Olgme sistemi, ana gii¢ kaynagi cihazimin arizalanmasi sirasinda tim &lgme fonksiyonlarini
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koruyacak bir acil durum gii¢ kaynagi cihazi ile veya ana gii¢ kaynagi cihazinin arizasi aninda
akist durduran cihazlar ve devam eden islemin tamamlanmasina izin vermek amaciyla mevcut
verileri kaydeden ve goriintiileyen cihazlar ile donatilmalidir.

7. Kullanima sunma

Tablo 5
Dogruluk Olgme sisteminin tipi
sinifi
0,3 Boru hatlarindaki 6l¢me sistemleri
0,5 Tim o6lgme sistemleri, bu tablonun baska bir yerinde farkli sekilde

belirtilmemis ise, ozellikle:

- Yakit dagiticilar1 ( sivilastirilmis gazlar disinda)

- Disiik viskoziteli ( < 20 mPa.s) sivilar i¢in karayolu tankerlerine iligkin
Ol¢me sistemleri

- Gemilerin, demiryolu ve karayolu tankerlerinin @ bosaltilmasi ve
yiiklenmesi i¢in 6lgme sistemleri

- Siit 6lgme sistemleri

- Ucaklarin yakit ikmali i¢in 6lgme sistemleri

1,0 Basing altindaki -10 °C veya Tlzerindeki bir sicaklikta  Olgiilen
stvilastirilmis gazlara ait dlgme sistemleri

Normalde 0,3 veya 0,5 sinifinda olan ancak sivilar i¢in kullanilan Slgme
sistemleri;
- Sicakliklar1 -10 °C'dan az veya 50 °C'dan biiyiik olan,
- Dinamik viskozitesi 1000 mPa.s’ nin iizerinde olan,
- Maksimum hacimsel debisi 20 L /h'dan biiyiik olmayan,
stvilar.
1,5 Swvilastirilmis karbondioksit i¢in 6lgme sistemleri

Basing altinda - 10 °C'nin altindaki bir sicaklikta sivilastirilmis gazlara
(Kriyojenik sivilar diginda) ait 6l¢me sistemleri

2,5 Kriyojenik sivilara ait 6lgme sistemleri ( sicaklik -153 °C'm altinda)

@ Ancak Bakanlik, gemilerin, demiryolu ve karayolu tankerlerinin bosaltilmasi ve
yiiklenmesi sirasinda mineral yaglardan vergi alinmasi i¢in 0,3 veya 0,5 dogruluk sinifi
Ol¢me sistemlerine gerek duyabilir.

Not: Ancak, imalat¢1 belirli bir tiir 6lgcme sistemi i¢in daha hassas dogruluk belirleyebilir.

8. Ol¢ii birimleri

Olgiilen miktar, mililitre, santimetrekiip, litre, metrekiip, gram, kilogram veya ton olarak
gosterilmelidir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalatginin aralarindan sec¢im
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri:

B + F veya B + D veya H1 veya G dir.



EK MI - 006
OTOMATIK TARTI ALETLERI

Ek 1'in temel gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’in 1. Boliimiinde listelenen uygunluk
degerlendirme yontemleri, bir cismin kiitlesini yercekimi etkisi kullamilarak tespit etmeyi
amaclayan asagida belirtilen otomatik tart1 aletlerine uygulanir.

TANIMLAR

Otomatik tarti aleti

Cihazin otomatik islem 6zelliklerine iliskin 6nceden belirlenmis bir programu takip ederek ve bir
operatdr miidahalesi olmaksizin bir {irliniin kiitlesini belirleyen 6l¢ii aletidir.

Otomatik kiitle belirleme terazisi

Onceden bir araya getirilmis ayrik yiiklerin (6rnegin hazir ambalajli paketler) ya da parcalardan
olusan malzeme yiiklerinin tek tek kiitlelerini belirleyen otomatik tarti aletidir.

Otomatik kontrol terazisi

Kiitle degerlerindeki fark ve nominal bir ayar noktasina gore farkl: kiitlelerdeki nesneleri iki veya
daha fazla alt gruba ayiran otomatik kiitle belirleme terazisidir.

Agirlik etiketleyici

Farkli nesnelerin, agirlik degeri ile etiketlendigi kiitle belirleme terazisidir

Agirhik/fiyat etiketleyici

Farkli nesnelerin, agirlik ve fiyat degeri ile etiketlendigi kiitle belirleme terazisidir.

Otomatik gravimetrik dolum terazisi

Dokme iiriinden, sabit kiitle olarak farz edilen {iriinii o6nceden belirlenmis kaplara dolduran
otomatik tart: aletidir.

Kesintili toplayici

Do6kme bir iiriiniin kiitlesini ayrik yiiklere bolerek tespit eden otomatik tart1 aletidir.

Her bir ayrik yiikiin kiitlesi sirayla belirlenir ve toplanir. Her bir ayrik yiik daha sonra toplama
dahil edilir.

Siirekli toplayici

Dokme bir iirliniin kiitlesini, {iriinli sistematik olarak bdélmeden ve konveydr bandin hareketi
kesilmeden, bir konveyor bant iizerinde siirekli olarak 6l¢en otomatik tart: aletidir.

Ray kantar1 (Demiryolu agirhk kopriisii)

Demiryolu araglarin1 tagimaya yarayan raylar da dahil olmak iizere bir yiik algilayicisina sahip
otomatik tart: aletidir.

OZEL GEREKLER

BOLUM I - Otomatik tart1 aletlerinin tiim tipleri icin ortak gerekler

1. Nominal ¢alisma sartlar:

Imalatc1, otomatik tart: aletinin nominal ¢aligsma sartlarin1 asagidaki sekilde belirlemelidir.

1.1. Olgiilen biiyiikliik igin;

Maksimum ve minimum kapasitesi cinsinden 6lgme araligi.

1.2. Elektriksel besleme etki biiytikliikleri i¢in;

AC gerilim beslemesi durumunda; nominal AC gerilim beslemesi, ya da AC gerilim sinirlar1.

DC gerilim beslemesi durumunda; nominal ve minimum DC gerilim beslemesi ya da DC gerilim
siirlart.

1.3. Mekanik ve iklimsel etki biiytikliikleri i¢in;

Bu Ek’in asagidaki boliimlerinde aksi belirtilmedikge, alt ve {ist degerler arasindaki minimum
sicaklik farki 30 °C’dr.

Ek 1’in 1.3.2 nci maddesine gore, mekanik ortam smiflari uygulanamaz. Ozel bir mekanik
gerilme (zorlama) altinda kullanilan, 6rnegin tasitlara yerlestirilmis otomatik tart1 aletleri igin,
imalatci1 kullanimdaki mekanik sartlar1 tanimlamalidir.
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1.4. Diger etki biiyiikliikleri i¢in (varsa);

Islem hiz1 veya hizlari,

Tartilacak olan iirlin veya iirlinlerin 6zellikleri.

2. izin verilebilir bozukluk etkisi - Elektromanyetik ortam

Bu Ek’in ilgili boliimiinde her bir otomatik tart1 aleti tipi i¢in gerekli performans ve Kritik
degisim degerleri verilmistir.

3. Uygunluk

3.1. Egim etkilerini, yiiklemeyi ve islem hizint sinirlamak amaciyla, normal isleyiste maksimum
izin verilebilir hatalar1 (MIH' leri) asmayacak sekilde araglar temin edilmelidir.

3.2. Normal calisma siiresince, 6lgii aletinin MIH'lere uyabilmesi igin uygun malzeme tagima
iiniteleri saglanmalidir.

3.3. Herhangi bir operatdr kontrol ara birimi belirgin ve etkin olmalidir.

3.4. Varsa, gostergenin dogrulugu operator tarafindan dogrulanabilmelidir.

3.5. Normal ¢aligma sirasinda MiH'lere uyacak aletin temin edilebilmesi i¢in uygun sifir ayar
yetenegi saglamalidir.

3.6. Olgiim arahig1 disindaki herhangi bir sonug, yazili bir ¢ikti alinmasinin miimkiin oldugu
durumlarda bu sekilde tanimlanmalidir.

4. Uygunluk degerlendirmesi

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde belirtilen ve imalatcinin secebilecegi  uygunluk
degerlendirme prosediirleri;

Mekanik sistemler i¢in:

B+ D veyaB + E veyaB + F veya D1 veya F1 veya G veya H1.

Elektromekanik otomatik tart1 aletleri igin:

B+ D veyaB + E veya B + F veya G veya H1.

Elektronik sistemler veya yazilim iceren sistemler i¢in:

B+ D veyaB + F veya G veya H1.

BOLUM II - Otomatik kiitle belirleme terazileri

1. Dogruluk siniflari

1.1. Otomatik tart1 aletleri imalat¢1 tarafindan belirlenen ve X veya Y olarak gdsterilen ana
kategorilere ayrilir.

1.2. Bu ana kategoriler daha sonra imalatci tarafindan belirlenen dort dogruluk sinifina ayrilir:

X1, X1, X1 ve XIV

ve

Y(), Y(I1), Y(@) veY(b)

2. X kategorisi otomatik tart1 aletleri;

2.1. X kategorisi; 01/07/2006 tarihli ve 26215 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Hazir Ambalajl
S1vi Mamullerin Hacim Tespitine Dair Yonetmelik ve 10/04/2002 tarihli ve 24722 sayili Resmi
Gazetede yayimlanan Hazir Ambalajli Mamullerin Agirlik ve Hacim Esasina Gore Net Miktar
Tespitine Dair Yonetmelik hiikiimlerine uygun olarak imal edilen, hazir ambalajlar1 kontrol
etmek icin kullanilan otomatik tart1 aletlerine uygulanir.

2.2. Bu Boliimiin 4.2 nci maddesinde belirtilen maksimum izin verilebilir standard sapmay1
belirlemek i¢in, dogruluk siniflarina bir (x) faktorii eklenir.

Imalatc1, (x) faktoriinii k negatif bir tamsay1 veya sifir olmak iizere, (x) <2 ve 1 x 10 veya 2 X
10* veya 5x 10% seklinde belirlemelidir.

3. 'Y kategorisi otomatik tart1 aletlerti;

Y Kategorisi; diger tiim otomatik kiitle belirleme terazilerine uygulanir.
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4. MiH

4.1. X kategorisi otomatik tarti1 aletleri i¢in ortalama hata / Y kategorisi otomatik tarti aletleri i¢in

MiH’ler
Tablo 1
Maksimum | Maksimum
M biti nsind ik izin izin
uayene sabiti (e) cinsinden net yiik (m) verilebilir | verilebilir
ortalama hata
hata
XIE LY@ [Xn [yan [ xm [y@ [ XIv]Y®) ]| X Y
0<m<50[0<m<5]0<m<£500 (0<m<s50 [+ 0,5¢ + le
000 000
50 000 <[5000<m<|500 <m<|50 <m<|x 1,0e + 15¢
m < 200 | 20000 2000 200
000
200 000 <|20000<m [2000<m<|200<m<|+ 1,5¢ + 2e
m <100 000 10 000 1000

4.2. Standart sapma

X (x) smift otomatik tart1 aletinin standard sapmasi i¢in maksimum izin verilebilir deger, (x)
faktorii ile Tablo 2°de verilen degerin ¢arpimiyla elde edilir.

Tablo 2
Net Yiik (m) X (1) sinifi i¢in maksimum izin verilebilir standard sapma
m < 50g %0,48
50g<m<100g 0,24 g
100 g<m <200 g %0,24
200g<m=<300¢g 0,48 ¢
300 g<m<500¢g %0,16
500 g<m<1000g 0,89
1000 g<m<10000 g %0,08
10 000 g<m<15000 g 8¢
15000g<m %0,053
XI ve XII (x) smifi i¢in 1’den kii¢lik olmalidir.
XIII (x) smifi i¢in 1’den biiyiik olmamalidir. XIV (x) smifi i¢in 1°den biiyiik olmalidir.

4.3. Muayene sabiti (e) — Tek boliintiilii otomatik tart1 aletleri

Tablo 3
Dogruluk Muayene sabiti Muayene sabiti sayisi n = Max/e
siniflar
Minimum Maksimum
Xl Y (1) 0,001 g <e 50 000 -
Xl Y () [0,001 g <e <|100 100 000
0,05¢9
0,1l g<e 5000 100 000
X1 Y(a) 01g<e<2g 100 10 000
S5g<e 500 10 000
XV Y (b) 5g<e 100 1 000
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4.4. Muayene sabiti (e) — Cok boliintiilii otomatik tart: aletleri

Tablo 4
Dogruluk Muayene sabiti Muayene sabiti say1s1 n=Max /e
siniflart Minumum deger | Maksimum deger
W= Max; / ei+ | N=Max; /e
1)
XI Y (1) 0,001 g <e; 50 000 -
Xl Y () (0,001 g < e <|5000 100 000
0,059
0,1 g<e; 5000 100 000
X1l Y(a) 0,1 g<ei 500 10 000
XV Y (b) 5g<e 50 1 000
Burada:
i=12, ..r

1 = Kismi tartim aralig1

r = Kismi araliklarin toplam sayis1
@ =r igin Tablo 3'iin karsilik gelen siitununda e, e, ile yer degistirilerek uygulanir.

5. Olgiim arahg

Imalatg, Y sinifi otomatik tarti aletlerinin dlgiim araligini belirlerken, minimum kapasitenin
asagidaki degerlerden diisiik olamayacagini dikkate almalidir;

Y(I) sinifi :100 e

Y(II) smifi: 0,001 g<e<0,05gicin20e ve 0,1 g <e icin50e¢

Y(a) sinift : 20 e

Y(b) sinifi : 10 e

Smiflama i¢in kullanilan terazilerde;

Or. posta terazileri ve ¢Op tartilari : Se

6. Dinamik ayar

6.1. Dinamik ayar diizenegi, imalat¢1 tarafindan belirlenen bir yiik araliginda ¢alistirilmalidir.

6.2. Hareket halindeki yiikiin dinamik etkilerini dengeleyen dinamik ayar diizenegi takildiginda,
yiik aralig1 disindaki kullanim engellenmeli ve emniyetli olmalidir.

7. Etki faktorleri ve elektromanyetik bozukluk altinda performans

7.1. Etki faktorleri nedeniyle olusan MIH’ler:

7.1.1. X Kategorisi otomatik tart1 aletleri i¢in;

- Otomatik ¢aligma icin; Tablo 1 ve Tablo 2’de tanimlandig1 gibi,

- Otomatik olmayan caligsmada statik tartim i¢in; Tablo 1’de tanimlandig1 gibi.

7.1.2. Y Kategorisi otomatik tart1 aletleri i¢in;

- Otomatik islemde her bir yiikleme i¢in; Tablo 1’de tanimlandig gibi.

- Otomatik olmayan islemde statik tartim i¢in; Tablo 1 de X kategorisi i¢in tanimlandig gibi 7.2.
Bir bozukluktan kaynaklanan kritik degisim degeri bir muayene sabiti kadardir.

7.3. Sicaklik aralig::

- XI ve Y(I) sinifi i¢in minimum aralik 5 °C’dur,

- X1II ve Y(IT) sinifi i¢in minimum aralik 15 °C dur.

BOLUM III - Otomatik gravimetrik dolum terazileri

1. Dogruluk simiflar:

1.1. Imalatgr hem referans dogruluk sinifini Ref(x)’i, hem de calistirma dogruluk simifini
(smiflarin1) X(x)’1 belirtmelidir.

1.2. Referans dogruluk siifi Ref(x) ile belirlenmis bir otomatik tart1 aleti, o tip i¢in miimkiin
olan en iyi dogrulugu saglayan otomatik tart1 aletine karsilik gelir. Kurulum sonrasi tartilacak
Ozel triinler goz oniinde bulundurularak, her bir otomatik tart1 aleti igin bir ya da daha fazla

54



calistirma dogruluk smifi, X(x) belirlenir. k negatif bir tamsay1 veya sifir olmak iizere, sinif
belirleme faktérii (x), (x) <2 ve 1 x 10 veya 2 x 10¢ veya 5 x 10° seklinde olmalidir.

1.3. Referans dogruluk smifi Ref(x) statik yiikler i¢cin uygulanabilir.

1.4 Calistirma dogruluk sinifi X(x) i¢in X, yiik agirliginin dogrulugu ile ilgili bir degerdir ve (x)
bu Boliimiin 2.2 nci maddesinde X(1) sinifi i¢in belirtilen hata sinirlarinin ¢arpanidir.

2. MiH’ler

2.1. Statik tartim hatasi

2.1.1. Belirlenen ¢aligsma sartlar1 altinda bulunan statik yiiklerde, referans dogruluk sinifi Ref(x)
i¢in maksimum izin verilebilir hata (MIH), Tablo 5'te belirtilen siif tanim faktorii (x) ile
carpilmis olarak, her bir dolumun ortalamadan maksimum izin verilebilir sapmasiin 0,312'si
kadar olmalidir.

2.1.2. Dolumun birden fazla yiik ile yapilabilecegi otomatik tart1 aletlerinde (6rnegin, toplamali
veya se¢cimli kombinasyona sahip otomatik tartilar) statik yiiklerin maksimum izin verilebilir
hatas1 (MIH), bu béliimiin 2.2. nci maddesinde belirtilen dolum i¢in gerekli dogrulukta olmalidir
(6rnegin, ayrik yiikler icin maksimum izin verilebilir sapmanin toplami1 kadar olmamalidir).

2.2. Ortalama dolumdan sapma

Tablo 5
X( 1 ) smift igin, her bir dolumun
Dolumlarin kiitle degeri m(g) ortalamadan
maksimum izin verilebilir sapmasi
m < 50 % 7,2
50<m<100 3,60
100 <m <200 % 3,6
200 <m <300 7,29
300 <m <500 % 2,4
500 <m <1000 12 g
1 000 <m <10 000 % 1,2
10 000 <m <15 000 120 g
15000 <m % 0,8
Not: Her bir dolumun ortalamadan hesaplanmis sapmasi malzeme parga
boyutunun etkisi gz oniinde bulundurularak diizeltilebilir.

2.3. Onceden ayarlama degerine iliskin hata (ayarlama hatasr)

Bir dolum agirliginin 6nceden ayarlanmasinin miimkiin oldugu otomatik tart1 aletlerinde 6nceden
ayarlanmis deger ile dolumlarin ortalama kiitlesi arasindaki maksimum fark, Tablo 5'te
belirtildigi gibi, her bir dolumun ortalamadan maksimum izin verilebilir sapmasinin 0,312'sini
asmamalidir.

3. Etki faktorii ve elektromanyetik bozukluk altinda performans

3.1. Etki faktorlerinden kaynaklanan MiH'ler bu boliimiin 2.1 inci maddesinde belirtildigi gibi
olmalidir.

3.2. Bozukluktan kaynaklanan kritik degisim degeri, bu boliimiin 2.1 inci maddesinde belirtilen
dlciilmiis minimum dolum hiz1 igin hesaplanan MiH’e esit statik agirlik gosterimindeki degisim
kadardir veya dolumun ¢oklu yiiklerden olustugu otomatik tart1 aletlerinde, dolum {izerinde esit
etkiyi birakan bir degisim kadardir. Hesaplanan kritik degisim degeri bir sonraki yiiksek taksimat
araligina (d) tamamlanmalidir.

3.3 Imalatgu, tespit edilmis minimum dolum degerini belirtmelidir.

BOLUM IV -Kesintili toplayicilar

1. Dogruluk simiflar:

Otomatik tart1 aletleri 0,2, 0,5, 1 ve 2 olmak iizere dort dogruluk sinifina ayrilmistir.
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2. MiH’ler

Tablo 6
Dogruluk sinifi Toplam yiikiin MiH’i
0,2 +% 0,10
0,5 + % 0,25
1 + % 0,50
2 + % 1,00

3. Toplamin taksimat arahgi

Toplamin taksimat araligi (di): % 0,01 Max <d; < % 0,2 Max araliginda olmalidir.

4. Minimum toplam yiik (Xmin)

Minimum toplam yiik (Zmin), MIH’in toplamin taksimat aralig1 olan dy’ye esit oldugu yiikten ve
imalat¢1 tarafindan belirtilen minimum yiikten az olmamalidir.

5. Sifirlama

Her bosaltmadan sonra dara almayan otomatik tart1 aletleri, sifir ayar tertibatina sahip olmalidir.
Sifir gostergesindeki deger asagidaki durumlarda olmasi halinde otomatik c¢alisma
engellenmelidir;

- Otomatik sifir ayar tertibati olan otomatik tarti aletlerinde 1dx

- Yar1 otomatik veya otomatik olmayan sifir ayar tertibati olan otomatik tarti aletlerinde 0,5 d;
6. Operator ara birimi

Operator ayarlamalari ve sifirlama (reset) fonksiyonu, otomatik c¢alisma sirasinda
engellenmelidir.

7. Cikt1 alma

Bir yaziciyla donatilan otomatik tart1 aletlerinde, toplam yazili olarak alinincaya kadar, toplamin
sifirlanmast  engellenmelidir. Otomatik c¢alisma kesintiye ugrasa da toplamim ¢iktist
aliabilmelidir.

8. Etki faktorleri ve elektromanyetik bozukluk altinda performans

8.1. Etki faktorlerinden kaynaklanan MIH’ler Tablo 7'de belirtildigi gibi olmalidir.

Tablo 7
Tf)plamln taksimat araligi (d;) cinsinden MIiH
yiik (m)
0<m <500 +0,5 d
500<m< 2000 + 1,0 d;
2000 <m <10 000 + 1,5 d

8.2. Bozukluktan kaynaklanan kritik degisim degeri, herhangi bir tartimda gostergedeki deger ve
herhangi bir saklanmis toplam i¢in bir toplamin taksimat araligidir.

BOLUM V -Kesintisiz toplayicilar

1. Dogruluk Siniflar:

Otomatik tart1 aletleri 0,5, 1 ve 2 olmak iizere li¢ dogruluk sinifina ayrilmustir.

2. Ol¢giim arahg

2.1. imalate1, dlgiim araliini, tartim iinitesi {izerindeki minimum net yiik ile maksimum kapasite
arasidaki orant ve minimum toplam yiikii belirtmelidir.

2.2. Minimum toplam yiik (Znin),

Smif 0,5 i¢in 800 d,

Smif 1 i¢in 400 d,

Sinif 2 i¢in 200 d,

degerlerinden az olmamalidir.

Burada d, genel toplama tertibatinin toplam taksimat araligidir.
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3. MiH

Tablo 8
Dogruluk sinifi Toplam yiik i¢cin MIH
0,5 + % 0,25
1 +9%0,5
2 +9%1,0
4. Bant iz

Bant hiz1 imalatc1 tarafindan belirtilmelidir. El ile hiz ayar kontrollii tek hizli bant tartilar1 ve
degisken hizli bant tartilar1 i¢in hiz, nominal degerin % 5'inden fazla farklilik gostermemelidir.
Uriin, bandin hizindan farkl bir hizla hareket etmemelidir.

5. Genel toplama tertibati

Genel toplama tertibatinin sifirlanmas1 miimkiin olmamalidir.

6. Etki faktorii ve elektromanyetik bozukluk altinda performans

6.1. Minimum toplam yiik (Zmin ) den az olmayan yiik i¢in etki faktdriinden kaynaklanan MIH, en
yakin taksimat aralig1 toplamina (d) yuvarlanan ve Tablo 8'de belirtilen uygun degerin 0,7 kati
olmalidir.

6.2. Xnin’e esit yiik icin bozukluktan kaynaklanan kritik degisim degeri, bir sonraki daha yiiksek
taksimat araligi toplamima (s) yuvarlanan ve Tablo 8'de belirtilen uygun degerin 0,7 kati
olmalidir.

BOLUM VI- Otomatik ray kantari

1. Dogruluk Simiflar1

Otomatik tart1 aletleri asagida gosterildigi sekilde dort dogruluk sinifina ayrilmistir:

0,2;0,5;1; 2.

2. MiH

2.1. Tek bir vagonun ya da biitiin trenin hareket halindeki tartimi i¢in MiH’ler Tablo 9'da
gosterilmektedir.

Tablo 9

Dogruluk sinifi MiH

0,2 +% 0,1
0,5 + % 0,25
1 +9% 0,5
2 +9% 1,0

2.2. Hareket halinde tartilmakta olan birlestirilmis ya da birlestirilmemis vagonlarin agirligt i¢in
MIH, en biiyiik olan1 secilmek kayd: ile asagidaki degerlerden biri olmalidir.

- Tablo 9'a gore hesaplanmis olan ve en yakin taksimat araligina yuvarlanan deger.

-Tablo 9'a goére hesaplanmis olan ve maksimum vagon agirliginin (agiklayici isaretlerde
belirtildigi gibi) % 35'ine esit bir agirlik icin en yakin taksimat aralifina yuvarlanan deger.

- Bir taksimat aralig1 (d).

2.3. Hareket halinde tartilmakta olan trenlerin agirhig1 i¢in MiH’ler, en biiyiik olam secilmek
kaydi ile, agagidaki degerlerden biri olmalidir.

- Tablo 9'a gore hesaplanmis olan en yakin taksimat araligina yuvarlanan deger.

-Maksimum vagon agirhiginin (agiklayict isaretlerde belirtildigi gibi) % 35'ine esit tek bir
vagonun agirligr icin Tablo 9'a gore hesaplanan trendeki referans vagon sayisi (10
gegmeyecektir) ile ¢carpilan ve en yakin taksimat araligina yuvarlanan deger;

-10 d'yi gegmemek kosulu ile trendeki her bir vagon i¢in bir taksimat araligi (d )

2.4. Birlestirilmis vagonlarin tartimi yapilirken; trenin bir ya da daha fazla gecisi esnasinda alinan
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tartim sonuglarinin % 10'undan fazla olmayan hatalar bu boliimiin 2.2 nci maddesinde verilen
uygun MIH degerini agabilir ancak MIH'in iki katin1 agsmamalidir.

3. Taksimat araligi (d)

Dogruluk sinifi ile taksimat aralig1 arasindaki iligki Tablo 10'da belirtildigi gibi olmalidir.

Tablo 10
Dogruluk sinifi Taksimat aralig1 (d)
0,2 d<50kg
0,5 d<100 kg
1 d< 200 kg
2 d< 500 kg

4. Ol¢iim arahg

4.1. Minimum kapasite 1 t'den az ve kismi tartim iglemlerinin sayisi ile boliinen minimum vagon
agirhiginin sonug degerinden biiyiik olmamalidir.

4.2. Minimum vagon agirlig1 50 d'den az olmamalidir.

5. Etki faktorii ve elektromanyetik bozukluk altinda performans

5.1. Etki faktorlerinden kaynaklanan MIH'ler Tablo 11'de belirtildigi gibi olmalidir.

Tablo 11

Taksimat aralig1_(d) cinsinden yiik (m) MiH
0<m < 500 +0,5d
500 <m< 2000 +1,0d
2000 <m< 10000 +1,5d

5.2. Bozukluktan kaynaklanan kritik degisim degeri bir taksimat araligidir.
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EK MI - 007
TAKSIMETRELER

Ek 1'in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
yontemleri taksimetrelere uygulanir.

TANIMLAR

Taksimetre

Olgii aletini olusturmak iizere bir mesafe sinyal iireteci ile birlikte calistirilan bir cihazdir. Mesafe
sinyal iireteci bu Yonetmeligin kapsami disindadir

Bu cihaz, mesafe sinyali iireteci tarafindan tretilen bir sinyal esasina bagl olarak siireyi olger,
mesafeyi hesaplar. Bunun yani sira, hesaplanan mesafe ve/veya yolculugun 6l¢iilen siiresine bagl
olarak yolculuk i¢in 6denmesi gereken iicreti hesaplar ve gostergede gosterir.

Ucret

Yolculugun sabit bir baslangi¢ iicretine ve/veya uzunluguna ve/veya siiresine bagli olarak bir
yolculuk i¢in ddenmesi gereken toplam para miktaridir. Ucret, ekstra hizmetler i¢in ek bir bedel
igermez.

Doniisiim hiz

Zaman tarifesi degerinin mesafe tarifesi degerine boliinmesi ile bulunan hiz degeridir.

Normal hesaplama S modu (tek tarife uygulamasi)

Doéntlisiim  hizinin altinda olan zaman tarifesi uygulamasi ve donilisiim hizinin istiinde olan
mesafe tarifesi uygulamasina dayanan iicret hesaplanmasidir.

Normal hesaplama D modu (¢ift tarife uygulamasi)

Biitlin yolculuk siiresince zaman tarifesi ve mesafe tarifesinin es zamanl olarak uygulanmasina
dayanan tiicret hesaplanmasidir.

Calisma konumu

Bir taksimetrenin islevlerini karsilayan farkli modlar vardir. Calisma konumlar1 asagidaki
gostergeler ile ayrilmistir:

"Kiralik": Hesaplamanin devre dis1 birakildigi ¢calisma konumudur.

"Kiralanmig": Yolculugun zamani ve/veya yolculuk edilen mesafeye gore tarife ve olasi bir
baslangig ticreti esasina dayanan ticret hesaplamasinin oldugu ¢alisma konumudur.

"Durma": Yolculuk i¢in tespit edilen iicretin, gdstergede gosterildigi ve en azindan zamana
dayanan iicret hesaplanmasinin devre dis1 birakildigi ¢alisma konumudur.

TASARIM GEREKLERI

1. Taksimetre, mesafenin hesaplanmasi ve yolculuk siiresinin 6l¢iilmesi igin tasarimlanmalidir.

2. Taksimetre, "Kiralanmis" ¢calisma konumunda, kararlastirilan sabit miktara ilaveten esit artiglar
kaydederek fiicretin hesaplanmasi ve gosterilmesi i¢in tasarimlanmalidir. Taksimetre ayrica
"Durma" ¢alisma konumunda yolculugun son iicret degerinin gosterilmesi i¢in tasarimlanmalidir.
3. Taksimetre S ve D normal hesaplama modlarini uygulayabilmelidir. Giivenli bir ayarlama
yoluyla, bu hesaplama modlar1 arasinda se¢im yapma imkani olmalidir.

4. Taksimetre, uygun giivenli bir ara birim (ara birimler) araciligiyla asagidaki verileri
saglayabilmelidir:

- Calisma konumu: "Kiralik(Bos)", "Kiralanmig(Dolu)", "Durma",

- Bu Ek’in 15.1 inci maddesine uygun olarak veri toplayici,

- Genel bilgiler: mesafe sinyal iireteg sabiti, sifreleme tarihi, taksi kimligi, gergek zaman ve
tarifenin tammmlanmasi,

- Yolculuk i¢in lcret bilgisi: toplam ficret, iicret, iicretin hesaplanmasi, ilave {icret, tarih,
baslangi¢c zamani, bitis zamani ve kat edilen mesafe,

- Tarife (tarifeler) bilgisi: tarife (tarifeler) parametreleri.

Ulusal mevzuat, taksimetrenin ara birim veya ara birimlerine belirli cihazlarin baglanmasi sartin
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getirebilir. Bu tip bir cihazin 6ngoriildiigii durumlarda; éngoriilen cihazin mevcut olmamasi veya
uygun olmayan islev gostermesi nedenleriyle giivenli ayarlama yoluyla taksimetrenin otomatik
calismasini engellemek miimkiin olmalidir.

5. 1lgili durumlarda, baglandig1 ve ayarlarinin giivence altina alindigi mesafe sinyal iireteci sabiti
icin taksimetre ayarlanabilmelidir.

NOMINAL CALISMA SARTLARI

6.1. Uygulanan mekanik ortam sinifi M3'tiir.

6.2. Imalatc1, taksimetre icin tespit edilen nominal ¢alisma sartlarini belirtmelidir, dzellikle;
- Iklimsel ¢evre i¢in minimum sicaklik aralig1 80 °C,
- Tasarimlanmis taksimetre i¢in DC gii¢c kaynaginin limitleri.
MAKSIMUM iZIN VERILEBILIR HATALAR (MiH)
7. Bir takside taksimetrenin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hatanin disindaki
MiH’ler sunlardur:
- Gegen zaman i¢in: = %0,1
Minimum MIH degeri: 0,2s,
- Kat edilen mesafe i¢in: + % 0,2
Minimum MIH degeri: 4 m,
- Ucretin hesaplanmast i¢in: + % 0,1
Minimum, yuvarlama dahil: iicret gdstergesinin en kii¢iik basamagina karsilik gelen.

BOZULMALARIN IZIN VERILEBILIR ETKILERI]

8. Elektromanyetik bagisikhik

8.1. Uygulanan elektromanyetik sinifi E3'tiir.

8.2. Bu Ek’in 7 nci maddesinde s6z edilen MIiH, elektromanyetik bozukluk olmasi
durumunda da dikkate alinmalidir.

GUC KAYNAGI ARIZASI

9. Gerilim kaynaginin, imalat¢inin belirtmis oldugu alt ¢alisma limitinin altinda bir degere
diismesi durumunda, taksimetre;

- Dogru olarak ¢alismaya devam edecek veya gerilimin diismesinin gegici olmasi halinde
gerilim diismeden 6nce mevcut olan veriler kaybolmaksizin iglevini siirdiirmeye devam etmelidir
(6rnegin motorun yeniden ¢aligmast).

- Gerilimin diismesi uzun siirerse, mevcut Ol¢iimii durdurmali ve "Kiralik (Bos)"
konumuna geri donmelidir.

DIGER GEREKLER

10. Taksimetrenin imalatgis1 tarafindan, taksimetre ve mesafe sinyal iireteci arasindaki
uyumluluk sartlart belirtilmelidir.

11. Fazladan verilen bir hizmet icin ilave iicret olmasi halinde, siiriicii tarafindan elle
girilen ticret, gostergede gosterilen {icretten hari¢ tutulmalidir. Ancak bu durumda taksimetre,
ilave ticreti de igeren toplam ticreti gegici olarak gosterebilir.

12. Ucretin D hesaplama moduna gore hesaplanmis olmasi halinde, taksimetre sadece
yolculugun toplam mesafesini ve siiresini gercek zamanli olarak gdsteren ilave bir gosterge
moduna sahip olabilir.

13. Yolcu icin gostergede gosterilen biitiin degerler uygun sekilde tanimlanmalidir. Bu
degerler ve tanimlamalar gece ve giindiiz sartlarinda net bir sekilde okunabilir olmalidir.

14.1. Sahte kullanima kars1 alinacak dnlemler veya ddenecek olan iicret 6n program ayari
veya serbest veri girisi islevleri ile etkileniyor ise , cihaz ayarinmn ve veri girilmesinin giiven altina
alinmas1 miimkiin olmalidir.

14.2. Bir taksimetrede mevcut giivenlik olanaklari, ayarlarin ayr1 ayri1 giivenligini
saglayacak sekilde olmalidir.

14.3. Ek 1’ in 8.3 ncili maddesine s6z edilen hiikiimler tarifelere de uygulanir.

15.1. Asagidaki degerlerin tiimii i¢in, taksimetreye sifirlanamayan hesaplayicilar monte
edilmelidir:
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- Taksi tarafindan kat edilen toplam mesafe,
- Kiralik (Dolu) iken kat edilen toplam mesafe,
- Toplam kiralama sayisi,
- Tlave olarak alinan paralarin toplam miktar,
- Taksi iicreti olarak alinan paralarin toplam miktari.
Toplam degerler; giic kaynaginin kesilmesi halinde bu Ek’in 9 uncu maddesine gére kaydedilen
degerleri igermelidir.

15.2. Taksimetrenin enerji ile baglantisinin kesilmesi durumunda, degerlerin
taksimetreden baska bir ortamda okunmasi amaciyla taksimetre, bir yil siireyle hesaplanan
degerlerin kaydedilmesine uygun olmalidir.

15.3. Toplam degerler gostergesinin, yolcular1 yaniltmak amaciyla kullanilmasin
onleyecek yeterli 6nlemler alinmalidir.

16. Otomatik tarife degisimine asagidaki durumlara gore izin verilir:

- Yolculugun mesafesi,

- Yolculugun siiresi,

- Giin i¢indeki zaman ,

- Tarih,

- Haftanin giinii.

17. Taksinin oOzelliklerinin taksimetrenin dogrulugu i¢in O6nemli oldugu durumlarda,
taksimetrenin igine monte edildigi taksi ile baglanti giivenligini temin edecek araglarla
donatilmalidir.

18. Taksimetre; montajdan sonra mesafe ve zaman 6l¢iim dogrulugu ve hesaplama dogrulugunun
ayr1 ayr1 test edilmesi i¢in gerekli ekipmanla donatilmalidir.

19. Imalatg1 tarafindan belirtilen taksimetre ve montaj talimatlari; taksimetrenin
imalat¢inin talimatlarina uygun olarak monte edilmesi halinde, kat edilen mesafeyi temsil eden
6l¢iim sinyallerinin yaniltici sekilde degistirilmelerini 6nleyecek sekilde olmalidir.

20. Hileli kullamimla ilgili genel temel gereklilik; miisterinin, siirliciiniin, siirticii
igvereninin ve yasal yiikiimliilerin haklarin1 koruyacak sekilde olmalidir.

21. Bir taksimetre, normal kullanim sartlarinda bir yil siiresince herhangi bir ayarlamaya
gerek kalmaksizin MiH’lere uygun olarak tasarrmlanmalidir.

22. Bir taksimetre, tarifelerin otomatik degismesi icin beraber ya da ayr1 ayr
kullanabilecek olan ve giin i¢indeki zamani ve tarihi muhafaza edebilecek gercek zamanli bir saat
ile techiz edilmelidir. Ger¢ek zamanl saat i¢cin ongoriilen gereklilikler:

- Zaman gostergesi % 0,02 dogrulukta olmalidir,

- Saatin diizeltilme olasili§i her hafta i¢in 2 dakikadan fazla olmamalidir. Yaz ve kis saat
uygulamalarina gore diizeltme otomatik olarak yapilmalidir,

- Yolculuk siiresince otomatik ya da elle diizeltme yapilmasi 6nlenmelidir.

23. Katedilen mesafe degerleri ve gecen zaman, bu Yonetmelige gore gosterildiginde veya
bunlarin ¢iktisi alindiginda asagidaki hususlar kullanilmalidir:

Katedilen mesafe:

- Ingiltere ve Irlanda'da: 21/06/2002 tarih ve 24792 sayili Resmi Gazetede Yayimlanan
Uluslararasi Birimler Sistemine Dair Y6netmelik’in 2 nci maddesi ve Ek Boliim II uyarinca

bu iiye iilkeler tarafindan kararlastirilacak tarihe kadar: Kilometre veya mil

- Diger tiim Avrupa Birligi Uyesi Ulkeler ve Tiirkiye’de: Kilometre

Gegen zaman:

- Yanlis anlamalar1 6nleyecek sekilde gerekli ¢ozlimii goz 6nlinde bulundurarak saniye, dakika
veya saatten uygun olani kullanilabilir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalatginin aralarindan segim
yapabilecegi uygunluk degerlendirme prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.

61



EK MI - 008
MALZEME OLCERLER

BOLUM I - Malzeme uzunluk élgerler

Ek 1’in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk
degerlendirme prosediirleri, asagida agiklanan malzeme uzunluk Olgerlerine uygulanir. Ancak,
uygunluk beyaninin bir niishasinin sunulma geregi, ayr1 ayri her bir 6l¢ii aleti yerine gruba veya
irsaliyeye uygulanmasi seklinde yorumlanabilir.

TANIMLAR

Malzeme uzunluk olgcer

Mesafeleri, yasal uzunluk birimleri olan taksimat isaretlerini ihtiva eden, bir 6l¢ii aletidir.

1. OZEL GEREKLER

Referans sartlar
. 1.1. Bes metreye esit ya da bes metreden daha uzun serit metreler, 50 Newton ¢cekme giicii

veya imalat¢1 tarafindan belirtilen ve serit metre {iizerinde isaretli olan c¢ekme giicl

uygulandiginda veya c¢ekme giiciiniin uygulanmasina gerek olmayan biikiilmez veya yari
biikiilmez uzunluk 6lgerler maksimum izin verilebilir hatalar1 (MIH’leri) karsilamalidir.

1.2. Imalatc1 tarafindan aksi belirtilmedigi siirece referans sicaklik 20 ° C olup uygun bir
sekilde uzunluk 6lgerler tizerine isaretlenir.

MiH’ler

2. MiH, iki ardisik olmayan taksimat isareti arasinda (a + bL) mm cinsinden pozitif ya da
negatiftir, burada:
- L, bir sonraki tam metreye yuvarlanmis uzunluk degeridir ve
- ave b asagida Tablo 1'de verilmistir.
Olgme araligimin bir yiizey tarafindan sinirlandig1 durumlarda, bu noktada baslayan herhangi bir
mesafe i¢in MiH, Tablo 1'de verilen ¢ degeri ile artirilir.

Tablo 1
Dogruluk simifi a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
] 0,3 0,2 0,2
Il 0,6 0,4 0,3
D —Daldirma tig) serit metreler
i¢in 6zel siif @ 1,5 sifir sifir
30m'ye kadar ve 30m dahil ®
S — Hazneye sarilan serit
metreler i¢in 6zel sinif,
her bir 30m uzunluk i¢in, serit|1,5 sifir sifir
metre diiz bir ylizeyle
desteklendiginde
@ Serit metre/ daldirma ucu agirhig kombinasyonlarina uygulanir.
@ Nominal serit metre uzunlugunun 30 metreyi asmas1 durumunda, her 30 metrelik uzunluk
icin 0,75mm ilave MiH'e izin verilmistir.

Formiiliin uygulanmasindan ¢ikan deger 0,6mm'den diisiik ise MIH + 0,6mm'dir. Bu durumda
daldirma tip serit metreler, birisi, daldirma ucu, digeri ise serit metre {lizerinde bulunan iki
taksimat isareti arasindaki herhangi bir uzunlugun 6l¢iimii i¢in, sinif I veya siif II olabilir.
Ardisik taksimat isaretleri arasindaki uzunluk icin MIH ve ardisik iki aralik arasindaki
maksimum izin verilebilir fark asagida Tablo 2'de gosterilmistir.



Tablo 2

Dogruluk siniflarina gére MIH veya
milimetre olarak fark

| | 1l

1< Imm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Araligin i uzunlugu

Katlanir tip uzunluk oOlcerlerde baglanti hicbir hataya sebep olmayacak bi¢imde olmalidir.
Yukarida verilenlere ek olarak, Siif II i¢in: 0,3mm, Sinif III i¢in 0,5mm ilave yapilabilir.
Malzemeler
3.1. Referans sicakliktan yaklasitk + 8°C sicaklik sapmalarindan kaynaklanan uzunluk
degismelerinde, malzeme &lgerler icin kullanilan malzemeler, MiH'y1 asmayacak sekilde
olmalidir. Imalatcinin, 1s11 genlesme diizeltmeleri uyguladigi okumalarin gerekli oldugu
durumlarda bu durum sinif S ve sinif D i¢in uygulanmaz.
3.2. Genis capta nispi neme maruz kaldiginda boyutlar1 degisebilen malzemelerden yapilan
malzeme uzunluk 6lgerleri, sadece sinif Il veya siif 111 olarak siniflandirilabilir.
[saretler
4. Malzeme Olger lizerine nominal deger isaretlenmelidir. Milimetre taksimatlarindan olusan her
santimetre ve 2 cm'den biiylik taksimat arali§i olanlarda biitiin taksimat isaretleri
numaralandirilmalidir.
UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI
Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan segim
yapabilecegi uygunluk degerlendirmesi prosediirleri F 1 veya D 1 veya B + D veya H veya G’dir.
BOLUM II - Hacim él¢erler

Ek I'in ilgili temel gerekleri, bu boliimde listelenen 06zel gerekler ve uygunluk
degerlendirme prosediirleri asagida tanimlanmis olan hacim 6lgerlere uygulanir. Ancak, uygunluk
beyaninin bir niishasinin sunulma geregi, ayri ayri her bir 6lgii aleti yerine gruba veya irsaliyeye
uygulanmasi seklinde yorumlanabilir. Ayn1 zamanda hacim 6lgerin dogruluguna iligkin tagimasi
gereken bilgi icinde bu durum gecerlidir.
TANIMLAR
Hacim olger
Hemen tiiketilmek iizere satilan sivilarin (eczacilik iirlinleri hari¢ belirlenmis hacimleri igin
tasarimlanmis hacim 6lgeridir (su bardagi, siirahi veya kavanoz gibi).
Cizgili olcer
Nominal hacmi gdstermek i¢in bir ¢izgi ile isaretlenmis hacim 6l¢erdir.
Birim (Kenar) olcer
I¢c hacmi nominal hacme esit olan hacim dlgerdir.
Transfer olcer
Tiiketim 0ncesinde sivinin baska bir kaba aktarildig1 hacim dlgerdir.
Hacim
Birim 6lgerlerin i¢ hacmi veya ¢izgili dlgerlerin dolum isaretine kadar olan i¢ hacimdir.

OZEL GEREKLER
1. Referans sartlar
1.1. Sicaklik: Hacim 6l¢timii igin belirlenen referans sicaklik 20 © C'dir.

1.2. Dogru gosterim pozisyonu: ylizey seviyesindeki serbest durus.
2. MiH’ler
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Tablo 1

Cizgi Birim (Kenar)
Transfer dlgerler
<100 ml + 2ml o
+4ml

> 100 ml 0

+ %3 +%6
Hacim oOlgerler
<200 ml 0 0

+ %5 + %10
> 200 ml 0 -0

+ 5 ml + %2,5 + 10 ml + %5

3. Malzemeler

Hacim &lgerler, hacmin MIH sinirlart icerisinde kalmasini saglamak i¢in boyutu degismeyecek ve
yeterli sertlikteki malzemelerden yapilmalidir.

4. Sekil

4.1. Transfer Olgerler, kenar veya dolum isaretinden en az 2 mm’lik bir seviye degisikligine yol
acabilecek MiH’e esit igerik degisikliklerine gore tasarimlanmalidir.

4.2. Transfer Olgerler, oOlgiilen sivinin tamamen bosaltilmasini  saglayacak sekilde
tasarimlanmalidir.

5. Isaretleme

5.1. Beyan edilen nominal hacim, hacim O0lger {iizerinde agik ve silinmez bir sekilde
isaretlenmelidir.

5.2. Hacim olgerleri, birbirleriyle karisikliga yol agmayacak sekilde acik¢a ayirt edilebilir ii¢ ayr1
hacim degeri ile de isaretlenebilir.

5.3. Biitiin dolum isaretleri, kullanim esnasinda MIH’lerin asilmamasin1 saglamak icin net ve
kalic1 olmalidir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan segim
yapabilecegi uygunluk degerlendirmesi prosediirleri A1 veya F1 veya D1 veya El1 veya B + E
veya B + D veya H’dir.
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EK MI - 009
BOYUTSAL OLCU ALETLERI

EK [D’in ilgili temel gerekleri, bu Ek'in 6zel gerekleri ve bu ekte listelenen uygunluk
degerlendirme prosediirleri asagida tanimlanan tiplerdeki boyutsal 6l¢ii aletlerine uygulanir.
TANIMLAR
Uzunluk olg¢ii aleti
Olgiilecek iiriiniin besleme hareketi siiresince ip, kumas, bant ve kablo gibi malzemelerin
uzunlugunun belirlenmesi i¢in kullanilan 6l¢ii aletidir.
Alan olgii aletleri
Deri gibi diizensiz sekilli objelerin, alanlarinin belirlenmesi i¢in kullanilan 6l¢ii aletidir.
Cok boyutlu olcii aletleri
Uriine paralel olarak bir dikdértgen yerlestirilmek suretiyle boy yiikseklik genislik gibi kenar
uzunlugunun en kii¢lik olaninin 6l¢iilmesi i¢in kullanilan 6l¢ii aletidir.
BOLUM I - Boyutsal él¢ii aletleri icin ortak gerekler
Elektromanyetik bagisiklik
1. Elektromanyetik bozuklugun boyutsal 6l¢ii aleti ilizerindeki etkisi asagidaki sekillerde olabilir:
- Olgiim sonucundaki degisiklik, bu béliimiin 2 inci maddesinde tanimlanan kritik degisim
degerinden biiyiik degildir, veya
- Herhangi bir dl¢timii gergeklestirmek miimkiin degildir, veya
- Olgiim sonucu olarak yorumlanamayan, kaydedilemeyen ya da iletilemeyen 6l¢iim sonuglari
tizerinde anlik degisiklikler vardir, veya
- Ol¢iim sonucunda tiim ilgililer tarafindan fark edilebilecek kadar anormal degisiklikler olur.
2. Kritik degisim degeri, bir dl¢ek aralifina esittir.
UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI
Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalat¢inin aralarindan se¢im
yapabilecegi uygunluk degerlendirmesi prosediirleri sunlardir:
Mekanik veya elektromekanik boyutsal 6l¢ii aletleri icin;
F1 veya E1veya D1 veyaB + F veya B + E veya B + D veya H veya H1 veya G.
Elektronik boyutsal dl¢ii aletleri veya yazilim i¢eren boyutsal 6l¢ii aletleri igin:
B + F veya B + D veya H1 veya G.
BOLUM 11 - Uzunluk 6l¢ii aletleri
Olciilecek olan iiriiniin karakteristikleri:
1. Tekstil iirinleri “K” faktorii ile karakterize edilir. Bu faktor, 6lgiilen tiriiniin birim alan
basina gerilebilirligini ve agirlik kuvvetini dikkate alir, asagidaki formiil ile hesaplanir.
K=¢.(Ga+22N/m?, burada
€ : 10 N gerilme kuvvetinde 1 m genislikte kumas numunesinin nispi uzamast,
Ga: N/ m® cinsinden kumas numunesinin birim alan basina diisen agirlik kuvveti.
Calisma sartlari:
2.1. Aralik
Uygun durumlarda, boyutlar ve K faktorii, 6l¢ii aleti i¢in imalat¢i tarafindan belirtilen
aralik dahilindedir. K faktoriiniin araliklar1 Tablo 1'de verilmistir:
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Tablo 1

Grup K’nin aralig1 Uriin
[ 0<K<2x10°N/m’ diisiik gerilebilirlik
Il 2 x 10° N/ m” < K < 8 x 10 N /| orta gerilebilirlik
m
i 8 x 10° N/ m® < K < 24 x 10° N /| yiiksek gerilebilirlik
m
v 24 x10° N/ m° <K cok yiiksek
gerilebilirlik

2.2. Olgiilen nesne 6l¢ii aleti tarafindan tasmnmiyorsa; hizi, imalatginimn 6lgii aleti icin belirledigi
aralik i¢cinde olmalidir.

2.3. Olgiim sonucunun; kaliliga, yiizey kosuluna ve teslimat tiiriine (biiyiik bir makaradan ya da
tomardan) bagli olmasi durumunda imalatg1 tarafindan uygun sinirlamalar tanimlanir.

MIH’ler

3.Uzunluk 6lgii aleti

Tablo 2

Dogruluk sinifi MIH

I 0,005 Ly'den az olmamak kaydiyla %
0,125

I 0,01 Ly'den az olmamak kaydiyla %
0,25

Il 0,02 Ly'den az olmamak kaydiyla %
0,5

Lmnin minimum 6l¢iilebilir uzunluk oldugunda bu deger kullanilacak 6l¢ii aleti ile ilgili olarak
imalatg1 tarafindan belirtilen en kii¢iik uzunluktur.

Farkli malzeme tiplerinin dogru uzunluk degeri, uygun Olcti aletleri kullanilarak (uzunluk
seritleri) Olclilmelidir. Bunun i¢in, Olglilecek malzeme uygun bir satha diiz ve biikiilmeden
koyulmalidir.

Diger gerekler:

4. Olgii aletleri, tasarimlandig1 gerilebilirlik degerine gére iiriiniin gerilmeden 6lgiilebilmesini
saglamalidir.

BOLUM I1I - Alan 6l¢ii aletleri

Calisma sartlar:

1.1. Aralik

Boyutlar, imalatc tarafindan belirlenen araliklar i¢indedir.

1.2. Uriiniin durumu

Imalatc1, gerekli olmasi halinde, dlgii aletine hiz, yiizey kosullari ve kalinhiga gore getirdigi
siirlamalari belirtmelidir.

MIH’ler

2.Alan Olgii aleti

MIiH, 1 dm?den az olmamak kaydiyla % 1,0°dir.

Diger gerekler

3. Uriiniin gosterimi:

Uriiniin geri ¢ekilmesi ya da durdurulmasi durumunda, herhangi bir 6lgiim hatasina meydan
verilmemeli ya da gosterge bos olmalidir.

4. Taksimat aralig1

Alan 8l¢ii aletleri, 1,0 dm? taksimat araligina sahip olmalidir. Buna ek olarak, test amaciyla, 0,1
dm? slgek araligina sahip olmak da miimkiin olmalidir.
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BOLUM 1V - Cok boyutlu lcii aletleri

Calisma sartlar1

1.1. Aralik

Boyutlar, imalatci tarafindan belirlenen aralik dahilindedir.

1.2. Minimum boyut

Taksimat arali§inin biitiin degerleri i¢in minimum boyutun alt sinir1 Tablo 1'de verilmistir.

Tablo 1
Taksimat aralig1 (d) Minimum boyut (min)
(alt sinir)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20d
10cm<d 50d

1.2. Uriiniin hiz1

1.3.

Hiz, ¢ok boyutlu 6l¢ii aleti i¢in imalatg1 tarafindan belirlenen aralik dahilinde olmalidir.
MIH

2. Cok boyutlu 6lgti aleti:

MIH, + 1,0 d'dir.



EK MI - 010
EGZOZ GAZI ANALIZ CIHAZLARI

Ek 1'in ilgili gerekleri, bu Ek’in 6zel gerekleri ve bu Ek’te listelenen uygunluk degerlendirme
prosediirleri, kullanilmakta olan motorlu tasitlarin bakimi1 ve muayenesi amaciyla imal edilen ve
asagida belirtilen egzoz gazi analiz cihazlarina uygulanir.

TANIMLAR

Egzoz gaz1 analiz cihazi

Egzoz gazi analiz cihazi, analiz edilen numunenin nemi seviyesinde kivilcim ateslemeli motorlu
tasit egzoz gazinin belirli bilesenlerinin hacimsel oranlarini belirleyen 6l¢ii aletidir

Bu gaz bilesenleri karbonmonoksit (CO), karbondioksit (CO>), oksijen (O,) ve hidrokarbonlardir
(HC).

Hidrokarbonlarin igerigi, yakin kizil 6tesi emme teknikleri ile Olgiillen n - hegzan (CgHi4)
konsantrasyonu olarak tanimlanmalidir.

Gaz bilesenlerinin hacim oranlari, CO, CO; ve O, i¢in yiizde (%hacim) ve milyonda bir (ppm
hacim) olarak tanimlanir.

Bunun yam sira, bir egzoz gaz1 analiz cihazi, egzoz gazi bilesenlerinin hacim oranlarindan
lambda degerini de hesaplamaktadir.

Lambda
Lambda; egzoz gazindaki hava/yakit oran1 bakimindan motorun yakma verimliligini temsil eden
boyutsuz bir degerdir. Lambda standardlagsmis referans bir formdil ile tanimlanir.

OZEL GEREKLER

Olgii aleti siniflar
1. Egzoz gazi analiz cihazlari i¢in iki sinif tanimlanmistir (O ve I). Bu siniflar i¢in ilgili minimum
Ol¢me araliklar1 Tablo 1°de gosterilmektedir.

Tablo 1

Smiflar ve 6lgcme araliklari
Parametre 0 ve I Siniflar
CO oram Hacimsel olarak 0'dan %5’e kadar
CO; oran1 Hacimsel olarak 0'dan %16’ya kadar
HC oram Hacimsel olarak 0'dan 2000’a kadar

ppm

O, oram Hacimsel olarak 0'dan %?21°e kadar
A 0,8'den 1,2'ye kadar

Nominal calisma sartlar:

2. Calisma sartlar1 degerleri imalatg1 tarafindan asagidaki gibi belirlenmelidir:
2.1. iklimsel ve mekanik etki miktarlar1 i¢in:
- Iklimsel gevre igin minimum 35 © C’ lik bir sicaklik aralig1,
- Uygulanan mekanik ortam siifinin M1 olmasi
2.2. Elektrik giicii etki miktarlari igin:
- AC gerilim kaynagi icin gerilim ve frekans araligi,
- DC gerilim kaynagi limitleri.



2.3. Cevre basinci igin:
- Her iki sinif i¢cin de minimum ve maksimum ¢evre basing degerleri:
Pmin S 860 hPa, Pmax 2 1 060 hPa.

Maksimum izin verilebilir hatalar (MiH’ler)

3. MiH’ler asagidaki sekilde tanimlanmistir:

3.1. Olgiilen her bir gaz tiirii igin, bu Yénetmeligin Ek 1’in  1.linci maddesi uyarinca tespit
edilen nominal ¢aligma sartlar altinda izin verilen maksimum hata degeri Tablo 2'de belirtilen iki
degerden en biliyiik olanidir. Mutlak degerler, % hacim veya ppm hacim olarak tanimlanmistir.
Yiizdelik degerler gergek degerin ylizde oranidir.

Tablo 2
MiH’ler
Parametre 0 sinifi I sinifi
CO orani + 9% 0,03 + % 0,06
hacim hacim
+%5 +%5
CO;, orani +9%0,5 +9%0,5
hacim hacim
+%5 +%5
HC orani + 10 ppm + 12 ppm
hacim hacim
+%5 +%5
O, orani +9%0,1 +9%0,1
hacim hacim
+%5 +%5

3.2. Lambda hesaplamasinda MIH % 0,3'tiir. Lambda, 24/9/2003 tarihli ve 25239 sayili Resmi
Gazetede yayimmlanan Motorlu Araglarin Motorlarindan Cikan Gazlarin Havayr Kirletmesine
Karst Almacak Tedbirlerle ilgili Tip Onay Yonetmeligi (70/220/AT) Ek 1, 5.3.7.3. iincii
maddesinde tanimlanan formiile gore hesaplanir. Bu amagla, 6l¢ii aleti tarafindan goriintiilenen
degerler hesaplama i¢in kullanilir.

Bu amagla, 6l¢ii aleti tarafindan goriintiilenen degerler hesaplama icin kullanilir.

Izin verilebilir bozukluk etkisi
4. Olgii aleti tarafindan dlgiilen her hacim oran1 icin, kritik degisim degeri dlgiilen gaz bilesenin
hacim oranmna ait MiH degerine esittir.
5. Elektromanyetik bozuklugun etkisi asagidaki sekillerde olabilir:

- Olgiim sonuglarindaki degisim, 4 {incii maddede tanimlanan  kritik degisim degerinden
biiyiik degildir,

- Olgiim sonucunun gdsterimi gecerli bir sonug olarak degerlendirilemez niteliktedir.

Diger gerekler
6. Coziniirliik, Tablo 3'de verilen degerlere esit veya bu degerlerden daha biiyiik olmalidir.
Tablo 3
Coziiniirlik
CO CO; O, HC
Smif 0 ve I % 0,01]/% 0,1 hacim |® 1 ppm
hacim hacim

Wog4’e esit veya altindaki 6l¢iilen degerler i¢in hacimsel olarak % 0,01, aksi
takdirde %0,1

Lambda degeri, 0,001 ¢oziintirliliigliyle gosterilmelidir.
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7. 20 &lgiim icin standart sapma, her bir uygulanabilir gaz hacim oran1 icin MiH’in ii¢te birinden
fazla olmamalidir.

8. CO, CO,, HC olgiimleri igin, 6zel gaz tasima sistemini igeren Ol¢ii aleti, 0rnegin temiz hava
gibi sifir igerikli bir gazdan de§ismesinden itibaren 15 saniye icinde kalibrasyon gazlar ile
belirlenen son degerinin % 95’ini gostermelidir. O, dlgiimii i¢in, 6l¢ii aleti benzer sartlar altinda,
temiz havadan oksijensiz gaza olan degisimden sonra 60 saniye i¢inde, sifirdan hacimsel olarak
% 0,1 daha az farkli olan degeri gostermelidir.

9. Egzoz gaz icindeki Ol¢lime tabi olan bilesenlerin haricindeki diger bilesenler, asagidaki
maksimum hacim oraninda bulunmalar1 halinde &l¢iim sonuglarim1 MiH’in yarisindan fazla
etkilememelidir.

Hacimsel olarak;

% 6 CO,

%16 COy,

% 10 Oy,

% 5 Hy,

% 0,3 NO,

2000 ppm HC (n - hegzan olarak),

Doyma noktasina ulasana kadar su buhari.

10. Egzoz gaz1 analiz cihazi, sifirlama tertibati, gaz kalibrasyonu ve dahili ayar i¢in islem
yapilmasini saglayan bir ayar diizenegine sahip olmalidir. Sifirlama tertibat1 ve dahili ayar i¢in
kullanilan ayar diizenegi otomatik olmalidir.

11. Olgii aleti, otomatik veya yar1 otomatik ayar diizeneklerinin ayarlar1 yapilmadig: siirece
Ol¢lim yapmamalidr.

12. Egzoz gaz1 analiz cihazi, gaz tasima sistemindeki hidrokarbon kalmtilarinmi tespit etmelidir.
Herhangi bir olglimden 6nce, 20 ppm hacim degerini asan hidrokarbon kalintis1 bulunmasi
durumunda 6l¢lim igleminin yapilmas1 miimkiin olmamalidir.

13. Egzoz gaz1 analiz cihazi, oksijen kanal sensoriinde baglant1 hattindaki eskime veya arizadan
kaynaklanan herhangi bir islev bozuklugunu otomatik olarak algilayan bir aygita sahip olmalidir.

14. Egzoz gaz1 analiz cihazi, petrol, sivilastirilmis gaz gibi farkli yakit tiirleri ile ¢alisabiliyor ise,
uygun formiille ilgili herhangi bir belirsizlik olmaksizin Lambda hesaplamasi i¢in uygun
katsay1y1 segme imkani olmalidir.

UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinde atifta bulunulan ve imalatginin aralarindan sec¢im
yapabilecegi uygunluk degerlendirmesi prosediirleri B + F veya B + D veya H1 dir.
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