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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL STOP BUTONU: Ani tehlike algilandiginda caligmanm en kisa zamanda
durdurulmas: i¢in kullanilan butonu,

ALT BETON BALAST AGIRLIGI: Vincin dengede kalmasi igin kullamlan ve vincin
kulesinin tabanina sase lizerine yerlestirilen uygun dl¢iilii ve agirliktaki beton elemanlari,

BAGLAMA SAPANLARI (SAPAN HALATI): Yiikin vincin kancasina asilmast ya da
baglanmasi i¢in kullamlan, ¢elik halat veya polyesterden yapilmig belirli kapasitelerde yiik
baglama ve tutma clemanlarini,

BAKIM KARTI (KUNYE): Vincin 6zellikleri, yapilan periyodik bakimlar, arizalari,
arizanin kim tarafindan nasil giderildigi gibi kayitlarin yapildig: formlardan olusmusg kart ya
da kartlar,

BINAYA BAGLAMA ELEMANI: Vincin kule yiksekliginin serbest caligma
yiiksekliginden daha yiiksek calisma yliksekligine ¢ikartilmasi icin kuleyi binaya baglayarak
kulenin agur1 sallanmasini engelleyip vincin dengede kalmasini saglayan belirli 6l¢ti ve sekilde
¢elikten/celik ve halattan yapilan elemani,

BOM ACISI: Ving bomunun ving kulesine pimlendigi noktadan gectigi kabul edilen yatay
bir dogru ile ving bomu arasmda kalan acryi,

BOM YATIRMA VE KALDIRMA MESAFESI: Bomu vincin 6zelliklerinin ve emniyet
sistemlerinin izin verdigi smirlarda asag sira yatiildiginda ve yukari siira kaldinldigimda
kancanin yataydaki hareket mesafesini,

BOMU HAREKETLI (LUFFING) VINC: Bomu asag1 yukar hareket eden vinci,

BUTON: Uzerine basildigmda kontrol sistemindeki istenilen hareketi yaptirilmasina izin
vererek calistirmaya yarayan kontrol diigmesini,

CIVATA: Iki pargay: birbirine baglamaya yarayan baglanti elemanini,

CAPRAZ CEKME HAREKETI: Bir yikii kancaya kanca halati yik eksenine dik
olmayacak sekilde baglayarak kaldirmaya calisip, yiikii hem dikey hem de yatay hareketi
birlikte yapacak sekilde hareket ettirmeyi,

HALAT: Celik liflerin sarilmasiyla olusmus makine pargasini,

ISCO: Uluslararast Standart Meslek Simiflamasing,

iSG: is Saghg ve Giivenligini,

KAMA: Bir parcay: bir mile baglayan ve kayma kuvvetlerini ileten makine elemanini,
KANCA TAMBUR SARIM DUZENI: Kanca halatinmn tambura sarilma seklini,
KANCA: Cengel seklinde kivrimli celik yiik tﬁtma elemanini,

s
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KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kargi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gereg¢ ve
cihazlari,

KONTROL STANDI: Vinci kumanda edecek araglarin iizerinde bulundugu operatdr
kabininde bulunan initeyi,

KOPILYA: Pim ya da civatanm yerinden ¢ikmasmi onlemek icin pim veya civatanin
ucundaki delige cakilan iki kollu bir makine elemanim,

KURP (VIiRAJ): Yolda doniis virajm,

LEVYE: Bir seyi yerinden oynatmaya, hareket ettirmeye yarayan kaldiraca benzeyen aleti,
LIMIT ANAHTARI: Bir hareketi smirlayict mekanik veya elektrikli aract,

LIMIT RAYI: Yiirityiis 1imit anahtarmi etkileyen rays,

MAKARA: Halatm yiik tagima dogrultusunu degistiren daire geklinde ve halata uygun kanali
bulunan makine clemanini,

MAPA: Halka seklinde olan ve halkann agik tarafinda bir civata ile agik iki ug aras: birbirine
baglanan celik yiik tutma ve baglama elemanini,

MAYNA: Yiki halat ve palanga yardimu ile asag1 istikamette indirmeyi,

RAY AYAK BAGLANTILARI (KELEPCE): Vinci alt yiiriiyiis kismindan raya baglayan
kelepceleri,

RAY BAGLANTILARI: Ray: birbirine ve bir yere baglayan baglant: elemanlarins,

RAY TAMPONLARI: Vinci raym ucuna gelmeden belli mesafede carparak durmasm
saglayacak makine elemanini,

RAY USTU YORUYUS ARABALI VINC: Rayn iistiinde yiiriimeye uygun vinci,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RUZGAR FRENI: Fren sistemi acilarak vincin riizgirda serbest donmesini saglayan fren
mekanizmasini,

SALINIM: Herhangi bir kuvvetin etkisiyle olan, diizenli ve hep ayni konumdaki hareketi,

SEGMAN: Sizdirmazlik saglamak i¢in kullanilan diger bir amag olarak da takili bir makine
parcasinin yerinden cikmasmi Onlemek icin kullanilan ¢elik ¢ember seklinde makine
elemanini,
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SOMUN: Uzerine takilacag: civataya uygun dis acilmis olan, civatanm yerine takildiktan
sonra ucuna sikilan makine elemanini,

SARYO (ARABA) SISTEMI: Vincin bomunda ileri geri hareketi ile ving kancasmin yer
degistirmesini saglayan ekipmani,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisami veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRAVERS: Raym altinda raya gelen yiikiin zemine yayilmasini saglayan ahsap ya da
betondan yapilan yiik tasiyic: eleman,

VINGC ANA ENERJI ANAHTARI (SALTER): Vince gelen elektrik enerjisini acip kapatan
anahtari,

VINC BAKIM KATALOGU: Vincin bakim talimatlarinm yazili oldugu kitabu,

VINGC BOM ACI GOSTERGESI: Bom agisimn kac derece oldugunu gosteren ag1 olgii
aletini,

VING DONUS SISTEMI: Vince doniis harcketini yapmasim saglayan sistemlerin tamaminz,

VINC KANCA (KALDIRMA) HALAT TAMBURU: Ving kanca halatinm sarildig
makine elemanini,

VIRA: Yiikii halat ve palanga yardimi ile yukari istikamette kaldirmayz,

YAG VE CINSLERI: Makine elemanlarmin siirtinmelerini azaltarak rahat ve sessiz
galigmasim saglayan petrol iriinlerini ve bunlarin kullanma yerine gére cinslerini,

YAGLAMA NOKTALARI: Vincin yaglanmasi istenen ve yaglamanin yapilacagi kisimlari,
YUK: Vincin tagryip ilettigi seylerin tlimiinii

ifade eder.

1. GiRris

Kule Ving Operatori (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmnin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’ nm gorevlendirdigi Tiirkiye Ingaat
Sanayicileri Isveren Sendikas1 (INTES) tarafindan hazirlanmastir.

Kule Ving¢ Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standards, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Insaat Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmigtir.

Kule Ving Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardinin 01 Nolu Revizyonu, Tiirkiye
Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan yapilmis ve MYK Ingaat Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmigtir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015



Kule Ving Operatorii (Seviye 3) 09UMS0014-3 / 16.09.2015/01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESILEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanma

Kule Ving Operatdrii (Seviye 3); is saghigi ve giivenligi ile g¢evre koruma onlemlerini
uygulayarak, kalite sistemleri cergevesinde, meslegi ile ilgili i organizasyonu yapan, paletli,
rayl ve sabit kule vingleri kullanma talimatlarma uygun kullanarak cesitli yiiklerin (tiinel,
demir ve ahsap kaliplar ile her tiitli diger yik ve malzemeler) kaldirma, indirme ve iletme
iglemlerini emniyetli bir sekilde yapan, vincin kontrollerini yapan ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararas: Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8343 (Ving, yiik asansorii ve ilgili tesis operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayihi Is Kanunu

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu

6331 sayilt I Sagligs ve Giivenligi Kanunu

Is Ekipmanlarimimn Kullanimmda Saglik ve Giivenlik Sartlar Y8netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Igyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Yénetmelik
Saglhk ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi

Ayrica; is saglign ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik
ve yonetmeliklere uyulmas: ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile flgili Diger Mevzuat

TS10116 Kaldirma ve tagima makineleri — vingler muayene ve deney metotlari

Ayrica; meslek ile ilgili yiiriirliikte olan diger mevzuat, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere
uyulmasi esastir.

2.5. Cahyma Ortan ve Kosullar:

Kule Ving Operatérii (Seviye 3) caligmalarini, ving kontrol kabini igerisinde veya digarisinda
yiiriitiir, Calisma ortamu mevsim sartlarina gore agirn soguk veya sicak, tozlu, ¢amurlu,
riizgarli, giiriiltiilii ve nemli ortamlar olabilir. Kule ving operatorii is ncesi ve i bitiminde
yoneticiler, diger cahsanlar ve makine bakimcilan ile iletisim halindedir. Igin geregine gore
vardiya usulii, esnek ¢aligma soz konusu olabilir. Meslegin icrasi esnasinda is saghigi ve
giivenligi Onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. Risklerin
tamamen ortadan kaldirilamadigt durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel
koruyucu donanimi kullanarak caligir.

2.6. Meslege [liskin Diger Gereklilikler

Kule Ving Operatorii (Seviye 3)’niin, yiikseklik fobisinin olmamasi ve 6331 sayihi ISG
Kanunu’nun 15. Maddesi geregince saglik gézetimine tabi tutulmas: gerekmektedir,
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Gérevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ads Kod Ads Kod Agiklama
A1l Calisacagy alandaki risk faktorleri hakkinda bilgi alir.
A2 Is saghiga ve giivenligi agisindan gereken KKD’leri kullamir.
Al3 Arizalara sadece yetkili kisilerin miidahale etmesini saglar.
Kazaya sebebiyet verecek davramglardan kaginw, is sagh@ ve givenligi
A.l4 . .
) konusunda alinan 6nlemlere dikkat eder ve uyar.
Is saglig: ve giivenligi icin N
Al alman onlemlere uymak A5 Ilk yardim cantasi ve yangin sondiiriicti bulundurur.
A6 Iletisim araclarini (telsiz, telefon vb.) yamna alir.
Is saghigi ve giivenligi ile AT Calisacag alanin gereken giivenlik donamm kontroliinii igveren veya is giivenligi
A ¢evre koruma Onlemlerini o uzmaninin direktiflerine uygun olarak yapar.
uygulamak
(devami var) A.1.8 Calisma alanmin temiz ve diizenli tutulmasim saglar.
A9 Acil durumlarda makineyi durdurur ve yetkilileri konu hakkinda bilgilendirir.
A2.1 Calisacag sahammn gozle kontroliinii yapar.
A22 Calisacagi gevre hakkinda bilgi sahibi olur.
. i A23 Calisacagy sahada ilgisiz kisilerin bulunmamasina dikkat eder.
Calisma alanimn giivenlik
A2 agismdan kontroliinii yapmak | 4 5 4 Cahisma alanim kontrol ederek calismay: engelleyebilecek ve tehlikelere neden
- olabilecek durumlar1 tespit eder ve gerekli dnlemleri alir.
Ving hareketleri ile yiik ve malzeme taginwrken tagit ve yaya yolu lizerinden
A2.5 gegiyorsa, gerektigi kadar ters doniis yaparak yol lizerinden yikli gecis

yapmamaya dikkat eder.
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Gorevler islemler Basarun Olgiitleri
Kod | Ads Kod Ads Kod Aciklama
Caligma ortamu ile ilgili A31 Konu ile ilgili yasa, ydnetmelik ve talimatlara uyar ve belirtilen tedbirleri alr.
A3 olugabilecek tehlikelere karst al bolecsinde tisk ol bilecek fakttrleri 1 1 Katic
Snlem almak A3z Calisma bdlgesinde risk olugturabilecek faktorleri saptama caligmalarina katki
saglar.
. v . s Ortaya cikan atiklarm tiirlerine gore toplanmasimi ve uygun sckilde imha
Is saglig1 ve giivenligi 1‘1e. Cevresel risklerin A4l edilmesini saglar.
A gevre koruma nlemlerini | A 4 azaltilmasina katkida
uygulamak bulunmak A2 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu igin gerekli ayuwmay: ve sunflamayi
o yapar. :
_ . . AS5.1 Yapilacak iglemin tiiriine gire kalite saglama tekniklerini uygular.
A5 Kalite saglamadaki teknik
) prosediirleri uygulamak . R _
AS5.2 Islemler sirasmda kalite sartlarinin karsdanmasing saglar.
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Gorevier Isiemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adr Kod Ada Kod Aciklama
B.II Is programina gbre yapacag: isle ilgili malzemelerin ebat Olgileri ve agirhk
- dlgtilerini Ggrenir.
is programina gére yaptig: etiit ile malzeme Oigli ve agirligim muhakeme ederek,
. . B.1.2 anlagilmayan ya da ilave onlem gerektiren durum varsa yetkili kisi ile fikir
Bi Yetkilisinden is programin aligverisinde bulunup ¢ziim iiretir.
. almak
B.1.3 Calisma saatleri icinde hava durumu tahmin raporunu inceleyip, islerin ona gore
programlanmasimda dneride bulunur.
B.1.4 Caligma sahasinda birden fazla ving varsa, vinglerin ¢alisma programlari hakkinda
bilgi ahr.
b s iin gerekli malzemeleri B.2.1 {letisim araclarim (telsiz vb.) yanna alir.
) Imalk
. . yamna aim B.2.2 Telsizin satji oldugunu ve uygun kanalda iletisim sagladigim kontrol eder.
B Is organizasyonu yapmak
(devamu var) B3 Vince c¢ikmadan Once ving temeli veya ving yiriime ray alt: temelinde ve
- traverslerde ¢atlama, ¢cokme olup olmadigini gozle kontrol eder.
B3.2 Rayli tip ise ray baglantilarinda gevsemeyi, raylarda engel olup olmadigim ve
- raylarin temizligini kontrol eder.
B33 Ray tamponlaruu ve yiirilyiis hareketi durdurma limit rayini, limit anahtarini varsa
B3 Vinci servise almadan 6nce - alt beton balast agirhiklarint kontrol eder.
: gerekli kontrolleri yapmak Rayli tip kule vinglerde ray kenarlarma veya ving etrafina istif edilmis
B.3.4 malzemelerin vingle arasindaki bosluklarin uygun oldugunu kontrol ederek, sartlar
saglanmissa gerekli énlemlerin alinmasini ve diizeltmelerin yapilmasim saglar.
B.3.5 Caligsma bittiginde kapatilmus olan ray kelepgelerini acar/agiimasini saglar.
B.3.6 Ving enerji beslemesinin ve vincin topraklama hattinin genel kontroliinii yapar.
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Giirevler Isiemler Basarim (")lgiitleri
Kod | Adx Kod Adi Kod Agiklama
B.4.1 Vince tirmanirken uygun eldiven giyer.
B.42 Vince tirmanwken, vinci olusturan modiillerin birbirine gecis noktalarm,
) o baglantilari, pimleri ve civatalarn gbzle ve elle kontrol eder.
B Is organizasyonu yapmak B4 Kule vince tirmanmak
B.4.3 Vince tirmanirken, binaya baglama elemantni kontrol eder.
B.4.4 Vince, kule icindeki merdiveni kullanarak yada yiiksek binalarda gerekli gtivenlik
o onlemi alinarak yapilmis uygun ve giivenli gecis yerlerinden tirmanir.
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Gorevler istemier Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ad Kod Aciklama
C.1.1 Vinci ¢alistirmadan once rizgirn siddeti hakkinda bilgi edinir.
Ving kullanma kilavuzunda (katalogunda) belirtilen riizgdr hizlarina uyarak,
Cc1.z2 . P
belirtilen tedbirleri alar.
C.1.3 Vinci operator kabininde ya da operator standida caligtirir.
C1.4 Vincin kontrol levye, buton ve anahtarlarinin bos (0) konumda oldugunu kontrol
o eder.
C.1 Vinci galist k .. .
el galistirma C.1.5 Vincin ¢aligma anahtarint agtk konuma getirir.
C.1.6 Acil stop butonunun galisip ¢calismadigim kontrol ederek vinci galigtirir.®
C.1.7 Isikli ve sesli ikazlar: (Korna vb.) kontrol eder.

Malzeme ve yiikd istenilen

C | yere tasimak ve kaldirmak C.1.8

Kontrol standindaki tiim géstergeleri kontrol eder.
(devami var)

Vincin her bir hareketini kontrol standim1 levye ve butonlarim tek tek yiiksiiz test

cis eder.

C2.1 Yiikii kaldirmadan ve indirmeden 6nce gtzle mutlaka etrafi kontrol eder.

C.2.2 Goremedigi yiikler icin farkli renkte baret giyen isaretciden bilgi alir.

o o Kancayi yiikiin merkezine, yitkke degmeyecek sekilde, baglama sapanlarimn
c2 Yiikii kaldirmak ve indirmek C.2.3 bagilanacagi mesafeye indirerek, yiikiin emniyetli olarak sapan halatlan ile
(devamu var) kancaya asilmasin bekler.

isaretcinin kaldin/yukar1 komutunu (vira) alinca en diisiik hizda kanca kaldirma

C24 hareketini yaparak yilik baglama (kaldirma) sapanlarim gerer.

C.2.5 Capraz ¢ekme hareketi yapmadan ytika kaldier.

? Programli ve uzaktan kumandal: vinclerde kumandanin bagmda vinci ¢alistirir.
3 - - - ..
Bu sistem eski model makinelerde olmayabilir.
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Girevier islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adz Kod Aciklama
Isaretciden vincin kanca kalduma hareketine devam etmek igin kaldirma
C.2.6 - e
sapanlarinin, mapalarin ve kancanin dogru konumda olduklarinmn teyidini alir.
Yiikii bulundugu yerde yaklagik 10 cm kaldiwrdiktan sonra, kaldirma hareketini
C.2.7 durdurarak durum teyidini aldiktan sonra isaretcinin verecegi isaretlere gore ylika
kaldirir.
C2.8 Kanca hizim agu yiiklerde diisiik hiz, hafif yiiklerde yiiksek hiz secerneklerinde
- kullanir.
Kanca hizini kademelerini atlamadan (yavastan hizliya ve hizlidan yavasa dogru)
C2 Yiiki kaldumak ve indirmek C28 kullanir. .
Yiikii istenilen yere isaret¢inin verecegi “indir (mayna)” komutu ile dikkatli bir
C.2.10 . L.
sekilde indirir. .
Ccai1 Kancanin yere veya yiikiin iistiine oturmasma izin vermeden, yiikii yerine
Malzeme ve yiikii istenilen - yerlestirdikten sonra halati1 yavasca gevsetir.
C yere tasimak ve kaldirmak
{devam var) C.2.12 Kanca tambur sartm diizenini kontrol eder.
C.2.13 Acil durumlarda vinci stop eder ve isi durdurur.
C3.1 Doniis yoniinii isaretciden alinan komuta gore belirler.
Cc32 Doniis hizini, harekete baslamadan onceki konumla donecegi konum arasmda
e olugan bom doniis acisina gore belirler.
C33 Doniis hizi artinmmni ve azaltmasint diizglin ve kademeli yaparak, salmmmiary
C3 Déniis hareketini yapmak - onlemek i¢in diigiik hizda frenleme yapar.
Bom donerken kanca halatinda burkulmay: onlemek ve donts hareketini daha
C.34 kolay yapmak icin kanca halatinda es zamanh (aym anda) olarak kaldirma ve
indirme hareketini yapar.
C.3.5 Doniis hareketini limitler kesmeden durdurur.
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Gorevler istemler Basarmn Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ada Kod Aciklama
C.41 Saryonun ileri geri hareketini isaretciden alacagi komutlara gire istenilen ve
o ving ¢alisma sartlarina uygun mesafeye gore yapar.
ca Saryo (araba) hareketini C4z Saryo hizi artmimini ve azaltilmasim diizgiin ve kademeli yaparak, saryonun
yapmak o hizim hareket mesafesine gre seger.
C.4.3 Saryo hareketini limitler kesmeden durdurur.
C.5.1 Ving ytiriiyiis hareketini isaret¢ciden alinan komuta gtre belirler.
C5.2 Yiiriime yoniinde engel olmadigim (rayl: tiplerde ray kelepgelerinin agiimms
- oldugunu) gézle ve igaret¢i aracilign ile kontrol eder.
) C.5.3 Ving bomunu yiiriime yoniine dondiirtir.
Paletli veya ray istii
C.5 yiiriiytiglit vingte yiiriiyiis C.5.4 Dondiirme iglemi miimkiin degilse, ilave onlemleri ving kullanma kilavuzuna
Malzeme ve yiikii istenilen hareketini yupmak gore alur.
C yere tasimak ve kaldirmak C.5.6 Kurblu (viraj) raylarda yiriime hareketinde saryoyu geriye cekerek en diisiik
(devamr var) e yiiriime hizini seger.
C.5.7 Yiiriiylis hareketini limitler kesmeden (rayl tiplerde ray tamponuna kullanma
- kilavazunda belirtilen mesafe kadar yaklasmadan) durdurur.
C.6.1 Ving bom hareketini isaret¢iden alinan komuta gore belirler.
Ving bom ac¢1 géstergesinden ve kaldurma kapasitesinden yiike gtire bom yatirma
C.6.2 e .
ve kaldirma mesafelerini takip eder.
C.6 Bomu hareketli vinglerde, C.63 Bom yatirma hareketinde ving yik kalduma kancasimin veya yikin bir yere
: bomu kaldirmak ve yatirmak o degmemesi i¢in kanca kaldirma hareketini yapar.
C.6.4 Bom kaldirma ve yaurma hizt artirmmiu ve azaltmasim diizgiin ve kademeli ve
o salimmlar onleyecek dnlemleri alarak yapar.
C.6.5 Bom hareketini limitleri kesmeden durdurur.
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Gorevler Islemler Basarsm Olciitleri

Kod | Ady Kod Adi Kod Agiklama
C.7.1 Kancada asihi sapan halati birakmadan kancayi st limite kadar geker.
C7.2 Saryoyu (arabayi) kuleye yakin belirtilen yere kadar ceker.
Cc73 Bom hareketli (luffing) vinglerde bomu operator kullanma katalogunda belirtilen

o konuma getirir.
Malzeme ve yiiki istenilen Is bitiminde vinci park

C yere tastmak ve kaldirmak c7 durumuna getirmek C.7.4 Hareketli tip kule vinglerde vinci yuriime ray1 tizerinde park noktasma ytratiir.
C.7.5 Riizgér frenini agar, bomun serbest olarak riizgir yoniine donmesini saglar.
C.7.6 Ray ayak baglantilarinz (kelepgelerini) takar.
C.7.7 Vincin elektrik enerjisint keserek salteri kapatir.
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Gorevier isiemler Bagarmm Olgiitleri
Kod | Adx Kod Adr Kod Aciklama
D.1.1 Pim tizerinde gatlak, kopma olup olmadigim gézle kontrol eder.
Kule vincin pimleri ve D.1.2 Pllmlerlln yen’nd.erti glkmc?S{m 1n1eyendem1nc;y?t plr[}]{l, koplllyda, segman ve benzeri
D1 baglant: crvatalarmi kontrol elemanlarm yerinde ve dogru konumda oldugunu kontrol eder.
etmek D.1.3 Crvatalarda, somunlarda gevseme olup olmadigint kontrol eder.
D.1.4 Kule ving elemanlarimin tamamn i¢in kaynak ve malzemede ¢atlak, paslanma,
o kopma olup olmadigin: kontrol eder.
Ving bakim katalogunda belirtilen periyodik caliyma saatleri veya zaman
D.2.1 dilimlerinde ving sistemlerindeki (redaktorler, hidrolik, fren, kavrama vb
sistemler) yag seviye kontrollerini yapar.
Ving bakim katalogunda tanimlanmus olan yag cinsi ve markas: ile periyodik
. - i . . . . . i aried
Vincin kontrollerini D.2.2 gal;sm; f?it.lcjil vc?az ::;r;:rn dilimlerinde ving sistemlerindeki yaglar: degistirir
a da dcgistirumesini .
D yapmak n.2 Vinci yaglamak y 1 ~ = -
(devami var) Gres yag: ile yaglanmasi gereken yaglama mnoktalarm: (pimler mafsallar,
D23 halatlar, zincirler, disarida calisan disliler vb) ving bakim katalogunda belirtilen
uygun yaglarla zamanmda yaglar.
D.2.4 Yapilan yaglama iglerini bakim kartina (kiinyeye) isler.
D.2.5 Yaglama islerini yaparken ¢evreyi koruma onlemlerini alir.
DAA Kule vincin altinda yer alan ray temel betonunun, traverslerin, ving ylriiyiis
- yollarinin veya sabit temel betonun her giin kontroliinii yapar.
D.3 Kule vincin altim kontrol D.3.2 Betonda catlak veya kirik olup olmadigim kontrol eder.
) etmek
D.3.3 Betonda bir sorun varsa ilgili kisiye bildirir.
D.3.4 Varsa ray alt: traverslerin durumunu ve baglantilarint kontrol eder.
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Gorevler istemler Basarmm Olciitleri
Kod | Ads Kod Ad Kod Aciklama
D.4.1 Raylarda ¢atlama olup olmadigin kontrol eder.
D.4 Ving ylirime yollarim kontrol
- etmek D42 Ray baglantilarinda ve tamponlarinda gevseklik ve kaymalarm olup olmadigin:
o kontrol eder.
D51 Halatlarda tel kirilmasi, kordon kopmasi, katlanma, incelme, pas, korozyon ve
- kus kafesi olup olmadigmi gézle kontrol eder.
D.5.2 Halatin yaglanmasin zamaninda yapar.
Halat makara kilavuzlant ve saptirmalarin uygun durumda olup olmadigim
D.5.3
kontrol eder.
D.5 Halatlar: kontrol etmek D.5.4 Halat ucu baglantis1 ve tambur baglantis1 uyguniugunu kontrol eder.
Vincin kontrollerini D.5.5 Halatin bir yere stirtiip stirtmedigini kontrol eder.
D yapmak
(devamu var} D.5.6 Halat sarimiin diizgiin olup olmadigimi kontrol eder.
Halatlarda ving katalogunda belirtilen izin verilebilir tel kirilmasmdan fazla tel
D.5.7 karilmasi, kordon kopmasi, temizlenemeyen paslanma, katlanma, ¢ap incelmesi,
halat uzamasi varsa halatin mutlaka degistirilmesini talep eder.
D.6.1 Kanca emniyet mandallanimn ¢aligip galismadigin kontrol eder.
D.6.2 Kanca makaralarim ve yaglanmasim kontrol eder.
istemlerini kontrol vesing
D.6 ftif:l’j sistermiertm kontro D.6.3 Kanca halat tamburu ve redaktoriiniin yag seviyesini kontrol eder.
D.6.4 Halat tamburu fren sistemnini kontrol eder.
D.6.5 Kanca agiz agikligim ve kanca et kalinligmi gézle kontrol eder.
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Géorevier Islemler Bagarmm Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ade Kod Agciklama
D.7.1 Donis redaktor yag seviyesini kontrol eder.
D.7.2 Déniis ¢ember disli yaglamasin: kontrol eder ve yapar.
Doniis sistemlerini kontrol - - o
D.7 et;i:;f sistemicrint kontro D.7.3 Frenlerin kontroliinii yapacak ayar gerekiyorsa yetkiliden talep eder.
D.7.4 Doniy dislisindeki ¢atlak ve agmmalar: kontrol eder.
D.7.5 Limit anahtarin1 (switch) kontrol eder.
D.8.1 Saryo halatim1 kontrol eder.
3 istemlerini kontrol :
D.8 Zi))g:( sistemlerint kontro D.8.2 Makara ve tekerlerde agimti, ses vb olup olmadigim kontrol eder.
D.8.3 Frenleri kontrol eder.
D.2.1 Yiirliylis sistemi redaktdr yag seviyesini kontrol eder.
D Vincin kontrollerini D.9 lrliylis sistemlerini kontrol D.9.2 Makara ve tekerlerde aginti, ses vb. olup olmadigim kontrol eder.
yapmak etmek
D.%.3 Frenleri kontrol eder.
D101 Elektrik panolari, kablolar, elektrik motoriar gibi elektrik sistemlerinde ezilme,
D.10 Elektrik sistemlerini kontrol - kirilma, kopma olup olmadigini, miidahale etmeden, gdzle kontrol eder.
: etmek D102 Elektrik sistemlerinin tiim kontrol ve bakimlarim, ilgili ve yetkili elektrikgiye
U elektrik semalarina uygun olarak yapturu.
D.11.1 Hidrolik sistern yag seviyesi kontroli yapar.
Dy | Hidrolik sistem kontrol ve D.11.2 | Hidrolik sistem yag kagak kontrolii yapar.
bakimimi yapmak
D113 Hidrolik sistem yag ve filtre degisimini zamaminda bakim kilavuzuna gore
o yapar.
Aniza ve aksaklikl: kil . .
D.12 biltizi:u\;zlj swiardun yetaliY® | p12.1. | Arizalars kayit altina alarak, hangi hareketten sonra olustugunu acikca belirtir.
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Gorevler islemler Basarmm Olciitleri
Kod | Adh Kod Adi Kod Aciklama
E.1.1 Meslegi ile ilgili egitimlere katilir ve aldigi belgeleri muhafaza eder.
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisim P, . e . . . .
E faaliyetlerine katilmak E.1 Konusunda calismalar yapmak E.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder.
E.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢aligtig: kigilere aktarir.
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3.2. Kullamlan Arag, Gereg ve Ekipman

Acikagiz anahtarlik takimi
Emniyet kemeri

Gres pompast

Gres yagi

Tletigim araglar1 (telsiz-telefon vb.)
ilk yardim cantas

Kigisel koruyucu donanimlar (baret, i tulumu, eldiven, ¢elik burunlu ayakkabi, toz
maskesi, fosforlu yelek vb.)

8. Pense '

9. Temizlik bezi

10. Tornavida takimi

11. Yagdanlik

12. Yangmn Tiipi

13. Yildiz anahtar takimi

Nk B e

3.3. Bilgi ve Beceriler

Acil durum bilgisi

Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

Basit ilk yardim bilgisi

Is saglig ve giivenligi bilgisi

[saret bilgisi

Isyeri caligma prosediirleri bilgisi

Kullanim kilavuzu ve el kitab1 okuma ve uygulama bilgi ve becerisi
Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

bl A O A

Mesleki terim bilgisi
. Organizasyon ve ekip icinde ¢aligma becerisi
. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

—_ =
[l =]

—_
[\~

. Sozlii ve yazili iletigim becerisi

13. Standart ol¢iiler bilgisi

14. Temel elektrik-elektronik bilgisi

15. Temel hidrolik bilgisi

16. Temel mekanik bilgisi

17. Yangma miidahale teknikleri ve yangin sondiriiciileri kullanma bilgisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamanmda bilgi aktarmak

3. Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

4. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
5. Ekip icinde uyumlu olmak

6. Insan iliskilerine 6zen gostermek
©
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7. 1s disiplinine sahip olmak

8. Isyeri caligma prensiplerine uymak

9. Isyerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimma dzen gdstermek
10. Kaliteye dikkat etmek

11. Meslek ahlakina sahip olmak

12. Planli ve organize olmak

13. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

14. Yeniliklere agik olmak

15. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek

16. Zamani iyi kullanmak

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Kule Ving Operatorii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak dlgme ve degerlendirme, gerekli sartlarn saglandigi 6lgme
ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve uygulamal: olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandwilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu, Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme
Yonetmeligi cergcevesinde yiiriitiiliir.”
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ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI (SEVIYE 3) ULUSAL MESLEK
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Meslek:

Seviye: 3t

Referans Kodu: 09UMS0015-3

Standard: Hazirlayan Kurulug(lar): Tiirkiye Ingaat Sanayicileri fsveren Sendikas

(INTES)

Standard: Dogrulayan Sektor

o o MYK Ingaat Sektér Komitesi
Komitesi:

07.08.2009 Tarih ve 2009/32 Sayih Karar
MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/
Sayn: Rev.01: 16.09.2015 Tarih ve 2015/42 Sayili
Karar

19.09.2009-27354
Resmi Gazete Tarih/Sayi:
Rev.01: 11/11/2015 - 29529

Revizyon No: 01
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

AKIM SEMASI: Sistemin akis yoniinii belirten, test ve igletmeye yonelik, 6l¢li ve olgek
belirtilemeyen serbest ¢izimi,

AKS: Yatay diizlemdeki 6l¢iiyi,

BORU HATTI: Gaz ve sivi maddelerin bir noktadan bagka bir noktaya taginmasi i¢in boru
ve yardimci ekipmandan olugan sistemi,

BORU SISTEMI: Boru hatlarmin birlestirilmesiyle olugturulan sistem,
BRANSMAN: Ana hattan ¢ikan boru hatlarini,

BW: Butt Weld-Alin Kaynagni,

ELEVASYON: Kota gore diiseydeki olgliyt,

ENDUSTRIYEL BORU: Sanayide kullamlan boru sistemlerini,

FIT-UP: Belli olgiilerde, boru ve baglant1 elemanlanm kaynaga ya da birlestirmeye hazir hale
getirmeyi,

FLG: Flange-Flans'1,

FW: Field Weld-Saha Kaynagini,

ISCO: Uluslararast Standart Meslek Smiflamasin,
iSG: Is Saghg ve Giivenligini,

IS PARCASI: Imalat icin kullanilan malzemeleri,

IZOMETRIK RESIM: Boru sisteminin ii¢ boyutlu teknik resim kurallariyla gosterildigi,
oleiilii fakat olgeksiz olan, aks elevasyonu igeren, support ve vana baglant: noktalarini 6lgiilii
olarak veren, spool ve kaynak numaralarim belirten ve imalat ve montaj i¢in kullanilan resmi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Cahisan, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars: koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarim yapilmug tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KYS$: Kaynak Yontem Sartnamesini,
LR: Long Radius-Genis Déniisii,

MALZEME VE MONTAJ SEMBOLLERI: Izometrik resimlerde kullanilan malzeme ve
islemleri ifade eden gekilleri,

RADIUS: Doniisti, (Boru Yari Capr)
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RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SCH: Schedule-Boru Et Kalinligi Endeksini,

SPOOL: izometrik resme uygun olarak atSlyede imalat1 yapilan yart mamul parcalar,

SR: Short Radius-Kisa Doniisti,

SUPPORT (MESNET): Boru sistemini istenilen aks ve elevasyonda tutmaya yarayan
yardimer malzemeleri,

SW: Shop Welding-Atolye Kaynagim,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEST DUZENEGI: imalat ve montaj yapilan boru hatt: sisteminde basing ve kagak kontrolii
yapmak icin kullanilan diizenegi,

TEST MATERYALI: Basing ve kacak testi icin kullanilacak siv1 ya da gaz malzemeyi,
THK: Thickness- Et Kalmligini,
THRDT: Threaded-Disli Baglantiy1

ifade eder.

1. GIRiS

Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile amlan Kanun uyarmnca ¢rkartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinmn ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulug, Gorev, Caligma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK nimn gorevlendirdigi Tiirkiye Insaat
Sanayicileri isveren Sendikast (INTES) tarafmdan hazirlanmigtir.

Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) ulusal meslek standard, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriigleri almarak degerlendirilmis, MYK Ingaat Sektdr Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmugtir.

Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3) ulusal meslek standardmin 01 Nolu Revizyonu,
Tiirkiye Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan yapilnms ve MYK Ingaat
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y06netim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanumi

Endiistriyel Boru Montajcist (Seviye 3); is saglig1 ve giivenligi ile cevre koruma 6nlemlerini
uygulayarak, kalite sistemleri cergevesinde, meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan,
endiistriyel tesislerdeki boru sistemlerinin 6n hazirhik, montaj ve test islemlerini gerceklestiren
ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kigidir.

2.2. Meslegin Uluslararas: Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7126 (Su ve boru tesisatcilar:)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili s Kanunu

5510 sayih Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu

6331 sayih Is Saghig ve Giivenligi Kanunu

Is Ekipmanlarmm Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yo6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimiarn Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yonetmelik
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi

Ayrica; is saghg ve giivenligi ve cevre ile ilgili ytrtirliikte olan diger mevzuat, kanun ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslek ile ilgili diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Cahsma Ortam ve Kosullara

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3); calistigi isletmeye gore agik veya kapali ortamlarda,
sicak, soguk, ani 1s1 degisimi olan, nemli, tozlu, kokulu, giiriiltiilii, hava akimi olan
boliimlerde gorev yapabilir. Caligma alant iiretimin yapildigi her yerdir. Tam giin ¢alisma,
gece calismasi, vardiyali caligma, hafta sonu calisma séz konusudur. Uretim (imalat veya
montaj) alaninin biiylikliigiine gore dikkat gerektiren bir calisma gerceklestirir. Meslegin
icrast esnasinda ig sagligi ve giivenlifi 6nlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri
bulunmaktadir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadi1 durumlarda ise igveren tarafindan
saglanan uygun kigisel koruyucu donanimi kullanarak ¢aligir.

2.6. Meslege lliskin Diger Gereklilikler

Endiistriyel Boru Montajcis1 (Scviye 3)’nin, 6331 sayilh ISG Kanunu’nun 15. Maddesi
gerefince saglik gbzetimine tabi tutulmas: gerekmektedir.

A e
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Gérevier islemler Basarum Olgiitleri
Kod | Ad: Kod Ada Kod Aciklama
Al Calisacag: alandaki risk faktorleri hakkinda bilgi alir.

1s saghg ve giivenligi ile
cevre koruma Snlemlerini
uygulamak

(devam var)

A2 1s saglig1 ve giivenligi agisindan gereken KKI>’leri kullanir.
A3 Anzalara sadece yetkili kisilerin miidahale etmesini saglar.
Kazaya sebebiyet verecek davramslardén kagmur, i saghgr ve giivenligi
A.14 - .
konusunda alinan 6nlemlere dikkat eder ve uyar.
is sagligt ve giivenligi igin -
Al aimai ijgnlem%ere uylilalf A5 ilk yardim cantasi ve yangn sondiiriicii bulundurur.
Al6 {letigim araclarim (telsiz, telefon vh.) yanina alir.
AT Calisacagi alanin gereken gilivenlik donanim kontroling isveren veya is giivenligi
o uzmanimun direktiflerine uygun olarak yapar.
A8 Calisma alaninin temiz ve diizenli tutulmasim saglar.
A9 Acil durumlarda yetkilileri konu hakkinda bilgilendirir.
A2.1 Caligacag1 sahanin gozle kontroliinii yapar.
A2.2 Calisacag cevre hakkinda bilgi sahibi olur.
A Caligma alanunm giivenlik
2 acisindan kontroliinii yapmak A.2.3 Calisacagi sahada ilgisiz kisilerin bulunmamasima dikkat eder.
A4 Calisma alanmi kontrol ederck caligmayt engelleyebilecek ve tehlikelere neden

olabilecek durumlar: tespit eder ve gerckli dnlemleri alir.

© Mesleki Yeterlilik Kuruomu, 2015




Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

09UMSO0015-3/16.09.2015 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gérevier Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adx Kod Ada Ked Aciklama
Caligma ortami ile ilgili AJ3.1 Konu ile ilgili yasa, yonetmelik ve talimatlara uyar ve belirtilen tedbirleri alur.
A3 olusabilecek tehlikelere kars: - , i , .
Snlem almak A32 Cz91§ma bolgesinde risk olugturabilecek faktérleri saptama caligmalaria katks
saglar.
Elektrikli ve mekanik aletlerin diizenli kontrollerini yaparak, periyodik
Add
bakimlarimin yapilmasini saglar.
A4 Kullanacag: arag-gereclerin . o L. L
. o . diizenli kontroliinii yapmak A4.2 Uygun olmayan el aletlerinin yenileriyle degistirilmesini saglar.
Is saghgr ve giivenligi ile
A gevre koruma gnlemlerini A4.3 Arizali arag ve geregleri form ile bildirerek, onarim sonucunu takip eder.
uygulamak .
Cevresel risklerin AS1 Ortaya ¢ikan atiklann tiirlerine gore toplanmasini saglar.
A5 azaltilmasina katkida
bulunmak A52 Déniigtiirtilebilen malzemelerin geri kazanims icin gerekli ayirmay: ve smiflamay:
yapar.
A.6.1 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
AG Kalite saglamadaki teknik P t & s vE
: prosediirleri uygulamak . .
A6.2 Islemler sirasinda kalite sartlarmm karsilanmasint saglar.
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Gorevier islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Ads Kod Adi Kod Aciklama
Bl Spool resminde belirtilen c¢aplarda borularm uzunluk &lgiilerinde kesiminin
o yapilip yapilmadigin: kontrol eder.
B2 [zometrik resimde belirtilen baglantt sekillerinin uygulanip uygulanmadigini
. e kontrol eder.
Izometrik ve spool
B.1 resimlerindeki is parcalarini B.1.3 Gelen malzemelerdeki 6lciileri metre ile bire bir Slcerek kontrol eder.
kontrol etmek - - - - —
B.d Resimle malzeme arasmda 6l¢ii fark: varsa malzemeyi resim 6lgiilerine getirir
o veya degigtirir.
imalat veya montaj tamamlandiktan sonra tekrar malzeme ve olci teyidi yapar,
B.1.5 . s o
eger hata yoksa resmin alt kdsesine adim, soyadini ve tarihi yazar.
B2 Malzeme listesini mevcut malzemelerle birebir kontrol ederek, temin edilen
imalat ve montaj igin 6n B2 Izometrik’te yer alan - malzemelerin dogrulugunu teyit eder.
B hazirlik yapmak ) malzemeleri temin etmek B2 Aymi gap ve et kalmhigimdaki malzemelerin aym: smifta olup olmadiging
(devamu var) - kontrol eder.
Bad Yapacag: imalatin 6zelliklerine gore ving, spiral kesme ve taslama makineleri,
Arag-gereg ve ekipmanlarint - kaynak motoru, oksijen kesme takumi vb. gibi malzemeleri dnceden hazirlar.
B.3
hazirlamak BA2 Yapilacak montajin  yerini onceden kontrol eder, gerekli ise iskelenin
- hazirlanmasini saglar.
B.4.1 Is icin yayimlanan Kalite Kontrol Planini uygular.
. izometrik resim ve spoolda okudugu olgilere uygun borularin kesilmesi, bu
B.4 Calisma is programunt B4.2 borulara kaynak agz1 agilmas: ve en son birlestirme islemlerini ekip igerisinde
uygulamak gerceklestirir.
Dagitimi yapilan isleri zaman ve dogruluk acisindan kontrol eder; hata varsa
B.4.3 P .
kendi giizetiminde yeniden yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarom Olciitleri
Kod | Ads Kod Ad Kod Aciklama
imalat durumunda; c¢aligma tezgahlarinin, koruyucu panellerin, o iste
B.5.1 kullanilacak imalat malzemelerinin ve diger el aletlerinin bulundurulmasim
ekibi ile birlikte saglar.
imalat ve montaj igin 6n Calisma alanin: ise R .. .. . .
B hazirlik yapmak B.S hazirlamak B.52 Mpntaj malzemelerinin (bgrular, spool, support, fitting malzemeleri) montaj
i¢in sahaya tasinmasini saglar.
B.5.3 Montaj i¢in gerekli kaldirma makinelerinin sahada olmasini temin eder.
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Gorevler Islemler Bagarium Olgiitleri
Kod | Ad: Kod Ada Kod Aciklama
Ci1 Imalat1 yapilacak spool igin gerekli boru ve fittings malzemelerinin smif ve
o caplarina gore imalat yerinde olmasimi saglar.
C.1.2 Kesilmesi gereken ol¢iilerin boru iizerinde markalamasin:t yapar.
C.1.3 Kesim ve kaynak ic¢in ekip icerisindeki elemanlara dagitim yapar.
€1 Boru lgimit yapmak Ci4 Markalanmis ve kesilmis boru boylarimi spool resimdeki dlciilerle karsilagtirr,
e hata varsa diizeltir.
C1is Malzemelerde hatali imalat olabilecegini g&z 6niine alarak, Sl¢iilendirme
o yaparken boru baglanti elemanlariin boy 6lg¢iilerini tekrar kontrol eder.
C.1.6 Kalibrasyonlu cihazlarla 6lgtim yapar.
izometrik resimde verilen dlgiiyli (mm veya inch olarak) serit metre ile bir
. C.2.1 ucundan 0 mm baslangicindan tutarak istenilen Slciiye gelindiginde metal
C Spool imalat yapmak markdr kalemle isaretler.
(devamu var) C2 Is pargasim (boruyu) . Is pargasmi dizgiin bir kesim i¢in 360/4=90 derecelik dilimler halinde 4 ayr:
markalamak C.2.2
yerden markalar.
C23 Markalanan 4 noktay: kesim Oncesi birlestirir, olusan daireyi farkli
- noktalardan tekrar dlgerek kontrol eder.
. C.3.1 Malzeme yapt dzelligine gore kesecek alet veya takim segimini yapar.
c3 Is parcasim (boruyu) kesmek
- veya kesilmesini saglamak C32 Tekrar Slctim kontrolii yaparak Slciilen boru boyu dlciisii net kalacak sekilde
- koruyucu malzemelerini kullanarak kesim yapar.
.41 El veya otomatik kesim makinesi ile kesilen her boru parcasimn kesilen agzinin
R N o diizgiinliigiini kontrol eder.
Is parcasm gonyelemek
C4 (devam var) Gonye kontrolii yapmak icin dncelikle caligma tezgdhimim yatayda terazide
C.4.2 olmasint saglar. Tezghhin terazide olmasi durumunda boruyu yatay uzunlukta

teraziye ahr.
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Gorevler istemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Ady Kod Ada Kod Aciklama
C4s3 Kesilen agzin her konumda boru yatayma 90 derece dik konumda olmasmi
C.4 is parcasin1 gényelemek saglar.
C.4.4 is bitiminde gbnye ve terazi ile yapilan isi kontrol eder.
C5.1 Boru/spool iizerine monte edilecek enstriiman (Slgme cibazlar) yuvalanmn
= isaretlenen 6lgme yapilacak noktalarda olup olmadigmu tespit eder.
Delik delinecek kismm ag1 ve capm delme isleminden sonra meveut
Bransman ve enstriitmanlar C.5.2 bransmamin delikle uyumlu olup olmadigmi kontrol eder, uyumsuzluk varsa
C.5 (6lgcme cihazlari) igin boruya diizeltilmesini saglar. :
delik agmak 53 Declinmis delizgi mekanik aletle (parmak tas ya da freze cakist ile) gapaklardan
- armdinr.
Dikisli boru kullamyorsa kaynak dikisiyle, delik ekseninin ¢akismamasina
C.54 .
dikkat eder.
C Spool imalat yapmalk C.6.1 Amirlerine dirsek veya rediiksiyon imalatinin gerekli oldugu zamanlar: bildirir.
(devamu: var)
Standart doniislerin disinda 6zel a¢tli ve radlsli doniisler gerektiginde bu
C.6.2 doniislere uygun dirsekleri énceden hazirlanmug skecleri esas alarak diiz borudan
C6 Dirsek, rediiksiyon imal keserek imalatin1 yapar.
’ etmek C63 Acil durumlarda daralma veya genisleme gerektiren Olgiilerde rediiksiyon
e imalat1 yapabilir.
C64 Yapilan imalatlarin dogrulugu ve iglerligi icin ekibi ve amirleri ile iletigim
e icinde olur.
C.7.1 Kaynak Yontem Sartnamesine gore acilacak kaynak agzi tipini belirler.
Kaynak agz: agilarinin rakamsal degerlerine gore istenilen tipte kaynak agzim
C.7 Kaynak agzi agmak C7.2 acar. =
C73 Kaynak agz1 agma igleminin kontroliinii agilara uygun hazir sablonlara ya da

mastarlara gore yapar.
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Girevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad: Kod | Adx Kod Aciklama
C.8.1 Izometrik resim veya spool resimdeki giiclendirme yakasini tespit eder.
C.8 Giiglendirme yakast yapmak = , _ T
C8.2 Giiglendirme yakasi yapilan bransman cikisimn yaka ile standartlar igerisinde
o olup olmadigin kontrol eder.
c.91 Kaynak prosediiriinde belirtildigi gekilde yapacagi kaynak cesidine gore
. e kullanacag ge¢ici malzemeyi hazirlar.
Koprii ve mantar malzemesi
C.9 (gegici birlestirme malzemesi) | .92 Kendisinin veya ekibinin kullandi1 mantar ve koprii punta araliklarm: kontrol
hazirlamak eder.
C.9.3 Koprii ve mantar malzemelerinin kaynatilabilme sartlarini bilir.
Spool resimde verilen kesim &lgiilerinin kesilen parca ile birebir aym olup
L .| €.10.1 N
C.10 Olgii ve kaynak agz1 kontroli olmadigim Slgerek kontrol eder.
C Spool imalat1 yapmak ) yapmak
(devami var) C.10.2 Kaynak agzinin diizgiinligiind ve tipini kontrol eder.
C.11.1 Cizimlere ve KY$ ne uygun bicimde borular birlestirir.
) Kaynak agzi bogluklarim ve birlesecek pargalar yonlerini ve egimlerini kontrol
C.11 | Is pargalarmi birlestirmek C.112 eder.
C.11.3 Birlegtirmede kullamilan baglant1 elamanlarinm malzeme Sl¢ilisii ve kimyasal
T yapilarmn dogrulugunu kontrol eder.
Gegici birlestirme Gegici birlegtirme malzemelerini kaynaklar belli bir asamaya gelince stker,
C.a2 S C.12.1 . - o
malzemelerini sokmek temizler ve kaynagin durumuna gore kontrol eder.
.13, i i roj larak i .
13 Spoolu etiketlemek C.13.1 Imalati biten spoollar1 projeye uygun olarak isaretler
(devami var) C.13.2 isaretleme yontemlerine gére spoolu etiketler.
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Gorevler islemler Basarmm Clciitleri
Kod | Adi Kod | Ada Kod Agklama
Imalati biten spool parcasmnm dogru dlciilerde yapildifi onaylandiktan somra
C.13 Spoolu etiketlemek C.13.3 iizerine yazilan etiket bilgilerinin resimde belirtilen ozelliklerde oldugunu
kontrol eder.
C.14.1 Imalat biten spoollarm kendi sahalarinda kodlandirilan yerlerde olup olmadigim
14 Spoolun stok sahasma kontrol eder.
taginmasim saglamak Tasima esnasinda hassas yiizeylerin zarar gormemesini saglar ve kontroliini
] . C.14.2
C Spool imalat1 yapmak yapar.
C.15.1 Kendisinin ve birlikte calistigs kisilerin yaptigi isleri kontrol eder.
Yaptig: isin kontroliini Birlikte calistig1 kisilerin eksiklerini tespit eder ve gereken geri bildirimlerde
C.15 Xk C.15.2
yapma bulunur.
C.15.3 Imalat veya montaj tamamlandiktan sonra 6l¢ii teyidi yapar, eSer hata yoksa

resmin alt kdgesine admi, soyadim ve tarihi yazar.
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Gorevler Islemler Bagarim Olciitleri
Kod | Ad Kod Adh Kod Aciklama
DA Saha sartlarinda proje gereksinimlerine uygun olarak formenin ydnlendirmesi ve
DA Hazir supportlan: yerlestirmek kontrolii cergevesinde supportlar: yerlestirir.
D2 Olgiimlerin yapilmasini saglayarak, gerekli degisiklikleri yapar.
D.2.1 Gerektiginde projeye uygun support imal eder.
D.2 Support imalat1 yapmak
D.2.2 Support imali i¢in gereken malzemeleri hazirlar.
- Supportlari sistemdeki yerine D33 Supportlarin yerlerini ¢izim iizerinde tespit eder.
yerlestirmek D.3.2 Supporﬂar{ uygun metotlarla yerlerine yerlestirir.
) Birlestirme ncesi kontrolii D.4.1 Spoollar1 projeye gore birlestirme pozisyonuna getirir.
Boru-Support montajt D.4 k
D yapmak yapma D.4.2 Projeye gore son dl¢ii ve uygunluk kontroliinii yapar.
(devamu var) . . ..
DS 1si Kaynakli birlestirmeye D.53 KYS’deki kaynak yontemine gore parcalar: agiz agiza getirir.
hazirlamak D.5.2 Kaynaker icin uygun dlciilerde bolgeyi kaynaga hazirlar.
Flansh baglantilarda sizdirmazligs saglamak i¢in conta veya uygun malzemeyi
D.6.1
kullanarak hazirlar.
D.6.2 Uygun el aletleri kullanarak flanglar1 birlestirir.
D.6 Flangh birlestirme yapmak D.6.3 izometrik malzeme listesinde belirtilen civata-somun ve contay1 kullanir.
D.6.4 Kullanilan civatalari uygun yaglama maddesi ile dengeli ve istenilen tork
e degerinde sikar.
D.6.5 Sizdirmaziik kontrolii yapar.
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Girevier fstemler Basarmm Olgiitleri
Ked | Adx Kod Adx Kod Aciklama
D.7.1 Ise uygun dis agma aletini secer.
D.7 Boruya dis agmak D.7.2 istenilen 6lgiide ve bigimde boruya dis acar.
D.7.3 Metal yaglama yagim kullanarak dis agar.
D.8.1 Disli birlestirmeyi sizdirmazlig saglayacak sekilde gergekiestirir.
. D.8 Disli birlegtirme yapmak
Boru-S
D oru-Support montajt D.8.2 Birlestirmeyi ve, fittingsleri birebir sikarak kontrol eder.
yapmalk .
D.9.1 Uygun kalip kullanarak biikiimii yapar.
D.9 Dirsek blikiimii yapmak
D.9.2 Dirsekte ac1,0l¢li,gonye ve ovalite kontrolii yapar.
Gii . D.10.1 Rapor yazum formatina gére raporu hazirlar.
D10 iin sonu i raporu
. k
hazirlama D.10.2 Kontrol planinda verilen raporlar: hazirlar.
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Gorevler islemler Basarmm Olgiitleri
Kod | Ads Kod Adz Kod Aciklama
E.1.1 Projeye gore yapilan imalati kontrol eder.
Yapilan montajin malzeme ve
E.1l proje uygunlugunu kontrol E.1.2 Malzeme sertifikalarm: okur.
etmek
E.1.3 Projeye uygun malzemenin yerlestirildigini teyit eder.
Ea Test igin eksik malzemeleri H.2.1 Test paketine gore eksik malzemeleri tedarik eder.
tamamlamak E.2.2 Eksik malzemeleri uygun bigimde yerlestirir.
E.3.1 Test paketini okur.
Test paketinde belirtilen . o .
. . 3. T korlemel .
E3 Kérlemeleri yapmak E.3.2 est paketinde belirtilen yerlere uygun korlemeleri yapar
. .. - E.3.3 Yapilan kérlemeleri kontrol eder ve onaylar.
E Boru sistemini test i¢cin
hazirlamak . . - ..
- Test paketinde belirtilen E.4.1 Test paketindeki havaliklan usuliine uygun yerlestirir.
havaliklart koymak E.4.2 Yerlestirilen havaliklar: kontrol eder.
- Test paketinde belirtilen E.5.1 Test paketinde belirtilen drenajlar: usuliine uygun yerlestirir.
drenajlart koymak E.5.2 Test paketinde belirtilen drenajlar: kontrol eder.
E.6.1 Test paketinde gosterilen test diizenegini hazirlar.
E.6 Test diizenegini hazirlamak
E.6.2 Cevresel giivenlik énlemlerini alir.
E.7.1 Test diizenegini resme uygun bigimde sisteme baglar.
E7 Test diizenegini baglamak
E.7.2 Baglantilarin uygunlugunu kontrol eder.
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Géorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adx Kod Ads Kod Aciklama
F.1.1 Meslegi ile ilgili egitimlere katilir ve aldig1 belgeleri muhafaza eder .
Mesleki gelisim Bireysel mesleki gelisim ey a1 s . et s . . .
faaliyetlerine katilmak F.1 konusunda calismalar yapmak F.1.2 Meslegi ile ilgili yeni teknolojileri ve gelismeleri takip eder
F.1.3 Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig: kisilere aktarir .
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Aci1 ayarh gonye
Acik ve yildiz anahtar takimlar
Bariyer
Boru anahtarlar
Boru biikme makine,aparat ve kaliplar
Biiyiik, kiiciik ve parmak tag motorlar:
Civata
Cekic
El feneri
. El matkab:
. Elektrikli spiral tag motorlart
. Emniyet halat:
. Emniyet kemeri
. Emniyet seridi
. Giivenlik elemanlart
. Tkaz lambast
. Kigisel Koruyucu Donanimlar (baret, ig tulumu, eldiven, kulak tikaci, gaz maskesi, toz
maskesi, ¢elik burunlu ayakkab, fosforlu yelek, yanmaz elbise vs.)
18. Megafon
19. Metal markor kalem
20. Metre
21. Oksijen kesme galomasi
22. Olgiim cihazlar ( giiriiltii, aydmlatma, gaz vs.)
23. Ozel hidrolik sikma diizenekleri
24. Pafta
25. Seyyar elektrik ara kablolar

W oo NN R W e

—_
_0

bt
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26. Su terazisi

27. Sakiil

28. Serit metre

29. Telsiz

30. Tork anahtart

31. Trafik levhalari

32. Yagdanlik

33. Yangm battaniyesi

34. Yangm sondiirme cihazi

3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Arag, gere¢ ve ekipman bilgisi

3. Artik ve atiklarm kaynakta dogru ayrilmasi bilgisi
4. Basit [Ik yardim bilgisi
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5. Cevre koruma yontemleri bilgisi

6. El becerisi

7. 1s saghig1 ve giivenligi bilgisi

8. Is yeri galigma prosediirleri bilgisi

9, Isaret bilgisi

10. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

11. Kayit tutma yetenegi

12. Malzeme bilgisi

13. Malzeme el kitaplar: bilgisi

14. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi
15. Mesleki terim bilgisi '

16. Organizasyon ve ekip i¢inde ¢aligma becerisi
17. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme becerisi
18. Problem ¢6zme becerisi

19. Sozlii ve yazih iletisim becerisi

20. Standart dl¢tiler bilgisi

21. Teknik resim bilgisi

22. Temel elektrik-elektronik bilgisi

23. Temel fizik bilgisi

24. Temel kimya bilgisi

25. Temel matematik bilgisi

26. Temel mekanik bilgisi

27. Uriin bilgisi

28. Yangina miidahale teknikleri ve yangm sondiiriictileri kullanma bilgisi
29. Yedek parga bilgisi

3.4, Tutum ve Davranislar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanl ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamaninda bilgi aktarmak

3. Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

4. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek.
5. Degisime kars1 a1k olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
6. Ekip icinde uyumlu ¢aligmak

7. Insan iligkilerine 6zen gistermek

8. Is disiplinine sahip olmak

9. Igyeri caligma prensiplerine uymak

10. Kaliteye dikkat etmek

11. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

12. Kendinin ve diger kigilerin glivenligini gzetmek

13. Meslek ahlakina sahip olmak

14. Planl ve organize olmak

15. Risk ve tehlike faktorleri konusunda duyarh davranmak

16. Sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek
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17. Siireg kalitesine 6zen gdstermek

18. Temizlik, diizen ve igyeri tertibine 6zen gostermek

19. Yeniliklere acik olmak

20. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri bilgilendirmek
21. Zamam iyi kullanmak

4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Endiistriyel Boru Montajcisi (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak dl¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarm saglandig dlgme ve
degerlendirme  merkezlerinde yazili  ve/veya s6zli teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gére hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin iglemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu,
Smav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi cergevesinde yiiriitiiliir.”
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