17.

INCE YAPI ISLERI
GENEL TEKNiK SARTNAMESI



iCINDEKILER
17.1.1.1 Fiber Algt Levha fle Kuru Sap {sleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.1.1.1 Kapsam

170 81,2 TAIINIAL 1ot eeseessresseeraressesenessmessisss s snssbass s bases s s me st R bR e
17.1.1.1.2.1 Al LEVR . cvuieieeceeeessienss s essastsssnasssssssssssessssessisassanssssssnssaracsass

BT 0.0 0.2.2 VI8 et ie et b s bess st sessesssaas b s b st w0 d bbb
17.1.1.1.2.3 TESVEYE KU .evrrocecemssiisnrisensnsresss s isssant et searmscsonreomssbs st snsssant e s s
17.1.1.1.2.4 Plaka YaPISHIICIST 1uuveecrmremseresmsmnirsisissssnssanssiesseessenssasssssssssssamsa s aees
17.1.1.1.3 Uygulama Esaslart

17.1.1.1.3.1 Malzemelerin stoklanmas: ve taginmast
17.1.1.1.3.2 Yiizey Haztrhil oot s
17.1.1.1.3.3 Zeminin Tesviye Edilmesi
17.1.1.1.3.4 Algi Levhalanin Yerlegtrilmesi . e,
17.1.1.1.4 Uygunluk KAEeTIerl oo sessstsmisscanssessmssssiss s sss st eserass s
17.1.1.1.5 Tlgili STANAAITIAL 1.vovvveerneierinmsiessrsnississssnssasearssserissessssssts s et sssss s
17.1.1.2.1 Alg1 Esasli Tesviye Sap Tsleri Genel Teknik Sartnamesi ...ovsssenecisisseren
17.1.1.2.1.1 Kapsam
17.1.1.2.1.2 Tanim ....coomnsnsennnenes
17.1.1.2.1.3 Uygulama Esaslari ...
17.1.1.2.1.3.1 YUZEY HAZIHBL oot sisseeseensenissms s issesssssnsss s sessens
17.1.1.2.1.3.2 Harcin HAZITIANISE .overecrreirrrnninesiiecisieme et esesissasaaninnnes
17.1.1.2.1.3.3 Harcin Zemine UYZUIANMASL cov e iirersmenisinns s,
17.1.1.2.1.3.4 UYAL1 V8 ONEIIET. .ovvvvrvevveeivvcrcncnmisssssssssrsssrassessossssscsssrisssssenisismsssssssnsasss
17.1.1.2.1.3.5 Depolama ve Nakliyede dikkat edilecek hususlar.......omoniiiirn
17.1.1.2.1.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.1.2.1.5 Tgili Standartlar ...
17.1.1.2.2 Alg1 Esasl Dolgu Sapi fsleri Genel Teknik Sartnamesi..c...ocmivrineneerniessss
17.1.1.2.2. 1 KAPSAM cooovvtiiicsnestmsssss s cssns s ssassssanse e ssssers it ststssassbasssassssanssscnssansincsanss
17.1.1.2.2.2 TANIT otvuvevevererereressesseresrmcesessrsscesisbiatassasseasassessnsusesserernsnsarassssirissstsarasossassss
17.1.1.2.2.3 Uygulama ESaSIr: ..oovmersmsariessersesssnmnisseniinssaris s s scnssians
17.1.1.2.2.3.1 Yiizey Hazirhfl oo ssss s s
17.1.1.2.2.3.2 Harcin Hazirlanist ....ovcverimimmnnneevenssnssssisessnsenmncssiisrssasiinss




17.1.1.2.2.5 T1gill SANAATIAT - oooovevvvevrcrirvevcssmsmsssmsmsssorressssosessersssssssnsssssssssssansssssessrssnss
17.1.1.3 Kendinden Yayilan Tesviye Sap Isleri Genel Teknik Sarthamesi .o.....oceeeviocireceeene
T7. 0,131 KADSAM «crvcvteeeiestisnesin s ess s s ssias s ars e oosss s s bbb e r s st s 0 e
17.0. 132 TANHNIAL ... eoveveveieres st eeesarivese e ess e es s s et na 2t

17.1.1.3.3 Uygulama Esaslart ...
17.1.1.3.3.1 Zemin Hazitlij
17.1.1.3.3.2 Kendinden Yayilan Zemin Tesviye $apt Uygulamast .o nerersirine:
17.1.1.3.3.3 Derzlerin AGHIMAST c.v.vverceimerierererecrissisesimsesceresessis s i pass s sesiinnes

17.1.1.3.4 Uygtnhuk KIerieri...ooummsssesenmsanerermesonismisiissss s s
17.1.1.3.5 Hzili SEANAATLIAL cooovvrrererermercrmere et sesssesssssssmss s s
17.1.2.1.1 Laminat Parke Igleri Genel Teknik Sartnamesi......ecececvricsssssssrmsersinrersins
17.1.2.1.1.1 Kapsam
17.1.2.1.1.2 TANIM coovirvvinrninrnresnersiseesenneness
17.1.2.1.1.2.1 Laminat Yer Disemesi...
17.1.2.1.1.2.2 KOrUyUCU TADAKA .ocouuviirnissesnessissessiosssssssnssnsnssssssmssnsssssnssssinssesecssisess
17.1.2.1.1.2.3 YHZEY TaDEKASL . cvvvrvorrrrisiecessssinssmsssensscessisssisisas s s isssisssvasonass
17.1.2.1.1.2.4 ADA TABAKA ..ot st sb s st
17.1.2.1.1.2.5 AlETADAKA ccvevoereerseerenserserssesmrmsrs s sbssbassst st s s snstsssssiasmsssrassrasses
17.1.2.1.1.3 Uygulama ESaSIAIL ... sssssssssssn s cnsisnsnens
17120131 NHEHKIET ..o rerreesrsetsesseassbss ettt st s
17.1.2.1.1.3 2 UYZULAME 1oovoccvnrinisirsreessessnssessne s s snsassssssss s sens
17.1.2.1.1.3.2 Temin ve Tagima
17.1.2.1.1.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.1.1.5 ligili Standartlar
17.1.2.1.2 Lamine Parke Jsleri Genel Teknik Sarttamesi .. e
17.1.2.1.2.1 KPS covveueavrrrererrrmeesseesesssnssisssstasssanssenessabss st s s sssaas s as s esassbtsssissabnssnsasinsc
1712022 TANIM coooeticseecessseeseressesessarsshasssess s ssssenieb st abab st sb s b aa bR a0 s
17.1.2.1.2.3 Uygulama BSaslars ......cuvwsimemeesserersmscnisisssssssmimessssssssissssssssasssrececiosss
17321230 NHEIKLET . covvrervreeisversreesesssissesessss st esscsrarssss e cassosssns oo ssasnasasasens
17.1.2.1.2.3.2 Temin ve Tagima




17.1.2.1.2.3.3 DepPOlamia v ionsnsssesssnss s tssess s senesncsses osassess
17.1.2.1.2.4 Uyguniuk Kriterleri
17.1.2.1.2.5 Tlgili Standartlar
17.1.2.2. Yiikseltilmis Diseme Isleri Genel Teknik Sartnamesi.....cocwrsesiscmsinesissereossiis
17.1.2.2.1 KAPSAM 1ot ssbesiis e s st ns st s s
17.5.2.2.2 TANIM cooviiinveecnneeioeneiein s sesss e s et ss e e sb s s sa s a9 008 e g mnsas bbb amc e ats
17.1.2.2.2.1 Yiikseltilmis Déiseme Panel OzelHKIEr ... vveeevrnerrinerrrsmececssissssssnsnnnes
17.1.2.2.3 Uygulama FSASIAIT v.vveereimiisiisiveremmerssssssssisasssssssiaisasssssss ocsssessersnanens
17.1.2.2.3.1 Hazirhk ve Uygnlama Esaslari.......ooooeimrcr st
17.1.2.2.4 Uygunluk Krterleri ...t ssososm s
17.1.2.2.5 {1giki Standartlar
17.1.2.3 Dig Mekan Ahsap Zemin Kaplamalar (Dek) Isleri Genel Teknik Sartnamesi......
17.1.2.3.71 KAPSAITL cecrveerenrreresinnennsieiisiseemiimetsissssssass et sbasiarariressessessssdsbstmsaca v nrsasssasass
T 23,2 TOIIL covcveccrsesssseescseresere e sssesb b s sb e s b st ot se s asbb a5 ab e b barass s bt bt s e e b b msca b et sensar
17.1.2.3.2.1 CeSIIEr ..ovincnnniiiiiiiiieniicrins s sre s st s s s mscareasar e seecess
17.1.2.3.2.1.1 Yumusak AZaclar. ..o s
17.1.2.3.2.1.2 Sert Agaglar....
17.1.2.3.2.1.3 Yiiksek Isil Islem (Thermowood) Gormils Agaglar ...
17.1.2.3.3 Uygulama Esaslari ......
17.1.2.3.3.0 NHEHKIET ..o v ceiscnreessismsssmreveesessesemsersoscesensenssiscsanesersss sessssessssasssassesenns
17.1.2.3.3.1.1 Uygulama Yapilacak Zemiil...o e srsesiniss
17.1.2.3.3.0.2 HazirlK oo ce ettt st senssressesssasssossans s
17.1.2.3.3.2 Tmin Ve TASIMA...uerorreeisisssssssismsisssmsisnssisssisssssassisssasssessssessssassesses
17.1.2.3.3.3 DEPOIAMIA .eerrerserrirereseresreresesir e isssss s asstas s s s sssesinsb s eionas
17.1.2.3.4 Uygunluk Krterleri oo s
17.1.2.3.5 T1gili SEANAAIIAL 1 1vvecerevrserareessessceisseneessessssesissssssssssssisssssssisssssssanssensatssesssonns
17.1.2.4 Seramik Zemin Kaplamas: Isleri Genel Teknik Sartnamesi
1712041 KBPSANL cuvucreririsiiamssisisseserenssssesss s st snss s panessasssss s mass s asienenserssscsesssssanensasans bebs
17.0.2.4.2 THIII o evcereeieseeaeseceecsas s e scaasaescess e re s ese bt bbb e b1 pe s sa b e n s e
17.1.2.4.2.1 Seramik Karolar ... e s ssessasers
17.1.2.4.2.2 Seramik Yer KarosU ..ouureniseenicieiesiecnercemeibsssrss s st iossssssssssisss smassness
17.1.2.4.2.3 Porselen Seramik Karo....cumiiimirseeisisses
17.1.2.4.2 4 ince Porselen Seramik Levha Karo o oo
17.1.2.4.2.5 Cesitleri ...
17.1.2.42.5.1 Sekll]endmne Yontemine Gore " Qekme Seramik Karolar”........ccceees

17.1.2.42.5.2 Sekillendirme Yontemine Gére "Kuru Preslenmis Seramik Karolar” ..




17.1.2.4.2.5.2.1.3 Yer Karosu c.ereveveeservvnins
17.1,2.4.2.5.2.1.4 Duvar Karosu
17.1.2.4.2.5.3 Seramik Karo Yapistirma Harcl. i
17.1.2.4.2.5.4 Ana Baplayici Niteligine Gore Sinflandirma.c... o iennnninsnenee:

17.1.2.4.2.5.5.1 Normal Yapigtirletlar. ..cmerssescesennmimenseniesen:
17.1.2.4.2.5.5.2 Geligtirilmis Yapistiricilar
17.1.2.4.2.5.6 llave Ozelliklerine Gre SIMAANAIMA ovvvvvvrerererscnsessisisssss s
17.1.2.4.2.5.6.1 Hizli Sertlesen Yapistirict (F) oo,
17.1.2.42.5.6.2 Kayma Ozelligi Azaltilmig Yapistir1er (Thcoemevemmimmencinsnssisnnenes
17.1.2.42.5.6.3 Acik Bekletme Sitresi Uzatilmig Yapistirict (B) o vveeinniceriessens
17.1.2.4.2.5.7 Yapistncilarda Esneklik Ozellifi ..oooovovvivvemmsnimnsscceiencsissssssmiassssinssssss
171242571 STESNEK ivsecerirererrmnseseesessissarsirenrs s sens sessissasssesstssasanssssssssssssssssasnons
17.1.2425.7.2 S2 COKESNEK: 1ovcrvererrerioeimsisssnssine s s ossssssssissesnss s sessieenss
17.1.2.4.2.5.8 Seramik Kato Derz Dolgu Harct.....ocvrernennns
17.1.2.4.2.5.9 Ana Baglayic1 Niteligine Gore Suuflandirma
17.1.2.4.2.5.9.1 Cimento Esash Derz Dolgular (CGJ o
17.1.2.4.2.5.9.2 Reaksiyon Regine Esash Derz Dolgulat (RG) c..ocvvisimmmsnrisinsseanne

17.1.2.4.2.5.11.1 Azaltimas Su Emilmi (W) .o
17.1.2.4.2.5.11.2 Yitksek Aginma Dayantmt (A)...ccoeerenenierscmermessnne
17.1.2.4.2.5.12 Uygulamaya ve Malzemelere Iliskin Diger Tanimlar
17.1.2.4.3 Uygulama Esaslari ...
17.1.2.4.3.1 Nitelikler.
17.1.2.4.3.1.1 Calisma Ortam ve KOFUHATT.evvvrecnnceversnriims e
17.1.2.4.3.1.2 Scramik Karo Kaplamas: Yaptlacak Yiizeylerin Hazrlanmasi...........
17.12.43.1.2.1 Sap Yaprm ESaslan ... i
17.1.2.4.3.1.3 Uygulama Oncesi Seramik Karolarn HazZithFh c.eevonvcrnnisiensenscccsenn




17.1.2.4.3.1.4 Cimento Esash Yapistirma Harcimin Hazirlanmast .......omenniniines
17.1.2.4.3.1.5 Reaksiyon Regine Esaslt Yapigtirma Hareinn Hazitlanmast ................
17.1.2.4.3.1.6 Cimento Esash Detz Dolgu Harcinin Hazirlanmast v eeeeeevriornscascne
17.1.2.4.3.1.7 Seramik Karo Zemin Kaplamast Uygulama Esaslari........coocovnrerennnns
17.1.2.4.3.1.8 Derz Dolgu Uygulama Esaslar.......ccewev.e
17.1.2.4.3.2 Temin ve Tasima.....ccereinnnnnns
17.1.2.4.3.3 DEPOIAMA .oocvcvirrcrsimissenrersssrnirisssas bbbttt
17.1.2.4.4 Uygunluk Kriterlerio. ..o
17.1.2.4.5 {1gili SIa0GATTHAT c..c.oovvoiireie st bt
17.1.2.5 Cam Daseme Isleri Genel Teknik SArtNamesi, ..o evvericonriessissimsemmmnssisssnias
17.1.2.5. 1 KAPSAML 1ovvtrecrreiremincrneest s onsenisent st raasssssa s ccssooss b R s s s e
17.1.2.5.2 TARIEIAL «...oevoiveeererensissasssesesercsceserissssasbss s sntessbssssesns s b rasene s ab e TS5
17.1.2.5.3 Uygulama Esaslart ... e
17.1.2.5.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.3.5 T1gili STANATTIAT c.vvoreorisisnrsees e seerisnensssbsssssssossss st
17.1.2.6 Cimento Esasli Mozaik Zemin Kaplama Igleri Genel Teknik Sartnamesi...........
17.1.2.6.1 KEDPSAM cvoereereereareasisassscscrsiencsntinsesbass ssbse bt s ars et b bR e 000
17.0.2.6.2 TN oo vesvers v eems i e e e s sessss bbb s sa e e AL bbb ens
17.1.2.6.3 Uvgulama ESASLAI .ccrreiisrierimimrisesecssiss s st st
17.1.2.6.3.1 Y{izey HAzITIE1 coeeerivivreeenisi i
17.1.2.6.3.2 Sistem Uygulama
17.1.2.6.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.6.5 ilgili Standartlar
17.1.2.7 Dogal-Yapay Tag Zemin ve Duvar Kaplama Isleri Genel Teknik Sartnamesi ....
17.1.2.7.1 KAPSAIM cveervriarersemenersaom st tasssss ssssass s ass e e s bbb
TT0.2.7.2 TAIIIL oveeeeeetiserseseserasesnrssesssasessesesemsart s er chsasensss2s bt s rmd bbb s bR R 001
17.1.2.7.2.1 COSIHIETT 1oureeverevtsereecmrerre s err s st srsser e sene ettt
17.1.2.7.3 Uygulama ESaslart ..o
17.1.2.7.3.1 NitelIKIEr.....cereecrirsinssismr e nmrerssisn s
17.1.2.7.3.1.1 Harch Sistem Zemin Kaplamas! ..o
17.1.2.7.3.1.1,1 Malzemeler ..ottt s
17.5.2.7.3. 1.1 2 UYUIAMA coovvcieririasransssssasrnesss st isssss s b ssasssssesssis s
17.1.2.7.3.1.1.3 Uygulama ile ilgili NOAT ..cocooooiviriicnrnrmtiiniiris e
17.1.2.7.3.1.2 Yapistirzca ile Zemin ve Duvar Kaplamast........ocv i
17.1.2.7.3.1.2.1 MalZemeler .o cenessineenisrsrrnerss st st s enss et
17.1.2.7.3.1.2.2 UVZUIAIMA ccevtrrrnrerrirsimreemese s abssss s st st s stsansn e




17.1.2.7.3.1.2.3 Uygulama ile lgili NOUAT ot
17.1.2.7.3.1.3 Harclt ve Yapistiricili Montaj sistemleri ile iigili genel notlar .............

17.1.2.7.3.1.4.5 Uygulama
17.1.2.7.3.1.4.6 Uygulama ile 1lgili NOIA covvverr ittt
17.1.2.7.3. 0.8, T NOUUAL .. coievrerereeeeeetcanesises s nee e bss s et cnen et b s
17.1.2.7.3.2 Temin V& TASIIB .cvvveacrrmnerisisioesonsibassesessis s bssssstser s ersess st se st s
17.1.2.7.3.3 DEPOIAIMIA 1. veerveriririreerecemssirsasssesss bbby s st st s
17.1.2.7.4 Uygunluk Krterleti. st
17.1.2.7.5 11gili SEANAAMIAT ..o vveriieinmiris s e s
17.1.2.8.1 Epoksi Zemin Kaplama [gleri Genel Teknik §artnamesi
17.1.2.8.1.1 Kapsam
171,28, 1.2 TANITL coeveeveresiee e eevansescenanesmstsn st e amsea bbb bbb s b s s e e s
17.1.2.8.1.2.TST EPOKSE ASIAL co.ovnceeriectiss e rsesscrmme st senes s
17.1.2.8.1.2.2 Ana/Ara KAl oiiieiirerernreessssisives st smas it st
17.1.2.8.1.2.3 Son Kat Kaplama «...c.c.oeirimiirirmersssomcranseenstss s
17.1.2.8.1.2.4 Opsiyonel Boya Katl ... et
17.1.2.8.1.2.5 Agrega
17.1.2.8.1.3 Uygulama Esaslan
17.1.2.8.1.3.1 Yiizey Hazirlama....
17.1.2.8.1.3.2 Uygulema KAtlar ..o st sonsn

17.1.2.8.1.3.2.2 Serpme Agrega Katl ..o
17.1.2.8.1.3.2.3 ATAIAL vt e rteeereresssie oo see e st si s s s
17.1.2.8.1.3.2.4 Son Kaplama Katl ...t
17.1.2.8.1.3.2.5 Opsiyonel Boya Kati
17.1.2.8.1.3.3 Temin ve Tagma
17.1.2.8.1.3.4 Depolama .....coviviveeeeisinonicnens
17.1.2.8.1.4 Uygunluk Kritetleri. .o
17.5.2.8.1.5 11gili SANAATTIAL ..ot icrseermres st mssss s
17.1.2.8.2 Politiretan Zemin Kaplama Isteri Genel Teknik Sartnamesi....oireieeisnens,
17.1.2.8.2.1 KAPSII ceuvurervrranrerimitintssan s rsse s sttt s s s amm s s sttt e s
T7.1.2.8.2.2 TAIIIN cooeoeieiisievesereresersessecsamsessesesmeraess s st Lo s B e bR e s e bt mn s b s b sR e ot
17.1.2.8.2.2.1 EPOKST ASLAT ...cvcrerrerce e iissssisssisissnns s
17.1.2.8.2.2.2 Ana/ Ara Kat




17.1.2.8.2.2.3 Son Kat Kaplama ......c..ceeeervirvcrssiieninionnn
17.1.2.8.2.2.4 Opsiyonel Boya Katt
17.1.2.8.2.2.5 Agrega
17.1.2.8.2.3 Uygulama Esaslan
17.1.2.8.2.3.1 Yiizey HaziTlama . oot
17.1.2.8.2.3.2 Uygulama Kathart ..o i
17.1.2.8.2.3.2.1 ASAr KA ovverveersvsseesecresseasenessesse s ssassssssessesssesenssisasssassssrassenss
17.1.2.8.2.3.2.2 Serpme AZrega Katl. vt
17.1.2.82.3.2.3 Ara KAl .ot ss s e
17.1.2.8.2.3.2.4 Son Kaplama Katt ..ot
17.1.2.8.2.3.2.5 Opstyonel Boya Katic.cooivonreccniiniins
17.1.2.8.2.3.3 Temin ve Tagima.......ceveeen
17.1.2.8.2.3.4 Depolama ........e....
17.1.2.8.2.4 Uygunhuk KIerIEr oo vormmeceiesmsreesmsermmscmmsssssssnssssssenesssnsse s
17.1.2.8.2.5 T1gili StANAAILIAT ...ccovuvurivsisnrssrirens st
17.1.2.8.3 Vinil Ester Esash Zemin Kaplama Tsleti Genel Teknik Sartnamesi ...
17.1.2.8.3.1 KAPSAIM 1ovoeeeemsrersvesmsmsioees e sbs b s sesssss s ssaas st s g s
17.1.2.8.3.2 TaIIIL cvurverreerinrensesersesssssiesesebses s baaaab e eha e s cesd A TR0
17.1.2.8.3.3 Uygulama Esaslari
17.1.2.8.3.3. 1 Nitelikler ..o
17.1.2.8.3.3.1.1 Yiizey Hazirligt
17.1.2.8.3.3.1.2 Uygulama Metod.... . eummersesssessesesssismmemsmensssssnsssssisssessssnes s
17.1.2.83.3.1.2. 1 HAZITHK oo mist s st e e
17.1.2.8.3.3.1.2.2 Uygulama ASamalar ......coeiveeessrnimmiimiimmsossisnss e
17.1.2.8.3.3.2 Temin Ve TASIMA ... evrreresiinisisisssinesersnsns e ibsss s ssssasnasss s
17.1.2.8.3.3.3 DEPOLAMA coevotviiisieiieems et sise st ssen et bbbt
17.1.2.8.3.4 Uyguntuk Kriterlerho . emvnerniesecmsisssinmmn s ssssssim s s
17.1.2.8.3.5 Ilgili Standartlar
17.1.2.8.4 Politiretan Cimento Esash Zemin Kaplamasi Igleri Genel Teknik Sartnamesi...
13.1.2.8.4.1 Kapsam ....




17.1.2.8.4.3.2 SEVKIVAL ..ccoreerrrrriieiseereeinsiersssstsias st bbb s s s
17.1.2.8.4.3.3 DEPOIAMA c.ecvrrvrrecimivivssmsinstisssns st e
17.1.2.8.4.4 Uygunluk Kriteri
17.1.2.8.4.5 T1gili SANGAILIAL ...vovoo s rccrsiissinsissssss s
17.1.2.8.5 Akrilik Esasli Zemin Kaplama Isleri Genel Teknik Sartnamesi c....c.osiiiene.
17.1.2.8.5.1 KAPSHINL ¢1uvvverresceeeseerssessssiesemsssas s sassssasssesss st b s s s
17.1.2.8.5.2 TANENL creresestviseeeeeressss e sesassesssnresaass e s ss st e b e b b vare e s bbb R a0
17.1.2.8.5.2.1 CESItIEN weovvrenrnriisiarrive s,
17.1.2.8.5.3 Uygulama Esaslar:
17.1.2.8.5.3.1 NHEIKIEE .. eoveverrrevreecerereeceinemrissesssnssersssss s sasm s snarrasssssns s nsans
17.1.2.8.5.3.1.1 Yiizey HazirlIBE «.ooovvmvereermireiencssissni st st s
17.1.2.8.5.3.1.2 Uygulama MetodU.... oot e
17.1.2.8.5.3.2 Temin V€ TASIIEA v.evrevreinerrsirirssrrsensss st sssstiessass st sssasransssssnssnss
17.1.2.8.5.3.3 Depolama
17.1.2.8.5.4 Uygunluk Kriteri
17.1.2.8.5.5 T1gil StANAAFIAT cvc.veconcrevenrreremmnrresssssessesesseseisisss s s
17.1.2.8.6 Polyaspartik Zemin Kaplama Igleti Genel Teknik Sartnamesi ......cooveeiecssinnss
17.1.2.8.6.1 KAPSAIM ....ceureriitinisnmsrnesss st ins st st s e i)
17.1.2.8.6.2 TN c1veveeeeceiecerere e s erscsuesseeneses bbb b st s smar s b hr bbb s n b s bt e
17.1.2.8.6.2.1 Epoksi Astar
17.1.2.8.6.2.2 Ana / Ara Kat
17.1.2.8.6.2.3 Son Kat Kaplama .......ccuewierrerserescomsencissisismssisssnsisnsssss s
17.1.2.8.6.2.8 ABICEA covvevucererceimrmecienesiesssas st ssssbsess s sa s st s a s b s s
17.1.2.8.6.3 Uygulama ESASIAIT ..o e st s e
17.1.2.8.6.3.1 YUZEY HAZITIAMA. covsvisirosiirnisensmiessissre e sissnsss st o
17.1.2.8.6.3.2 Uygulama Kathari ...
17.1.2.8.6.3.2.1 Astar Kats
17.1.2.8.6.3.2.2 Serptne Arega Kall ..o ieersiiconsesinissmsiscnn s s
17.1.2.8.6.3.2.3 ATAKAL oot s s ias st s e
17.1.2.8.6.3.2.4 Son Kaplama Katl ... s
17.1.2.8.6.3.3 Temin ve TASIMA .o vemmrimremisinssrerianessess e st
17.1.2.8.6.3.4 DIEPOIAINIA 1.vverevrerecmsensrsssernsnsmsscssssissamsonrssriesiesstessssss b stissss s
17.1.2.8.6.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.8.6.5 Hgili Standartlar
17.1.2.8.7 Bpoksi Antistatik Zemin Kaplama isleri Teknik Sartnamesi.........ovnenncene
17.1.2.8.7.1 KAPBAI coovveiurnreerannrmiesesenessersssbas s st st b st s




171,208,722 TN coveeeeeevenseeescssesesessess e semessas e s ee e ben s sb s e b s bR b ar a0
17.1.2.8.7.2.1 EPOKSL ASTALT coveecuvivnnmsirisrmssnsess s ot i s s sases oo
17.1.2.8.7.2.2 Epoksi Antistatik AStr ...cocoeeererinmncverisniniinni e
17.1.2.8.7.2.3 Epoksi Antistatik Son Kat Kaplama
17.1.2.8.7.2.4 Agrega

17.1.2.8.7.3 Uygnlama ESaslar ...
17.1.2.8.7.3.1 Yiizey Hazirlama ......ccuvurmemvemsineccis st e conss
17.1.2.8.7.3.2 Uygulama Katlarl ... e
17.1.2.8.7.3.2.1 ASEAr KA oo sne s s e sb s nssasane s
17.1.2.8.7.3.2.2 Serpme Agrega Kall ..o
17.1.2.8.7.3.2.3 Ara Kal covvvvereeeeeccienininimesssstsssss st cnrirssasssas
17.1.2.8.7.3.2.4 Tietken Astar Katl cocneriecicnrirrseesinss
17.1.2.8.7.3.2.5 Topraklama Setinin YerleStirilmest oo emiimismmmisisnsnisreicneees
17.1.2.8.7.3.2.6 Epoksi Antistatik Kaplama.........vermoesiinimisss s
17.1.2.8.7.3.3 Temin Ve TASIMA . crrrrsie oo retisissiesss s sessssssssss e asssassstnssnnsnssss
17.1.2.8.7.3.4 DEPOLAIMIL wvvvrrerrmercmcerermsssrssssssssssisensctsastsssiasssarseaasnessoosarsss s sevamaisss i

17.1.2.8.7.4 Uygunluk KEECIIRTE coveerssenseesererierisersrsersrers st

17.1.2.8.7.5 11gili SANAAIIAL «....vvvrervseerviesrer s esisssssninses s s s

17.1.2.9 Kendinden Yayilan Dekoratif Sap Isleri Genel Teknik Sartnamesi ...
17.1.2.9.1 Kapsam
17.1.2.9.2 Tanim ...
17.1.2.9.2.1 Zemin Giiglendirici Astar
17.1.2.9.2.2 Nemm BAIYET ...cvuceievieinniserisssinsasssasssssesseasssmsaressis s tisstsnnes
17.01.2.9.2.3 ASHAT oo ecvireerssssssressessreseterssaressnssesssseessm s bt s an bt s s s e s bbb

17.1.2.9.2.4 Hizl kuruyan ve kiitlenen tamir ve dolgu Raret e

17.1.2.9.2.5 Kendinden yayilan gri veya beyaz renklendirilebilir dekoratif ince gap..
17.1.2.9.2.6 Koruma Yaf
17.1.2.9.2.7 Koruma Cilast
17.1.2.9.2.8 Renk Pigmenti
17.1.2.9.3 Uygulama Esaslar
17.1.2.9.3.1 Uygulama HazitliF1 ...
17.1.2.0.3.2 NUmine Hazarlifl...oe v ceirensemermnisinsirimsr st ssniassiisinsissssisssessnas s
17.1.2.9.3.3 Zemin HAZITHE covv v rmesssssss e ssssen e sres s o

17.1.2.9.3.3.1 Yiizeyin Zimparalanmast ... scoceersnesressronsssimsinisinssssrsisscesisises
17.1.2.9.3.3.2 Yiizeyin Temizlenmesi, ..o

17.1.2.9.3.3.3 Yiizeyin Emprenye Edilmesi



17.1.2.9.3.3.4 Yiizeyin KOTURIMASI ..oovoruirmesrerascmssmimmsimar s ee

17.1.2.9.3.3.5 DCrzlerin AGIIMAESL c.v.vvureesrsesisvisssssmssrevsermt st isissseness
17.1.2.9.3.4 Uygnlama Sonrast KOTUMA . coc.veemmmssiisrnmsserissessssteniars s
17.1.2.9.3.5 Depolama ve Nakliyede Dikkat Edilecek HUSUSIAT cvvvvevvecoesscicnivisiinens
17.1.2.9.4 Uyguntuk KIHETT covvevrevmomsssssssssssssime st s oo

17.1.2.9.5 {lgili Standartlar

17.1.2.10 Kendinden Yayilmayan Cimento Esash Zemin Kaplamast Isleri Genel Teknik
SATEIANIES] - vevcvvescrrrsrerensssssssssasbssssss oS ERBR

17.1.2.10.1 Kapsam
17.1.2,10.2 Tamm
17.1.2.10.3 Uygulama ESASIAIT ........ccovecmeeieesemeromsisminnne s

17.0.2.10.3. 0 HAZITIK oot vaseseneasaase srses s s b st st s s

17.1.2.10.3.1.5.1 Karigtirma
17.1.2.10.3.1.3.2 Yerlestirme
17.1.2.10.3.1.3.3 DHZEIENE 1v1ovvverveeresessississsissssesssstse e sces e cmss st ises s aess
17.1.2.10.3.1.3.4 T PErdal o.v.ovvoeverevecrreeresscssssmssssasssasesesesesssesssissssmmsasssssssssssssesersanes
17.1.2.10.3.1.3.5 Perdahlama e sssare s issasss st sesa et
17.1.2.10.3.1.3.6 T PAFAIIA covvvveve e sverrersncceesssissssssssssssssnssssesmsssmsssomnssanssssessssees
17.1.2.10.3.1.3.7 Parlatma
17.1.2.10,3.1.3.8 Kirleme
17.1.2.10.3.1.3.9 Det7 KeSIME ot erermrnsmiresmaies st s s ases e
17.1.2.10.3.1.3.10 Mastik UYZUIANIMASL v.vevveirereverrressssssssstsmsmssisssssssssssansarrsssssesios
17.1.2.10.3.2 SEVKIYAL 111v1ecemmmscrasisesmsssnsssses s tsissssin s asse st sas s s
17.1.2.10.3.3 DCPOLAMA cevvvreririrrimcssssnemssssseemsssmssisnssssssssssssms e sesissssass s s o o
17.1.2.10.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.10.5 Tigili Standartlar
17.1.2.11 Klinker Taban Tuglalar ile Zemin Kaplamast Isleri Genel Teknik Sartnamesi.
17.1.2. 11,1 KAPSAM 1orvvvrresermmesisseerssassssssssesesecsssisis s sass i 00 s s et
17021 1.2 TAIIIT oo eeev et cevevseassaras e ssserarssssssesssnapasnos s b sbEba R bR eS8
17.1.2.11.2.1 Klinker Taban TUEIA ..ccvoererimriscerisrss s
17.1.2.11.2.2 Klinker Kare Taban Tugla
17.1.2.11.2.3 Taban Tugla Detay Elcmanlart
17.1.2.11.3 Uyguiama BESASIArl .o eumemenceesierermstsimmnmsmsssssssssenssesensssssn s e




17121130 HAZIPIEK oot cenens st smanib b s e s s st s 0
17.1.2.11.3.2 Uygulama c.c.evmeevssssssemsmesiensssssssrssnssnennasess
17.1.2.11.3.3 Sevkiyat ve Depolama
17.1.2.11.4 Uygunluk Kriterleri....
17.1.2.11.5 {lgili Standartlar
17.12.12.1 Toz Yiizey Sertlestirici ile Zemin Kaplama igleri Genel Teknik Sartnamesi ..
17.1.2.12.1. 1 KAPSAI «.ceconvivsssnasiesmnssssssssssssssssnsssareses b sbsas s s s s onmbsssbasss s
17,1212, 12 TAIIN «oree s eeerasesseesssssssssseessecsbssnbssnssmessemsbsssanss s aasssh 3 s sssssssmssassisssnesss
17.1.2.12.1.2.1 CSHIEIT coovesrerveereeseressssssnicssessssessmnsssasscrsssssnnsssiosssssssssssssssersessserconsons
17.1.2.12.1.3 Uygulama BSaslart c.. oo
17.1.2.12.1.3.1 NICHKIET e cvvcsriaremmrcnireressessereemssisninns
17.12.12.1.3.1.1 Yiizey Kalitesi..
17.1.2.12.1.3.1.2 Uygulama .........
17.1.2.12.1.3.1.2.1 Mekanik Uygulama — Laser Screed esliinde otomatik serpici ile
17.1.2.12.1.3.1.2.2 Blle UYZUAMA ¢ e cvorereeimsiniseissacrissermsrmnsessesrsssisssansss s sssissssassins
17.3.2.12.1.3.1.2.3 SIKISHIMIA oo vererioirierrssnsissssasismiesssssssssressieosssssbsbisss s s sisas
17.1.2.12.0.3.1.2.4 KHPLEIME 1oevvacvereeenre e rescismernssssirs ot ssssssssss st s soas
17.1.2.12.1.3.2 Temin ve TASIMA cccu.eneursinirmsers s estsisssansrmmissessssessssssnssssasessessincsnies
17.1.2.12.1.3.3 DEPOLAMA . rvvvvevnsrvmvecvsmeressissssssssessessssmssnrssssssss s sassssp s s issessssnns
17.1.2.12.1.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.12.1.5 Hgili StANAAIIAT ccovevsesssrsnassnsssssressrsnserisscs

17.12.12.2 Sivt Yiizoy Sertlestiriciler ile Beton Yilzey Sertlestirme Igleri Genel Teknik
SEFHMAIIEET ©vvvvrernececesrsssessesssssrooecs st AR

17.1.2.12.2.1 Kapsam
17.1.2.12.2.2 Tanm....voeeeee
17.1.2.12.2.2.1 CESIIEH 1ocrnrerrmeserersinrmsissssnsses e sssssss s sssasssscenes s sssessones
17.1.2.12.2.3 Uygulama ESaslar ...o...vveveevuvvesssresisssssssmsssee s sesssssisss s ssssssesass
1701212231 NHELKIEL . 1ovvvevreeeerrisiriesssnesccsesmsisssnnssssasessssesst s sissmsassvsssmssassssssnaes
17.1.2.12.2.3.1.1 YHZEY KAHIEST..ovvenivensrsesrvemmsscrisisnmemnreesscsssseniinssansinssssssnessisssnssnes
17.1.2.12.2.3.1.2 Yiizey HAaZIrlBL .. oocrironrinreree e et s
17.1.2.12.2.3.1.3 Uygnlama Metodi. ...
17.1.2.12.2.3.2 Temin ve Tagima
17.1,2.12.2.3.3 Depolama .....evvvvesumnnneesessisssninimsssssssnies
17.1.2.1.2.2.4 Uygunluk Kriterleri
17.1.2.1.2.2.5 {lgili Standartlar .......
17.2.1.1 Seramik Duvar Kaplamas: [sleri Genel Teknil Sartnamesi..........wivieresseisssronees




17,2008 KAPSAIML 11ceceeverceaere e seses sbresnsss st s bbbt s o

172312 TANIIN oot e s eres s e e bbb AR s
17.2.1.1.201 COSIIEIT cvvvrrvececersemmecmsrmemsssrsssarss s st snasnes s s s st
17.2.1.1.2.1.1 Seramik Karo
17.2.1.1.2.1.2 Seramik Duvar Karosu......... .
17.2.1.1.2.1.3 Seramik Dekor (Bordiir) Duvar Karos ...,
17.2.1.1.2.1.4 Seramik Yer KaroSl. e siiimreeoisscserr s nessssnsnssssasaarses
17.2.1.1.2.1.5 Porsclen Seramik Karo.....ccvmiieiennnnnins
17.2.1.1.2.1.6 Ince Porselen Seramik Levha Karo .o eiciseninesnssssiens
17.2.1.1.2.2 COSIICH 1ovveiereistentesrisrisisasrssn st s e
17.2.1.12.2.1 Sekillendirme Yéntemine Gére " Cekme Seramik Karolar
17.2.1.1.2.2.1.1 Cekme Seramik Karolarda Yiizde Su Emme Degeri ......c.uur....
17.2.1.1.2.2.2 Sekillendirme Yéntemine Gore Kuru Preslenmis Seramik Karolar .....
17.2.1.1.2.2.2.1 Kuru Preslenmis Seramik Karolarda Yiizde Su Emme Degerleri......

17.2.1.1.2.2.6 Yapistricilarda ESneklik OzellEl .co.cooovmmsmesmmmrsesesesissisinininnis
17.2.1.1.2.2.7 Seramik Karo Derz Dolgu Harcl ..
17.2.1.1.2.2.8 Ana Baglaywl Nitcligine Gore Siuflandirma...

17.2.1.1.2.2.10 flave Ozelliklerine Gore SIflandirma. ... ecncoeinininiine
17.2.1.1.2.2.11 Uygulamaya Ve Malzemelere Iligkin Diger Tanimiar .....wwuvcronees

17.2.1.1.3 Uygulama ESaslart ....eueecrersrnr st
17.2.1.1.3.0 NIELKIET. .o ivvreve et isb st smss bt e
17.2.1.1.3.1.1 (;ahsma Ortami ve Kosullar....

172.1.1.3.1.2.3 Stvalslemlerio i
17.2.1.1.3.1.3 Uygalama Oncesi Seramik Karolarm Hazithfi ...........

17.2.1.1.3.1.4 Cimento Esasli Yapistima Harcnin Hazirlanmast
17.2.1.1.3.1.5 Dispersiyon Esash Yapisirma Harcimn Hazirlanmast........conronens

17.2.1.1.3.1.6 Reaksiyon Recine Esash Yapigtrma Harcinin Haz1rlanmast ......cceusss



17.2.1.1.3.1.7 Cimento Esasli Derz Dolgu Harcinun Hazirlanmas:

17.2.1.1.3.2 Seramik Duvar Kaplamas: Uygulama Esaslan

17.2.1.1.3.2.1 Derz Dolgu Uygulama Esaslart

17.2.1.1.3.3 Temin ve Tagima

17.2.1.1.3.4 DEPolama v ccnsinesssssasisrssnsscssasmsns i i s e o
17.2.1.1.4 Uygunluk Kriteri
17.2.1.1.5 Tlgili SENAAMIAT cooerevvvovevv e s ssesisisesssssassinsrsees

17.2.1.2 Duvar Kagidi Isleri Genel Teknik Sartiamesi .oeuceererereveieisscssssisssssiisnsss

17.2.1.2. 1 KADSAIIL c.vuevacerrmmneerriersseiniarmssenssssent s sssess s riss s s s sa st ssstrasasns s s sois
17.2.1.2.2 TANEIL coooeocveerersreeseresssssesasesssrsseson s b s tssasasesas s sassa s e sansgssonsosenesbashonssaasars
17.2.1.2.3 Uygulama FSaslar ... mmererensonssnsesmanmneecies

17.2.1.2.3.1 NiteliKler.....cocncrinnninneniniaene

17.2.1.2.3.1.1 Yiizey Hazulig1 ...

17.2.1.2.3.2 UYEUIAINA ..o ceiirnasnanseesssie bbb s st s sascsssons

17.2.1.2.3.2.1 Uzeri boyanmayan kendinden desenli Duvar Kagitlanimn uygulatinast

17.2.1.2.3.2.2 Uzeri boyanabilen Duvar Kagutlarmmn uygulanmast...
17.2.1.2.3.2.3 Cam Tekstili Duvar KAgitlarmim uygulanmast ..o
17.2.1.2.3.3 Temin Ve TASIMA et s snssens
17.2.1.2.3,4 DEPOIAME .ccvorivivrrrremessesesisers s e bbbt s s e s
17.2.1.2.4 Uyguniuk Kriterleri. ..o s
17.2.1.2.5 lgili Standartlar .........ccoooiiiiisisnsins st
17.3.1 Ahgap Kiipeste Isleri Genel Teknik Sarnamesi .. cecerrcreriesonissnssssissssesniassss
17.3. 1.1 KAPSAM -.coneomiireninnsinssissasssasssscsessae st st st srrs s srassnss oo bs oo bs s issnsssessonssensscissiasnss
17.3.1.3 Uygulama Esaslar
17.3.1.3.1 Nitelikler....
17.3. 1.3 L IHAZIIK ..o et ssaenenss s st ss b mr st
17.3.1.3.2 Temin Ve TaSINE . cuewcrrrremrerrmreriees s st s tess s s s st s sasnsnsssassse s
17.3.1.3.3 DEPORAME wevvrerenerererssermrminiessmssstssssssass s sessseassenssesssin o ssssnsnstssssssasssssserasis:
17.3.1.4 Uyguntuk Kriferleri. .....coooviriiriimimnsisesiseses s
17.3.1.5 gLl STANAAIIAT .....ooovvveoeriscscsnnessissssssssssss s snsnsssasaamssss e
17.3.2 Ahsap Lambri Isleri Genel Teknik Sartnamesi ..o erermcsosecsssssrissisenmensersnsen:
17.3.2.1 Kapsam
17.3.2.2 TANIM c.onnnriannens
17.3.22.1 CESHIETT - vovoeceemmcrrimieiins s ssnsessss s seiss s e s




17.3.2.2.1.1 Yumugak ABaclar
17.3.2.2.1.2 Sert Agaclar...............
17.3.2.2.1.3 Yitksek Isil Islem GOrmiis ABAGIAT covivvvivmmuresseceseecmccnissessssssssssmssesnes
17.3.2.3 Uygulama BSASIArL .......oumuurmmemsisennsesseccssmimnsssrsrms s sensssssiasss s
173238 BAZIIIK oot ceesasass s see bbb st s e s
17.3.2.3.3 Temmin Ve TaSIMa e sssss ettt ss s assssrsressanss s i sissns
17.3.2.3.4 DEPOLAMA 11vvvcerererrrmmsrecsrorssinsimsssen s csesssbisssaseme s e ssss s bt
17.3.2.4 Uygunluk KITEHIEtTccovivotrecssecnrnssrsessoss s sssssmssss s isssss s siasss
17.3.2.5 Tgili StAndartlar ..o e
17.3.3 Ahsap Merdiven Igleri Genel Teknik Sarthamesi. .. .
17.3.3.1 KAPSAM 11vvreeceeorneinnaanssssmnses asss et aan s seonrerns s s s m s b b e
17.3.3.2 TARITN coveeerere e csesesesaseras e revaseesessibb et aesa bR A e s b SRS
17.3.3.2.1 Cegitleri
17.3.3.2.2 Sekilleri
17.3.3.3 Uyulama BSaSIArl e vessmscssssssssssssmsecssessonssssssssisssssssssisssss s sisssssseos
17.3.3.3.1 UYBULAMA cocovvrrricrumnimsecamrmssssrenssssssssisssisssssssssssssssessss s s sssssssssnssssos
17.3.3.3. 1.1 HAZIIK cour v tscsse s iass et rs s s sas s s asis s ons
17.3.3.3.3 TEmin Ve TASIMA. covcureeriirsiiesmmmmerssnisssscrssnsi st ssssssinsss s esssresner s b ases
17.3.3.3.4 DIEPOLAMA ...erisiieimnrirvmrsessssissssrassars oo s stssss s sass s e st s s e
17.3.3.4 Uygunluk KritOrler o immeceescesmsiscsssssissesssmsssssrsissss st s s
17.3.3.5 T1@11 SEANAAIIAT ...oovrvrrerrinserismcsssssirminsssessenmisssssssssissssassss st saisses s sssssisss
17.3.4 Mutfak Mobilyalar Isleri Genel Teknik SArtNAMESi........cururummivmmmmmssimmesssrsssssrssees
17.3.8.1 KAPSAIL cvvuuirvorieeesesssinissssmesesess seeses s smssss st bms s s e s s
17342 TANLITL .11 1o veecseesrsisssressssesssesesmemsass st sensmssnorsssabisssstsessustbots smsis ses b s ar T r T s st s
17.3.4.2.1 GBVAR covvvvreeeerrinrcsmemtnsissssssisrsssssasscessessssessssenes
17.3.4.2.2 g Raflar. .o
17.3.4.2.3 GOVAC ATKAIEL veenceicrmrerisisiessrsinsssssessarssnrisensssssssssssa s csssmissssstnis s
17.3.4.2.4 Asks EIBMANT...vcreeseurinieenrecerenmsiseisisrsisrssss s sstssssassssnsasmsssasssasasssses s ros
17.3.4.2.5 COKMBCEIET covvvvrernisssiarssssrenssresesersese st ssssas s ass s
17.3.4.2.6 MENEESEIET 1.ovveserereeerscmrnsresseecscss srissssseessersissssassassosnsssss s s ssiissaraissnss
17.3.4.2.7 Diigey Kapak aKSAMI...coveuvierrvsmmrecencesmmms s s s e
17.3.4.2.8 Baza Bandi ve Bara AVaZl....c. e s
Dolap ayaklan ile yikseklik ayart yapilabilecektir. v mmvimmirimsssimrmriicssssisine:
17.3.4.2.10 Kapak TANIIL c.v.coeeveiismierisssisese s st sssssssenis s ssssinss
17.3.4.2.11 Kapak Cegitleri. ..o s sssssssssssasassnss
17.2.4.2.12 Melaminize Kapak .....owiii s




1734213 AKTTIR KCAOK i rocsssssssmsinsissvpssssisssssimsssatisussssssvunicvinserssarassssasssssanssssirsess
17.3.4.2.14 Polimerik Laminat ( pve membran ) Kapak.........ccoomensninsnsinecnsens
17.3.4.2.15 Mat Lake Boyali Kapak ........cumsessismsmmmsssomisisininmsmesssiisasossascsors
17.3.4.2.16 Parlak Lake Boyalt Kapak......coiisiimimmimmmmmmmmmsemnmsosms s
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17.1.1.1 Fiber Alg1 Levha Ile Kuru Sap isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.1.1.1 Kapsam

f¢ mekénda kuru ortamda zeminlerin bozukluklarimn giderilmesi ve diizeltilmesi amaci ile
son kat kaplama malzemesi Sncest tesviye sapi olarak kullamlan fiber algi levha teknolojisi ile
firetilen alg1 levha zemin sistemleridir.

17.1.1.1.2 Tanimlar

17.1.1.1.2.1 Algt Levha

TS EN 15283-1+A1 ve TS EN 15283-2+Al’e uygun, lifletle giiglendirilmis farkh
kalinliklarda iivetilebilen diiz, dikdorigen Jevhalardir.

17.1.1.1.2.2 Vida

Liflerle giiglendirilmis alg1 levhalarin birbirine sabitlenmcsinde kullamlan, TS EN 14566
+A1’e uygun havsa bash vidadr.

17.1.1,1.2.3 Tesviye kumu

Liflerle giiglendirilmis algt levhalarm altinda seviyeleme amaciyla kullandan dolgu
malzemesidit.

17.1.1.1.2.4 Plaka Yapistiricisi

Liflerle gliglendirilmis alg1 levhalarm kenarlarm yapistirmak igin kullanilan yapistirieadir.

17.1.1.1.3 Uygulama Esaslan

17.1.1.1.3.1 Malzemelerin stoklanmasi ve tasinmasi

Malzemeler kuru ortamda, iizeri dogrudan giines 15181 ve herhangi dis bava kosullarna veya
1slanma, yiizeyden zararl: madde bulagmas, agur saha ve santiye sartlarindan ve benzer difer
zarar verebilecek hususlardan korunmasim saglayacak kapal veya yam kapah ortamlarda
depolanmalidir.

Levhalarn altma, kisa kenarlarina paralef yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baglayarak,
en fazla 50 cm araliklarla, 10 cm genisliginde ve kisa kenmar uzunlugunda takozlar
yetlestirilerek levhalarm zeminle temast kesilmelidir. Ust Giste konulan paletlerin arasmdaki
takozlar aym hizada olmalidur,

Al levhalar en fazla 6 palet fist fiste olacak gekilde diiz satihlarda stoklanmalidir. Algt
levhalar ve sistem elemanlani orijinal paletier veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir.
Algr levhalar kesinlikle paletler fzerinde yatay sekilde tutulmah, dikey olarak
vaslanmamalichr. Kosge, kesik kenar ve yuzeyler korunmalidir. Alg1 levhalar elde tagmirken
wann kenart yere paralel olacak gekilde tagmmaldir.

17.1.1.1.3.2 Yiizey Hazirhi

Kuru gap uygulamalar: dncesi, uygulanacak zeminin uygun bir taban yapisina kavugturulmasi
gerekmektedir. Ddsemeden gelebilecek nem tehlikesi varsa uygun onlemler alinmalidur.

Duvarla zeminin baglantismi kesmek ve darbe yoluyla meydana gelebilecck seslerin
ilerlemesini kesmek amaciyla kenarlara yalitim seritleri uygulanmalidir.

17.1.1.1.3.3 Zeminin Tesviye Edilmesi

Zemin dosemesi veya tesviye betonu Ustiindeki ufak ¢aph engebeler, tamirat yapilarak veya
kendinden tesviye sap1 uygulanarak giderilir,



Daha biiyik viikseklikler igin tesviye kumu zemine yerlestirilecek hizalama (ano) ¢alart
{izerine mastarla ¢ekilerek diizeltilir. Daha sonra ano ¢italart sokilerek aym kotta doldurplur,
Tesviye kumu uygulama yitksekligi en az 20 mm olmahdir. 50 mm tizerindeki uygulamalarda
¢l silindiri ile stkigtema islemi yapilir ve iki katman halinde wygulamr. Azami uygulama
yitksekligi 100 mm’dir.

17.1.1.1.3.4 Ale1 Levhalarin Yerlestirilmesi

Tk stra uygulanacak algr levhalar duvar kenarinda yer alan yahtim geritlerine temas edecek
sekilde yerlegtirilir, ilk sira yerlestirildikten sonra derz yapistiwicist tim derze egit olarak
daglacak sekilde uygnlanr. ikinei sira kenarlar birbiri iistine tam olarak oturacak ve derz
kalmayacak sekilde bastirilarak verlestirilmelidir.

Yapistirma isleminden sonra vidalar en fazla 30 cm araliklarla uygulanir. Bu iglem derzlere
uygulanan yapigtincinin sikigmasiu ve dsha mukavim bir sekilde plakalarm birbitine
tutunmasiy saglamalidar.

Yapighricinin kuruma siiresince levhalar Gistiine basiimamalidir. Gerekli oldugu durumiarda
derzler derz dolgusu ile doldurmalidir.

17.1.1.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tark Standartlart ve/veya viitlirkikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
keiteriere gbre degerlendirilecektir.

*Yapr Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.1.1.5 Tlgili Standartlar

*TS EN 15283-1+Al Liflerle giiglendirilmis algt levhalar - Tarifler, gerekler vo deney
yontemleri - BSlitm 1: Kege tipi liflerle gliclendirilmis algr Jevhalar

*TS EN 15283-2+Al Liflerle giiclendirilmis algr levhalar - Tarifler, gerekler ve deney
yontemleri - Bsliim 2: Selillozik liflerle giiclendirilmis ale1 levhalar

*TS EN 14566+A1 Algt levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglantt elemantart - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

17.1.1.2.1 Alei Esash Tesviye Sap isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.1.2.1.1 Kapsam

i¢ mekanda ve kuru ortamiarda zeminlerin bozukluklarmm gideritmesi ve diizeltilmesi amact
ile son kat kaplama malzemesi ncesi tesviye sap1 olarak kullamlan, 1-20 mm araligindaki
kalmbklarda uygulanabilen, kendinden yayian, e! veya makine ile uygnlanabilen kalsiyum
siilfat esash Grtinlerdir,

17.1.1.2.1.2 Tamim

TS EN 13813‘e Uygun Sap Malzemeleri ve Zemine Uygulanan Saplar;
Kalsiyum Sitifath Sap Malzemeleri (CA)

17.1.1.2.1.3 Uygulama Esaslars

17.1.1,2.1.3.1 Yiizey Hazirh:
Uvgulama yapilacak yizeyler toz, yag ve yapismay1 engelleyici maddelerden armdirimahdr.



Varsa zemindeki kopuk parcalar uygulama oncesi diizeltiimelidir.

Sicak vitzeyler uygulamas: dncesi 1slatiimalidrr.

Tiim yiizeye uygulama oncesi, sentetik regine esash, emici yiizeyler icin hazirlanmali,
yiizeylerin emiciligini azaltan ve aderans saglayan astar malzemesi siirilmelidir.

Uygulama yapilacak ortamdaki hava akimm 6nlemek igin pencereler kapatiimahidir.

17.1.1.2.1.3.2 Harcin Hazirlamgi

Ureticinin tariflerinde yer alan swalgt oranlarma uyulmahdir. Aler esash sap, kap igerisindeki su
ylizeyine dokiiliicken aym zamanda digitk devirli bir mikser ile her noktada aym kivama gelinceye
kadar kangtrilarak harg haline getivilmelidir.

17.1.1.2,1.3.3 Harcir Zemine Uygulanmas:

Uygulamaya kahnhgin cn fazla oldugu yerden baglanmahder. Hazirlanan harg zemine doktiterek,
celik mala ile istenilen kalinlikta ylzeye yayilmalidi. Celik mala ile tiim ylzeye yayildiktan
sonra, kitpi rulo ile yiizeydeld kabarciklar alinarak yiizey dizeltilmelidir. Diizeltme iglemi
tamamlanip yiizeyin kurumasi saplandiktan sonra yiizey izerine uygulanacak kaplama
malzemesinin uygulanmasma hazir hale getirilmelidir.

17.1.1.2.1,3.4 Uyan ve Oneriler

Uretici beyamnda bulunan en az ve en fazla uygulama kalinliklarma uyulmahdir,
Harg hazirlamrken su mutlaka once konulmalidir,

Harg karigtirildiktan sonta ne algt, ne de su ilave edilmemelidir.

Hazirlanan harein igine kesinlikle bagka malzeme katitmamalidrr.

Yeni harg hazsrlanirken kap igindeki eski harg kalmtilan temizlenmelidir,

+5 °C “nin altunda ve +35 °C “nin fizerindeki stcakliklarda uygulama yamlimamalidir,
17.1.1.2,1.3.5 Depolama ve Naklivede dikkat edilecek hususlar

Uriinler kuru ve kapali ortamda ambalaji agikmadan palet iistiinde muhafaza edilmelidir.
Depolama ve raf smrdl icin tiretici talimatlarma uyulmalbidir.

17.1.1.2.1.4 Uygunluk Kriterleri

Yapilarda kuflamian yaps algtsinin uygunlugu, Tirk Standartlar ve/veya yiirtirlitkte bulunan
Avrupa Birligi Standartiarmda verilmis kriterlere gore degerlendiritecektir.

17.1.1.2.1.5 fgili Standartlar

TS EN 13813 Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar - Sap malzemeleri - QOzellikler ve
gerekler

17.1.1.2.2 Alg1 Esash Dolgu Sapi Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.1.2.2.1 Kapsam

I¢ mekanda kuru ortamda diseme betonu itzerine kullanilan, zeminlerin kaplama malzemesi
dncesi bozukluklanmn giderilmesi ve dizeltilmesi, tesisat borulanmn gizlenmesi amaci ile en
az 20 mm kalinhlda uygulanabilen kolay yayilma ozelligi olan kalsiyum stilfat esash haz
karigim zemin harcidrr.

17.1.1.2.2.2 Tamm

TS EN 13813 uygun sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar; Kalsiyum Siilfath (CA)
sap malzemeleridir.



17.1.1.2.2.3 Uygulama Esaslan

17.1,1.2,2,3.1 Yiizey Hazrhfn
Uygulama yapilacak yiizeyler toz, yag ve yapigmayi engelleyici maddelerden armdinlmalidrr.

Varsa zemindeki kopuk pargalar nygulama dncesi diizeltilmelidir, Sicak yiizeyler uygulamas:
Sncesi 1slatiimalidie, Diseme tizerindeki borularin sabitlenmis oldugu kontrol edilmelidir.

Yiizeyde delikler varsa kapatilmalidir. Uygulama yapilacak ortamdaki hava akiminm Sniemek
igin pencereler kapatilmalidur.

17.1.1.2.2.3.2 Harcim Hazirlanisi

Ureticinin tariflerinde yer alan su/al¢ oranlarina uyulmahdir. Makine tizerinde uygun su orant
vaptlarak harg  hazilanmahdwr, Harcin yavniima capr uygulamaya baglamadan evvel
dlclitmelidir. Yayilma gapr igin diretici beyamna uyulmalidur.,

17.1.1.2.2.3.3 Harcin Zemine Uygulanmasi

Uygulamaya kalmhgimn en fazla oldugu yerden baslanmahdir. Harg zemine dékiilerek,
istenilen kot vitksekligine kadar yaytlavak doldurulmahidir. Harg istenilen kalmliklarda ylizeye
doldurulduktan sonra boru ve benzeri malzemeler kullanarak harg yiizeyi sarsimalidir,
Boylelikle yiizeyde olugan hava kabarciklan da dagilacaktir. Diizeltme iglemi tamamlanip
yiizeyin kurumast saglandiktan sonra ylizey iizerine uygulanacak kaplama malzemesinin
uygulanmasina hazir hale getirilmelidir.

17.1.1.2.2.3.4 Uyan ve Oneriler

Uretici beyanmda bulunan en az ve en fazla uygulama kaliniiklarina uyulmahdir. Uygulama
dncesi yayiima capr mutlaka kontrol edilmelidir. Kuru ve sicak yiizeyler slatilarak
nemlendirilmelidir. +5 °C’nin altinda ve +35 °C’nin tizerindeki sicakhiklarda uygulama
vapilmamalidir.

17.1.1.2.2.3.5 Depolama ve Nakliyede Dikkat Edilecek Hususlar;
Uriinler kuru ve kapali ortamda ambalajt agiimadan palet istimde muhafaza edilmelidir.

Depolama ve raf $mril igin tiretici talimatlarina uyulmalidir.

17.1,1.2.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Yapilarda kullanilan yap: algisimn uygunlugu, Tiirk Standartlan ve/veya yiiriirlikte bulunan
Avrupa Birlifi standartlarinda verilmis kriterfere gore degerlendirilecektir,

*Yap1 Malzemeleri Ydnetmeligi

17.1.1.2,2.5 {lgili Standartlar

*TS EN 13813 Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar - Sap malzemeleti - Ozellikler
ve gerekler

17.1.1.3 Kendinden Yayilan Tesviye Sap Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.1.3.1 Kapsam

Bu sartname kapsammda ozellikle hali, parke, pve, linolyum, seramik gibi son kat zemin
kaplama uygulamalan 8ncesi zeminlerin perdaht, diizeltilmes ve tesviyesi amactyla yiizeye
uygulanan gimento veya kalstyum siilfat esash saplarin uygulama esaslart yer almaktadir,



17.1.1.3.2 Tanimlar

17.1.1.3.2.1 Zemin Giiglendirici Astar

Kalsiyum silikat esash zemin giiglendirme astart veya yapi denetim grevlisi tarafindan
onaylanan muadilini tanimlar,

17.1.1.3.2.2 Nem Bariyeri
Poliiiretan astar veya muadilini tanimlar.

17.1.1.3.2.3 Astar

Epoksi, poliliretan, akrilik ya da yap: denetim goreviisi tarafindan onaylanan muadil szellikte,
solvent igermeyen, yaklasik 2 saat sonra iizerinde islem yapilabilecek astar: tanumlar.

17.1.1.3.2.4 Hizh kuruyan ve kiirlenen tamir ve dolgu harer

TS EN 13813 standardina gore asgari CT-C30-F7 simfi, takip eden uygulamalara bir an dnce
baglayabilmek igin tercihen hzli priz alan ve luzl kiitlenen, 1 saat sonra fizeri kaplanabilecek
zemin tamir harcint tamimlar,

TS EN 13813 standardwna gdre asgari CT-C25-F5 simft ¢imento veya kalsiyom siilfat esash
kendiliginden yayilan ve tesviye safflayan zemin sapm tanimlar.

17.1.1.3.3 Uygulama Esaslan

Zemin ylizeyleri diizeltilmeli, varsa tozlanma yapan gevsek malzeme yiizeyden
uzaklastirtlmals, alt zeminin saglam bir hale getirilmesi saglanmalidr.

Gerektigi takdirde ilgili tamir Oriinleri ile emprenye edilmesi ve gereken yiizey
mukavemetinin elde edilmesi saglanmalidir. (En az 30 N/mm? basing dayarmi) Catlaklar
tamir edilmeli ve gerekirse epoksi ve metal cubuklarla dikis tabir edilen yontem ile yiizey
hazr hale getirilmeli ve sabitlenmelidir.

Capaklar ve fazla grenli lasimlar alinmali, epoksi veya politiretan csash astar atilarak yiizey
uygulamaya hazir hale getirilmeli ve akabinde kendilifinden yayilan zemin sapi yiizeye
uygulanmalidir,

Derzierin projeye uygun olarak alt zeminden yiizeye tasmmasi ve silikon mastik ile
doldurnimas saglanmahdir.

17.1.1.3.3.1 Zemin Hazirlin

Uygulama yapilacak alt yiizey, saglam, tasima kapasitesi olan, yapismayt 8nleyici toz, kir,
yag, al¢1 gibi kalintilardan armdunlmus kuru bir zemin olmalidir, Zemindeki temizlik islemleri
mekanik olarak yapilmal, temizlik igin herhangi bir kimyasal madde kullanilmamaldir.

Zeminin taze (yeni dokihmiis ve 6 haftadan yeni) olmamast ve icerdigi nem oraninim kiitlesel
olarak sapin % 2’sinden fazla olmamas: gerekir. %2-%4 arasinda nem orami olmas: halinde
nem bariyeri uygulanarak igleme devam edilebilir. %4°{in tizerinde nem oram: olmasi halinde,
zemin nemi uygun orana gelene kadar beklenmelidir,

Alt yiizey TS EN 13813 standartina gére CT-C30-F7 mukavemet simfinda olmalidir.

Alt zeminin mukavemetinin diisitk olmast veya agin tozlanma ve pargalarn yviizeyden
kopmalar: meveut isc zemin giiglendirici astarin yiizeye rulo ile siirlilmesi ve yiizeyden en az
2-3 mm alt tarafa emdirilmesi, uygulama Oncesinde zeminin gercken mukavemet degerine
ulagtigmdan emin olunmasi gerekmektedir.

Beton ve/veya gap zeminindeki derzlerin yerleri projeye gdre tespit edilmeli ve talebe gore
derz ¢italar: zemine yerlestirilmelidir.



Kendinden yayilan tesviye sapiun uygulama kalinlifimdan daha derin catlak ve bogluklar
tercihen tuzh priz alan ve kiirlenen tamir harci ile firetici talimatlarma uygun olarak
doldurulmali ve tamir edilmelidir.

Derin gatlaklar enlemesine 25 em’de bir 10 cm’lik geritler halinde agilmali ve demir lamalar
ile takviye edilmeli, epoksi veya politiretan esasl dolgu triinleri ile doldurulmal ve tizerleri
kurumadan kumlanmahdir,

Akrilik Astar 1:2 oramnda su ile temiz bir kap iginde kangtinilarak inceltilmeli, politiretan
astar uygulamast yapilacak ise direkt uygulanmalidir. Her katman en az 1 saat kurumaya
birakalmali, epoksi astar déhil tim astar tirlinlerinde karigim oranlan ve kuruma siireleri igin
tiretici talimatlart da dikkate alinmalidsr.

Uygulama itretici tarafindan aksi belirtilmedikee rulo veya firca ile yapilacaktr. Epoksi veya
Politiretan astar uygulanmast durumunda, triinler kurumadan yiizeye kumlama uygulamas:
yaptimali, kendinden yayilan sap uygulamasina gegilmeden onece yiizeydeki fazla kum
vakumlu sanayi tipi giicli bir siiplirge ile temizlenip yizey uygulamaya hazir hale
getirmelidir,

17.1.1.3.3.2 Kendinden Yayilan Zemin Tesviye Sap1 Uygulamas

Uretici tarafindan aksi belirtilmedikee uygulama 10°C-30°C arasinda yapilacaktir. Kendinden
yayilan tesviye sap1 tozu, temiz bir kangtirma kabinm igin renklendirilmis kangim suyuna
ilave edilerek elektrikli bir kanigtiner ile topaksiz ve homojen bir kivama gelene kadar
karigtinlmalidir. Hazirlanan zemin sapt zemine dokiilerek uypun bir mala veya rakel ile en az
5 mm kalinh@mda ylizeye uygulanacaktir.

Yiizey goriniimit ve son sekillendirme islemi onaylanmis numunedeki goriiniim esas almarak
mala veya takel ile yapilmalidir.

Kuruma siiresi film kalinhgma, havalandirmaya, yiizeyde var olan ortam nem, sicaklik, riizgir
ve giines 1inlarina bagli olarak uzayabilir veya kisalabilir. Uygulama esnasmda ve sonrasinda
yizey bu etkenlerden korunmahdir, aksi takdirde yiizeyde istenmeyen renk farkliliklarn ve
gorsel sorunlar olugabilir,

17.1.1.3.3.3 Derzlerin Aqilmasy

Projede belirtilen noktalara ve/veya tireticinin dnerdigi alan genigliklerine gore derzler kesim
yapilarak agilmahidir. Alt zeminde mevcut olan derzler yiizeye taginmalidir.

17.1.1.3.3.4 Uygulama Sonrast Koruma

Uriinler uygulama sonrasinda teknik dokiimanlarda belirtilen siire boyunca trafige acilmamals,
diger bolimlerdeki uygulama ve montaj islerinde istemeden hasar gérmemesi icin fiziksel
Onlemler alinmali, uyar: isaretleri konulmalidir. Dekoratif zemin kaplamasimi etkileyecek
higbir uygulama sonrasina birakilmamahdir. Yerden isitma sistemi kullantlacaksa {iretici
talimatlarinda belirtilen stirelerde kademeli olarak isitilmalidur.

17.1.1.3.3.5 Depolama ve Naklivede Dikkat Edilecck Hususlar

Paletler tesviye edilmis diizgiin bir zemin Gzerine indirilmeli, Kraft torba icerisindeki toz
tirinletin paletleri en fazla Ui¢ sura, diger tiriinler tek sira olarak istiflenmelidir. Yatay ve diigey
tasimalarda forklift, transpalet gibi ekipmanlar kullaniimahdir,

17.1.1.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlart ve/veya yirirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlaninda verilmis
kriterlere gore degerlendiriltecekitir.

*Yap Malzemeleri Yonetmeligi



17.1.1.3.5 Tigili Standartlar

*T8 EN 13813 $ap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar — Sap malzemeleri, Ozellikler ve
gerekler

17.1.2.1.1 Laminat Parke isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2,1,1.1 Kapsam

Laminat parke-laminat yer dosemelerinin tanmm, &zellikleri, gerekleri ile uygulama
kurallarina iligkin esaslan kapsar.

17.1.2.1.1.2 Tanim

Laminat parkeler, TS EN 13329 standartlarma gore, 31.smuf, 32.s1f ve 33.smmf olmak tizere
3 smufia dretilir.

17.1.2.1.1.2.1 Laminat Yer Dissemesi

TS EN 1332%%e gére; aminoplastik ve termoset regine (Genellikle melamin) emdirilmis olan,
bir veya daha fazla lifli malzemenin ince tabakalarindan (Genellikle kigt) olusan yiizey
tabakasina sahip kaplamadir,

17.1.2.1.1.2.2 Koruyucu Tabaka

Uretilen parkenin smtfina uygun olarak kullamlan {aliminyum oksit (AlO2) overlay
kaplamasidr.

17.1.2.1.1.2.3 Yiizey Tabakas:

TS EN 438’ gore tarif edilen yitksek basing laminatlar (HPL), stirekli basingla preslenen
laminatlar (CPL), dogrudan ana tabakaya preslenen laminatlar (DPL) geklinde ti¢ degisik
teknikle preslenen, 151 sertlegmeli regine emdirilmis tabakalardan olusur.

17.1.2.1.1.2.4 Ana Tabaka

Bu tabaka, TS [N 316°da tarif edildii sekilde bir orta yogunluklu lif levha veya yiiksek
yogunlukta lif levha ( >850 kg/m3, HDF )’dan olugur.

17.1.2.1.1.2.5 Alt Tabaka
Tasiyier tabakamin altinda kalan, melamin emdirilmig kifilardan olusur. Alt tabaka esas

olarak mamultin dengelenmesi veya kararhliin saglamak igin kullantdir,
17.1.2.1.1.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.1.1.3.1 Nitelikler

31.8muf parkeler, diigitk trafik yogunluguna sahip kii¢iik ofisler ve evlerde kullantlir. TS EN
13329+A1 standardina uygun olmalidir.

32.sunf parkeler, orta trafik yopunlufuna sahip kiiciik ofisler, toplantt odalan, bekleme
salonlary, dikkanlar ve evlerde kullamlir. TS EN 13329+A1 standardima uygun olmalidir.

33.smf parkeler, yiksek trafik yogunluguna sahip ofisler, oteller, bekleme salonlar: ve yogun
ditkkénlar da kullamhr. TS EN 13329+A1 standardina uygun olmalidur.



17.1.2.1.1.3.2 Uygulama

Urtinler parke dosenccek alana 48 saat énceden tagmmali, ortamm bafil nemine aligkanligs
saglanmahdir. Yeni ingaatlarda veya yeni sap uygulamast yaptlan mekénlarda nem bariyer
ozelligi olan laminasyonlu silte veya 0,15 - 0,2 mm kalmhgmda polietilen levha silte
kullamlmalidr.

2 mt’lik mastar ve su terazisi ile zemin kontrolii yapilir. 1 mt’lik mesafede sehim +- 3 mm
geememelidir (1 mt mesafede mastarin ortasinda olusan bogluk). Zemindeki nem oram %
20°vi gegmemelidir, % 20’nin {izerinde nem olan durumlarda zeminin kurumasi ve nem
oramnin diigmesi beklenmelidir.

Zeminden 1sttmalt mekanlarda, ilk ¢aligtirma sicaklifn 28 derecenin tizerinde olmamalidir,
Nem bariyer dzelligi tasiyan laminasyonlu silte veya polietilen levha, kullanilacak stiplirgelik
yiiksekliginde duvardan yukar krvrmalidir.

Zemine dnce gilte serilmeli, 5 cm genigliginde ki aliiminyum folyolu bant ile birlesme yerleri
bantlanarak zeminden gelecek olan neme karst Ust diizey bir bariyer olusturulmalidir.
flk sira dizimine baslanirken panelin erkek kilit tarafi makinede alinmalidur. Ilk siradaki panel
hem kafadan hem de yan taraftan min. 16 mm’lik takozlar kullanilacak sekilde duvardan
uzaklagtnimahdir. Aksi takdirde, havanm bagil neminden kaynaklanacak galiymadan dolay:
duvarla arasindaki mesafe kapanabilir, flk panel duvara yanagtinldiktan sonra ikinci panelin
kafa kilit sistemi 45 derece agt verilerek monte edilmelidir.

Her srranin son pargasint takarken mutlaka duvardan csit mesafede bosluk birakilmalidir. 30-
40 cm. kaydirmali doseme c¢ok onemli bir detaydir. Parkenin kullamin esnasinda kafa
agmalarmn engellenmesi bu montaj detayma baglidir. Tkinci sira montajina baglandiginda
minimum 30-40 cm kaydirmah montaja dikkat edilmelidir.

Yandan 45 derecelik ag1 ile takilan panelin kafa kilit sistemi ikinci panele yanastirildiktan
sonra kilitlenme sesi duyulana kadar iistten bastiriimalidir.

Kap1 kasa pervazlarm alt kismi daha giizel goriintii elde edebilmek igin el testeresi ile
alinmahidir.

Uygulama bitiminde parkeden diger zemin malzemesine gegerken birlesim yerlerine gegis
profilleri takimalidur,

Zemin kaba tozu elektrik siipiirgesi ya da firga ile temizlenmelidir.

Zemin, iyice sikilmis nemli bez ile temizlenmeli, temizleme suyuna kimyasal maddeler
katiimamalidir. Odadaki mobilyalarin ayaklarina parkeyi korumak igin kege yapistimimalidir.

17.1.2.1.1.3.2 Temin ve¢ Tagima
Parkelerin tasinmas: ve transferi palet bazinda yapilmalidir.

17.1.2.1.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiick Standartlart ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.1.1.5 Qigili Standartlar
*TS EN — 13329+A] Laminat yer kaplamalart -Ozellikler ve deney metotlan

*TS EN — 438-2 Dekoratif lamine levhalar-HPL-Yiiksek basmgta sikigtirlmig -Termoset
regine esash bélim 2: dzelliklerinin tayini



*TS EN — 433 Elastik yer dosemeleri -Statik yiiklemeden sonra kalict ezilmenin tayini ( iptal
edilmis. Yerine TS EN 1SO 24343-1:2012 TS EN ISO 24343-1:2015)

*TS EN — 322 Ahsap esash levhalar -Rutubet miktarinin tayini

*TS EN — 424 Elastik Yer désemeleri mobilya ayaginn taklit edilmig hareketinin etkisinin
tayini { iptal edilmis. Yerine TS EN 424:2006)

*TS EN — 717-1 Ahsap esaslt levhalar -Formaldehit salmmmnin tayini-béliim 1: oda metedu
ile formaldehit yayilmas:

*TS8 64 EN 323 Ahgap esasli levhalar -Birim hacim tayini

*TS EN 319 Yonga levhalar ve [if levhalar -Levha yiizeyine dik ¢ekme dayammunm tayini
*TS BEN 310 Ahsap esaslh levhalar -Egilme dayanimt ve egilme elastikiyet modiiliiniin tayini
*TS EN 311 Ahsap esashi levhalar- Yiizey saglamhgi -Deney metodu

17.1.2.1.2 Lamine Parke Isleri Gene! Teknik Sartnamesi
17.1.2.1.2.1 Kapsam

Lamine Parke, yeni ve cski binalardaki kapali alanlarda (Daire, Ofis gibi) kullamhr. Lamine
Parkenin uygulanabilmesi ig¢in gerekli ortam ve zemin kosullarmi saglamasi, camlarn ve
kapilarin takilmug olmast gerekmektedir.

17.1.2.1.2.2 Tanim

Lamine Parke, hammaddesinin tamarm dogal ahsap olan 2 veya 3 degisik katmanin birbirine
dik yonlerde yapistinlmasiyla imal edilen, uzun 8miirlti ve dekoratif bir zemin kaplama
iirtintidiir. Lamine parkeler, deferli olan afaglardan daha gok yararlanmak ve lamine yapilari
nedeniyle agacin deforme olmasim en aza indirgemek amactyla tretilen parkelerdir.

Lamine parkeler, plank, 2 ve 3 strip katman olmak iizere Gig gesittir.

17.1.2.1.2.3 Uygulama Esaslan

17.1.2.1.2.3.1 Nitelikler

Lamine parke montajy, yiizer sistem ve yapistrma sistem olmak iizere 2 sekilde uygulamr.
Oncelikle montaj yapilacak mekdn ve zeminlerde alt yapr uygun olmalidir. Bunun igin,
zeminde var olan pliriiz ve rutubetin belirlenen oranda giderilmesi saglanmalidur,

Yiizer Sistem Uygulama: 3 katmanh lamine parkede uygulanabilen sistemdir, tabam diiz olan
ahsap veya beton zemin {izerinde uygulanmalidir.

Uygun alt yapt olusturulduktan sonra montajt yapilacak zemine ses ve 1s1 yalitimim saglayan
kapron veya mantar rulo veya aliminyum folyo serilmelidir

Dosemeye duvar kiselerinden baglayarak, montaj yapilacak levhamn her iki digi z1vana tarafi
duvara gelecek sekilde zemine yerlestirilerek duvarla parke arasinda, ¢aligma payi igin gerekli
olan 10-13 mm mesafe birakilacak sekilde kiigiik tahta takozlar konulmalidir.

Montaji yapilacak levha gegmeli clickli degilse disi zivana tarafima tutkal siirilerek diger
levhanin alin kismindaki erkek zivanasiyla birlestirme iglemi yapilmalidir.,



Levhalarin birbirine tam geemclerini saglamak igin, erkek zivanasmna takoz konarak
saglamlagtirilmal ve tutkalin tagmas: saglanmalidir.

Ayni iglem parkenin uzun tarafina da uygulanarak birlestirme iglemi tamamlanmalidir. Tutkal
kuruduktan sonra ispatulayla kazinarak, nemli bezle temizligi yapiimalidir.

Doseme islemi yapilirken, manivela kullanarak plakalar sikigtirilmal ve tutkal kuruyana
kadar ¢ikartilmamalidir.

Tiim alanlarda montaj iglemi bittikten sonra manivela ve kenardaki takozlar ¢ikarilarak, kalan
agik kisimlarin kapatilmas: igin uygun siipiirgelik duvara monte edilmelidir. Siipirgelikler
kesinlikle duvara monte edilmelidir.

Yapistirma Sistem Uygulama: 2 katmanli lamine parkenin uygun olan beton veya ahgap
zemine alttan yapistirilmastyla uygulanan sistemdir. Uygun gdriildigiinde 3 katmanl lamine
parkede de yapigtirma sistem uygulanabilir. Yapistirma islemi formaldehit igermeyen cift
bilesenli tutkal kullanarak vapilmalidir. Montaj islemi tamamlandiktan sonra 24-48 saat siitc
ile parke {izerine basilmamalt ve egya konulmamalidir.

17.1.2.1.2.3.2 Temin ve Tasima

Malzemeler karton ve naylon gerdirilmis kapali paketlerde muhafaza edihmelidir. Bu
malzemeler metraja ve iiriiniin ebatlarna uygun palet olacak sekilde istiflenmelidir. Paletlerin
altinda ahgap takozlar, kisgelerinde karton pargalar ve enine yonde ortadan 2 adet gergi ipi ile
sanlmalidir. Gergi iplerinin paketlere denk gelen list ve alt kisimlarinda da karton
kullanilmalidir. Malzemeler iirctim sahasmdan veya depodan forklift arac:hpr ile uygun
tagima araglarina yiiklenmelidir.

17.1.2.1.2.3.3 Depolama

Lamine parke panellerinin zarar gérmemesi igin, her zaman, kuru, iyi havalandirilan ve kararlt
rutubet ortamt bulunan depolarda, ahsap takozlar tizerinde tutulmalidir. Ust iiste istiflemede 5
paletten fazla konulmamalidir. Parke panellerinin kullamilacagi ortamuin mtubetine aligmas
i¢gin, uygulamadan en az 48 saat &ncesinden o mekana depolanmas: tavsiye edilmektedir.
Parke paketleri depolanitken, gerekli havalandirmay: saglamak icin, paketlerle duvar arasimda
en az 50 cm bosluk kalmalidir. Lamine parke panellerinin uygun sekilde sartlandirimas: igin,
gerckli ortam sicaklifinin 18-22 °C arasinda olmasi tavsiye edilmektedir. Parkenin
kullanlacag ortamun rutubeti ise, % 50-70 aras1 olmalidir.

17.1.2.1.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.1.2.5 Tlgili Standartlar

*TS EN 14382+A1 Ahsap Yer Disgsemeleri- Karakteristikler, uygunlugun degerlendirilmesi ve
isaretleme

*TS EN 13489 Ahsap Yer Dossemesi- Cok Tabakah Parke Elamanlari

*TS EN 13183-1 Bigilmis yapacak odun (kereste) parcasinin rutubet muhtevasi- Bsltim 1:
Finn kurusu yontemiyle tayin

*TS EN 717-2 Ahsap esaslt levhalar- Formaldehit ayngmas: tayini-Bolim 2: Gaz analiz
metodu ile formaldehit ayrigmast



17.1.2.2. Yiikseltilmis Doseme isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.2.1 Kapsam

Yiikseltilmis dégeme sistemleri ve uygulama kurallarma iligkin esaslart kapsar.

17.1.2.2.2 Tanim

Yiikseltilmig Taban Sistemi tamamen modiiler (Tagtyicr altyapt elemanlar dhil) yapida olan,
panclleri kullamict tarafindan kolayca kaldirilip yerleri deistirilebilecek dzellikte ve doseme
panelleri dogrudan tasiyici olan paslanmaya kargt ¢inko kapl M14 galvanize celik ayaklar
ilstiine yerlestirilen doseme sistemleridir.

17.1.2.2.2.1 Yiikseltilmis Déseme Panel Ozellikleri
600x600 mm, ebatly,
30 mm kalinhginda,

Panel 6zii TS EN 312 Standardina gire P6 siufi 720 kg/m3 (+/-%35) yaklasik 9,50 kg/pancl
agirligmda,

B1 simfi yangin dayanim,

Altr ve iist ylizeyi 0,05mm altiminyum folyo kapl,
Yanlari sert PVC bantlr olacaktir.

Panel yiik degerleri; Calisma Yiikii: 2,1 kN
Maksimum Yik: >6,00 kN

Emniyet Katsayis.; 3

Yiikseltilmiy Dogeme Sistemi yangma ve korozyona dayanikli, nemden etkilenmeyen
ozellikte, zehirli ve insan saglifina zararll maddeleri ihtiva etmeyecek CE belgeli, kokma,
pislik ve toz tutma 8zelligi olmayacaktir,

Yiikseltilmis Dogeme Sisteminin  uygulanmasimdan &nce  santiyeye teslim  edilen
malzemelerden segim yapilip her model ve sistemi olusturan parcalar bagimsiz bir kurulusta
test edildikten sonra sartnamede belirtilen teknik dzellikleri saglamasi kosulu ile imalatmm
yapilmasina onay verilmelidir.

17.1.2.2.3 Uygulama Esaslan

Baglanti elemanlan ayrmtilan igin “ince Yapr Isleri Baglanti Elemanlan Genel Teknik
Sartnamesi”ne uyulmalidir.

17.1.2.2.3.1 Hazirlhlk ve Uygulama Esaslari

Yiikscltilmis Dogeme uygulanacak yetin plan goriiniisii fizerine 60x60 cm. 8lgiiletinde karolaj
vapilarak uygulama plam ¢izilmeli, uygulanma plant ¢izilitken; kapilara gore derz
ayarlamalan, kenarlarda varsa asma tavan veya lambri derzlerine uyulmasi vs. gibi hususlar
g6z dniinde bulundurulmalidir, Elektrik kablolarinin uygulanmasint yapacak firmanin elektrik
tavalarint  yerlegtireccgi akslarin belirlenmesinden sonra ayaklarin  yerlesimine dikkat
edilmelidir.

Yiikseltilmis dseme yapilacak yiizey kontro! edilmelidir.

Santiye artiklar, siva yapigmalart varsa temizlenmelidir.



Yiizey plirizli ve gukur ise sap yapilarak dizeltilmeli, sapin prizimi almg ve diizgiin
mastarlanmis olmagt gerekir. Yiizey ditzgflinltifli icin gerekirse self leveling uygulamas:
vapilmalidir.

Cok kumlu ¢abuk kirilan bir sap ise veniden yaptiriimalidr,

Ayagi beton zemine yapistirmakta kullamlan yapigtiicinin yapismasim Snleyecek veya
¢Bziilmesinc neden olacak nem, su, kimyasal madde, camur gibi malzemeler temizlenmeli
veya zemin kurutulmali ya da kurumasi beklenmelidir.

Tagiyicr ayaklar beton »emine 6zel yapistiricist ile yapistinlmalidir. Ayaklar zemine
sabitlenirken metal aksam (gelik diibel, vida gibi) kullaniimamalidir. Clinkii sistem {izerinde
olusan titresimler zamanla panellerde (asilarak) kot farki ve gicirtt problemine neden
olacaktir. Tagiyict sisteminin yiiksckliginin gerekli toleranslar (+-25 mm} iginde ayarlanabilir
olmast sistemin yiizeyinin diizglin bir yapt olugturmasini saglamalidrr.

17.1.2.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yirirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmig
kriterlere gire degerlendirilecektir,

*Yapt Malzemeleri Y6netmeligi

17.1.2.2.5 ligili Standartlar
TS EN 312 Yonga levhalar — Ozcllikler

17.1.2.3 Dis Mekén Ahsap Zemin Kaplamalar1 (Dek) Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.3.1 Kapsam

Dhig ortamdaki ahsap zemin kaplamalarimin dzelliklerini ve uygulama esaslari kapsat.

17.1.2.3.2 Tamim

%100 dogal ahsaptan dis orlam zemin sartlarina dayamkli masif ahsap malzemeler ve
uygulamalart bu gartnameyi tanumlar,

Dis ortam ahsap zemin kaplama malzemesi bu sartnamede kisaca “dek” olarak
adlandirlacaktir.

17.1.2.3.2.1 Cesitleri
17.1.2.3.2.1.1 Yumusak Agaclar

Ignc yaprakhi agaglar olan Cam, Lareks ve Ladinden cldc edilen zemin kaplama
malzemeleridir, Camdan iiretilmis ahsap kaplama malzemesi emprenye edilersk ciiriime ve
b&ceklenmeye karst direngleri arttirilmalidir. Bu kapsamdaki tiim malzemeler kurutulmug
olacaktir. Max. nem oram % 14’1 gegmemelidir. Kalinliklart net 20 mm’den az olmarmali,
geniglikler 140 mm’den fazla olmalidir.

17.1.2.3.2.1.2 Sert Agaclar

Genis yaprakli olan Kestane, Disbudak, Mese, Sapelli, froko gibi sert agaglardan elde edilen
zemin kaplama malzemeleridir. Bu agag tiirlerinin diri odun kisimlart dayanikl olmadif igin
kullanlmamalidir. Max. nem oram % 14’ii gegmemelidir. Kalinliklar: net 19 mm’den az
olmamal, genislikler 140 mm’den fazla olmalidur.



17.1.2.3.2.1.3 Yiiksek Isil iglem (Thermowood) Girmiis Agaclar

Higbir kimyasal madde kullamlmadan 180-212°C sicaklikta 1s1l islemden gecirilerek dig
mekdna dayamkl: hale getirilmig, Diinya Thermowood birligi kriterlerinde, yerli Giretim, TSE
standartlaninda iiretilmis dogal zemin kaplamasi ahgap malzemedir. Max. Nem oram %14’
geememelidir. Kalnliklart net 20 mm’den az olmamali, geniglikler 140 mm’'den fazla
olmalidir.

[gne yaprakh ve genis yaprakls agaclardan elde edilen cephe kaplama malzemeleridir.

17.1.2.3.3 Uygulama Esaslan
17.1.2.3.3.1 Nitelikler
17.1.2.3.3.1.1 Uygulama Yapilacak Zemin

Uygulama yapilacak zemin kuru ve sert olmah, zemin ylizeyi dizgiin ve mastarlannug
olmalidir. Yiizeyde su birikmemesi ve suyun istencn yone gidebilmesi icin yilzeye gerekli
¢ffim verilmelidir.

Zemin beton ise, siirme yalitim yapilarak betonun su emmesi engellenmelidir.

Zeminde yalitim varsa, bu yalitum delmemek i¢in gerekli dnlemler alinmalidir,

17.1.2.3.3.1.2 Hazirhk
Ahsap malzemeler (dekler) proje detaylari ve mahal listesine uygun olacakfir.

Ahgap deklerin ve karkaslanmn nem oranimin % 14’ten fazla olmayacak sekilde kurutulmug
olmast gerekmektedir.

Zemin ile dek arasindaki mesafe en az 40 mm olmalidir,

Karkas citalars, sert agag, emprenye edilmis yummusak afiag ya da 1s1l sertlegtimme islemi
gbrmiis agaclardan tercih edilmelidir.

Karkaslar suyun akis yoniine paralel désenmelidir,

Ahsap disimda farkh bir konstrikksiyon malzemesinin (Aliminyum, gelik, galvanizli demir
gibi) kullamlmasi durumunda, ahsapla farkli caligma gostereceginden bu konstritksiyon
malzemesinin (zerine tekrar ahsap karkas kullaniimalidir.

Karkaslar zemine vida baslar1 disarida kalmayacak sekilde torsiyon giicii yiksck paslanmaz
celik vidalarla veya havsa acarak yine paslanmaz celik veya galvaniz vidalarla
sabitlenmelidir.

Zeminde su yalitimi olmast durumunda bu yalrtimin zarar gdrmemesi igin karkaslar zemine
epoksi veya polifiretan tutkal ile yapistinlmahdir.

Karkaslar arasindaki mesafe kullamlacak dekin kalinlifina gére 19-21 mm kahnliklar igin 30-
35 ¢, 22-28 mm kahnliklar igin 40-45 cm, 30-36 mm kalimliklar igin 50-55 cm olmalidur,

17.1.2.3.3.1.3 Montaj

Moniaja baglamadan dnce deklerin 6 tarafina da 1 kat ahgap boyast veya ahsap yiizeyler icin
firetilmis yag siiriifmelidir, Uygulama esnasinda kesilen deklerin kesilen yiizlerine de aym
boya veya yag stiritlmelidir.

Dekler arasindaki bosluk minimum S mm olmalidir.

Dekler karkasa direkt olarak veya araya konan klipsler (metal veya plastik) ile paslanmaz
veya galvaniz vidalar ile tutturulur.



Dekletin kafa birlesim noktalaninda 3 mm bogluk birakilmali veya kurtafzi birlesim
uygulanmah. Kurtagzi birlesim tercih edildiginde dek baglarmn kuru kalabilmesi igin
birlegim yeri karkastan 2 cm digarida bitirilmelidir.

Ahsap deklerin diger yapt malzemeleri ile birlesim noktalarinda (duvar gibi) en az 1,50 cm
¢aligma boglugu brrakiimalidir.

Ses ve oynamayl engellemek igin dek ve karkasin birlestizi noktalardan tutkal ile
yapigtirimalidir,

Dek uygulamas: bittikten sonra ahsabin yiizeyine en az iki kat boya veya yag sitriilmelidir.
Boya veya vag uygulamasinda tiretici firmanin tavsiye ve 8nerilerine uyulmalidir,
Dek uygulamasinda kullamlacak vidalar paslanmaz ¢elik veya galvaniz vida olmalidur.

Klipssiz uygulamalarda dekin genigligine gore 110 mm genislige kadar birbiri hizasinda 2
vida, 110 mm den genis dekler i¢in 3 vida kullamlmaldir, Vida baglan dekin {istiine
cikmayacak sekilde havsa agmadan kullamlabilen torsiyon glicti yiksek vidalar tercib
edilmeli, aksi takdirde sert agaglarda havsa agilarak uygulama yapilmahdir.

17.1.2.3.3.2 Temin ve Tagima
Darbelerden hasar gdrmeyecck sekilde takviyeli ambalaj yapilmali ve tagmmalidir,

17.1.2.3.3.3 Depolama

Darbelerden hasar giirmeyecek sekilde ve kuru ortamda depolanmali.

17.1.2.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlart ve/veya yiiriirliikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarnnda verilmig
kriterlere gore deferlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.3.5 flgili Standartlar

TS EN 13183-1 Malzemenin rutubctinin tayini

TS EN 1912 Yap kerestesi afag tiirleri ve gorsel sinif tasnifi
TSE CEN/TS 15679 Istl islem yapilmg kereste

TS EN 1611-1 Kerestelerin goriiniimiine gore sumflandiriimast, mukavemet simflari

17.1.2.4 Seramik Zemin Kaplamas: Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.4.1 Kapsam

Seramik karolarin teknik dzellikleri ile i ve dig mekénlarin yatay yiizeylerinde {(zeminlerinde)
her ebatta, diistik ve orta su emmeli seramik karolarn uygulama kurallarina iligkin esaslart
kapsar.

17.1.2.4.2 Tanim

Her 6lgiideki seramik karolar, vapilarin i¢ ve dig mekdn yatay yiizeylerine (zemin), ¢imento
ve/veya reaksiyon reine esaslt harglarla yapistirmak suretiyle kaplanmasidir.



17.1.2.4.2.1 Seramik Karolar

Kil, kuvars, feldspat, kalker gibi anorganik seramik hammaddelerinin, belli oranlardaki
kanigimmin, o6zel kaliplarda preslenerek ve ya ¢ekme yontemi ile (ekstruder ile)
sekillendirilerek, sirlanmig (GL) ve ya sulanmamus ( UGL ) olarak yiiksek sicakliktaki
firinlarda pisirilmesiyle elde edilen ¢esitli desen ve boyutlardaki zemin ya da duvar kaplama
malzemesi ya da dekoratif pano yapiminda kullamlan plaka va da ii¢ boyutlu gesitli
sekillerdeki mamul olarak tammlanmaktadir. Seramik karolar TS EN 14411 Seramik karolar-
tarifler, smiflandirma, dzellikler, uygunluk degerlendirmesi ve isaretleme standardina gore
TSE uygunluk belgesine sahip olmalidir. Tedarikgi firma, I1SO 9001 Kalite Yonetim
Sistemine gre faaliyct ghstermeli ve kalite belgesine sahip olmalidir,

17.1.2.4.2.2 Seramik Yer Karosu

Yapilar ig¢ ve don riski bulunmayan dis mekénlarinin diigey ve yatay diizlemlerinde son kat
kaplama malzemesi olarak kullamlan yiizde su emme degeri:

GrupBl, 05 %<E <3 %  (TSEN 14411 Ek “H”),
GrupBIL, 3 %<E, <6%  (TSEN14411Tk “J"),

GrupBIL, 6 %< Ey <10 %  (TSEN 14411 Ek “K” ) olan cesitli geometrik
sekil ve ebatlara sahip plaka scklindeki seramik karodur.

17.1.2.4.2.3 Porsclen Seramik Karo

Yiizde su emme degeri agisindan % 0,5°in altindaki sitli ya da sirsiz seramik kaplama
malzemelerinin genel acidir. Sirli olanlarda yitzde su cmme degerleri % 0,5'in altindadir (TS
EN 14411 Bla standardr). Susiz olanlarda bu deger % 0,05°in altindadir. Sirsiz porselen
karolar mat ve mekanik olarak parlatilnug yizey dzelliklerindedir. Yapilarn i¢ ve dis
mekanlanmn diisey ve yatay diizlemlerinde son kat kaplama malzemesi olarak kullanlir.

17.1.2.4.2.4 ince Porselen Seramik Levha Karo

Gorilnen yiizeyi 1000 x 3000 mm, 1200 x 3600 mm ebadimnda ve alt ebatlarinda: 3-4 mm ve
5-6 mm kalinhiginda olan, arka yiizeyi cam elyaf file, ¢ift komponentli polifiretan veya epoksi
regine (sadece igbilkey ve digbiikey cephe uygulamalannda) ile lamine cdilmiy veya lamine
islemi uygulanmamus sirlt veya sirsiz mat ya da parlak, i¢ ve dis mekanlarin diigcy (duvar) ve
yatay (zemin) ylizeylerinin kaplanmasinda kullamlan ince porselen seramik levha seklinde
kaplama malzemesidir.

17.1.2.4.2.5 Cesitleri
Seramik katolar, sekillendirme ve yiizde su emme dzelliklerine gore gruplara ayriimaktadir.
17.1.2.4.2.5.1 Sekillendirme Yontemine Gore " Cekme Seramik Karolar"

Seramik Karo hammadde kangimlarmin yas plastik ekstriisyon sckillendirme vontemi ile
gekilerek ve gesitli boyutlara yas halde kesilmesi ile elde edilen seramik karodur.

Cekme karolar yiizde su emme degerine gore alt gruplara ayrilmalctadirlar:

Grup Al, ES<0.5% ( TSEN 14411 Bk “M”)
Grup Al 0,5 % <Evy <3 % ( TSEN 14411 Ek “A™)
Grup All-1 3%<Ey<6% (‘TS EN 14411 Ek “B”)
Grup All;-2 3%<E <6% ( TS EN 14411 Ek “C”)
Grup Ally-1 6%<Ey < 10% (TS EN 14411 Ek “D™)

Grup Alls-2 6%< Ey <10% (TS EN 14411 Ek “E”)



Grup Alll 10% < By ( TSEN 14411 Ek “F”)

* By degeri TS EN 10545-3 % su emme tayini standard: metodu ile test edilmis % su emme
degerini ifade eder.

17.1.2.4.2.5.2 Sekillendirme Yéntemine Gire "Kuru Preslenmis Seramik Karolar

Ince ogitilerek kwutulmus Seramik Karo hammadde kangunlarnn seramik kaliplar
igerisinde yilksek basingta sekillendiriimesi ile tirctilmig karolardur,

17.1.2.4.2.5.2.1 Kuru Preslenmis Seramik Karolarda Yiizde Su Emme Degerleri
Kuru Preslenmis karolar yiizde su emme degerine gore alt gruplara ayrilmaktadir.
17.1.2.4.2.5.2.1.1 Porselen / Granit

Kuru preslenmig seramik karolar UGL (sirs1z)

Grup Bl, Ev £ 0,5% ( TSEN 14411 Ek “G™)
17.1.2.4.2.5.2.1.2 Sirh Porselen / Granit

Kuru preslenmis seramik karolar GL (sirl)

GrupBT1, Ev < 0,5% ( TSEN 14411 Ek “G™)
17.1.2.4.2.5.2.1.3 Yer Karosu

Kuru preslenmis seramik karolar, GL(strlt)

GrupBly, 05%<E, <3 % ( TS EN 14411 Ek “H™)
GrupBIl, 3 %<E, <6 % ( TSEN 14411 Ek “T")
GrupBIl, 6 %<E, <10% ( TS EN 14411 Ek “K™)

Bu gruba giren seramik karolarin don riskinin bulundugu dis mekanlarda kullanmilmamalidir.
17.1.2,4,.2,5.2.1.4 Duvar Karosu
Kuru preslenmig seramik karolar, GL(sirl)

GrupBII 10 < Fy % (TSEN 14411 Fk “L”)

Bu gruba giren seramik karolar dig mekén uygulamalarinda ve yatay zeminlerde
kullanddmamalidir.

17.1.2.4.2.5.3 Seramik Karo Yapigtirma Harci

Her ebat, kalmhk ve yiizde su emme degerindeki seramik karolarm yatay, dilgey ve egrisel
kaplama yiizeylerine yapistirilmasinda kullamlan, ¢imento, dispersiyon ve/veya reaksiyon
re¢ine ana baglayicisina sahip yapistirieidir.

TS EN 12004 giire seramik karo yapigtiriclan 3 farkl sekilde tariflenir:

* Ana baglayici niteligine gore simflandirma,
*Nihai performansma gére siniflandirma,

*Tlave szelliklerine gore simflandirma.

Bu tarifler harf ve rakamlarla kisaltilarak gosterilir.

17.1.2.4.2,5.4 Ana Baglayia Niteligine Gére Smiflandirma
Yapigtiricilar ana baglayicr niteligine gore;

*Cimentolu Yapistirica (C),

*Dispersivon Yapigtiric1 (D) ve



*Reaksiyon Regine Yapistirier (R) olmak tizere tig tipe ayrilir.

17.1.2.4.2.5.4.1 Cimentolu Yapistirici (C)

Su ile sertlesen baglayici maddelerin (¢imentonun, aglomeralarin ve organik katkilarin)
kangimidir. Yapigtiner kullanmadan hemen énce, su veya dzel sivist ile kangtinlir, Cimento
csash yapistirma harglart TS EN 12004°¢ gére bilyiik “C™ harfiyle gosterilir. Sadece suyla
kangtiritarak hazilanantar tek bilesenli, dzel bir siviyla karigtirilarak hazirlananlar ise gift
bilegenli olarak adlandirtlir,

17.1.2.4.2.5.4.2 Dispersiyon Yapistirici (D)

Sulu polimer dispersiyon halindeki organik baglayie1 madde (maddeler) ile organik katka
maddelerinin ve mineral dolgu maddelerin bir karigimidir. Bu karisim kullamima hazirdir.
Uygulamaya gecmeden énce €l malasiyla ahgtirildiktan sonra kullanilir. Igerisine itiretici
Bnermedigi siirece hig bir malzeme kanstirilmaz. Dispersiyon veya akrilik esash bu tip
vapigurma harglart TS EN 12004°e g6re biiyilk “D” harfiyle gdsterilir. Bu smiftaki
vapistiricilarin dig mekén uygulamalarinda kullamlmast Gnerilmez.

17.1.2.4.2.5.4.3 Reaksiyon Recine Yapistiricr (R)

Sertlesmenin kimyasal reaksiyonla olustugu sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve
organik katk1 maddelerinin kangmudir. Bu yapistinicilar bir veya daha gok bilesen seklinde
bulunur. Reaksiyon regine esasl yamigtirma harglart TS EN 12004°¢ gore biiytik {R) harfiyle
gosterilir.

17.1.2.4.2.5.5 Nihai Performansma Gore Simflandirma

Yapistirieilar nihai performansma gére normal yapistiricilar ve gelistirilmis yaprgtwicilar
olmak tizere 1ki simfa ayrhir.

17.1.2.4.2.5.5.1 Normal Yamistirieilar

Standart performansh olarak da isimlendirilen bu sinuftaki yapistirncilarn gekme yapisma
mukavemet degeri en az 0,5 N/mm?’dir, Yiizde su emme degeri %3’den bilylik olan seramik
karolarin yapistinlmasinda kullanihr. Normal yapistricilar dig mekén uygulamalarmda
kullanilmasi Snerilmez.

17.1.2.4.2.5.5.2 Geligtirilmis Yapistiricilar

Yiiksek performansh olarak isimlendirilen bu simftaki yapigtiricilar normal yapigtiricilara
gore ¢ekme yapigsma mukavemet degerleri yliksek ve zotlayicl etkilere (soguk-sicak, su-nem,
egilme-basimg gibi) kargi daha dayamklidir. Bu simftaki yapistiricalann gelane yapisma
mukavemet degeri en az 1 N/mm*dir. Yiizde su emme degerinden bagimsiz olarak tiim
seramik karolarmn yapistirilmasinda kullamlir.

17.1.2.4.2.5.6 ilave Ozelliklerine Gire Smiflandirma

Yapistincilar ilave ozelliklerine gore 3’e ayrilir:

17.1.2.4.2.5.6.1 Hizh Sertlesen Yapistiricr (F)

Uygulandiktan 3-6 saat sonra erken ¢ekme mukavemeti > 0,5 N/mm*dir. Kisa siirede

kullanmma agilacak mekéinlarda, serin, soguk ve nemli ortam sartlannda yapigtineimn gabuk
sertlesmesini saglayan ézelliktir. TS EN 12004°¢ giire bityiik (F) harfiyle gosterilir.



17.1.2.4.2.5.6.2 Kayma Ozelligi Azaltilmiy Yapistirier (T)

Diisey va da egik bir yiizeye uygulanan karonun agag! dogru kaymasim azaltan bir Szelliktir,
Yukardan agagt dogru vapilan kaplamalarda ve/veya biiyiik ebatlt karolarin agagidan yukariya
dogru kaplanmasinda istenen bir zelliktir. TS EN 12004°c gore biiyiik (T) harfiyle gosterilir,

17.1,2.4.2.5.6.3 Acik Bekletme Siiresi Uzatilmig Yapistiries (E)

Uzatilmis ¢aligma siiresi olarak da ifade edilir. Bu 6zellige sahip olan yapistirma harglari
hazir{andiktan sonra kullanilabilirlik stiresinin diger yapistiicilara gore daha fazla oldugunu
ifade eder. Sicak, kurn ve riizgérl ortam sartlarinda, emici yiizeylerde ve genig satthlardaki

gibi uygulamalarda yapistiricinin taraklama siiresini ve kap dmrii siiresini uzatan bir dzelliktir,
TS EN 12004°e gore biyiik (E) harfiyle gosterilir.

17.1.2.4.2.5.7 Yapistiricilarda Esneklik Ozelligi

Ani 1s1sal degigimler ile 1slanma/kuruma hallerinin siklikla yasandigt mekén ve yiizeylerde,
biiyiik ebath seramik karo uygulamalarinda, yapigtma harglarmdan yitksek performansin
yan sira esneklik dzelligi de gereklidir. Bu dzellik yapistmeimin tizerine gelen genlesme ve
biizilme kuvvetlerine karsi gdsterecedi esneklik durumunu ifade eder. “TS EN 12002
Cimento Esasl Seramik Yapigtirict Esneklik Standards” gimento esaslt yapigtima harglarmmin
esneklik simflanm belirler. Bu standarda gére S1 esnek, S2 ise ¢ok esnck olmays ifade eder.

Sekil bozulabilirligi 2,5 mm’den biiyik olan yapigtinicilart ifade eder ve asagidaki sembolle
géisterilir.
Resim 1: Esneklik sembolii

~= S1

17.124.25.72 S2 Cok Esnek:

Sekil bozulabilirligi 5 mm’den biiyik olan yapistmcilan ifade eder ve agafidaki sembolle
gsterilir,

Resim 2: Esneklik sembolil

v/ S2




17.1.2.4.2.5.8 Seramik Karo Derz Dolgu Harc

Her ebat, kalinlik ve yiizde su emme defierindeki seramik karolarin yapistinlmasindan senra
derz hogluklarmn doldurulmasinda kullantlan, ¢imento ve reaksiyon regine esash dolgu
harcidir, TS EN 13888’e goire derz dolgular 3 farkl sekilde tariflenir:

* Ana baglayici niteligine gore siniflandirma,

*Nihai performansma gore siniflandirma,

*[lave tzelliklerine gore sintflandirma,

Bu tarifler harf vc rakamlarla kisaltilarak gésterilir.

17.1.2.4.2.5.9 Ana Baglayic1 Niteligine Gore Simflandirma

Derz dolgular ana baglayici niteligine gére Cimento Esash Derz Dolgular (CG) ve Reaksiyon
Recine Esash Derz Dolgular (RG) olmak tizere iki tipe ayrilir:

17.1.2.4.2.5.9.1 Cimento Esaslt Derz Dolgular (CG)

Su ile sertlesen baglayict maddelerin (¢imentonun, aglomeralarin agregalar ve organik
katkilarin) kangimidir, Cimento esash derz dolgu harglart sadece su ile kangtmilir. Cimento
esash derz dolgu harglart TS EN 13888°¢ gore bilytik “CG™ harfleriyle gsteritir.

17.1.2.4.2.5.9.2 Reaksiyon Regine Esash Derz Dolgular (RG)

Sertlesmenin kimyasal reaksiyonla olustugu sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve
organik katki maddelerinin karigimdir. Bu tip derz dolgu harglart bir veya daha fazla bilesen
seklinde bulunur. Reaksiyon regine esash derz dolgu harglart TS EN 13888’ gore bilyiik
“RG” harfleriyle gdsterilir.

17.1.2.4.2.5.10 Nihai Performansia Gire Simflandirma

Derz dolgu harglart nihai performansina gére Normal derz dolgular (standart performansi),
ve Gelistirilmis derz doigular (viiksek performansiy) olmak tzere iki sinifa ayrilir:

17.1.2.4.2.5.10.1 Normal Derz Dolgular (Standart Performansl)

Standart performansh olarak da isimlendirilen bu simiftaki derz dolgu harglan, ylizde su emme
degeri % 3'den biiyitk olan seramik karolarn derz bosluklarinin dolduruimasinda kullantlir.,
TS EN 13888’¢ gore bityiik “1” rakamiyla gdsterilir. Normal Derz Dolgular dig mckin
uygulamalarinda kullanilmamalidr.

17.1.2,4.2,5,10,2 Gelistirilmig Derz Dolgular (Yiiksek Performansh)

Yiiksek performansl olarak isimlendirilen bu simftaki derz dolgu harglan asinmaya, kif-
mantar olusumuna ve 1sisal farkliliklara dayamkl, disik su emilimine sahip ve derz
bosluklaring yapisma mukavemeti yitksek dolgu harglandir. TS EN 13888°¢ gore bilytik “2”
rakammyla gosterilir.

17.1.2.4.2.5.11 ilave Ozelliklerine Gore Smiflandirma

Derz dolgu harglan ilave zelliklerine gre 2’e ayrilir.

17.1.2.4.2.5.11.1 Azaltrilmg Su Emilimi (W)

Islak hacimlerde kullanilan derz dolgu malzemelerinin ortamdaki suyu alt katmanlara
gecirmemesi istenir. Bu yintiyle derz dolgulara ilave ozellikler katilarak su emilimi en aza
indirilmigtir. TS EN 13888°e gore bliylk “W” harfiyle gosterilir.



17.1.2.4.2,5.11.2 Yiiksek Asmma Dayanim (A)

Ozellikle yatay(zemin) kaplamalardaki derz dolgular hareketli kat1 ve siv1 yiiklerden dolay
asimmaya maruz kahrlar, Bu kaplamalarda kullanlacak derz dolgu harglarinda yiiksek agmma
dayanmm arttinlmugtir. TS EN 13888’e gore biiyiik “A” harfiyle gosterilir.

17.1.2.4.2.5.12 Uygulamaya ve Malzemelere iliskin Diger Tamimlar

Olgunlagma Siiresi: Cimento esasl: yapistincuun kangtirldigi zaman ile kullanima hazir
oldugu zaman arasindaki stiredir.

Kap Omrii Siiresi: Uygulamaya hazir hale getirilen yapistiriciin ne kadar siire
kullanilabilecegini ifade eder.

Taraklama Siiresi: Kaplama viizeyine stiriilen yapistiricinin iizerine en ge¢ ne kadar silre
sonra seramik karonun yerlegtirilmesi gerektigini belirtir.

Kayma: Diisey veya egimli bir yiizeyde, taraklannug yapistine: tabakasina uygulanan bir
seramik karonun asagiya dogru hareketidir.

Ayarlanabiliflik: Yapisma kuvvetinde onemli bir kayip olmaksizin, seramik karolarin
yapistirict tabakast tizerindeki konumlarinm ayarlanabildigi en uzun zaman aralifadar.

Yapisma Kuvveti: Kayma veya ¢ekme deneyi ile dlgtilebilen birim yiizey alam bagma en
yiiksek kuvvettir.

Taraklama Yéntemi: Yapigtmemn diiz el malasiyla veya disli malammn (tarakli mala veya
centikli mala da denir) diiz kismiyla kaplama yiizeyine olabildigince bastimlarak siiriiliip
taraklanmasidir.

Yaglama Yontemi: Yapigurieinin sadece seramik karonun arka yiizeyine diiz ¢l malasiyla
veya dighi malanin diiz kismuyla bastinlarak stiriliip taraklanmasidir,

Kombine Yontemi: Cift tarafly siiriim veya cift stirtim de denir. Bu y8ntemde: yapigtirict hem
kaplama yizeyine hem de scramik karonun arka ylizeyine siirlilip digli mala ile
taraklanmasidir.

Styirma Yéntemi: Yapistiricinm her bir seramik karonun arka yiizeyine 1-2 mm kalinhginda
disli malanin diiz kenariyla stirimesidir.

Kullannma Alma Siiresi: Seramik karolar uygulandiktan ne kadar sonra hafif trafife
agilacagim gosteren stivedir.

Derz Doldurma Siiresi: Kaplama islemi bittikten en erken ne kadar siire sonra derz dolgu
uygulamasina gegilebilecegini ifade eder.

Sertlesme Siiresi: Yapistiricinin tam sertlesmeyi (mukavemet kazanmayi) veya belli bir
sertlige ne kadar siire sonra gelecegini ifade edet.

Uygulama Sicakligi: Yapigtineimn uygulanabilecedi (kullanilacag) ortam ve ylizey sicakli
bilgisidir.
Barkod Etiketi: Kutu ve palet igerisindeki seramik karolarm bir takim §zefliklerinin

bulundugu etikettir. Bu etikette: iiriiniin anma ebatlar ismi, kod numarasi, iretim tarihi ve
saati, renk-ton kodu, CTDA kodu, kalitesi ve ebat kodu gibi bilgiler yer alir.

Dozaj: Yerine dokiilmiis, sikistimlmig 1 m? beton veya harg igerisindeki gimentonun kilogram
{kg) cinsinden ifadesine denir. “dz” harfleriyle ifade edilir (250 dz. gibi)

Derz: Tki aymi malzeme veya iki ayni eleman veya iki farkli malzeme veya iki farkli eleman
veya bir malzeme, bir eleman arasinda veya tek malzeme veya tek eleman biinyesinde



birakilan ve iistlenecedi grev dogrultusunda dolgusu ve boyutlart belitlenen makul araliga
(boslugu) ifade eder.

Sa Emme: Seramik karolarmn biinyesindeki agik gozeneklerin miktaridir. Bir diger ifadeyle
seramik karoya su emdirilmesi sonras: yapilan tartim ile kuru haldeyken yapilan tartim
arasindaki farkin yiizde olarak ifadesidir.

Digli Mala: Centikli mala veya tarakli mala da denir. Uzun ve kisa kenarindaki disler
vasitasiyla kaplama yiizeyine siiriilen yapistiricinin yiizey esit yayilimum saglayan, genellikle
dis sekli kare olan seramik karo kaplama iglerinin temel aletidir. Dig &lciileri: 4x4x4 mm,
6x6x6 mm, 8x8x8 mm, 10x10x10 mm, nadiren de 12x12x12 mm dir.

Sirinkleme: Seramik kutulann belitli bir diizende ahgap palet iizerine yerlestirildikten sonra
birbirlerine naylon iple baglanarak, tiim palet iizerinin seffaf naylon ile sikica kapatiimas:
iglemidir.

Normal Kogullar: Seramik karo uygulama ortam sartlaninin, +20 °C sicaklik, % 50 nem,
tozsuz, titresimsiz, iyi havalandirilmis ve aydinlatilnus cahigma kogullarim tanimlar.

17.1.2.4.3 Uygulama Esaslan

17.1.2.4.3.1 Nitelikler
17.1.2.4.3.1.1 Cahsma Ortam ve Kogullart

Calisma ortami ve uygulama yiizeylerinin sicaklign en az bir hafta boyunca gimento esasl
yapistiricilar igin +5 °C ile + 35 °C, Reaksiyon Regine esaslt yapigtirieilar igin +10 °C ile +28
°C arasinda olmatidir.

Calisma ortamimin nem diizeyi ¢imento esash yapigtirieilar igin %20 ile %80 arasinda olacak.
Bu arahfm diginda kalan durumlar igin onlemler alinmalidir, Reaksiyon regine esash
yapigtirictlarin ¢alisma ortamimin nemi igin direticisinin verdigi degerlerc uyulmalidir.

Calisma ortamy vetetli derecede aydinlatilmig, havalandinlmig, toz ve kirden arindinlmg
olmalidir.

Kaplama yiizeyine siiriilen ve kap (tckne) igerindeki yapistirma harci glines 151fna, hava
sirkiilasyonuna (rlizgra), 1stya, soguga, yagmura ve suya maruz kalmamalidar.

Yapistirma harglarinm tamamu iireticisinin Sngdrdigll ve ambalaj tizerine yazdign talimatlar
dogrultusunda depolanmals, raf 6mrii gegmeden tiketilmelidir,

Atag — yaya trafigine, is makinesinin ¢aligmasina gibi dis tesitlere dayali, kaplama yiizeyinde
uygulama esnasinda ve uygulamay! miiteakip en az 10 giin boyunca herhangi bir titresim ve
sarsintt olmamahdir.

17.1.2.4.3.1.2 Seramik Karo Kaplamasi Yapilacak Yiizeylerin Hazirlanmasi
17.1.2.4.3.1.2.1 Sap Yapim Esaslar

Orta irilikte (kaba siva kumu) kum ile ¢imento, su ve gerektiginde katki malzemelerinin
karigmmdan elde edilen harein, vatay yiizeyler tizerine belli bir kalinlikta ve dozajda
serilmesi, stkistirlmasi ve ditzeltilmesi voluyla meydana gelen yatay kaplama althgidar.,

Bir su giderine dogru, egim verilerek yapilan saplar, egimli veya meyilli sap, egimsiz saplara
tesviye sapy, bir yalitim veya daneli malzeme (gakil gibi) tizerine yapilan saplar ise ylizer sap
ismind alir.

Sap harci ¢imento, kum ve yeteri kadar suyun karigimindan elde edilmeli ve harcin icerisine
kireg katilmamahidir. Islenebilirligi arttirmak, rétreyi azaltmak ve/veya mukavemeti arttirmak



igin sap harcina urcticisinin talimatlarma uyulmak kaydiyla mineral veya stvi katkilar
katilabilir.

Sap harcinin su gimento oram (S/C) %36-42 arasinda olmalt ve nemli toprak kivammda harg
elde edilmelidir. Akiskanlastitict katks kullanilmadigi durumlarda sap harei, akicr veya plastik
kivamda vapilmamahdir.

Hazirlanan sap hare1 ortam sartlarma ve muhteviyatina bagl olarak azami 2 saat igerisinde
yerine yerlestirilmelidir.

Sap harcinda dane dagihmu graniilometrisi ayarlanmig femiz ve saglam orta irilikte kum
kullamlmalidir,

Sap yapilacak beton yiizeyler saglam ve temiz olmal ve bu yiizeyler sap oncesinde suya tam
doyurulmadan yeteri kadar 1slatiimalidur.

Torazisine veya efiimine pére ayarlanmg anolarin arasindaki nemli toprak kivamindaki sap
harey, iyice sikagtirlarak aliiminyum veya ahgap mastar ile diizeltilmeli ve sap yiizeyine ilave
perdahlama yapilmamalidir. Yapisttticimin sapla olan aderensim artirmak igin sap ylizcyi
digli olarak brrakilmalidar.

Seramik karo kaplamasinin zaman igerisinde kalacag tiim etkiler dikkate almmak suretiyle
saplarin kalinlif ve muhtevivati (dozaji) belirlenmeli (Tablo 1), ancak hig bir durumda asgari
sap kalinhgi 2,5 em'nin altinda olmamalidir.

Saplar, mekandaki veya doseme yiizeyindeki sabit (duvar, kolon, aksesuar gibi) hicbir
elemana veya malzemeye sifira sifir degmemeli ve sap 6ncesindc bu sabit elemanlarn sapla
birlesecedi kenarlarina asgari 5 mm ye kadar esncmeye izin veren azami 10 mm kalmliginda
esnek polietilen kenar band yerlegtirilmelidir. (Detay A).

Sap uygulamalart +5 °C ile 430 °C arasindaki ortam sartlannda yapilmah ve bu sicaklik
arahmn diginda kalan durumlar i¢in ilave énlemler alinmalidir.

Sap, yapim asamasinda ve sonraki asgari 7 glin boyunca giines isinlarindan, agir sicaktan,
soguktan, yagmur, kardan, titregim ve sarsintidan korunacak.

Sap bittikten miimkiin olan en kisa slirede kiir islemlerine baslanacak. Sicak hava sartlarinda
kiir iglemi asgari 7 giin yapilacak.

Sap uygulamasi bittikten asgari 14 giin sonra seramik karo kaplama iglerine gegilecek. Bu
giirenin sonunda sapin nem durumu dlgtilecek. Ogitm sonuglarinin ortalamasi %5'm altinda
ise seramik karo kaplama iglemlerine gegilecek. Sayet 14 giintin sonunda nem %5'den yiiksek
olursa kaplama iglemlerine gegilmeyecek,

Bijyilk alan sap uygulamalarinda harcket derz planlamasi yapimal ve hareket derzleri
asagida belirtilen hususlar gz oniinde bulundurularak planlanmalidir:

Hareket derzlerinin i¢ mekén saplarindaki en uzun kenan 800 em'yi, dig mekén saplarinda ise
cn uzun kenar 600 cm'yi gegmemelidir,

Hareket derzlerinin uzun kenarinin kisa kenarmna orant 2'ye esit veya kiigiik olmalidur,

Hareket derzleriyle bolinmis alanlarn bityiikliigi ic mekén saplannda 50-60 m?, dis mekédn
saplarmda ise 40-50 m?yi gegmemclidir (Detay B). ITarcket derzi sap kesitince yiritilmeli
(Detay C) ve dolgusu esnek malzemeler ile yapilmahdir (Detay D).

Kolon ve/veya perde betonu seramik karo kaplamasi igerisinde kaliyor ise harcket derzleri bu
elemanlarin akslarindan gegiriimelidir,

Sap daha o6nceden yapilmug ve hareket derzleri konumlandirilmamig ise meveut sap
kalinhiginin asgari 2/3' kadar kesilerek hareket derzleri olusturulmalidir,



Hareket derzleri esnck mastiklerle veya hareket derzi profilleriyle kapatilmahdir.

Hareket derzi genigligi yapilacak hesap sonucuna gore belirlenmeli, ancak highir durumda 8
mm'den daha kiigiik olmamalidur,

Mekénlar Dozaj (kg) Fcrrln)az kahnkl
350-400 34
Teras-Balkon
(450-500) (4,5-6)
. 250-300 2,53
Konutlarin banye ve tuvaletleri
(350-400) (4-6)
Topraga oturan zeminler (bodrum kat, bahge 300-350 3-4
yollu gibi) (400-450) (5-8)
B 400-450 4-5
Agik sahalar (hareketli insan yiikii)
(450-550) (5-8)
) , . 350-400 4-5
Aligveris marketleri-merkezleri
(450-500) (5-6)
Hastane, okul, tiyatro, sinema gibi kuru |400-450 4-5
hacimleri (450-550) (5-8)
400-450 4-5
Gida tiretim tesisleri
{450-550) (5-8)
Konutlarin  kuru hacimleri, salon, antre, 250-300 2,5-3
koridor, yatak odast (350-400) (4-6)

Tablo 1: Mekdnlara gire asgari sap dozajt ve kalinhklar:

(Not: Tablo 1'deki parantez iclerindeki degerler 151 yalitim plakalarimn {izerine
yapilan saplar igin gecerlidir.)
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Kalsiyum siilfat esaslt (alg1) sap ylizeylerine yapilacak seramik uygulamalarinda, tiim yiizeye
en az bir kat modifiye edilmis sentetik regine esasl ylizey ayngtirier astar malzeme
stirlilmelidir, Astar malzeme siiriilditkten en az 2 saat sonra gimento esash yapistinier yiizeye
uygulanmalidir,

17.1.2.4.3.1.3 Uygulama Oncesi Seramik Karolarin Hazirlig

Seramik karo kutu barkod etiketlerinin kontrolii yapiimali ve barkod etiketindeki renk ton,
caligma ebady, desen dagilimu ve ebat agisindan tasnif edilmelidir.

Aym uygulama mekdni ve viizeyi i¢in aym barkod bilgilerine sahip seramik karolar aynlarak
belirlenmelidir.

Aym mekén ve ylizeyde aynt barkod etiket bilgilerine sahip seramik karalar kullamlmal,
barkot etiketlerinden en az is teslimine kadar birer drnek saklanmahdir.

Barkod etiketinde ayni iiriin ismi olsa dahi aym yiizcyde farkl barkod bilgisine sahip karolar
bir arada kullamlmamah, sayet ayni kaplama yiizeyi igin aym firiin isminde farkl birgok
seramik karo barkodu var ise uygulama yapilmeamalidir.

Yiizey tzellikleri, renk-ton ve ebat yoninden kusutlu oldugu diigimiilen seramik karolar var
ise bu durumda kaplama iglemi yapilmadan 6nce idareye ve/veya iircticiye bagvorulmalidur,

Kusurly, catlak, kirik, eksik seramik karolar varsa, dégenmeden once aynlmahdir. Bu
durumdaki karolarm miktanr ve durumu kaplama vapilacak yiizeylerdeki parca seramik



karolan karsilayacak bigimde ise bu karolar kaplamada parga seramik karolar igin
kullarlmalidir,

Seramik karo kaplamalarinin zaman igerisindeki kullammindan veya dis tesirlerden dolay1
olabilecek tadilat durumlarnda tGrimin devamumn ya da aym renk tonynun
bulunamayabilecegi dikkate alinarak, yeterli olabilecek miktarda seramik karo fazlast
ambaiajl ile birlikte saklanmalidir.

Seramik karo kutulari en fazla 5 sira iist iiste istiflenecek.

Su emme degeri % 3 ve altinda olan seramik karolar uygulama Sncesi islatiimamali, ancak
depo sartlarindan veya bagka nedenlerden dolay arka yapisma yiizeyinde tozlanma var ise bu
tozu gidermek igin seramik karolar nemli siingerle temizlenmelidir.

Scramik karolar reaksiyon regine esash yapigtinetlar ile kaplanacak ise higbir su emme
degerine sahip hicbir seramik karo suyla islatilmamalidur.

Kaplamamn oturumunu, parga dagiimmn ve desenlerin olugumunu gérmek igin kaplamaya
geemeden énce prova yapmak i¢in kuru-kuru bir dégeme yapilmalidur,

17.1.2.4.3.1.4 Cimento Fsash Yapigtirma Harcimn Hazirlanmasi

Harg hazirlama kabmn (tckne veya kova) igerisine tnce yeteri kadar igilebilir nitelikte su,
sonra toz vapistirica ilave edilmelidir. Toz yapigtirici ile su 6nce diiz el malasiyla 1slanmayan
yapistiriel kalmayana kadar kabaca kanstirilmali, daha sonra diisitk devirli (400 devir/dk} bir
mikser ile yapgtirict homojen hale gelene kadar karigima devam edilmelidir. Hazirlanan
yapistirict 5-10 dakika olgunlagmas: igin dinlendirilmeli ve bu siire sonunda diiz el malasiyla
hirkag sefer aligtmldiktan sonra kullanima baglanmalidir.

Karigim suyu miktar yapistirma harcimn ambalaji {izerinde yazan veya treticisinin beyan
ettigi miktar kadar olacak. Bir ambalajdan daha az harg hazirlamak gerekirse suyla toz
yapistirica orantilanmalidir.

2 kg toz yapstiriciya kadar harg, diiz el malastyla hazirlanabilir. Bu miktardan daha fazla harg
hazirlamak gerekirse kamsim diigiik devirli mikser ile yapilmahdir. Mikser segiminde,
karigtirict ucun dénmesindense harcin kondugu kabin (kova, tekne) dénmesini gergeklestiren
kangtinicilar tercih edilmelidir.

Mikser 400 devir/dakika’dan daha yiksek devirde donmeyecek. Yiiksek devirde donme
harcketi siirtinmeden dolayr yapisimcinin isistmn arttirdigt gibi biinyesindeki danelerin
dagilumunt da bozar.

Kangim esnasinda veya sonrasinda yapistiricimn igerisine ¢imento, kireg, kum, alg1 veya
{ireticisinin dnermedigi higbir kati ya da stva malzeme karigtirilmamalidir.

Hazirlanan yapishneimn kap Omril siiresine dikkat edilmeli ve dreticinin bu konuda
ongoérdigii kosullara sadik kahnmahdir. Kap 6mrii geemis veya yiizeyi kabuklagmig
vapistirict seramik karo, kaplama islerinde kullamimamalidir.

Hazirlanan harcin kullanimi esnasinda ¢ok fazla gerekmedikge ilave su katilmamali ve bu
durum siklhikla yagamyorsa (8zelikle sicak ve/veya rilzgarl ortamlarda) yas harca ilave su
katmak yerine daha az miktarda yag harg hazirlanmalidir,

Hazirlanan yas harg giines isinlarindan, riizgérdan, yagmurdan ve soguktan korunmahdir.

Cimento esash tek veya iki bilesenli seramik karo yapistma harglan +5°C ile +35°C
arahiinda hazirlanmali ve uygulanmalidir.



Karisimi suyla degil de dzel sivist ile vapilan ¢ift bilesenli ¢imento csaslt yapistineilarin da
hazirlanmas tek bilesenlerde oldugu gibi yapilmah ve sadece su yerine yapigtirieya ait 6zel
swvi kullamlmalidir.

17.1.2.4.3.1.5 Reaksiyon Regine Esash Yapistirma Harcinm Hazirlanmasi

Sertlesmenin kimyasal reaksivonla olustufu sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve
organik katki maddelerinin karigimudir, Bu yapistiricilar bir veya daha ¢ok bilesen seklinde
bulunur.

Birden fazla bilesenden olugan reaksiyon regine esasht yapistiriedar ambalaji tizerinde yazan
talimatlarima gore hazirlanmalidir,

Karisim esnasinda veya sonrasinda yapistiricinin igerisine ¢imento, kireg, kum, alg1 veya
fircticisini nermedigi hichir kati ya da siva malzeme karigtirilmamahdir,

Hazirlanan yapigtinet kap &mril siiresi igerisinde bitirilmeli ve tireticinin bu konuda
ongdrdiigll kosullara sadik kalmmalidir. Kap omrii gegmis veya yiizeyl kabuklasmis
vapistiricl, seramik karo kaplama islerinde kullamimamahdir.

17.1.2.4.3.1.6 Cimento Esasl Derz Dolgu Haremin Hazirlanmas:

Toz haldeki derz dolgu malzemesi hazirlama kabimin (tekne veya kova) igerisine dnce yeteri
kadar icilebilir nitelikte su, sonra toz derz dolgu ilave edilmeli ve toz derz dolgu ile su dnce
diiz el malasiyla islanmayan derz dolgu kalmayana kadar kabaca karigtirilmalidir. Daha sonra
diisiik devirli (400 devir/dk.) bir mikser ile derz dolgu homojen hale gelene kadar karigima
devam edilmeli ve hazirlanan derz dolgu 5-10 dakika olgunlagmasi igin dinlendirilmelidir. Bu
siire sonunda diiz el malasiyla birkag sefer alistirildiktan sonra kullamima baglamimahdir.

Kangim suyu miktar1 detz dolgu harcinin ambalaji iizerinde yazan veya lreticisinin beyan
cttifi miktar kadar olmali ve bir ambalajdan daha az har¢ hazirlamak gerekirse suyla toz
yapistirict orantilanmalidir.

2 kg toz derz dolgu kadar harg, diiz el malasiyla hazirlanabilir, Bu miktardan daha fazla derz
dolgu hazirlamak gerekirse karigim diigiik devirli mikser ile yapilmalt ve mikser seciminde,
karigtirict ucun dSnmesindense, derz dolgunun kondugu kabin (kova, tekne) dénmesini
gergeklestiren karigtirietlar tercih edilmelidir.

Mikser 400 devir/dk.’dan daha yiiksek devirde donmemelidir. Yiksek devirde ddnme
hareketi, stirtinmeden dolayt derz dolgunun sisim arttirdi@y gibi biinyesindcki danelerin
dagilimin da bozar.

Karisim esnasmda veya sonrasinda derz dolgunun igerisine ¢imento, kireg, kum, algt, toz boya
veya Ureticisini Gnermedigi hichir kat1 ya da siva malzeme kangtinlmamalidir,

Hazirlanan derz dolgunun kap omrii stiresine dikkat edilmeli ve iireticinin bu konunda
dngordiigii kosullara sadik kalinmalidir. Kap &mrii gegmis derz dolgu, seramik karo derz
iglerinde kullamlmamalidir,

Hazirlanan derz dolgunun kullammi esnasinda ¢ok fazla gerckmedikge ilave su
katilmamalidir. Bu durum sikhikla yasamyorsa (6zelikle sicak ve/veya riizgitl ortamlarda)
yas derz dolguya ilave su katmak yerine daha az miktarda yag derz dolgn hazirlanmalidir.

Hazirlanan yag derz dolgu giines iginlanndan, riizgArdan, yagmurdan ve soguktan korunmall,
cimento esaslt derz dolgular +5°C ile +35°C aralifinda hazirlanmah ve uygulanmahdir.

Renkli derz dolgu uygulamasmm gerektigi durumlarda renkli derz dolgular kullamlmal ve
beyaz derz dolgu toz boya veya farkli boya tipleriyle renklendiriimemelidir.



Renkli derz dolgular miimkimse bir seferde hazirflamp uygulanmali, sayet tek seferde
hazirlanamiyorsa aym rengi tutturabilmek igin toz derz dolgu miktart ile su miktan
Olgiilmelidir.

Her durumda tiim derz dolgularn hazirlanmasinda temiz kap ve temiz su kullamlmalidir.

17.1.2.4.3.1.7 Seramik Karo Zemin Kaplamas: Uygulama Esaslan

Uygulamaya gecmeden Once kaplama yiizeyi seramik karo ebatlarma gbre boliimlere
ayrilarak sinirlar igaretlenmeli ve belirlenen bu smmrlarn bilytikligi kullamlan yapistirma
harcinin o ortam gartlarindaki agrk bekletme (taraklama stiresi) siiresi igerisinde kaplamasi
yapilabilecek kadar olmahdir. Ormegin; kullanilan yapistirma harcimn ambalaji izerinde agik
bekletme siiresi (taraklama siiresi) 20 0C ve % 50 nem durumu igin 15 dakika olarak
belirtilmis ise ve gercek sartlar da buna uygunsa smurlart belirlenen alana siiriilen
yapighiricinin 15 dakika igerisinde kaplamasi yapilmalidir, ancak ortam ve yiizey sicaklifi
belirtilen sartlarin {izerinde ise 15 dakikalik siire o ortam sartma gore diigiirtilmeli ve her
haliikarda ambalaj Gizerinde yazan agik bekletme siiresinin {izerine ¢tkilmamalidir.

Sap yilzeyine yapighrma harci, diiz el malasiyla veya digli malanm diz kismryla yeterli
miktarda bastirilarak siiriilmeli ve bu noktada yapistirieiim kalimligi kullamlan disli malamn
dis 6lgiistinden 1-2 mm daha fazla olmalidir.

Yapistiricinin siiriildiigii kaplama ylizeyi alam, yapigtinicinin agik bekletme siiresi igerisinde
bitirilebilecek kadar olmalidir.

Kaplama yiizeyine sliriilen yapistirma harci hi¢ vakit kaybetmeden digli mala ile genis
dairesel hareketletle taraklanmal ve bu yolla kaplama yiizeyindeki fazla yapigtirma harglar
yiizeyden almmalidir, Digli malanmn sap dizlemiyle yaptifn ag1 45-60 derece civarinda ve
olabildigince her noktada esit agiyla tutulmaya calisgtlmali ve boylelikle tarakianan
yapigtiricmnin {ist yiizeyinin her noktada olabildigince aynt diizlemde olmas: saglanmalidsr.

(enis dairesel hareketletle taraklanarak fazlaliklari ahnan yapigtirienm dis yonlert hi¢ vakit
kaybetmeden uygulama y8niine paralel veya uygulama ydniine dik yondc olacak sekilde
tekrar taraklanmali, bdylelikle vapistiricinin tarak izlerinin hepsinin aym yone dogru olmasi
saglanmalidir.

Seramik karolar hig vakit kaybedilmeden taraklanan yapistirsct yatagina yerlestirilerek iki
avug igiyle tarak dis yonlerine dik olacak sekilde ve sapa dik yonde bastinlarak ill yerlestirme
islemi yapilmali (6enegin tarak yonleri uygulama yoniine paralel yapildrysa harg yatafindaki
seramik karo ileri-geri ve sapa dik yonde, tarak izleri uygulama yontine dik yapildiysa harg
yatagindaki seramik karo saga sola ve sapa dik yonde bastirilarak sikistinlmahdir.), biylelikie
tarak diglerinin gegtidi noktalardaki havamn digariya daha kolay ve ¢ok miktarda atilmas:
saglanmalidir,

Ik sikastirmadan sonra seramik karonun kalinhiina ve ebatlarma gdre se¢ilmis uygun
biiyiiklitkteki ve agirliktaki plastik tokmak ile seramik karolarin orta noktalarindan baglayarak
dort kdgesinden de tokmaklama yapilmak suretiyle diizlem ayarlamas: yapumalidir. 3 ve 5
mm kalmh@ndaki tekil ince porselen seramik karo uygulamalarinda ise tokmak
kullantlmamali, bunun yerine alti kauguk esashi malzeme ile kaplanmis genis tabanl derz
malasi ile seramik karolarin diizlemi ayarlanmalidir.

Derz genislifinin her noktada egit olabilmesi igin seramik karolarm birlesim yerlerine derv
artis1 (derz kamasi, derz gubudu) yerlestirilmeli, derz dolgu dncesinde bu artilarin hepsi derz
boglugundan ¢ikartilmali ve dolgunun igerisinde birakilmamalidir.



Seramik karolar duvar ve kolon gibi kaplama igerinde (veya kenarinda) kalan elemanlara
sifira sifir degmemeli ve bu elemanlaria kaplama arasinda en az bir derz genisligi kadar
bogluk brrakiimahdir.

Hic bir seramik karo kaplamasi derzsiz (sifir derz) yamlmamali, derz genigligi; seramik
karonun ebad1 ve ortamdaki 1sisal farkliliklar dikkate ahnarak belirlenmelidir, ancak hig bir
durumda tek bir seramik karosunun alam 1000 cm2’den kiigiik olan kaplamalarda en az 1
mm, 1000-5000 cm?2 aras: olanlarde en az 2 mm, 5000 cm2’den biiytik olan kaplamalarda ise
en az 3 mm derz genigliginden daha kilglik derz birakilmamahdir,

Kaplama esnasinda detz bosluklarinda olugan yapigirma harc1 kalintilari heniiz tazeyken
temizlenmelidir.

Seramik karo kaplama islemlerine baglamadan dnce seramik karomun ebadi, kalinlifi, su
emme degeri, kaplama alanmnin biiyiikliigi, geometrik yapisi, mekéndaki zaman igerisinde
olabilecek 1si1sal farkliliklar, 1slanma kuruma devreleri ve dinamik yiikler dikkate alinarak,
kaplamanin normal derzleri, hareket derzleti, kenar derzleri ve baglant derzlerinin planlamas:
yaptlmalidir,

Kaplama alani bilyilk olan seramik karo uygulamalarinda hareket derz planlamasi
yapilmalidir ve hareket derzleri asafidaki hususlar gz dniinde  bulundurularak
planlanmalidir:

*[c mekin kaplamalarinda hareket derzlerinin en uzun kenan 800 cm'yi dig mekén
kaplamalannda ise en uzun kenar1 600 cm'yi gegmemelidir.

Tek bir seramik | <750 cm? 751-1800 cm? | 1801-3600 cm® | >3601 cm?
karonun alam
Taraklama ve .b'
) Styirma Kombine
fc  mekn, Taraklarpa Taraklarpa Yénteni Yéntemi.
Sap tizeri | YOntemi. Yontemi. )
uygulamalar L .| Kare disli Kaplama
Kare  digli | Kare  digli malamn en 4z | Yizeyine en az
malann en | malann  enl g g | 8x8x8 mm.
az dig dlgiisii: | az dis Slgiisi: 888 . Her bir seramik
6x6x6 mm. | 8x8x8mm. Styttma karomun  arka
kalmlin cn az | Yizeyine enaz
1-2 mm. 4x4x4 mm.
Taraklama Taraklama Kombine Kombine
ve Siyirma | ve Syuma | <. . Yénterni,
g Yéantemi. Yontemi. Yontemi.
| D1 mekén, Kaplama
S ow  wer| Kee disli|Kae i Kaplama Sivesine e oz
yiizeyine en az
.| uygulamalar | malanm en [ malanin  en 2x8x8 mm 10x10x10 mm.
? 22 gh§6 Slgiisik: .:81z gh% oletisii: Her bir sefamik Her bir seramik
§ Sx X6 mm. Sx xmm. | arka karongn arka
tyima tywrma ylizeyine enaz | yizeyine en az
kalinhg en | kalnht en dxdsd mm Axdxd .
az 1-2 mm. az 1-2 mim. * '




Tablo 2: Cimento esash yaprstirict ile yapilacak seramik karo zemin kaplamalarinda, mekdnlara,
yiizeylere ve seramik karo alamma gore yapistirma yontemi ve digli mala diy dlgileri.

Hareket derzlerinin uzun kenarinm kisa kenarina orani 2'ye egit veya kiigiik olmalidir.

Hareket derzleriyle boltinmiis alanlann bityiikligi i¢ mekan uygulamalarinda 50-60 m2, dig
mekan saplarinda isc 40-50 m2'yi gegmemelidir.

Kolon ve/veya perde betonu seramik karo kaplamast igerisinde kaliyor ise hareket derzleri bu
elemanlarm akslarmdan gegirilmelidir.

Hareket derzlerine denk gelen seramik karolar tam ebatla baglayip tam ebatla bitirilmeli ve bu
noktalarda zorunlu olmadikga parga seramik karo kullamlmamalidir. Dolayisiyla kaplama

plani bu esas goz dniinde bulundurularak hazirlanmalidir.

Hareket derzleri esnck mastiklerle veya hareket derzi profilleriyle kapatilmalidir,

Hareket derzi genislifi yapilacak hesap sonucuna gire belitlenmeli, ancak higbir durumda §
mm’den daha kiigiik olmamalidir.

Kaplama planinm simrlari dahilinde genis agiklikli girinti ve gikantilar, i¢ ve dig kdge

doniigleri var ise bu keskin déniig noktalart hareket

alinmalidir.

derzleri

planlamasinda

dikkate

Kaplama esnasinda sik sik, dilzgiin-pegsiz ve yeterli vzunluktaki bir mastar ile diizlem
kontrolii yapilmalidir,

Seramik karolar ¢imento esash yapmstmer ile kaplanacak ise Tablo 2'de, regine esash
yapistiricl ile kaplanacak ise Tablo 3°de belirtilen yapistirma yontemleri kullamImalzdir.,

Tek bir seramik | <750 751-1800 1801-3600 >3601
karonun alant cm? cm? cm? em?
Taraklama ve | Taraklama ve
Siyirma Sl_}’lrma_
Taraklama Taraklama Y ontemi. Yontemi.
Yéntemi. Yontemi. L
i ek Kare digli | Kare digli
Sca ii7eri Kare  digli | Kare disli | malanin en az n?al.am-r'n e az
o P ulamaIJar malanm  en | malanin en az | dis 6lgUsil: dig dlgust:
e az dig 6lciisti: | dig Slgtisil: 6x6x6 mm. 8x8x8 mm.
4x4x4 mm. 6x6x6mm. Styrrma Slylfmf‘
kalinlig1 en az kalmhg en az
1-2 mm. 1-2 mm.
Taraklama Taraklama ve K?mbing Kombine
ve Sl}flrma S1y1rma‘ Yéntemi. Yontemi.
% Yéntemi. Yontemi,
g . | Raplama Kaplama
§ Dig mekan, Kare  digli | Kare digli | yiizeyine en az yiizeyine en az
"\ Sap iizeri malamin  en | malanm cn az | 6x6x6 mm. Ax8%R mm.
§ uygulamalar az dis lgiisit: | dis 6leisil: Her . bit | TTer bir scramik
g dx4x4 mm. 6x6x6 mm. seramik karonun  arka
Styirma Siyrma karonun arka yiizeyine en az
kalintigi  en | kalinhg en az | ylzeyine en az | 4x4x4 mm.
az 1-2 mm. 1-2 mm. 4x4x4 mm.




Tablo 3: Reaksiyon regine esash yapishrici ile yoplacak seramik karo zemin kaplamalarmda,
mekdnlara, ylizeylere ve seramik karo alanma gove yapistirma yontemi ve disli mala dig olgileri.

Seramik karolarin su emme degerlerine ve tek bir seramik karonun alamna gore Tablo 4'de
verilen yapistirma harct stmf ve tipleri kullanilmalidir,

. , <750 751-1800 | 1801-3600 | >3601

Tek bir seramik karonun alam em? om? em? om’?
|1 Cl

Orta su emmeli | mekin

karolar C2

0,5%<Ev< 3% | D
“E’ mekan
s I
=| Dusgik Su emmeli | mekan ¢ 2,
“ xarolar R2

Bv < 0,5% Dis

mekén

Smifi (Not: Yapistacrlarin tlave E, T F dzellikleri uygulama sartlarina give belivienmelidir,)

Tablo 4: Seramik Karolarm Alan, Mekdn ve Su Emme Degerlerine Gore en az Yopushwici Tipi ve

f¢ mekan, ¢imento sap fizerine fnce Porselen Seramik Levha uygulamalarnda; yapistirma
har tipi ve simfi, derz dolgu harct tipi ve simf, kare digli ¢elik tarakls mala dis Slgfileri,
yapistirma yontemi ve derz geniglikleri igin Tablo 5°de verilen asgari degerler kullamimalidur.

. _|En  az| Yapistuma | P2 dolgu
Tir, Yapistirma Kare  Digli derz har}:)nim hareinin 6zellikleri
Kalalk ve Yéntemi Taak ~  Dig enigligi |asgari simf
Ebat (cm) Oletisti (mm) |55 8! | 85820 Kuru | Islak
(mm)  |vetipi Hacim |Hacim
Diiz 3 mm Kare  dish
ve S mm malanm  en
Taraklama  ve| az dis Slgisil: CGAA Cca2w
z | Ebatlar:
E 50%100, Sl.}jlrma. 6x6%6 mm. |2 (2,81 veya RG ﬁG veya
= 50x50 Yonter. Siyirma
o | 20€150, abnlgs en
‘é 5x100 .
S i CG2A
5 Diz5mm | Kombine Kombine |3 2,82 caw
4 Yontemi., veyaRG | A veya




RG
Ebatlar: I(_?plapla
yilizeyine en
120x360 az Bx8x8
100%300, mm. _
100x100 Her — bir
seramik
50x300, karonun arka
50x150 yiizeyine en
az dx4x4
mm.
Fit 4 mm ve Cimento
6 mm esash igin
) kaplama
‘ Cimento es.as_h yiizeyine
Ebatlar: yapigtiricr 1610 | oy 6o
50x100 Kombine K .
’ Yéntemi. daro arkasing R2,
30x50 dxdxd ccas | GOV
A veya
veya RG RG
Regine esaslt C2FTE, S2
yapigtmner  igin
Z |20x150,  Taraklama  ve|Regine esash
E 5x100 Styirma Ydntemi igin 4x4x4,
N.] 1-2 mm
(E Styirma
11 |Fit 4 mm ve|Cimento  esash|Cimento
2 |6mm yapistirier  igin [esash  igin
U .
A Kombine kaplama
O Yontemi. ylizeyine
~= | Ebatlar: 8x8x8
R2,
100x300, Regine  esash Karo arkasina CG2A (_:sz
100x100 ST dxdxd A veya
. yapistiier  igin veya RG
RG
50x300, Taraklama  ve C2FTE, 82
50x150 Siyirma Yontemi Regine esash
icin 6x6x6
Siyirma
kalinligh en az
1-2 mm.

Tablo 5: Ip-cis mekan, gimento sap tizerine Ince Porselen Seramik Levha wygnlamalarinda:
yapestirma harg tipi ve sinifi, derz dolgy harcr tipi ve sinf, kave dighi celik iaraklt mala dig dlciileri,
yapstirma yontemi ve devz genigiikleri.

Seramik karo kaplama islemlerinde parga seramik karo kullamlacak ise parga seramik
katonun genisligi seramik karonun kisa kenar olgiistiniin yansmdan daha az olmamaldur.
Késelere gelen parga scramik karolar sayet kaplama sonras tizeri bir malzeme veya aksesuar
(sabit bir dolap gibi) ile kapanacak ise istisnai olarak bu kenardaki parganim genisligi daha




kiigitk olabilir, ancak kaplamamn hi¢ bir noktasindaki par¢a seramik karonun genisligi 5
cm'den daha kii¢itk olmamalidir.

Seramik karolarin dogrusal kesim islerinde kaliteli elmas tekerlege, uygun tabla yapisma ve
uygun kirma koluna sahip manuel kesiciler kullamlmalidir. Kesim kenarlar1 hassas ve temiz
olmal, avug taslama (tas motoru) ile yapilan dofrusal kesim kenarlarinda kaplama
yiizeyinden goriilmeyecek kisimlar varsa kullamlmamalidir.

Kaplama 6n yiiziinden goriinen her tiirlii kesim kenari zimpara tag1 ile taglanarak keskinligi
yumugatilmahdir.

Dogrusal kesimlerde elektrikli sulu kesme makineleri kullanslacak ise porselen seramik
karolann kesimleri igin motor giicll en az 1200 Watt, (1600 watt ¢nerilir) yiiklii devir sayisi
3000-3200, bos devir sayisi 4000-4200 olan makineler kullanilmali ve seramik karoya kesim
esnasmda bol miktarda su verilmelidir,

Seramik karolarin delme islemlerinde sulu veya kuru alisma prensibine sahip kaliteli panclar
kullamImaly, delik yeri kaplama én yiiziinden bir aksesuar ile kapanacak ise bu duramda delik
agma islerinde avug taslama da kullamlabilir.

17.1.2.4.3.1.8 Derz Dolgu Uygulama Esaslar1

Derz dolgu uygulamasina gegmek i¢in kaplamada kullantlan seramik karonun ebadi, su emme
degeri, kaplama yiizeyinin su emme kabiliyeti, ortam sartlan (sicaklik, nem, hava dolagtm
gibi) ve derz genisligi gibi etkenler dikkate alinmalidir. Tler héliikdrda normal kosullarda
kaplama bittikten en erken 24 saat sonra derz uygulamasina gegilmelidir. Ebatlarin biiytik
olmast, ortam srcaklinin diisiik olmasi, nemin yiiksek olmast, derz genisliginin kiigiik olmast
gibi kosular derz dolgu islemine gegme siiresini uzatir, 20 9C ortam sicaklign, % 50 nem, 3
mm derz genigligi icin derz dolgu uygulamasina gegme siireleri i¢in Tablo 6°daki verilerden
yararlanilabilir. Ortam sicaklig1 20 °C’nin altinda ise veya derz genigligi 3 mm’den daha
kiigiik ise veya uygulama kombine metodu ile yapilmis ise Tablo 6°daki verilerin en az % 20
daha arttinlmast gereklidir.

Dolgu 8ncesi derz artilart {(gubuklar,, kamalar1) derz aralarmdan gikartiimah ve hig bir derz
artis1 derz bogluguna gdmillmemelidir.

Derz aralan yapistirma harci kahintilarindan temizlenmeli ve derz bogluklarindaki serbest
tozlar giderilene kadar temizlik iglemi stirdiirilmelidir. Bu iglem igin elektrikli siipiirge
makinesinin kuliaralmasi dnemle tavsiye edilir.

Derz derinligi en az seramik karonun kalinhg kadar olmalidir.

Derz dolgu islemine gegmeden énce kaplamast yapilan seramik karonun uygun bir yerinde
dolgu provast yapilmali, bu provada seramik karonun derz dolgu harcma gostermis oldugu
tepki gozlemlenmelidir. Sayet bu provada derz kalintilari silindigi halde seramik karcnun 6n
yiizeyinde lekslenme veya bufulanma beliriyorsa, derz bosluklar derz tabancasiyla veya tiim
seramik karolarm kenar kisumlari korunmak (bant ¢ekmek, karo yiizeylerini yapiskanh plastik
kagitla korumak gibi) kaydiyla dolgu iglemi yapimalidir.

Prova neticesinde derz atiklan kolay temizlenivor lekelenme yapmiyor ise dolgu islemi alti
kauguk esasli genis tabanl derz malasi ile yapilmaly, derz malast kaplama derzlerine yaklagik
45 derece ag1 yapacak sekilde caligtirdmalidir. Derzlere dik yonde uzun hareketlerle derz
malasi ¢aligtirilmamalidar.

Derz boshigunun tam dolmast igin bir derzin tizetinden en az 3 defa derz malasiyla gegilmeli,
ortam sicaklipina, hava dolasimina, seramik karonun su emme deferine ve derz genisligine
bagli olarak belli bir alanm derz dolgusu yapildiktan sonra isi daha fazla ilerletmeden dolgusu
yapilan kaplamanin 1slak stingetle silimine gegilmelidir.



Silim isinde kullamlacak siinger kaliteli olmal ve bu is i¢in gelistirilmis sapli siingerler
kullaniimalidir. Stinger her defasinda temiz suda iyice yikanarak kuvvetlice sikilmak suretiyle
sudan olabildigince armdilmali, sayet bu is igin su dolu bir kap kullamliyorsa bu kap
icerindeki su sik araliklarla degistirilmelidir. Renkli derz dolgu uygulamalarinda siinger her
defasinda akan bir su altmda yikanmalidir.

Siinger kaplama ylizeyinde dairesel hareketler yapilmamal, derzlere dik yonde hareket
ettirilmemelidir.

Stingerin silim hareketi derzlere yaklagik 45 derecelik agtyla yapilmaly, dolgulara denk gelen
kisimlarda stingere fazla bask: uygulanmamahidir,

Nemli siinger ile silim islemi tamamlanan kaplama yiizeylerinde kurumaya bagh olarak flu bir
dolgu tabakas: olusacaktir. Bu flu tabaka temiz ve kuru bir bezle derz dolgulara zarar
vermcden (fazla bastrmadan) temizlenmeli, bu islem esnasinda olugan tozlarn derz dolgular
iizerine yapismamasi (tutunmarmast) i¢in titiz ve dikkatli ¢ahsiimalidur.

Sayet kullanilan seramik karolarin kenar kisimlarinda pah var ise derz dolgunun daha estetik
durmast i¢in bu paha kadar dolgu harct henilz tazeyken (kuru bezle silim agamasinda) uygun
genislikteki bir ahgap kamayla veya plastik bir pargayla dolgu harci paha kadar kazinmalidir.

Renkli derz dolgu uygulamalaninda ortamdaki hava sirkiilasyonu olabildigince sabit olmali,
dolgulann olabildigince es zamanli kurumasi saglanmaldir. Dolgu islemi birbirine bagli
kaplamalarda kesintisiz yapiimalidir. Omegin; bir banyo kaplamasinin dolgulart renkli olacak
ise o banyonun tamamu bitene kadar dolgu islemine ara verilmemelidir.

Uygulama csansinda yere dokiilen dolgu haret tekrar kullamimamalidir.

Reaksiyon regine esash derz dolgu harglanmm uygulamasi igin {ireticisinin talimatlarma
uyulmal, bu dolgu harglarmn kullanilacagt kaplamalarda derz geniglifi en az 4 mm
olmalidir,

Dolgu islemine gegmeden 8nce kaplamanin uygun bir yerinde prova yapiimalidir.

Derz dolgu malzemesi, seramik kaplama malzemesinin su emme kabiliyeti, melkénm kullanim
amaci, kaplama yiizeyinin 6zellikleri, seramik karonun ebat ve agulig, derz genisligi ve
kaplamanin suya-nemc maruz kalma durumuna gére belirlenmeli, Tablo 7'de verilen derz
dolgu malzemesinin simf ve tipi dikkate alinmalidir.

Tek bir seramik karonun | <750 751-1800 | 1801- 1801-
alant cm’ o 3600 cm® | 3600 cm?
Orta su  emmeli
2| karolar 0
E 05%<Ev<3% | 30 36
a
Diisik Su  emmeli
karolar 24 36 4 48
Ev < 05%

Tablo 6: 20 °C ortam sicaklyd, %450 nem, 3 mm derz genisligi icin derz dolgu wygulomasma
gegme siivelert (saaf)



Tek bir seramik karcmun | €750 | 751-1800 | 1801- 1801-
alant cm? cm? 3600 cm® | 3600 cm?
Kuru g
Orta  su| Mekénlar | CGI CaG2
emmeli
karolar Islak g
05 % < | Mekanlar CG2,RG
Ev<3 % | Dig cG2 Ilave 6zellik W
Melkénlar
Kuru g
| Distik Su | Mekanlar CG2
g emmeli '
= | karolar Islak Ig ! CG2
“| Ev < 0,5 | Mekanlar CG2, RG
% Dis Mave 6zellik W
Mekéanlar

Tablo 7: Seramik karolarm su emme, ebat ve kaplamanm suyla olan iliskisine gire
derz dolgu simf ve tipleri

17.1.2.4.3.2 Temin ve Tasima

Palctlerin kamyondan indirilmesi esnasindan forklift bigaklarinm firlinleri kirmasim
engellemek icin kamyon kasasinin her iki tarafi da agilarak indirme iglemi yapilmalidir.

Ara transferlerde paletler gerekli glivenlik tedbirleri alindiktan sonra kapasitesi uygun Forklift
ile iki palet, trans palet ile ise bir paletten fazlasi tagmmamali, bliylik ebath riinlerin
paletlerindeki girinkler agildigi anda iriinlerin paletten diisme ihtimaline kargt nlem
almmalidrr.

Agilmig paletlerden kutu bazmnda yapilan transferlerde veya uygulama srasindaki tagimalarda
kutu agirliklan dikkate alinmalidir.

Seramik karolar kutu bazinda el arabas1 veya buna benzer sert lastikli veya yumugak lastikli
bir arag ile taginacak ise kutular arag tasima haznesine kilicina (seramik kenatlari zemine dik
yonde) verlestirilerek tagmmalidir.

Uygulama alanindaki aragli ya da elle yaplan tim tagimalarda seramik kutular kihena
tutularak ve sarsmtiya ugratmadan tagmmalidar.

17.1.2.4.3.3 Depolama
Seramik karolarin stoklanmasinda asagidaki kurallara dikkat edilmelidix:

Seramik karolar ve ambalaj malzemeleri su emme ozelligine sahip olduklan igin uzun
stireli beklemelerde depolama alanlarmin rutubetsiz olmasi saglanmali, seramik karolarin
uzun stire depo edildigi ortam sudan, yagmurdan, kardan, tozdan ve kirden korunmalidir.

Uzun stire knllamlmayan paletli seramik karolarin naylon (girink) koruymast agilmamalidir.
(Koruma naylonu (irink) yirtilmus paletlerin icerisine su, toz, agac yapraklati-polenleri ve kir
gitmesi durumunda ozellikle su emmesi yiksek seramik karolarda bu durum renk-ton
dalgalanmas: yapabilir.)



Sirink naylon koruma katmanlar1 agitmig seramik karo paletlerinin Gizerleri yine dig etkilerden
korunmast igin naylon gibi Grtilerle kapatiimalidir.

Kutular dis ortama maruz birakilmamalidir.

Seramik karo paletleri {irin kodlari, cinsleri, renk ve ebat kodlar bazinda ayngtinhp
tanimlanarak birbirileri ile karigma imkim vermeyecek gekilde depolanmalidir.

Depolar ve santiye sahalarinda seramik paletleri diiz, engebesiz ve saglam alanlarda fist Giste
iki kat olarak istiflenmeli, figtincii katin yapilmast gereken hallerde iki katls, iki sira palet
gurubu ortalanarak tigiincii palet yerlestirilmelidir,

Palet agrrliklart 1100 kg civarda oldugu igin genel giivenlik kurallarndan dolayr istif
yitksekligi 3 metreyi asmamalidir. Is geregi agmast gereken durumlarda kontrollii istifleme
yapilmali ve istiflerin kaymasina karg onlem alinarak istiflerin 6n kismina koruyucu seritler
¢ekilmelidir,

Depolama ve istifleme diizenli ve anlagilabilir olmal, depo alaminda kesinlikle akaryakit,
yamct parlayict madde depolanmamalidir. Sigara igilmemeli, ates yakilmamali ve depolarda
yangina kars: gerekli Snlemler (vangin tiipii, alarm gibi) alinmalidir.

Biiyiik istif guruplannmn oldugu depo ve santiye stok alanlarmda giivenlik—tehlike uyar: levha
ve igaretleri kullantlmalidir.

Cimento csasl yapistinieilar ve derz dolgular kuru ortamlarda depo edilmeli, toprakla veya
nemli ylizeylerle temas etmemelidir. Yagmura veya suya maruz kalmamal, raf Smrii siiresi
iginde kullanimi yapilmaldir, Raf dmrii gegmis veya kitii depo sartlarindan dolay: ozellikleri
bozulmus, sertlesmis, taslasmss yapistineilar ve derz dolgular seramik karo kaplama iglerinde
kullamlmarnalidir, Yapistirict ambalajlan en fazla 10 sira tist tiste istiflenmelidir,

17.1.2.4.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlatt ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kritetlere gére degerlendirilccektir.

*Yap1 Malzemeleri Y 6netmeligi

17.1.2.4.5 ilgili Standartlar

TS EN 14411 Seramik karolar - tarifler, stmiflandirma, 8zellikler, uygunluk degerlendirmesi
ve isaretleme standardi

TS EN 12004 Yapistuicilar - Karo yapistirieilan - Ozellikler, uygunluk degerlendirmesi,
simflandirma ve gosterilis standard

TS EN 13888 Karolar i¢in derz dolgu malzemesi - Gerekler, uygunluk deperlendirmesi,
stniflandirma ve gosterilig standard:

17.1.2.5 Cam Déseme Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.5.1 Kapsam

f¢ mekanlarda zeminde dtseme olarak kullamlan ¢ok kath lamine camlann uygulama
kurallarina iligkin esaslar1 kapsar.



17.1.2.5.2 Tanimlar

Lamine cam: Iki veya daha fazla cam plakamn Szel baglayict polivinil butiral (PVB)
tabakalar yardimiyla, 151 ve basing altinda birlestirilmesiyle tiretilen camlara denir.

Diseme camlarinda, ddsendigi mahalde maruz kalabilecepi yiiklere karsi tagima kapasitesinin
veterli olmas), dayanikli.olmasi, yere diigen bir nesnenin camu kirmamasi, camin kirrlsa bile
dagilmamasi, iizerine dilgen nesnenin gegigine izin vermemesi ve kaymaya karsi yeterli
emniyete sahip olmas: aranan temel sartlardir. Bu sartlart sajlamak igin ¢ok katmanh lamine
cam kullanlir,

Cok katli lamine cami olugturan katmanlar:
En {ist katman:

Kismi temperli cam: Olgiisime uygun kesilmis ve islenmis cam panolarm yumusama
noktasina yakin bir dercceye (650-700°C) kadar wsitilip yavas yavas sofutulmasiyla elde
edilir. Kimldig1 zaman bityik parcalara boliniir. Camun gizilmeye dayamkl hale getirilmesi,
kinldiginda kiigiik pargalar halinde daglip bitiinligiint kaybetmemesi igin gok kath lamine
camn en fst katmanmda kismi temperli cam yer ahr. Kaymay1 dnlemek i¢in ylizeyine
serigrafik baski yapilir.

Diger katmanlar:

Diiz cam veya kismi temperli diiz cam: Camlamarin boyutlarina, yiik tagima kapasitesine
giire secilir.

Temperli cam kirilma halinde tamamen dagidigindan, déseme camlannda tam temperli cam
kullanilmaz.

17.1.2.5.3 Uygulama Esaslan

Cam kalmhg pano boyutlari ile ddsemenin iizerine gelecek yilkler dikkate alinarak
belirlenmelidir.

PVB kalinhi en az 1.52 mm olmalidir.
Camlar uygun mekanik desteklerle yerine yerlestirilmelidir.

Uzerinde ylriinebilir camlarin ve onlara ait destek konstriiksiyonlarin tagima kapasitesi ve
kullanilabilirligi, tizerine etkivecek vilkler bakimmndan statik olarak hesaplanarak analiz
edilmelidir. Tastyier konstriiksiyon elemanlan ile baglanti pargasi, bulon, vida ve benzeri
birlestirme parcalar, bu etkiler ilc cevresel etkilere karsi yetetli ve dayanikli yapilmal,
birbirleri ile uyumlu malzemelerden imal edilmelidir,

Lamine camin kenarlari suyla temas edecek sekilde agikta birakilmamali, korunmalidar,

Lamine camin nem ve sicaklik sartlanndan etkilenmemesi igin azami dnem gdsterilmelidir.

17.1.2.5.4 Uygunluk Kriterleri

#Tiirk Standartlart ve/veya yiiriitlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarnda verilmis
kritetlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yénetmeligi

17.1.2.5.5 ilgili Standartlar
TS EN ISO 12543 Cam Yapilarda Kullamlan Lamine Cam ve Lamine Emniyet Canmi.



TS EN 1863 Cam Yapilarda Kullanilan-[siyla mukavemeti artirilmug (kismi temperlenmis)
soda kireg silikat cam.

17.1.2.6 Cimento Esash Mozaik Zemin Kaplama lIgleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.6.1 Kapsam

Kamusal ve endiistriyel binalarda, aligveris merkezlerinde, ofis ve magazalarda ¢imento esash
terrazzo/mozaik kaplama uygulama metodunu kapsar.

17.1.2.6.2 Tamm

Cimento esash terrazzo/mozaik kaplamalar; i mekénlarda, kamusal ve endiistriyel binalarda
yeni veya meveut beton ve piiriizlendirilmis seramik alt ylizeylerin tesviye edilmesi ve
diizeltilmesi lizerine uygulanan kaplamalardir.

Algveris merkezlerinde, ofislerde, magazalarin ve kauguk tekerlekli araglarn kullammda
oldugu alanlarda ve agir yaya trafigine uygun hale getirilmesi amaglanan alanlarda kullanlir.

17.1.2.6.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.6.3.1 Yiizey Hazirhg

Beton ylizeyler igin uygulamadan &nce yiizey incelenmis ve diizeltilmis olmalidir. Beton
yiizeyler saglam, dilzgiin, yeterli basing dayamminda ve temiz, kuru, yag, kaplama, kiir
malzemeleri gibi maddelerden armndinlmig olmalidir. Zayif beton uzaklagtirilmali, kusgtzil
bosluklar, beton gatlaklari ve delikler tamamen agik hale getirilmelidir.

Karo mo7aik ya da seramik kapli bir yiizeye uygulama yapilmadan ¢nce, bu malzemelerin
zemine yapisma dayanimlan iyi denetlenmelidir. Bunu denetlemek igin zeminde gelik bilye

dolagtirilarak sesin degistigi bolgelerde saplamlaghrma ya da meveul kaplamay: kaldirma
yontemine gegilmelidir.

Beton yiizeyler saglam, yeterli basing dayammmda (en az 25 N/mm?2) olmah ve pull-off
(cekme) dayammi en az 1,5 N/mm? degerinde olmahdir. Yiizeyde bulunan kir ve kalmtilar,
yapilacak kaplamanm betona yapigmasmi dogrudan etkilediginden delayr meveut yiizeyde
yapismay1 etkileyecek tiim kir, yag veya pas, zeminden silim ya da kazima islemi ile
arindirilmalidir.

Her kosulda, gliglii mekanik zemin hazirh1 saglanmalrdir. (Shot blast ve kazima)

Tas kaplt zemin ylizey uygulamalarinda, meveut kaplamada kullanilan malzemelerin saglam
ve alttaki yiizeye iyi yapigmis oldugundan emin olmak gerekmektedir, Pull-off (¢ekme)
dayammu ¢n az 1,5 N/mm? degerinde olmalidir. Hareket eden ve yapismayan taglar yerinden
kaldirilmali ve alt yiizeyler regineli tamir harglan kullanilarak tamir edilmelidir. Disenen
yiizeyde sorun gorinityor ise; tavsiye edilen yontem tlim taglarin sokiilmesidir. Taglarin
sokiilmesinin miinkiin olmadift durumlarda, gelik top yiirlitme yontemiyle zeminde scs
denetimi yapilmahdir. Boylece hangi tagin zemine yapismadifs tespit edilmeli ve gerekli
yapistirma, yiizey diizeltme saglanmalidir.

Asfalt {izerine yapilan uygulamada yapisma problemi yasanacagindan asfaltin gozenekli bir
yapiya sahip olmast ve sicakhk arthinda daha esnek hale gelmesi sebebiyle asfalt (zerine
uygulama yapilmamalidir,



17.1.2.6.3.2 Sistem Uygulama

Uygulama en iyi +5°C ve +35°C arasinda yapimahdir. Ortam sicakhigi malzemenin
akiskanligin ve uygulama kolayligim saglayacak diizeyde olmalsdir.

Uygulama yapilacak alanin ve zemine dik gegen her dikey elemanin (kolonlar ve dikmeler
oibi) etrafina Szel sitkigtirilabilir bant uygulanmalidir. Beton ve/veya seramik veya dogal tag
alt yiizeyler shot-blast veya freze ile hazirlanmali, iki bilesenli epoksi esash astar uygulanmal:
ve (izerine quartz kumunun serpilmesinden sonra elyafh file ile giiglendirilmelidir.
Uygulamadan sonra iki bilegenli epoksi esash astar ortam sicakliina bagh olarak 12 ila 24
saat kurumaya birakilmalidir. Cimento esash malzeme dokillmeden énce fazla kum vakumlu
siiptirge ile uzaklagtinlmalidur.

Astarlannug alt yiizeye yapisma iyilestirici olarak bir kat, iki bilesenli epoksi baflayict
uygulanmaldir, Ardmdan dogal agregalardan ve iki bilesenli, baglayici ozelligi olan
epoksiden olugan karisim yaklagik 1:20 oranmnda hazirlanmalidir. Bu oran 0.8 ila 1,5 cm
bityiikliginde agregalar igin kullanilmal, 1,5 cm’'den biiyik parcalar igin 6n testler
yapilmahdir. Karigim, yayildiktan hemen sonra diiz bir mala veya perdah makinesi ile
sikigtiriimali ve en az 24 saat sertlegmeye birakilmahdir. (+20°C ile +23°C’de).

Cimento esash kaplama malzemesi, teknik foytine uygun sekilde hazirlanmali ve taze harci
sertlesmis agrega yiizeyine, agregalar arasindaki biitiin bogluklarm tamamen doldufundan
emin olarak uygulanmalidir. Bu iglem; harcin, énceden hazirlanmig olan alt yiizeyin igine
tamamen girmesine yardimer olmak igin kauguk bir mala yardimiyla gergeklestirilmelidir.
Cimento esash malzemenin kurumasinm ardindan elmas uglu agmdner ile kuru silim
yapiimahdir. Flde edilen ylizey tamamen piiriizsiiz, 1131 yansitan parlaklikta, terrazzo gibi
zeminlere benzer olmahdir. Silim isleminden sonra zeminde ¢imento yapisindan kaynakli
kusgozii dive adlandirilan bogluklar olugtufu vakit, uygun dolgu macunlan ile
doldurulmalidar.

Sisteme uygun gimento esasl malzemeler, uygulamadan sonra, parlak, yansitic ve dogal tag
benzeri bir bitis elde etmck i¢in elmas agmdirier diskler kullamlarak silinebilir. Terrazo
kaplamalarda kuru silim isleminin agregalarm ozelliklerini (renk, sekil ve boyuf) ortaya
¢ikardipy, uygulamast izl ve kolay, seckin ve orijinal bir bitige sahip terrazo efekili zeminler
olugturulmalidir.

17.1.2.6.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yiirtirliikte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlere gore deperlendirileccktir.

*Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.6.5 Tlgili Standartlar

TS EN 13813 Sap Malzemeleri ve Zemine Uygulanan Saplar-Sap Malzemeleri-Ozellikler ve
Gerekler (TS EN 13813%¢ gore ilgili standartla uyumly CT-C40-F10-A9-A2fl-sl olarak
siniflandirnimalidir)



17.1.2.7 Dogal-Yapay Tas Zemin ve Duvar Kaplama isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.7.1 Kapsam

Yap1 tipi fark etmeksizin projelerde uygulanacak olan alanlarda dogal-yapay tag kaplamalan
ile ilgili malzeme 6zellikleti ve montaj metotlarm kapsamaktadr.

17.1.2.7.2 Tanim

Ocaklardan blok halinde gikartilarak projede talep edilen ebatlama, kenar ve yiizey islemleri
vapilmig en bilinen tiitleri mermer, granit, traverten, oniks, kiretasi, kumtasi, bazalt, kayrak
tas1 ve kuvarsit olan ingaat malzemeleri ile zemin uygulamalarinda harg ve yapigtirict, duvar
uygulamalarinda ise yapigtine: ve mekanik montaj olarak adlandimlan metal cephe tespit
sistemi elemanlart kullamilarak istenilen yiizeylerin kaplanmasidir.

17.1.2.7.2.1 Cegitleri
Mekanik montaj, hargli sistem ve yapigtirict ile yapilan dogal-yapay tas uygulamalan.

17.1.2.7.3 Uygulama Esaslan

17.1.2.7.3.1 Nitelikler
17.1.2.7.3.1.1 Har¢h Sistem Zemin Kaplamasi

Asafida acikianan metot genel olarak zemin dgemesi i¢in olmakla beraber basamak,
harpusta, denizlik, kiipeste gibi tag kalemleri igin de gegerlidir.

17.1.2,7.3.1.1,1 Malzemeler
Beyaz cimento, temiz su ve 0-0,4 mm dane araliginda yikanms dere kumu.

17.1.2.7.3.1.1.2 Uygulama

Beton viizeyi temiz olmalidir. Alanda tag montajim etkileyebilecek ve Snceden yapiimasy
gereken (Tesisa, siva, asma tavan, cam, beton, duvar srme gibi) islerin tamamlanmg olmast
gereklidir.

Bilindigi gibi beton dékiildigii giinden itibaren siirekli suya ag bir yapi elemamdm. Bu
sebepten dolay1 beton {izetine hargh sistermn doseme tag montajmda tag takimna baglanmadan
once takilacak bblge asirtya kagilmadan nemlendirilmeli ve harg Gneesi serbet denilen
cimento ile su kartsim: bu nemli yiizeye dokillmelidir, Nemlendirilmeden yapilan
uygulamalarda beton har¢ icindeki suyu cekebilir, harcin yapisim yitirmesine neden
olabilmektedir.

Harita ekibi tarafindan verilen kot biitiin alana tasinmali, zemin ve kot arasindaki mesafe
kontrol edilmelidir. Eger harg kahnhgimn 4 em’nin altma indigi 7 em’nin {istline giktign
balgeler var ise bu bolgelerde dolgu ve kinm Isleri yapiimalidir.

Bina akslarina géte baglangic noktast belirlenmeli yatay ve dikey yonde derzlere uygun, alan
biiviikligiine gore artan sayida kontrol ipleri ¢ekilmelidir. Cirpr ipi veya misina kullamlarak
¢ekilon hatlar eger alan genig ise sarkma yapabilmektedir. Bu duruma dikkat edilmcli, gerekli
verlerde 3 m’de bir destek plakalar koyulmalidir.



Harch sistem dogeme uygulamalarinda harcin igindeki birlesim maddelerinin oram ¢ok
onemlidir. Kum ¢imento miktar igin genel bir saha uygulamas: olan 3°c 1 oram (3 birim kum
(0-4 mm arahginda yikanmig kum), 1 birim ¢imento) uygundur. 2’ye 1 orannda su ve beyaz
¢imento ile hazirlanan gerbet, dogenecek zemin iistiine harcin altrm tamamen kaplayacak bir
tabaka olusturacak, harg serildiginde mala ile kesilerck agilan bosluklar: dolduracak ve harcin
Gstinil kaplayacak kadar uygulanmalidir. Agiriya kagilmamak kaydi ile serbetin bol
uygulanmasinda bir sakinea bulunmamaktadr,

Har¢ hazirlamada en biiyiik etkenlerden biri de gerbet harici harca katilan su (temiz su)
miktandir. Bu suyun belli bir orany/dlgiisti yoktur. Ortam, malzeme sicaklhiklarina ve neme
gore degisim gosterir. Basitge tammlarsak kumtgimento birlesimini yeterli dlglide
nemlendirecek, ¢l ile hare kanstrldiginda ele yapisacak hafif camurumsu bir kivama gelene
kadar su katilmall ve su katiliwken harg (eger mikser yok ise) kirekler aractligi ilc
harmanlanmalidur. Katilan su miktart ne harci macunumsu bir kivama getirecek kadar ¢ok ne
de kolayca dagilmasim saglayacak kadar az olmalidur.

Hargh dogal tas montajt yapihirken veya mekanik duvar montaj taslarna arka dolgu yapilirken
harc: siyah cimento ile hazirlamak kesinlikle onerilmez. Tas tiplerine gore etkisi degisecek
olsa bile siyah ¢imentonun tasta ilerleyen zamanlarda ize voya lekeye neden olma olasiligi
¢ok viiksektir. Bu tarz uygulamalarda beyaz ¢imento kullamlmahdir.

Yiizey hazirlandiktan ve ipler ¢ekildikten sonra tag montajma gecilir. Nemlendiritmis beton
yiizeyine serbet takilacak olan tasin kaplayacagi alan kadar dokiilir. [lk sira harg malzemesi
tokmaklama pay1 da goz 6ntinde bulundurularak serbetin tizerine serilir. Harg ylizeyine mala
ile diyagonal yariklar agulir, agilan oluklar ve harg yiizeyini kaplayacak sekilde ikinei serbet
katmani dékiiliir. Désenecek olan tas hazirlanan malzemenin iistiine konur ve tokmak yardmm
ile vura vura istenen kota getirilir bu aplikasyon ile harg sikistrilarak igerisinde bulunan hava
gikartilms ve saglamlagtirilmig olur, Devam eden taglar bu yontem ile bitis kodu ve derz
cizgilerine dikkat ediletek takidmahdir,



17.1.2.7.3.1.1.3 Uygulama ile ilgili Notlar

Zemin kaplama uygulamalarinda mekanik duvar montaji gibi tezgah kavrami bulunmaktadir.
Bu tezgih “Ano” olarak adlandrilir, Ozellikle genis alanlarda baglangig tagi konulduktan
sonra baglangi¢ tagina gore hem x-x hem dc y-y ydniinde tek sira tag dosenir. Basitge +
seklinde bir griintil olusturan bu yapiya “Ano” denir. Ano atildiktan ve kontrol edildikten
sonra kalan kisimlann désemesine gegilir. Dogenen alanin Slgiilerine gore ano uygulamas:
sadecc dikey veya sadece yatay yonde de yapilabilir,

Takilmig olan zemin taglarinin (8zellikle hargh sisternde) montaj kalitesini anlayabilmek igin
taglarn {izerine 10-15 em’den 1-1,5 m uvzunlugunda 8-10 mm ¢apinda demir saplama
birakilir. Harg diizgiin hazirlanip uygulanms isc tok bir ses gelmesi gerekmektedir. Eger agiri
derecede altiin bos oldugunu belli eden ses duyulur ise gerekli gériilen mahallerde birkag tag
sokiiliip harg kontrol edilmelidir.

Yukaridaki saha pratigi ile beraber bilinmelidir ki herhangi bir kenar1 60 cm’den bitylik olan
taglarm altinda ufak har¢ bogluklarl (maksimum tasm alaninin % 20’si oramnda) olusmast
normaldir,

Cimento hare1 ile yapilan zemin montaji en bilinen ySntemlerden biridir. Yaygin kullanimu ve
bilinen malzemeler ile yapilmasi genel olarak kolay oldufu yéninde yanls bir kam
olusmasina sebep olmustur. Mekanik montaj ve yapistiricr ile montajdan farkls olarak tag
takimu igin kullanilacak olan elemanlar fabrikasyon olmayip biiylik oranda saha ekipleri
tarafindan hazirlandis igin malzemc nedeni ile hata yagama riski en yliksek olan montaj
tipidir,

Klasik ¢imento bazli harcli déseme kalmlifi maksimum 7 cm olabilir. Bu kalmhigm {isttinde
harg giigsiizlesip 6zelligini kaybedecektir. Bu kahnhfin iistiine ¢ikilmak zorunda kalinan
duramlarda harg icine galvaniz celik hasir dégenmelidir. Bina ddsemelerine uygulanan donat:
mantig ile aynt mantifa sahip olan bu uygulamada 5 cm harg serildikten sonra Gzetine ag
diizgiin bir sekilde yayiimali, kalan harg ikinci bir katman olarak agm tistiine serilmeli vc



taslar bu 2. katman izerine digenmelidirler. Bu uygulama icin minimum kalinhk 4 em
olmalidir. Ozellikle dioseme betonu fzerinden gecen tesisat borularimn {ist kodu ile dégeme
taginin alt arasinda en az 2 ¢m harg pay1 kalmasina dikkat edifmelidir.

17.1.2.7.3.1.2 Yapistirzen ife Zemin ve Duvar Kaplamas:

Bu bdliimde kimyasal iriin firmalan tarafindan hazir olarak torbalar igerisinde satilan cesitli
kimyevi Urinler ile gliclendirilmis ve csnekligi artbrlmis ¢imento bazh dogal tas
vapistirieriannm uygulama metotlart anlatiimaktadir,

Bugiin {iretilen yamstincilar rijitlik, gerilme dayanmu, su dayanmmi, esneklik, uygulama
zamant gibi birgok parametrede farkli ozelliklere sahiptirler. Proje icin tag yapistinie
kullanlmasi planlanmakta isc kullanim alani ve tas tipleri konusunda kesinlikle malzemelerin
almacag firmalar bilgilendirmeli, projeve uygun olan triiniin onlar tarafindan 6nerilmesi ve
performanst igin garanti verilmesi saglanmalidir.

17.1.2.7.3.1.2.1 Malzemeler

Dogal tag vapistiricist, temiz su.

17.1.2.7.3.1.2.2 Uygulama

Yapistine: ile tas takuni yapilacak ise viizey temizlifinden emin olunmahdir, Toz, kg,
karlon pargasi, yag gibi malzemcler vapistmemnn tutuculugunu engeller. Yag, kimyasal
malzeme artig gibi maddeler de tasta ickeye sebebiyet verebilirler. Santivede vapistinic
stirlilmeden Gnece mermer uygulanacak alanlar sanayl tipi  elektrikli  siipfirge  ile
temnizlenebilirler.

Diger biitiin montaj metotlannda ofdupu gibi uygulama alanina ait tas ile baglantist/etkisi ofan
diger insaat kalemlerin tamamlanmast gerekmektedir. Tag yapistoer ile tas kaplama yapilan
alanlarda zemin ve duvar malzeme tipi ne olur isc olsun yiizeyin tamamen piiriizsiiz olmasi
istenen bir durum degildir. Hafif plirliziii / urtirh bir yiizey yapistirieimn tutunabilmest igin
ideal olacaktir,

Alct levha gibi rijitlik ve su emme konusunda riskli yiizey ftiplerinde, yapsuncin ireten
firmalarin dnerecei astar tipi malzemeler kultamlmalidir, Bu malzemeler algi levhanin fazia
su almasin engeller, tirtirh ek bir yapisma yiizeyi olusturutlar. Ayrica bu tip panel
sistemlerde davamim konusunda gerek goriiliir ise ¢ift kat panel kullamlabilir.



Yukarida yazilanlar ile beraber yapistiriciyt reten firmammn teknik sartnamelerinde yazan
tipler harici hi¢bir yiizeye tag yapigtiricr kullamlmamalidir, Polimer katkili ¢imento bazh tag
yapistirierlart cam, ahgap, baska bir dopal veya yapay tas, boya, ¢elik, alliminyum gibi
yiizeylerde kullamlmamalidirlar. Bu tip yapistincilardan en iyi performans alinabilecek
yiizeyler: siva, beton, sap, blok, ¢imento esash levha gibi genellikle ¢imento bazli olan
yiizeylerdir. Beton, briket duvar gibi uygulama tolerans degierleri yliksek yiizeylere yapistirict
ile montaj yapilmasindan gok sap, siva gibi tesviye 6zellikleri olan kalemlerin fizerlerine tag
takimi yapmak daha az sorunlu ve dogru bir yéntemdir.

Cimento harcmin aksine tas yapigtieilarmin hazirlanmasi kargimun biyikk kismu bazr
paketlenmis olarak geldigi icin daha kolaydir. En énemli konu tedarik firmasimn teknik
sartnamclerine harfiyen uyulmas: gerektigidir. Genellikle 20-25 kg’lik torbalar halinde gelen
toz halindeki malzemenin i¢ine 5 kg civarinda temiz su veya temiz su+utuculugu arttran
katki malzemesi (latex katki malzemesi de denir) konulur.

Kova igindcki malzemeler ozcl firetim kangtineilar ile veya matkaplarn ucuna takilan
karistirma aparatlari ile uygun devirde 5 dakika boyunca, topaklanmalar gidene ve yapistiric
hamur/macun aras1 bir kivama gelene kadar karigtirilir.

Uygulama 8ncesi hazirlanan karigim 5 dakika kadar dinlendirilmelidir.

Yukaridaki agiklamalar ¢imento bazh tag yapistincilar igin genel/vaygin olan uygulamalar
igindir. Malzeme sartnameleri farkl yonde bir uygulama igeriyor ise ona uyulmalidir.

Tas bitis kotlar1 ve bina akslarma gére baglangi¢ noktalar: belirlenmeli, gerek goriilen yerlerde
5 cm x 5 cm gibi ufak boyutlarda takoz diye adlandirabilecegimiz gegici referans taglart
zemine ve duvara monte edilmelidir. Bu takozlar arasinda ip gerilerek montaj istikameti
belirlenmeli, ¢ikartilan noktalara gore yiizey diizgiinlikleri kontrol cdilerek gerekli goriilen
yerlerde iyilestirme yapilmalidur.



Mekanik sistem ve har¢li sistemde santimetre mertebesinde ayar yapilabilmesine ragmen tas
yapistincisi ile dzellikle duvar montajinda kalimlik ile yapila bilinecek ayar miktari en fazla +
2 mm olmaktadir, Bu sebepten dolayr diger iki sisteme nazaran ylizey kontroliiniin en fazla
yapilmasi gercken montaj tiirildiir.

Gerckli hazirliklar yapildiktan sonra tarakli malamin arka kismina bir miktar yapistinc
alinarak yiizeve konur. Yiizeye konulan yapistirict malanm tarakli kismu ile ¢ekilerek disli bir
goriintiiye sahip olmasi saglanir. Tek seferde yaklagik olarak 1 m? civarmda bir malzemenin
yiizeye siiriilmesi gerekmektedir. Cok uzun siire {izerine tag konulmadan yapistiricinin
zeminde veya duvarda bulunmasi tercih edilmez.

Tagin arkasma da gerekli kota ulagsmasim saflayacak kadar yapigtiric: tarah mala ile
cekildikten sonra yiizeye yavagca konur ve tokmalklamr. Tokmaklama sirasinda tagi milim
mertebesinde ileri-geri oynatmali yapigtiric: igindeki havanin ¢ikabilmesi saglanmalidir.

Zemin veya duvar fark etmeksizin tag yapistirneist kullanilan uygulamalarda tag ustalarimin
plastik tokmak kullanmalari gerekmektedir. Ozellikle duvar montajlarmda tas yapistirici ile
duvara kondupunda tam yerine oturtulurken 1-2 kez ¢ok hafif mertebe (1-2 milim) asag
yukari oynatilmasi yapigtiricimn iginde kalan havamn ¢ikmasi ve ileride bogluklara sebep
olmamasi agisindan dnemlidir.

Ustalarm kullantmi igin hazirlanan karigim eger kullanilmaz ve kovada bekletilir isc 10-15
dakikada bir karistirnlmali malzemenin macun yapisitu kaybetmemesi saglanmalidur.

Baz yapistiricilar daha ynmusak yapida olabilmekte ve taraklama yapildiktan sonra duvarda
diiz bir serit halinde durmavip sarkma yapabilmecktedirler. Bu tip yapigtiricilarda diiz
taraklama yerine zig zag yaparak taraklama yapmak daha dogru bir yontem olacaktir.



Duvar montaji yapiliyor ise tas yapistiricist prizini alana kadar tagm sarkmamas: icin ilk sia
tas altina ahgap takozlar konulmahdr.

Tas yapistiricisinm uygulanabilecegi minimum ve maksimum kahnhk degerleri Snemli bir
husustur. Montaj ekibi bu bilgiye iretici firmamn malzeme sartnamelerinden erigebilir.
Uygulanan yapistirict tipinden tipine depisiklik gosterse de ¢imento bazl duvar yapstineilart
icin ideal aralik olarak 3 mm-8 mm, yer uygulamalarinda 4 mm-10 mm alinmalidir, Ozellikle
duvar yapistirictlarin uygulama aralign ¢ok dikkat edilmesi gereken, siklikla da atlanan bir
konudut, Duvar bozukluklan, yanhs montaj baglangici, baska yapr elemanlarina uymama,
izl montaj yapilmaya ¢alisilmas gibi sebeplerden dolay: montaj ustalar istenen aralifin ¢ok
iistinde yapistiricr kullanirlar. Bu durum maliyet artin ve daha onemlisi yapistimicmin
zamanla tagtyamayacagl moment degetlerine sebep oldugundan tag diismesine sebep olur. Yer
uygulamalarinda devam eden zemin ddgemesi igin sorun olan ufak alanlarda (1-1,5 m?) 10
mm sinirmnin {izerine birkag mm gikilabilir, Fakat bu tolerans igin de agimya kagilmamalidur.

Kullantlan tas yapistineis: ne kadar giiglii olursa olsun 3-3,5 m’den sonra yapistiricinin basit
tipte ankrajlarla desteklenmesini 6 m’den itibaren kesinlikle mekanik montaja doniilmesini
gerekmektedir.

17,1.2.7.3.1.2.3 Uygulama ile ilgili notlar

Yapigtirie: kullamlarak duvar kaplamasi yapilacak projelerde tasin takilacagi yiizey olarak
cimento esasli levha kullanilmas: son derece yaygm bir uygulamadir. Direkt beton ve blok
duvariara yapistiricr ile tag kaplamak bu yap: clemanlarmin tolerans degerleri ile tas
uygulamalarinin tolerans degerleri ¢akistifin igin sakincalt ve zor olmaktadir. Siva {izerine



vapistiricr ile tas kaplamak siva diizgin uygulanmis ise problemsiz olurken, sivamm
dayamminda sorun var ise, olmasi perekenden kalm ve filesiz uygulanmas: sikmti
yaratabilmektedir.

Cimento esash levha kullanim1 bu pratiklerin hepsine gére saha uygulamasindan gok, fabrika
iiretim malzemelerin montajina dayandis i¢in daha rahattir. Statik hesaplara gére dizayn
edilmiy profil sistemi {izerine vidalanan ¢imento esash levha paneller, tag yapigtmcisinin
siiriilmesine hazir temiz bir yiizey olugtururlar.

Polimer katkili ¢imento bazh tas yapistiricilarinin yaninda son yillarda projelerde siklikla
kullamilan bir malzeme tiirii de, i¢inde epoxy regine igeren yapistiricilardir, Klasik
yapistinicilara gore ok daha yitksek dayamm ve genis kullanim alani getiren bu tirtinler, bu
ozelliklerinin  yam sira differ malzemelere gbre genellikle birkag kat daha pahali
olmaktadirlar. Biiyik projelerde yiiksek metrajlarda asiri maliyete neden olacaklan igin
genellikle ¢imento katkili yapighincilar ile gozillemeyecek Ozel alanlarin meontajinda
kullanilabilirier.

Asansdr ylizeyleri, soffit taglar, belli bir yitkseklifie kadar dig mekén duvar kaplamalari, cam
yiizeyler, metal yiizcyler, agirt kinkh veya gatlakl ig-mekén duvarlar, havuz yiizeyleri gibi
klasik yapistinicilarnin kullanim alanlar1 diginda alanlarda uygulanabilirler.

Gencllikle 2 veya 3 birlegen olarak satilan bu iiriinlerin aplikasyonu ¢ok ¢abuk ptiz aldiklatt
ve priz aldiklarinda yitksek mukavemet degerlerinden dolay: tasa ve kullamlan yiizeye zarar
vermeden tag sokillmesini neredeyse imkénsiz kildiklanndan dolayr gok dikkat edilerek seri
sekilde yapilmahdur.

17.1.2.7.3.1.3 Har¢h ve Yapigtiricth Montaj sistemleri ile ilgili genel notlar

Hangi tipte, nasil vc nereye montaj yapildigr énemli olmaksizin takilan tag plakalat1 arasinda
statik ve estetik agidan uygun oranda derz agikhgi birakmak zorunludur. Her yapt eleman
gibi tag da, montajindan itibaren bagta kendi ylkil olmak lizere bircok tipte yitke maruz kalr.
Yiike maruz kalan her yapi elemamnin yaptigi gibi bu yiike ait bir gerilime sahip olur ve
gerilimi tagirken aym zamanda uygun sekilde aktarmasi gerekir. Bugiin hilihazirda
kullammda olan birgok yapida gdriilebilecegi gibi uygun derz aralin verilmemis ve



sikistirilmis  dosemelerde kirtlmig taglar olugur. Sistem iizerine aldigt gerilimi uygun
olmayan/istenmeyen bir sekilde atmistir. Duvar montaji iginde “0” derz, yliksek katlt
yapilarda genel yap: hareketli yiiklerinden ve/veya genig agikhkl alanlarda montajinda bu
blgelerin sehminden, taslarin en fazla etkilenmesine yol agabilir, tag diigmesine dahi
sebebiyet verebilir.

Derz konusunun statik agidan degerlendirilmesi yaninda estetik ve montaj agisindan da
degerlendirilmesi gerekmekiedir. Her iiretimde oldugu gibi dogal tas kesimi de toleranslara
sahip bir uygulamadir, Uretimin yamnda tas montajt da insan eliyle yapiimakta, son derece
dogal olarak milimetre seviyesinde de olsa hatalar olugabilmektedir. Mermer uygulamast “0”
derze zorlandiginda tas takan ustanm bu ufak hatalar1 gidermesi tamamen engellenmis olur.
I¢ mekén uygulamalarmda taglar arasinda cn az 2 mm derz birakilmalidur.

Tiim yap1 elemanlannda oldugu gibi dogal tas da bina oturmasi, statik yiikler veya hareketli
yiikler altinda deforme olur ve yine her vap: clemanmnda oldugu gibi dogal tas da iizerine
gelen yilkii iletebilmeli ve ileterek emilmelidir. Bu sebepten dolayr 6zellikle hargh ve
yapistrrici ile montaj yapilan taglarda kontrol derzi birakmak zorunludur, Mekanik montaj
sistemi diizgiin uygulandif takdirde, karakteristigi itibari ile taglarin esneme yapmasina,
gelen yikleri birakabilmelerine olanak saglar. Fakat yapistiricr ve hargh sistemler esnemeye
olanak saglamadiklar: igin i¢ mekénlarda 6 metreden daha fazla bir agiklik kontrol derzi
olmadan gecilmemelidir. ki y5nlii (x ve y) genis alanlarin montaj1 yapilitken 6 m x 6 m = 36
metrekarelik dilimler ile tiim uygulama pargalara ayrilmalidir.

Bina i¢i tas dogsemelerinde duvarin yanma gelen son taglar duvara “0” gelecek sckilde
dayanmamali, en azindan 4-5 mm gibi harekete mahal verecek bir miktar bosluk
birakilmalidir. Hargli ve yapistiricr ile montaj yapilan ddgemelerde tas takimindan scnra
haren ilk mukavemetini almas1 igin 24 saat civarinda bir siirede, taglarn {izerinde insan
trafifine izin verilmemelidir,

Genellikle i¢ mekén uygulamalarmda hargh ve yapistirict ile tag takilacaksa tasin arkasindaki
file, baglayicilikta ¢ok biiyllk bir engeldir. Zemin veya duvar fark etmeksizin takilacak
taglarinda arkasindaki file flex yardimi ile yrtidmali, tizerinde kesikler agilarak yapigtirict
malzeme ile tagn fiziksel temasi saflanmalidir. Bu uygulamaz ise ozcllikle duvar
uygulamalarinda yapistirict fileyi tutar, zamanla file ve tag arasindaki yapistirict bu dzelligini
birakarak taslann diismesine neden olur.

Bitmis olan igin korunmasi gencllikle atlanan fakat proje sonlamnda biiyik sikintilar
¢ikmasina sebebiyet verebilen bir konudur. Ana yiiklenici firma ile dogal tas paketini istlenen
tageron firmanin koordinasyonu &zellikle bu igin hayati dnem tasir. I¢ mekan duvar taglar igin
ilk 2,5-3 metrede oluklu plastik levhalar yeterli olacakfir, fakat dzellikle zemin igin tag
dosemeye etki edecek trafik tipi dikkate almmalidrr. Sadece insan trafigine maruz kalacak
bolgelerde tasin tizerine naylon + plastik oluklu levha kullanilabilir. Forklift, mobil ving gibi
arag trafifine maruz kalacak bolgelerde naylon + 1 veya 2 sira 18 mm kalinlifinda kontrplak
veya naylon Ustli suyla algr kanstirlarak yapilan tabaka ile korunmahdir. Bu korumalar
santiye teslimi sirasinda derz dolgusu uygulamasindan dnee agilmalidir,

Montaj1 tamamlanmig olan zemin ve duvar taglanna koruyucu ve derz dolgusu uygulamas: en
az montaj kadar dikkat edilmesi gereken bir konudur.

Bu iki uygulamaya da tasin bulundugu bilgede toza, kire neden olabilecek biitlin iglemlerin
(alg1 tavan, siva, boya, mekanik isler, elektrik/aydinlatma igleri gibi) bitirilmis olmas: ile
bagka bir deyisle projenin teslim agamalarinda baglanabilir. Derz dolgusu gok kolay kir
kapabilen bir malzeme olmakla beraber bir kez kirlendikten sonra temizlenmesi ¢ok zor,
genellikle imkansiz olmaktadir. '



17.1.2.7.3.1.4 Mekanik Montaj i¢ mekin duvar kaplamalar

Bu béliimde anlatilan montaj sistemi dogal taglarm bina i¢ duvarlarina metal bazli (paslanmaz
¢elik, koruma boyali demir, galvaniz, altiminyum gibi) yap1 elemanlar ile takilmast
fbaglanmasidit, Bu metoda “mekanik tag montaji” denmektedir. Uretici firma, projenin
yapildig1 bolge ve sartnameler etkisi ile ok gesitli montaj elemanlan ve sistemleri bulunmak
ile beraber mekanik montaj cephe kaplamalarinda en giivenli montaj tiiriidiir. Basitge metodu
anlatilmak istenir ise; duvar kaplanacak olan taglarin {izerlerine ankraj adim verdigimiz yapi
elemanlarina baglantilanni yapabilccegimiz delikler agilir. Ditbeller ve civatalar yardimi ile
binaya asilan ve son noktast ankraj olan tagtyic sisteme taglar monie edilir.

En bilinen ve uygulamasi yapilan mekanik montaj tiirleri (Smuflandrrma taglarn delim
metotlarina gére yapilmistit) .

17.1.2.7.3.1.4.1 Pimli Sistem: Taslarn burun olarak adlandirilan kalinhik kisimlarina silindir
seklinde delikler agihr. Ince uzun gubuk seklinde bir malzeme olan pimler bu deliklere girerck
ankraj ile tag arasinda baglanttyr olugtururlar,

montaj yapilacak olan
ylzey
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17.1.2.73.1.42 Undercut sistemi: Taglarn monte edilecckleri vapiya bakan arka

kisimlarindan 6n yiizeylerine dogru tag kaligimn en az yaris1 kadar diiz silindir geklinde veya
L seklinde bir delik agilir. Tag ankrajin baglant: eleman ile bu kisimda birlesir.
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17.1.2.7.3.1.4.3 Kanalli Sistem: Taglarin vere paralel kenarlarimda burun (kalinlik) kismmna
boylu boyunca U seklinde bir kanal agilir ve ankrajin kerf (¢entik) kismi bu bélgeye oturur.




17.1.2.7.3.1.4.4 Malzemeler vec Sistem
Diibel Seti (Diibel, kare pul, somun, rondela )
Govde (Ankraj govdesi)

Ayar kolu (+Ayar kolu somunu)

Pim. (+plastik tiip)

Yukarida siralanan malzemeler en ¢ok kullamlan mekanik montaj tipi olan pimli sistem
ankrajim olugturan elemanlardir. Bu elemanlar yanma proje dizayni, cephe agikliklam,
uygulanan alan, duvar tipi gibi birgok parametrenin etkisi ile baska malzemeler
eklenebilmektedir:

Konsol (Bayrak)

Ray (profiller)

Civata

Kimyasal Diibel

Kilavuzlu Saplama

Tag-tas kdsc baglanti kancalart

Kanalli montaj sisteminde ankraj ug kismu tag izerindeki kanatlara girecek sekilde centikler
(kerf) igerir, ayar kolu ve pim bulunmaz.,

Undercut sistemlerde yukarida ag¢iklanan malzemeler harici tagin akasina agilan delige delik
tipine gore undercut dilbeli monte edilir. Bu diibeller tagm arkasmnda baglanti elemanlarim
olustururlar, Pimli sistemdeki klasik tipte ayar kollan yerine undercut diibellere baglanabilen
ozel firetim ayar kollan kullanilarak tas ve sistem baglantis1 saglanir. Cepheye monte edilecek
olan taslara montaja baglanmadan o6nce undercut dibel+plaka+ayar kolu seklinde
agiklanabilecck sistem elemanlari baglanmali, delik ve undercut diibel arasmna tutuculufiu
arttirmak adina kimyasal dolgu malzemeleri kullamlmalidir,

Projelendirme sathasinda kullamilacak Dogal Tag ile Mekanik Sistemin ve binanm &zellikleri
givz dniinde bulunduruimalidir, fyi bir 6n ¢alisma ile

Kullamlacak olan dogal tagm cinsi,

Cephe kaplama sistemni ve cephe kaplama prosediirt,
Tagin agirhg,

Duvar ile tasin arasmdaki bogluk,

Uygulama yliksekligi,

Ingaattaki tolerans (Sakulden kagikhik),

Istenen emniyet faktorii gibi bilgiler 1ginda en avantajli sistem tespit edilmeli ve sistemin
statik hesaplar: yapilmalidir.

17.1,2,7.3.1.4.5 Uygulama

Bu boliimde pimli sistemde dogrudan tespit adi verilen taglarin duvara direkt ankrajlar ile
takildign konsol ve tay gibi ek elemanlara ihtiyag duyulmayan sistem anlatiimaktadir. Pimli
sistem yatay vc dikey kancalama olarak iki gruba ayrilir. Yatay kancalamada duvardaki
taslarin yere paralel olan kenarlarmda pim ve gelik sistem ile baplantis1 saglamrken dikey
kancalama sisteminde taglarm vere dik olan kenarlarnda tag ile ankraj baglantisi
saglanmalidir.



Taslar uzun olan kenarlarnda daha fazla sehim yapacaklar igin uzun kenarlarmin
lokasyonlarina gore iki sistemden biri se¢ilmelidir.

“Tezgdh” diye adlandrilan ilk sira, cephenin en énemli sirasidir. Burada olusacak hata biitiin
cepheyi etkiler.

Baslanacak duvarda onayli uygulama ¢izimlerinden alman yiikseklik kodu ve bina akslarma
gbre ilk taslarm lokasyonlart belirlenir, dikey ve yatay dogrultuda cekilen ipler ile biitlin
uygulama icin referans almacak limitler belirlenmis olur. Dikey kancalama yapilacak ise
cephede yikseklik kodu belirlendikten sonra ilk sira taglarmin alt kismina Sngdriilen gizgide
tezgah hazrlanmalidir. (Tezgah igin 10 x 10 veya buna benzer kalaslar kullanilir.)

Biitiin siranin kanca vetleri, en hassas sekilde olgiilerek tespit edilmeli ve ditbel delikleri
delinmelidir, Acilan delikler hava pompasi ile temizlenmeli ve diibel delige verlestirilip
duvara ¢eki¢ yardimu ile gakifmalidir.

Kanca yerleri ayar kollar: tagin altina gelecek sekilde tespit edilmeli ve duvara baglanmalidir.
Kancalar genellikle iist kisimlarinda bulunan badem seklindeki ditbel deliginden duvardaki
diibele asilirlar. Diibel setinde bulunan tirtith karepul ile ankraj iizerinde bulunan tirtirl
kisimlar birbirleri ile tam 6rtiistirmelidirler. Karepul erkckli-digili tam oturtulduktan sonra
somun tork anahtan sikilarak ankraj sabitlenmecli, sabitlendikten sonra ayar kolu ve pimler
hizalanmal ve hizalanan ayar kelu istenilen ayarda tork anahtari ile sikilmalidar.

Ayar kolunun emniyetli bir sekilde baflanabilmesi igin, gdvdeye vidalandiginda, ayar
kolunun givde arkasinda en az iki “dis” olugmasi lazimdir,

Ilk strada kullanilacak olan “Tastyic1” ayar kollarinda ki yarim pim, kaynaklidir. (Bu tip ayar
kollar1 son sirada ters sekilde “Tutucw” olarak kullamilacaktr.) Tasin alt delikleri beyaz
¢imentodan yapilan harg ilc doldurulmaldir. (Taslarda aglan delik genelde pimin
kalmligindan en az 3 mm daha bilylik agilir. Bu sayede delim isleminde olugabilccek hata
karsilanmtg olacaktir.) Harcin yapigtirier bir 5zelligi yoktur. Yalmz beyaz ¢imentodan olusan
harc, binanin oynamasi halinde, “Pim” den gelen baskidan ezilecek ve tasin oynamasim
saglayacaktir. (Bu “oynama” sayesinde tas kirilmayacaktir) Tas, pimin ({izerine
yerlestirilmeli, dnceden delige dotdurulan beyaz ¢imento harg, delik ¢ap1 ile pim arasmdaki
boslugu doldurmug olmalidir. Tas teraziye getirildikten sonra arkadan tahta takoz, Onden
“duvar kancast” ile gecici olarak tutturulmalidir. Bu durumda birinci siranm tast terazide,
dikey ve yatay iplere uygun bir sekilde konulmus olacaktir.

Tagin {ist kismina gelen tutucu ankrajlann yeri duvarda dlgiilerek belirlenmelidir. Diibel
cakilip ankraj diibcle baglamir ve gereken istikamette ayarlanmali, ankraj sabitlendikten sonra
ayar kolu hali hazirda bulunan tagin pim deligine gore ileri-geri dondiirtilerck hizalanmahidir,
Pim deligi igerisine plastik tiip konularak pim ayar kolu iizerinde bulunan delik ve pim
deliginin igine gegirilir. Istenilen lokasyona getirilen ayar kolu somunu tork anahtar ile
sikatmaldir.

Takip eden taglarin aym pratik ile montajt saglanir. Bu aplikasyonda ozellikle duvarda diibel
yeri delimi ve ditbelin takilmasi gok bilyilk 6nem tagmaktacir. Duvarda delinen delik diibel
capindan maksimum 2-3 mm bilyilk olmalidir, Bu biiyiikliikten daha genis deliklerde diibel
istenilen performans: vermeyecektir.

Cephe i¢in tasarlanan tespit sisternlerinin saglamlik ve ekonomik olmast istenir. Bu iki ana
ozelliin yani sima saha uygulamasim yapacak olan ekiplerin islerini hzh ve dilzglin
yapmalat1 igin bu gelik sistemlerin ayrica olabildigince basit ve anlagilabilir olmas:
gerekmektedir. Gereksiz yerc karmagik hale getirilmis sistemler hem vakit kaybma neden
olacak hem de pahaliya gelecektir.



17.1.2.7.3.1.4.6 Uygunlama ile ilgili notlar

Mekanik montaj sistemlerinde projeye gore dizayn ve statik hesaplar en dmemli kismu
olusturur. Saha uygulamalarinda 6neelikle duvara diibeli diizgiin uygulamak sonrasinda ise ne
kadar cephe tespit elemant var ise bunlarin birbirlerine baglantilari (Civata, saplama, somun,
pul, pim gibi pargalar) son dercce diizgiin sekilde uygulanmah, gerekli goriilen yerlerde
kimyasal diibel veya ¢ok yonlii yapigtiricilar ile desteklenmeclidir.

Her celik dibelin, kalinligi ve tagiyacag yik oranfisinda, sikigtirma (torque) kuvveti
degigiklik gosterir. Diibel Ureticisi tarafindan gecerli olan sikastuma (torque) Slglis
verilmelidir.

Ayar kolunun iki tag arasindaki derze bakildiginda goriilmemesini salamak igin “Nog”
delikleri agtimalidir, Pim deliklerinin bulundugu bdlgelerde yarim ay bigiminde taranan bu
kisimlara ayar kollar: santiye tabiri ilc ‘gémilliir” tzellikle goz seviyesi dedigimiz bolgede
estetik olarak tas derzlerine temiz bir gdriintil verir. Yatay kancalama yapilan duvarlarda nog
deliklerinin bir énemi de; mekanik montajm diizgiin yapilip yapimadiginm koniroliini
kolaylastirmasidir. Iki tagin arasindaki ayar kolu derze sikigtirihr isc aradaki ankraj fistteki
tagin yitkiinii tagimaz tas1 tasa tagima durumu ofugur. Bu durum kesinlikle kaginilmas:
gereken bir hatadir.

Mekanik tespit sistemi ile cephe kaplamalarmda taglar 4 adet ankraj ile duvara veya profil
sistemine monte edilmelidir. Cok ufak oranda istisnalar harici 4 ankraj kurali biitiin
uygulamalarda gegerlidir, Aslen taglar 2 adet ankraj ile de istenen yiizeye monte edilebilir, 1
adet asafida tasiyicr 1 adet fistte tutucu ankraj gerekli boyutlar ve et kalmlklart saglanr ise
tasima konusunda sikmtr yaratmayacaklardir. Fakat bu sekilde monte edilen taslar pimin
bulundugu cksen etrafinda donerler, tag kenarlar sabit tutma ve buna bagli olarak taglart tek
yiizey yapma olanagi kalmaz.

Kullanilan ankrajlarmn lokasyonlar da basit agirlik merkezi hesabr ile bulunmahdir. Tagryic: 2
ankraj igin toplam agirhi@i ikiye bolecek ve lokasyon da bu yanm dilimlerin tam ortast
olacafindan tas kenarlarmdan uzunlugun 4°de 1’1 kadar gidilirse pim deliklerinde ve ankraj
eksenlerine ulagilmug olur.

Profillerin veya direkt ankrajlarin baglanacag duvar tipine gore diibel se¢imi yapilmalidur.
Spesifik uygulamalar ve projeler hari¢ genel olarak tagm mekanik sistemde takilacag
projelerde iki tiir duvar tipi ile kargilagilacaktir. Beton duvarlara klasik klipsli tip diibel veya
onun tiirevi diibeller kullamimalidir. Blok olarak &riilmiis duvarlara ankrajlar, kovanh diibel
(shellbolt) diye adlanditilan diibeller ile monte cdilmelidir. Bununla beraber tugla, gaz beton,
bos briket malzemelerinden driilmily duvarlara sadece diibel ile kesinlikle profil veya ankraj
baglamlmas tavsiye cdilmez. Bu duvarlara diibel kullanimi zorunlu ise diibel ¢akilacal alanin
3-4 kat1 bir bdlge delinerek delik igerisine kimyasal diibel kullamlmali, kimyasal malzeme kiir
olduktan sonra diibel gakilmalidir.

Cephe tas kaplamalarmda duvar yizeyine paralel asil tas panellerin yanmda kapi, pencere,
koridor agiklig1, duvar kése doniisii, parapet kapagi gibi bir¢ok tiirde ikincil doniis taglart
bulunur. Bahsedilen bu taglarin bityiikliiklerine balkilarak ayrica ankraj kullamlmak yerine ana
taglara baglanarak montajlar gergeklestirilir.

Déniis taglarmin ana tasa baglanmasi birkag metot ile yapilabilir:
Ucgen tas ve yapistirict

U pim

Celik koge baglantilart



Ana tasa baglanacak donils taginin agith ve maruz kahnacak gevre kosullan gbz oniine
alinarak uygun baglanti tipi se¢ilmelidir.

Daniis taglart montaj yapilirken 6zellikle zemine paralel olan tavan (soffit) taglanna dikkat
edilmesi gerekmektedir, Duvar yiizeyine yapistine: ile takilan taglar belli bir yilzeye basmig
halde destek alabilir olduklar: halde soffit taglarmin alts agiktadir. Santiye uygulamalarinda 15
cm’ye kadar soffit taglart salt yapigtiner ile monte edilirken bu degerin {izerinde olan taglarda
ana tasa baglanti yapilmasi veya ankrajh sistem takilmas: gerekmektedir.

Pimli veya diger tiir mekanik montaj sistemlerinde zaman zaman montaj ustalari kolaya
kagmak veya isi hizlandirmak icin tagin arkasim yarma ybntemini kullanabilirler. Ozellikle
kose birlesimlerde, pencere kaps gibi bosluklarin oldugu diizglin projesine gbre montajin
onlan zorlayabilecegi kisimlarda bilingsiz saha ekibi bu tiir ¢dziimler getirebilirler. Tas
yarmak gok gok istisnai (Tag gok ufaktir, bagka bir taga mekanik olarak baglanmustir gibi)
durumlarda bagvura bilinecek bir yéntemdir. Tagin el aletleri yardim ile yarihp ankrajin ayar
kolunu o kisma sokarak akemi veya akemi tarzi bir yapistiricr ile kaplamak tagin ileride
dilgmesine sebebiyet verebilir, ¢linkli akemi olarak adlandirilan polyester ve kalsit bazl
malzeme 151 degisimleri, nem, yagmur gibi ¢evre sartlan yizinden zamanla 6zelligini yitirir
ve ¢Oziiliir.

Genel kabul géren bir uygulama olarak i¢ veya dis analarda mekanik montaj ile kaplanmag
duvarlann insan carpma mesafesi olarak goriilen ilk 1-1,5m’sine arka dolgu yapihr. Tag
montajr bitirildikten sonra déseme harcr gibi hazirlanan dolgu malzemes] ile tag-duvar arasi
doldurulur. Bu uygulamada dolguda agimiya kagilmast taga basing yaparak kirilmasina/
¢atlamasima neden olabilir.

Tasin arkas: ile duvar arasinda dar bir mesafede ¢alisildigmda, ayar kolunu kesme yerine
duvari delip ayar kolunun uzun olan kismint duvara gdmmek hem daha kolay bir iglem ve
hem de emniyet bakimindan dzha iyi bir ¢6ztimdir.

Diger montaj tiplerinde oldugu gibi mekanik montaj uygulamalarinda da “0” derz kesinlikle
onerilmemektedir.

17.1.2.7.3.1.4.7 Notlar

Diger biitiin ingaat elemanlarinda oldugu gibi dogal tas ile bagka tiir bir tir malzeme arasina
dolgn yapildiginda klasik ¢imento bazli derz dolgulan kullamiimamalidir. Iki farkh
malzemenin vapacagi farkli boyutlarda hareketi absorbe edebilecek silikon tipi elastik bir
dolgu malzemesi kullaniimalidir,

Genel olarak silikon ile tas montaji tavsive edilen bir yontem degildir. Uygulama nereye
yapulir ise vapilsin hangi tas kullamlr ise kullamilsin silikon malzemesi tag montajt icin
firetilmemektedir. Bununla beraber saha uygulamalarinda siiplirgelik veya tezghh sirt taglar
gibi ufak, saglam bir zemine basan parcalar silikon ile takilabilir. Kullanilan silikonun tagta
leke birakmayacak tiirde olmasina dikkat edilmelidir.

Tag onarwnu yapilirken eger kinlan parca var isc ana taga arka kisimdan galvaniz saplamalar
ile baglanmalidir. iki tag1 birbirine baglayan galvaniz saplamalarin Ostli hava almasim
énleyecek gekilde akemi ile kaplanmaldir. Eger onarilan tag mekanik montaj ilc duvara
astlacaksa saplamalar kesinlikle kimyasal diibel ile takilmah ve kaplanmahdir. Tas onarimi
gerekli hallerde uygulanan ve ince, mentaj hariei farkl bir tiir iscilik gerektiren bir pratik
olmakla beraber ddseme, cephe temizligi her ustanm yapabilmesi gercken genel bir islemdir.
Ne tipte montaj yapilir ise vapilsin kendisine verilen bolgeyi tamamlayan usta alandan
ayriimadan derz aralanm temizlemeli, tagin tizerinde ve kenarlarinda olusan kiigtik captaki
sorunlan gidermeli, bolgeyi teslime (veya derz dolgusuna) hazir hale getirmelidir. fleri



derecede zarar gdren taglarda (biiyiik gatlak veya tamamen kinlma durumu) unutulmamalidir
ki; santiyede ¢l ile yapilan cila islemi higbir zaman fabrika ayarinda olmayacaktir,

Duvar veya zemin fark etmeksizin dogal tag uygulamas: genellikle alternatifi uygulamalardan
pahali, herhangi bir yapisal ihtiyag icermeyen tamamen giizel, dojal ve §zgiin bir goriinti
elde etmek amaei ile tercih edilir. Bu uygulama yapilirken gegici olarak kabul edebilecegimiz
‘sahaya gore uygulama yapma® yanlig bir segimdir. Ozellikle genig alaniara tag takiimasinda
montaj yapilacak ve tag ile etkilegimi olan yap: kalemlerinin, uygulama esnasinda taglarin
kontroliniin diizgiin, dizayna uygun yapilabilmesi icin tagin baglangig noktas1 kabul edilmig
¢izimlerden x, y ve z eksenlerinde belirlenir. Bu nokta sahada harita ekipleri ile islenerck
montaj baglanir. Duvara, kapiya, pencereye gibi uyularak yapilan montajlarda sikmfti ¢ikma
olasih@ ¢ok yiiksektir,

Genellikle projelerde i¢ mekén duvar uygulamalarnda 20 mm kalmlikta taslar
kullantlmaktadir. Son dénemde gelisen iiretim teknikleri ile taglar 5 mm kalinligma kadar
indirilebilmekte, tag arkasmna 6zel fiberglass fileler uygulanarak gerekli dayamm degerlerine
ulasmalart saglanabilmekiedir. Bu inceltigmis taglar ile beraber son birkag senede laminasyon
dogal tag tirlinleri de sektdrde yerini almaktadir. 4 mm, 5 mm gibi deferlere kadar yariimyg
olan plakalara aliiminyum honcycomb, 3D fiberglas, seramil, cam gibi birgok malzeme
lamine edilerek malzeme agrtliklan % 60 oraninda azaltilabilmektedir. Yaprya gelen yikiin
azaltilmas1 amaci ile bu tarz ¢ozimlere yonele bilinir.

Baplant: elemanlart ayrmtilant igin “Ince Yapt Igleri Baplanti Elemanlan Genel Teknik
Sartnamesi™ne uyulmahdir,

17.1,2.7.3.2 Temin ve Tagmma

Tedarikei firmadan santiyeye veya santiye igerisinde depolama alamindan montaj uygulanacak
olan alana transportu gergeklestirilecck olan taslarn hi¢ bir hasara ugramadan yerine
ulagmasim saglamak igin sandiklamaya gok dikkat etmek gereklidir. Islem gérmiis yiizeylerin
cizilmesini 6nlemek igin, iki cilal yiizeyin karsilikh konmast ve gerekirse aralarina ince bir
plastik konmasi gerckmektedir. Tag kogelerinin kirilmasm Onlemek, kenarlarin hasar
girmesine engel olmak icin sandiklarin altina cn az 15 mm kahnhZmda bir eps levha konulur.
Bir sandia ikinci sira tas konacak ise, ikinci siray1 koymadan 6nce, birinci siramn fizerine en
azindan 20 mm’lik bir eps levha konmas: garttir, Aksi takdirde taglarin kenarlan kimlacaktir

Ozellikle uzun yol gidecek olan sandiklanin altina 5x10 kalaslar ile desteklenmelidir.
Sandiklarin aitn kismi forklift ¢atallarmin girigine uygun olmalidir.

17.1.2.7.3.3 Depolama

Santiye igerisinde teslim edilen sandiklarin bozuk olmayan bir yizeye sahip depolama
alaninda en fazla 2 sandik iist Uste olacak gekilde listii kapali gekilde muhafaza edilmeleri
gerekmektedir.

Eger alanm tistii kapali degilse bagta yagmur olmak iizere dis etkilerden korumak adma tistleri
branda ile értiilmelidir.

Sandiklardan cikartilan taglar kesinlikle vere dik olarak tagmmalidir. Montaj yapilacak olan
mahalde taglar sabit bir yiizeye dik olarak dizilmeli taglarin yaslandig1 yere ve altlarna eps
levha konularak kenar/kése kirilmalarimin éniine gegilmelidir.

17.1.2.7.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartiar vefveya yiriirlikte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlerc gore degerlendirilecektir,

*Yap1 Malzemeleri Yonetmelifi



17.1.2.7.5 llgili Standartlar
TS EN 12670 Dogal taglar - Terimler ve tarifler

17.1.2.8.1 Epoksi Zemin Kaplama Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.8.1.1 Kapsam

Projede belirtilen alan ve uygulama sistemine gore, beton ylizeyin epoksi zemin kaplamas:
yapilmasy, iiriin ve uygulama detaylarina ait teknik Szellikleri kapsamaltadir.

17.1.2.8.1.2 Tamim

Mimari projeye uygun olarak Epoksi Kaplama yapilmas igin gerckli olan malzemelerin temin
edilmesi, santiyeye taginmasi, depolanmast, uygun ekipmanlarm temin edilmesi, islerin
epoksi uygulama projesinde gdstetilen esaslara, iiretiei firmamn oneri, uyan ve teknik bilgi
dokiimanlarina gére yapilmasi, her tirlii ig¢iligin, temizliin yaptlarak tesliminc kadar
korunmasidir,

17.1.2.8.1.2.TS1 Epoksi Astar

Epoksi esasli, iki bilesenli, solventsiz, VOC degeri 100 gr/lt'nin altinda, distik viskoziteli,
TS EN 1542: 2001'e gore yapisma dayanumi en az 1,5 MPa olan, % 100 katt madde igeren, saf
astar malzemesidir.

17.1.2.8.1.2.2 Ana/Ara Kat

Epoksi esasli, iki bilegenli, VOC degeri 100 gr/lt’nin altinda renkli, %100 kati madde oranli,
solventsiz regine malzemesidir.

17.1.2.8.1.2.3 Son Kat Kaplama

Epoksi esasly, iki bilesenli, VOC degeri 100 gr/lt’'nin altinda renkli, %100 katt madde oranh,
solventsiz regine malzemesidir,

17.1.2.8.1.2.4 Opsiyonel Boya Kat

Uygulama alam kogullar1 ve proje gereksinimleri dogrultusunda opsiyonel olarak kullanidan
son kat malzemesidir.

17.1.2.8.1.2.5 Agrega

Epoksi zemin kaplamaya uygun nemsiz, toz igermeyen, yikanmug, firnlarms ve elenmis,
uygun gradasyonlu malzemedir.

17.1.2.8.1.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.8.1.3.1 Yiizey Hazirlama

Uygulama yapilacak zeminler, minimum C25 (minimum basma 25 MPa ¢ekme 1,8 MPa)
olmalidir. Uygulama, minimum 28 giinlikk ve nem oram % 4’ iin altina inmis, ortam bagil
nemi % 80°den az, ortam sicaklign + 10 °C ile + 30 °C arasindaki, ylizey sicaklifs + 8 °C’den
az olmayan ve yogugma noktast + 3 °C ve tizerindeki zeminde yapilmalidr.,

Epoksi kaplanacak yiizeyler ¢imento gerbeti, gevsek parcaciklar, harg atiklari, toz ve
vaglardan arindirilmis sekilde temiz ve kuru olmalidir. Bunun i¢in kumlama veya frezeleme
gibi uygun bir mekanik yiizey isleme (Raspalama) yontemi ile agndirma ve pliriizlendirme
yapilmalidir.



Mekanik temizleme sonras: olusan toz tabakasi endiistrivel vakum siipiirgesi kullamlarak
temizlenmelidir.

Uygulama vapilacak yizeyler segregasyon ve deformasyon hatalar igermemelidir. Cukur,
kink, genlesme derzleri ve rdtre gatlaklan gibi ylizey sorunlar bir kamer yardinuyla
genisletilmeli ve “V* seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve giiglendirme yapiimalidir.

17.1.2.8.1.3.2 Uygulama Katlar
17.1.2.8.1.3.2.1 Astar Kati

Onarmmu ve temizlifi tamamlanmus yiizeylere, yiksek penetrasyonlu, iki bilegenli, solventsiz
epoksi esash astar gelik mala yardum: ile homojen olarak uygulanmahdir. Ihtiyag halinde
epoksi astar kati, cam elyaf ile lamine edilerek gtiglendirilmelidir.

17.1.2.8.1.3.2.2 Serpme Agrega Kati

Astar katt uygulandiktan sonra agrega serpilmelidir. Yiizeydeki astar tabaka kiiriinii
tamam]ladiktan sonra fazla agregalar raspalanmali ve vakum makinesi ile temizlenmelidir.

17.1.2.8.1.3.2.3 Ara Kat

Serpme agrepa katr tamamlanmig yiizeye epoksi esash, iki bilegenli, solventsiz, yiksek
penetrasyonlu astar veya renkli ara kat malzemesi gelik mala yardimiyla homojen olarak
uygulanmalidir, Thtiyag olmast halinde, iiretici firmanm neri ve onayr ile dogru gradasyonlu
agrega ile uygun oranda karigtirtlp kullamilmasi da miimk{indir,

17.1.2.8.1.3.2.4 Son Kaplama Kat

Ara katvkatlari tamamlanmig, piriizleri raspalanmig ve vakum makinesi ile temizlenmig
yiizey, epoksi esasli, iki bilesenli, solventsiz, son kat kaplama malzemesi ¢elik mala yardimi
ile homojen olarak uygulanmahdir.

Portakal desen gériintimii elde etmek i¢in, mala izleri saten rulo yardimm ile giderilip, grenli
(mercany rulo yardim ile tekstiirlii bir gériniim saglanmalidir.

Self leveling desenli gériinim clde etmek igin, mala uygulamasmdan sonra kirpi rulo
kullamlarak hava kabarciklan giderilmeli, kendinden yayilan diiz desen uygulamasi
yapimalidir.

Multilayer desen gériintim elde etmek i¢in, mala uygulamasindan sonra saten rulo yardimm ile
mala izleri giderilip homojen multilayer goriiniim elde edilmelidir.

17.1.2.8.1.3.2.5 Opsiyonel Boya Kat1

Uygulama alam kosullar: ve proje gereksinimleri dogrultusunda opsiyonel olarak kullanilan
son kat boya malzemesi kadife / saten rulo veya firga yardimyla homojen olarak en az 2 kat
uygulanmalidir.

Zemin uygulamasinin bitirilmesini takiben ortam, yiizey ve hava kosullar1 goz oniinde
bulundurularak fireticinin dnerdigi siire sonunda, aksi takdirde en az 48 saat sonra yaya, en az
7 giin sonra tiim kimyasal ve mekanik yiiklemelerc agilabilir.

17.1.2.8.1.3.3 Temin ve Tagima

Proje detayinda belirtilen &zelliklerdeki malzemeler, iizerinde {iretici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standard etiketlenmis, orijinal paketleri agilmamug halde teslim alinacaktir,

17.1.2.8.1.3.4 Depolama

Imalatta kullamlacak malzemeler firetici firmanm 6neri ve uyarlar esas alinarak kuru ve
veterli havalandirmasi olan, degisken hava kosularindan etkilenmeyecck (ncmden
malzemenin zarar gdrmeyecegi) sartlarda saklanacaktir.



17.1.2.8.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlart ve/veya yiirtirlitkte bulunan Avrupa Birligi Standartlarnda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yapt Malzemeler! Yonetmeligi

17.1.2.8.1.5 llgili Standartlar

TS EN 1504-2 Beton yaprlarin korunmasi ve tamiri igin mamuller ve sistemler, tarifler,
gerckler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirilmesi, Boliim 2: Beton igin yiizey koruma
sistemlerinin uygunluk belgesi.

17.1.2.8.2 Poliiiretan Zemin Kaplama isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.8.2.1 Kapsam

Projede belirtilen alan ve uygulama sistemine gore, beton ylizeyin politiretan zemin kaplamasi
yapilmast, tirlin ve uygulama detaylarma ait teknik dzellikleri kapsamaktadir,

17.1.2.8.2.2 Tamm

Mimari projeye uygun olarak Poliliretan Kaplama yapilmas: igin gerekli olan malzemeletin
temin edilmesi, santiyeye taginmasi, depolanmast, uygun ekipmanlarin temin cdilmesi igleri,
poliiiretan uygulama projesinde gosterilen esaslara, firetici firmanm 6neri, uyar ve teknik
bilgi dokiimanlani dikkate almarak yapilmas, her tiirlil isciligin, temizlifin yapilarek teslimine
kadar korunmasidur.

17.1.2.8.2.2.1 Epoksi Astar

Epoksi esasly, iki bilegenli, solventsiz, VOC degieri 100 gr/lt'nin altinda, diigiik viskoziteli,
EN 1542:2001'e gére yapisma dayammi en az 1,5 MPa olan, %100 kat: madde iceren, saf
astar malzemesidir.

17.1.2.8.2.2.2 Ana / Ara Kat

Poliiiretan/epoksi esasli, iki bilegenli, VOC degeri 100 gr/lt'nin altmda renkli, %100 kat
madde oranly, solventsiz regine malzemesidir.

17.1.2.8.2.2.3 Son Kat Kaplama

Politiretan Esasly, iki bilesenli, renkli, %100 kati madde oranl, VOC degeri 100 gr/lt'nin
altinda olan saf regine esasli Solventsiz son kat malzemesidir.

17.1.2.8.2.2.4 Opsiyonel Boya Katx

Uygulama alan1 kogullari ve proje gereksinimleri dogrultusunda opsiyonel olarak kullamlan
son kat malzemesidir.

17.1.2.8.2.2.5 Agrega

Poliiretan zemin kaplamaya uygun nemsiz, toz igermeyen, yikanmus, finnlamig ve elenmis,
uygun gradasyonlu malzemedir.



17.1.2.8.2.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.8.2.3.1 Yiizey Hazirlama

Uygulama yapilacak yiizeyler segregasyon ve deformasyon hatalari igermemelidir. Culaur,
kink, genlesme derzleri ve rotre catlaklam gibi yiizey sorunlan bir kiner yardimyla
genisletilmeli ve “V” seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve giiglendirme yapilmalidir,

Uygulama yapilacak zeminler, minimum C25 (minimum basma 25 MPa ¢ekme 1,8 MPa)
olmahdir. Uygulama, minimum 28 giinliik ve nem oramt % 4’ {in altna inmis, ortam bagil
nemi % 80°den az, ortam sicakligr + 10 °C ile + 30 °C arasmdaki, yiizey sicaklift + 8 °C’den
az olmayan ve yoJusma noktast + 3 °C ve iizerindeki zeminde yapilmahdir.

Epoksi kaplanacak viizeyler cimento serbeti, gevsek pargaciklar, harg atiklar, toz ve
yaglardan armdrilmig sekilde temiz ve kuru olmahdir. Bunun igin kumiama veya frezeleme
gibi uygun bir mekanik yiizey igleme (Raspalama) yontemi ile agindirma ve piiriizlendirme
yaptlmalidir,

Mekanik temizleme sonras: olusan toz tabakasi endiistriyel vakum siiptirgesi kullamlarak
temizlenmelidir.

Uygulama yaprlacak yiizeyler segregasyon ve deformasyon hatalan igermemelidir. Cukur,
kmik, genlesme derzleri ve rotre catlaklari gibi ylizey sorunlan bir kier yardimiyla
genigletilmeli ve “V” seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve gliglendirme yapumahidar.

17.1.2.8.2.3.2 Uygulama Katlar
17.1.2.8.2.3.2.1 Astar Kati

Onarimu ve temizlifii tamamlanmis yiizeylere, yiiksek niifuzlu, ild bilesenli, solventsiz epoksi
esasl: astar ¢elik mala yardim ile homojen olarak uygulanmalidir. Ihtiyag halinde epoksi astar
kat1, cam elyaf ile lamine cdilerek guiglendirilmelidir.

17.1.2.8.2.3.2.2 Serpme Agrega Kati

Astar kati uygulandikian sonra agrega serpilmelidir. Yiizeydeki astar fabaka kiirtind
tamamladiktan sonra fazla agregalar raspalanmal ve vakum makinesi ile temizlenmelidir.

17.1.2.8.2.3.2.3 Ara Kat

Serpme agrega kati tamamlanmis yiizeye epoksi/poliiiretan esasl, iki bilesenli, solventsiz,
yiiksck niifuzlu astar veya renkli ara kat malzemesi gelik mala yardimiyla homojen olarak
uygulanmalidir, Thtiyag olmast halinde, tiretici firmanm dneri ve onayi ile dogru gradasyonlu
agrega ile uygun oranda kargtirilip kullantimast da miimkiindiir.

17.1.2.8.2.3.2.4 Sen Kaplama Kat

Ara katv/katlart tamamlanmus, piiriizleri raspalanmis ve vakum makinesi ile temizlenmis
ylizey, polilitetan esasli, iki bilesenli, solventsiz, son kat kaplama malzemesi gelik mala
yardim ile homojen olarak uygulanir.

Portakal desen gbriinilmil elde etmek igin, mala izleri saten rulo yardim ile giderilip, grenli
(mercan) rulo yardimi ile tekstiirlit bir g&riintim saglanmalidir.,

Self leveling desenli gorlinim elde etmek i¢in, mala uygulamasindan sonra kirpi rulo
kullanlarak hava kabarciklari gideriimeli, kendinden yaylan diiz desen uygulamasi
yapilmalidir.

Multilayer desen goriiniim elde etmek igin, mala uygulamasindan sonra saten rulo yardimi ile
mala izleri giderilip homojen multilayer gorintim elde edilmelidir.



17.1.2.8.2.3.2.5 Opsiyonel Boya Kati

Uygulama alam kosullar ve proje gereksinimleri dogrultusunda opsiyonel olarak kullamilan
son kat boya malzemesi kadife / saten rulo veya firga yardimiyla homojen olarak en az 2 kat
uygulanmahdir.

Zemin uygulamasmin bitirilmesini takiben ortam, ylizey ve hava kosullan gdz oniinde
bulundurularak {ireticinin dnerdigi siire sonunda, aksi takdirde en az 48 saat sonra yaya, en az
7 giin sonra tiim kimyasal ve mekanik yiiklemelere ag1labilir.

17.1.2.8.2.3.3 Temin ve Tagma

Proje detayinda belirtilen Szelliklerdeki malzemeler, Gizerinde tretici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standard: etiketlenmis, orijinal paketleri agiimamus halde teslim ahnacaktir,

17.1.2.8.2.3.4 Depolama

imalatta kullamlacak malzemeler Gretici firmann dneri ve uyariar esas alinarak kuru ve
yeteri havalandirmasi olan, degisken hava kosularindan etkilenmeyecek (nemden
malzemenin zarar gbrmeyecedi) sartlarda saklanacaktir.

17.1.2.8.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yirtirliikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarnda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.8.2.5 ilgili Standartlar

TS EN 1504-2 Beton yapilarin korunmasi ve tamiri i¢in mamuller ve sistemler, tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendiritmesi, Boliim 2: Beton i¢in ylizey koruma
sistemlerinin uygunluk belgesi.

17.1.2.8.3 Vinil Ester Esash Zemin Kaplama Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.8.3.1 Kapsam

Bu sartname, vinil ester esasli zemin kaplama uygulamalarm: ve standartlarmi tanimlar.

17.1.2.8.3.2 Tamim

Malzeme, cam fiber ile takviye edilmis vinil ester esash kaplama sistemidir. I¢ ve dis
mekanlarda kullanima uygundur. Betonarme odalarin veya agresif kimyasallarin depolanacag
¢elik tanklarin izolasyonunu saglamak igin kullamlir. Pek gok aside, solventlere, oksitlenmeye
ve alev alict malzemelere karsi kimyasal dayammu bulunmaktadir.

Mortar katmani: Vinil ester regine, sertlestirici ve tozdan olusur.

Sistem: Mortar katmam, laminasyon kati ve son kat kaplamadan olusur.

17.1.2.8.3.3 Uygulama Esaslan

17.1.2.8.3.3.1 Nitelikler

17.1.2.8.3.3.1.1 Yiizey Hazirh

Celik yiizeyler igin EN ISO 12944, boliim 4’e gore, Sa 2,5 kumlama, beton yiizeyler igin
fireticinin  belirttizi beton silimi yontemlerinden biriyle yiizey hazurligi vapilmalidir.



Uygulama yapilacak ylzey temiz olmali ve toz, kir, gevsek parcalar, yag, cigeklenme,
onceden yapilmis kaplamalardan arindirlmg olmalidir.

17.1.2.8.3.3.1.2 Uygulama Metodu
17.1.2.8.3.3.1.2.1 Hazirhk

Malzeme bilegenleri {ireticinin belirttigi oranda karigtirilmali ve homojen bir kargim elde
edilmelidir.
17.1.2.8.3.3.1.2.2 Uygulama Asamalan

Mortar katmani mala ile nygulanmahidu. Mortar sertlegtikten sonra cam fiber mat yapistirtcist
ile beraber iki kat uygulanmalr ve rulo ile sikistirilmahdir. Uzerine laminasyon filesi, 2
bilegenli vinil ester recine ve sertlestiriciden olusan laminasyon kati uygulanmali ve hava
kabarc1f1 kalmadifindan emin olunmathidir.

Laminasyon katmi miitcakiben, vinil ester recine ve sertlestiriciden olusan son kat
uygulanmabdir, Kaydirmazlik istenmesi halinde, ikinci son katta kumlama yapilabilir.

17.1.2.8.3.3.2 Temin ve Tasuma

Biitiin malzemeler orijinal ve agilmamus paketlerinde, iireticinin adi, etiketi, iiriin kimlik
numarasi ve iretim seri numarasi ile teslim edilmelidir. Zarar gdrmily veya bozulmug
ambalajl: malzeme sahadan hemen uzaklagtirimalsdie,

Rullanicilar, kimyasal driinlerin giivenli olarak taginmast, depolanmasi ve bertaraf edilmesi
ile ilgili bilgi ve tavsiyeler icin, fiziksel, ekolojik, toksikolojik ve diger glivenlikte ilgili
bilgileri igeren, Tiriine ait malzeme giivenlik bilgi formuna (MSDS) bagvurmalidiriar.

17.1.2.8.2.3.3 Depelama

Uriinler orijinal agilmamig ve hasar gormemis ambalajinda serin ve kuru ortamda
depolanmalichr, Direkt giines 15181 ve dondan korunmahdir.

17.1.2.8.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlart vefveya yiiriirliktc bulunan Avrupa Birlifi Standartlarinda verilmis
kriterlere gire degerlendirilecektir.

*Yapt Malzemelert Yonetmeligi

17.1.2.8.3.5 ilgili Standartlar

EN 1504-2 Beton yapilar - Koruma ve tamir i¢in mamul ve sistemler - Tarifler, dzellikler,
kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi - Béliim 2: Beton igin yiizey koruma sistemieri

EN 13813 Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar - Sap malzemeleri - Ozellikler ve
gerekler

TS EN ISO 12944-4 Boyalar ve vernikler - Celik yapilarin koruyucu boya sistemleriyle
korozyona kars: korunmasi - Bélim 4: Yiizey tipleri ve ylizey hazirlama

17.1.2.8.4 Poliiiretan Cimento Esash Zemin Kaplamas: isteri Genel Teknik
Sartnamesi

13.1.2.8.4.1 Kapsam

Kaymazlik, hijyen, 151 dayammi agmma dayanim, datbe dayanum, kimyasal dayanim
istenilen zeminler igin uygulanan Politiretan Beton Kaplama Sistemini kapsar.



17.1.2.8.4.2 Tamm

17.1.2.8.4.2.1 Poliiiretan Beton Kaplama Sistemi

Poliiiretan esasli reginelerin 6zcl katkilar ve kimyasallar ile medifikasyonu somucu clde
edilen, diizglin yiizey veya tekstiirlit yiizey bitisi saglanabilen, gesitlerine bagl olarak 4-12
mm kalmhiinda uygulanabilen, uygulama kalmligia bagl olarak -40°C’den +130°C’ye
kadar dayanim gésteren, TS EN 13036-4’e goire 35-60 arahiiinda veya DIN 51130 uyarinca
R10-R13 kaymazlik siuifina uygun test raporlar bulunan, mat veya parlak gériiniisli, duzgiin
veya kum piirlizlii (digli) yiizey bitigine sahip, mitkemmel kimyasal ve solvent dayamm olan,
orta-agir trafik ve kimyasal yiik altinda vzun 8miirlii ve dayamkl, kokusuz, darbe dayanimli,
nem teleransli, kolay temizlencbilen, gida ile temasa uygunluguna dair sertifikalandirilmig,
TS EN 13813 gore CE sertifikasina sahip, Poliiiretan Beton Zemin Kaplama sistemidir.

17.1.2.8.4.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.8.4.3.1 Poliiiretan Beton Kaplama Sistemi Uygulama Esaslan
17.1.2.8.4.3.1.1 Hazirhk

Uriiniin uygulanacag beton zeminler, en az €25 ve en az 7 giinlik olmahdir. Yizey
hazirhigmndan sonta, zemin betonunun gekme test dayanimt minimum 1,8 MPa olmalidir.

Kaplamaya gegilmeden once piiriizlendirme islemi yapilarak diizgiin bir beton ylizey elde
edilmelidir.

Beton kabartilar, cikintilar ve yiizeyden ¢ikan diger donat filiz baglart ya da girozlar
kaldirilmalidir. Fiber donati takviyeli betonlarda, yiizey hazirh@m miiteakip ylzeyde
goriilebilecek kismen serbest haldeki fiber donatilar yakilmahdir.

Kaplamamn aderansim zayiflatacak her tiirlii Ictans tabakasi (beton kaymafi), perdah,
ciceklenme, kiir malzemesi, ylizey sertlestirici, kalip ayirici gibi uyumsuz malzemeler
mekanik yolla (shot blasting veya elmas taglama) ylizeyden kaldirilacaktir.

Yiizey hazirligs betondaki iri agregalar gdriinecek sekilde yapilmali yiizey pitriizlit kalmalidir

Piriizlendirme  siasinda  ¢itkacak toz, vakumlu siipiirgeyle almacak ve tiim yiizey
temizlenecektir.

Kitleme Derzleri: Kenar ve kosc birlesim yerlerinde, kolon, kanal ve désemeye ofuran
ekipman etrafinda (ddsemenin stireksizlik gdsterdigi kenar ve kisimlarda) {ireticinin uygulama
prosediiriinde ayrintilt olarak belirttigi sekilde kanal agilacaktir ve kaplamanin bu kanallarm
igini doldurmast saflanacaktir. Tim serbest uglarda kitleme derzleri, derz kaplama
kalinligmn iki kat1 kalinlik ve derinlikte olmalidir. Kitleme derzler aras: maksimum uzaklik
16 m olmalidir, Kitleme derzlerinin her durumda kdseye uzakhgi 10 cm’den az olmalidir.

Yiizeydeki bozukluklar (efcr varsa) tamir etmek igin astar malzemesi ile ireticinin belirttigi
sekilde kangtirilarak tamirat yaptlir.

17.1.2.8.4.3.1.2 Uygulama

Uygulama sonunda uygun sonug alabilmek igin malzeme, alt yiizey ve hava sicakligmin
belirtilmis olan 15 —25 °C araliginda olmas1 gerekmektedir.

Sistemin beton zemine optimum yapismasinim saglanmast igin bilegenlerin karistinlmasi ve
uygulamas: {iréiniin uygulama prosediirlinde belirtilen sckilde yapilacaktir.

Astar: Yiizey bozuklugunu diizeltmek ve yiizey gozeneklerini tamamen kapatmak igin 1-2mm
kalinhiginda uygulamr. Astar kiriinii tamamlachktan sonra en fazla 48 saat sonra kaplama
uygulamasina gegilmelidir.



Kaplama: Kaplama malzemesi teknik bilgi foyiinde belirtilen malzeme kangim oranlarma ve
sarfiyata bagli kalmarak uygulanmalidir,

Serpme Agrega (Sistem dahilinde varsa): Yiizey pliriizliligt, renk, dekoratif, kaymazlik gibi
szellikler istenilen sistem icerisinde varsa, tirctici tarafindan tedarik edilen firiiniin uygulama
prosediirinde belirtilen sekilde ve sarfiyatta uygulanmalidir. Bir glin sonra fazlast yiizeyden
{emizlenmeli ve mekanik olarak viizey asindirmlmalidir. Cikan toz yizeyden kaldirlmalidir.

Son Kat (Sistem dahilinde varsa): Sistem dahilinde belirtilen sarfiyatlarda ve firetici
tarafindan tedarik edilen iiriintin uygulama proscdiiriinde belirtilen sekilde uygulanmahdir.

Genlesme/dilatasyon derzlerine fitil yerlestirilerek fizerine 181 ve kimyasal dayanima sahip
politiretan mastik veya polisiilfit esash, elastomerik mastik uygulamas: yapilmalidir.

Tiim hareketli derzler veya hareket beklencn derzler en iist yiizeye yeniden tasimmalidur.

Poliiiretan kaplama kimyasal ve teknik dzellikleri ile uyumlu tiksotropik, dairesel kesitli pah
yapiminda kullamma uygun, diisey diizlemlerde uygulanmak iizere gelistirilmis harg ile
siiptirgelik ve pah uygulamas: yaptmalidir,

Regineli Malzemeler: Bilesenler {ireticinin talimatlarina uygun olarak karigtirilip,
hazirlanmalidir.

Kaplamanm uygulanma ve kiir siiresince kirlenmesinin énlenmesi igin Greticinin belirttigi
sartlar yerine getirilmelidir.
17.1.2.8.4.3.2 Sevkiyat

Malzemeler, agizlan agilmamus bir gekilde, iizetlerinde Oreticinin markasimin, depolama ve
diger bilesenlerle karistitma talimatlarinim, tiretim tarihi ve raf Gmriiniin, parti numarasinin,
renk bilgisinin yer aldig etiketlerin bulundugu, orijinal ambalajlarinda sevk ediimelidir.

17.1.2.8.4.3.3 Depolama

Malzemeler, orijinal ambalajlarinda ve teknik bilgi fdylerinde belirtildigi sckilde, temiz, kuru
ve direkt giincs 1sinlarmdan korunarak depolanmalidir. Depo alanlarinda, Greticinin yazili
talimatlarina uygun gevresel kogullar saglanmalidir.

17.1.2.8.4.4 Uygunluk Kriteri

*Tirk Standartlan vefveya yirirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlannda verilmis
kriterlere gére deferlendirilecektir.

*Yap Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.8.4.5 ilgili Standartlar

TS EN 13813: Sap malzemeleri ve zeminc uygulanan saplar - dzellikler ve gerekler. SR:
Sentetik recine esasli saplar/kaplamalar

TS EN 13036-4: Yol ve havaalam yiizey dzcllikleri — Deney Metotlart — BSlim 4: Yiizeyin
kayma/fren dayaniminin Sl¢iilmesi igin metot-sarkag metodu.

DIN 51130: Zemin kaplamalan testi — Kaymazlik dzelliginin belirlenmesi — calisma odalar
ve kayma tehlikesi bulunan faaliyet alanlarinda, yiiriiytis yontemi — Rampa testi



17.1.2.8.5 Akrilik Esash Zemin Kaplama Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.8.5.1 Kapsam

Bu sartname, akrilik esash zemin kaplama uygulamalarim ve standartlarin kapsar.

17.1.2.8.5.2 Tanim

Malzeme, tek veya gift bilesenli, renkli akrilik veya epoksi akrilik zemin kaplamasidir.
Akrilik zemin kaplamalart spor alanlarinda, bisiklet yollarinda, hafif trafigi olan garajlarda,
rekreasyon alanlarinda, oyun alanlarinda kullamlabilir.

17.1.2.8.5.2.1 Cesitleri
Akrilik sistemler (Tek bilesenli)

Epoksi akrilik sistemler (Cift bilesenli)
17.1.2.8.5.3 Uygulama Esaslan

Kullamm yerine gbre akrilik esash malzemeler 2-3 kat uygulanarak tck bagina veya uygun
astar katmany ile beraber sistem olusturularak kullanilabilir. Sistem, zeminin tizerine ¢ikacak
olan yitke gtre belirlenmelidir. Kaplama, zeminin kullamilacagi mekdnn islevine bagh olmak
tizere, beton Uzeri veya asfalt Uizeri kaplama olabilir. Dig mekénda kullamlacak malzemeler
UV dayammi saglamalidir.

17.1.2.8.5.3.1 Nitelikler
17.1.2.8.5.3.1.1 Yiizey Hazirhifn

Beton veya asfalt yiizeylerde, uygun silim ySntemlerinden biriyle ylizey hazithi
yapilmalidir, Uygulama yapilacak yiizey temiz olmali ve toz, kir, gevsck pargalar, yag,
ciceklenme, dnceden yapilmus kaplamalardan atindiilmig olmalidir. Yiizeyler 25 N/mm?
basing dayammu ve 1,5 N/mm?® gekme dayanimina sahip olmalidir. Beton ytzeyler akrilik
zemin kaplama uygulamast Sncesinde her zaman astarlanmalidir,

17.1.2.8.5.3.1.2 Uygulama Metodu

Tek bilesenli akrilik zemin kaplamalari, yiizeyin durumuna gore gerekli astarlama yapildiktan
sonra, secilen sisteme uygun sarfiyatta, 2-3 katta uygulanir. Hem astar hem de akrilik
malzeme uygulamasi igin malzeme teknik fSyiinde belirtilen siire boyunca kangtirildiktan
sonra zemine dokiilir ve gek pasla yayilarak diizeltilir. Sistemin son kat kaplamast kisa tiiyli
rulo ile uygulanir.

Cift bilesenli epoksi akrilik zemin kaplama malzemelerinin bilesenlerinden her biri tnce
kendi igerisinde kangtirilir. Ardindan iki bilesen uygun devir/dakikada birbirine karistirilarak
homojen bir karisim elde edilir. Yiizeyin durumuna gore gerekli astarlama yapildiktan sonra,
secilen sisteme uygun sarfiyaita, 2-3 katta uygulanir, Malzeme zemine dokiiliir ve gekpasla
yayilarak diizeltilir. Sistemin son kat kaplamas: kisa tiiylii rulo ile uygulanir. Duvar birlegimi
ve diper detaylara 6zen gosterilmelidir.

17.1.2.8.5.3.2 Temin ve Tayima

Biitiin malzemeler orijinal ve agilmamig paketlerinde, iireticinin ady, etiketi, iirlin kimlik
numarast ve (retim seri numarasi ile teshim edilmelidir. Zarar gérmils veya bozulmug
ambalajli malzeme sahadan hemen uzaklastirimalidir.

Kullameilar, kimyasal Griinlerin giivenli olarak taginmasi, depolanmasi ve bertaraf edilmesi
ile ilgili bilgi ve tavsiveler igin, fiziksel, ekolojik, toksikelojik ve diger giivenlikle ilgili
bilgileri igeren, {iriine ait malzeme giivenlik bilgi formuna (MSDS) bagvurmalidirlar.



17.1.2.8.5.3.3 Depolama

Uriinler orijinal agtmamig ve hasar gdrmemis ambalajinda serin ve kuru ortamda
depolanmalidir. Direkt giines 1151 ve dondan korunmalidir,

17.1.2.8.5.4 Uygunluk Kriteri

*Tiirk Standartlan ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere gére degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yénetmeligi

17.1.2.8.5.5 ilgili Standartlar

TSE EN 1504-2 Beton yapilar - Koruma ve tamir igin mamul ve sistemler - Tarifler,
dzellikler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi - Bolim 2: Beton i¢in yiizey kotuma
sistemleri

17.1.2.8.6 Polyaspartik Zemin Kaplama isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.8.6.1 Kapsam

Projede belirtilen alan ve uygulama sisteminc gdre, beton yiizeylere polyaspartik zemin
kaplamasi yapilmas, iiriin ve uygulama detaylarina ait tcknik 6zellikleri kapsamaktadir.

17.1.2.8.6.2 Tanim

Mimari projeye uygun olarak Polyaspartik Kaplama yapilmast i¢in gerekli olan malzemelerin
temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depoclanmasi, uygun ekipmanlarin temin edilmesi,
polyaspartik uygulama projesinde gosterilen esaslara, {iretici firmanin dneri, uyar ve teknik
bilgi dokiimanlari dikkatc almarak yapilmasi, her tiirlii isgiligin, temizligin yapilarak teslimine
kadar korunmasidir.

17.1.2.8.6.2.1 Epoksi Astar

Epoksi esasl, iki bilegenli, solventsiz, VOC degeri 100 gr/lt'nin altinda, diisiik viskoziteli,
TS EN 1542:2001'e gore yapigma dayanimi en az 1,5 MPa olan, %100 katt madde igeren, saf
astar malzemesidir.

17.1.2.8.6.2.2 Ana / Ara Kat

Polyaspartik / Epoksi esash, iki bilesenli, VOC degeri 100 gr/It ‘nin altinda renkli, %100 katr
madde oranli, solventsiz regine malzemesidir.

17.1.2.8.6,2.3 Son Kat Kaplama

Polyaspartik Esasl, iki bilesenli, renkli, %100 kat: madde oranh, VOC degeri 100 gt/lt’nin
altinda olan Solventsiz Alifatik Son Kat malzemesidir.

17.1.2.8.6.2.4 Agrega

Polyaspartik zemin kaplamaya uygun nemsiz, toz igermeyen, yikanmus, fiinlanus ve elenmis,
uygun gradasyonlu agrega olacaktir,



17.1.2.8.6.3 Uygulama Esaslar
17.1.2.8.6.3.1 Yiizey Hazirlama

Uygulama yapilacak viizeyler segregasyon ve deformasyon hatalan igermemelidir. Cukur,
kirk, genlesme derzleri ve rotre catleklan gibi yiizey sorunlan bir kiricr yardimiyla
genisletiimeli ve “V” seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve giiclendirme yapilmahdir.

Uygulama yapilacak zeminler, minimum C25 (minimum basma 25 MPa ¢ekme 1,8 MPa)
olmalidir, Uygulama, minimum 28 giinlik ve nem oram % 4’iin altma inmis, ortam bagil
nemi % 80°den az, ortam sicaklig + 10 °C ile + 30 °C arasindaki, yiizey sicakhgr + 8 °C’den
az olmayan ve yogugsma noktast + 3 °C ve tizerindeki zeminde yaprimahdir.

Epoksi kaplanacak yiizeyler ¢imento serbeti, pevsek pargaciklar, harg atiklan, toz ve
yaglardan armdinlmis gekilde temiz ve kuru olmalidir. Bunun igin kumlama veya frezeleme
gibi uygun bir mekanik yiizey isleme (Raspalama) yontemi ile agindirma ve piiriizlendirme
yapilmalidir.

Mekanik temizleme sonrasi olusan toz tabakasi endistriyel vakum siipiirgesi kullanilarak
temizlenmelidir.

Uygulama yapilacak ylizeyler segregasyon ve deformasyon hatalar igermemclidir. Cukur,
kink, genlesme derzleri ve rétre catlaklan gibi yiizey sorunlam bir ki yardmiyla
genisletilmeli ve “V* seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve gliglendirme yapilmalidir.

17.1.2.8.6.3.2 Uygulama Katlar
17.1.2.8.6.3.2.1 Astar Kat

Onarim ve temizligi tamamianms yiizeylere, yitksek niifuzlu, iki bilesenli, solventsiz epoksi
esaslt astar ¢elik mala yardimu ile homojen olarak uygulanmalidir. Ihtiyag halinde epoksi astar
kat1, cam elyaf ile lamine edilerck giiglendirilmelidir.

17.1.2.8.6.3.2.2 Serpme Agrega Kati

Astar kati uygulandiktan sonra agrega serpilmelidir. Yizcydeki astar tabaka kiirind
tamamladiktan sonra fazla agregalar raspalanmali ve vakum makinesi ile temizlenmelidir.

17.1.2.8.6.3.2.3 Ara Kat

Serpme agrega kati tamamlanmug yiizeye epoksi/polyaspartik esasls, iki bilesenli, solventsiz,
yiiksek penetrasyoniu astar veya renkli arakat malzemesi celik mala yardimyla homojen
olarak uygulanmalidir. Thtiyag olmast halinde, tretici firmamn Gneri ve onay ile dogru
gradasyonlu agrega ile uygun oranda kangtirilip kullanilmast da miimkiindir.

17.1.2.8.6.3.2.4 Son Kaplama Kati

Ara katvkatlari tamamlanmus, pliriizleri raspalanmig ve vakum makinesi ile temizlenmis
ylizey, polyaspartik esasly, iki bilesenli, solventsiz, son kat kaplama malzemesi ¢elik mala
yardimi ile homojen olarak uygulanir.

Poriakal desen gériiniimil elde etmek i¢in, mala izleri saten rulo yardims ile giderilip, grenli
(mercan) rulo yardimi ile tekstiirlii bir goriintm saglanmalidir,

Self leveling desenli gdrtiniim clde ctmek igin, mala uygulamasindan sonra kirpi rulo
kullanilarak hava kabarciklan giderilmeli, kendinden yayilan diiz desen uygulamast
yaptlmalidur.

Multilayer desen goriiniim elde etmek i¢in, mala uygulamasindan sonra saten rulo yardim ile
mala izleri giderilip homojen multilayer gériiniim elde edilmelidir.

Zemin uygulamasmm bitirilmesini takiben ortam, yiizey ve hava kosullari gbz &niinde
bulundurularak {ireticinin énerdigi siire sonunda, aksi takdirde en az 48 saat sonra yaya, en az.
7 giin sonra tiim kimyasal ve mekanik yiklemelere agilabilir.



17.1.2.8.6.3.3 Temin ve Tasima

Proje detayinda belirtilen dzelliklerdeki malzemeler, iizerinde {iretici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standard: etiketlenmis, orijinal paketieri actlmarmg halde teslim alinmahdir.
17.1.2.8.6.3.4 Depolama

Imalatta kullamlacak malzemeler iiretici firmanin oneri ve uyartlarl esas alinarak kuru ve
yeteri ~havalandirmast olan, degigken hava Kkogularmdan etkilenmeyecek (nemden
malzemenin zarar gérmeyeccgi) sartlarda saklanmalidir.

17.1.2.8.6.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlarn vefveya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yapt Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.8.6.5 ilgili Standartlar

TS BN 1504-2 / Beton Yaptlarin Korunmast ve Tamiri Igin Mamuller ve Sistemler, Tarifler,
Gerekler, Kalite Kontrol ve Uygunluk Degerlendirilmesi, Bolim 2: Beton Igin Yiizey
Koruma Sistemlerinin Uygunluk Belgesi.

Uretici Firmarun Urun TDS (Teknik Bilgi Dokiimam ) Belgeleri, ISO, TSE, CE, VOC, Uriin
Analiz Raporlari (Universite veya Akredite Laboratuvardan Almmyg) ve Sertifikalan

17.1.2.8.7 Epoksi Antistatik Zemin Kaplama isleri Teknik Sartnamesi
17.1.2.8.7.1 Kapsam

Projede belirtilen alan ve uygulama sistemine gire, beton ylizeyin antistatik epoksi zemin
kaplamast yaptlmasi, Giriin ve uygulama detaylarina ait teknik dzellikleri kapsamaktadir.

17.1.2.8.7.2 Tanim

Mimari projeye uygun olarak Antistatik Epoksi Kaplama yapilmasi igin gerekli olan
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlann temin
edilmesi, epoksi uygulama projesinde gosterilen esaslara, {iretici firmanmin dneri, uyari ve
teknik bilgi dokiimanlan dikkate alnarak yapilmasi, her tirlil is¢iligin, temizliin yapilarak
teslimine kadar korunmastdur.

17.1.2.8.7.2.1 Epoksi Astar:

Epoksi esasli, iki bilegenli, solventsiz, VOC degeri 100 gi/lt’nin altinda, diigtik viskeziteli,
TS EN 1542:2001'e gore yapisma dayanumi en az 1,5 MPa olan, %100 kat: madde igeren, saf
astar maizemesidir.

17.1,2.8.7.2.2 Epoksi Antistatik Astar

Epoksi Esasly, iki bilegenli, solventsiz, VOC degeri 100 gr/It’nin altmda, %100 kati madde
igeren, IEC 61340-4-1 standardinda statik elektrik yikini iletken davramg gosteren
Solventsiz Antistatik Astar malzemesidir.

17.1.2.8.7.2.3 Epoksi Antistatik Son Kat Kaplama

Epoksi Esash, iki bilesenli, renkli, VOC degeri 100 gr/lt'nin altinda, %100 kati madde iceren,
IEC 61340-4-1 standardinda statik elektrik yiikiinii iletken davranig g@stercn, kendinden
yayilan, solventsiz antistatik son kat malzemesidir.



17.1.2.8.7.2.4 Agrega

Epoksi zemin kaplamaya uygun nemsiz, toz igermeyen, yikanmus, firinlamis ve elenmis,
uygun gradasyonlu agrega olacaktir.

17.1.2.8.7.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.8.7.3.1 Yiizey Hazirlama

Uygulama yapilacak zeminler, minimum C25 (minimum basma 25 MPa ¢ekme 1,8 MPa)
olmalidir. Uygulama, minimum 28 giinlilk ve nem oram % 4’iin altina inmig, ortam bagi!
nemi % 80°den az, ortam sicakligs + 10 °C ile + 30 °C arasindaki, yizey sicakligy + 8 °C’den
az olmayan ve yogusma noktast + 3 °C ve iizerindeki zeminde yapiimahdur.

Epoksi kaplanacak yiizeyler ¢imento gerbeli, gevsek parcaciklar, harg atiklari, toz ve
yaglardan arindirilmus sekilde temiz ve kuru olmahdir. Bunun i¢in kumlama veya frezeleme
gibi uygun bir mekanik yiizey isleme (Raspalama) yontemi ile agindima ve piiriizlendirme
yapilmalidir.

Mekanik temizleme sonrast olusan toz tabakasi endlistriyel vakum stiptirgesi kullanilarak
temizlenmelidir.

Uygulama yapilacak yiizeyler segregasyon ve deformasyon hatalari igermemelidir, Cukur,
lark, genlesme derzleri ve rétre catlaklan gibi yiizey sorunlart bir kiei yardimyla
genisletilmeli ve “V” seklinde agilarak epoksi harg ile tamirat ve gliglendirme yapiimahdr.

17.1.2.8.7.3.2 Uygulama Katlan
17.1.2.8.7.3.2.1 Astar Kati

Onarmi ve temizligi tamamlanmus yiizeylere, yilksek penetrasyonlu, iki bilesenli, solventsiz
epoksi esash astar gelik mala yardm ile homojen olarak uygulanmalidir. ihtiyag halinde
epoksi astar kati, cam elyaf ile lamine edilerek giiglendirilmelidir.

17.1.2.8.7.3.2.2 Serpme Agrega Kati :

Astar kah uygulandiktan sonra agrega serpilmelidir. Yiizeydeki astar tabaka kilriin
tamamladiktan sonra fazla agregalar raspalanmali ve vakum makinest ile temizlenmelidir.

17.1.2.8.7.3.2.3 Ara Kat

Serpme agrega kati tamamlanmig yiizeye epoksi esasli, iki bilesenli, solvenisiz, yiiksek
penctrasyonlu astar veya renkli ara kat malzemesi gelik mala yardimyla homojen olarak
uygulanmalidir, [htiyag olmast halinde, tretici firmanm 6neri ve onay! ile dogru gradasyonlu
agrega ile uygun oranda kangtirthp kullamlmas da miimkindiir.

17.1.2.8.7.3.2.4 Iletken Astar Katt

Ara kati tamamlanmus viizeye, epoksi esasly, iki bilegenli, solventsiz, iletken antistatik astar
mala yardimu ile homojen olarak uygulanmalidir.

17.1.2.8.7.3.2.5 Topraklama Setinin Yerlestirilmesi

Topraklama noktalaninda antistatik zemin kaplamalart igin topraklama seti kullarulmalidir.
Her topraklama nektasi, konumuna bagh olarak 100 - 300 m*lik alam topraklayabilmektedir.
Kaplama tamamlandiktan sonra topraklama noktalan binamin ana topraklama hattina
baglanmahdir. Bu islemle ilgili teknik ySnetmelikler dikkate alinarak yerlesim plam ve
verimliligi yetkili bir elektrik mithendisi tarafindan onaylanmalidir.

Her bagimsiz alan igin en az iki topraklama noktas: gereklidir. Kaplama yapilacak alanm
fiziki vapisi dikkate almarak optimum yerlesme plam ve topraklama nokta sayisi
belirlenmelidir.



Belirlenen verlesim planmna gére topraklame kitleri ve bakir bara bantlan yerlestirilerek
topraklama iglemi tamamlanmalidir.

17.1.2.8.7.3.2.6 Epoksi Antistatik Kaplama

iletken astar kati tamamlanns, bakir topraklama baglantilart yerlestirilmis yiizeye, cpoksi
esasl, iki bilegenli, solventsiz, iletken antistatik son kat kaplama malzemesi ¢elik mala
yardinm ile homojen olarak uygulamr.

Self leveling desenli goriintim elde ctmek igin, gelik mala uygulamasindan senra kirpi rulo
kullamilarak hava kabarciklari giderilmeli, kendinden yayian diiz desen uygulamas:
yapilmalidir,

Portakal desen (iiretici firmann onay1 alinmak kosulu ile) gdriiniimii elde etmek igin, mala
izleri saten rulo yardum il giderilip, grenli (mercan) rulo yardimu ile tekstiirll} bir gdriiniim
saglanmalidir.

Zemin uygulamasmun bitirilmesini takiben ottam, yiizey ve hava kosullan gbz Gniinde
bulundurularak iireticinin dnerdigi siire sonunda, aksi takdirde en az 48 saat sonra yaya, en az
7 giin sonra tiim kimyasal ve mekanik yiiklemelere agilabilir,

17.1.2.8.7.3.3 Temin Ve Tagima

Proje detaymda belirtilen 6zelliklerdeki malzemeler, fizerinde firetici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standard etiketlenmis, orijinal paketleri agilmamis halde teslim alinmalidir.

17.1.2.8.7.3.4 Depolama

imalatta kullanilacak malzemeler iiretici firmanm oneri ve uyarilart esas alinarak kuru ve
yeterli havalandirmasi olan, defisken hava kosularindan etkilenmeyecek (ncmden
malzemenin zarar gdrmeyecegi) sartlarda saklanmahdir.

17.1.2.8.7.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlar1 ve/veya viirirlikkte bulunan Avrupa Birlifi Standartlarmda verilmig
kriterlere gére degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.8.7.5 llgili Standartlar

TS EN 1504-2 Beton yapilann korunmasi ve tamiri igin mamuller ve sistemler, tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk deferlendirilmesi, Bolim 2: Beton igin ylizey koruma
sistemlerinin uygunluk belgesi.

TS EN 1542:2001 Beton yapilar- Koruma ve tamit i¢gin mamul ve sistemler- Deney metotlari-
Yapisma dayamnunin ¢ekip koparma metoduyla tayini

Uretiei firmanm @itéin TDS (Teknik Bilgi Dokiimani ) belgeleri TEC 61340-4-1 uygunluk
belgesi, ISO, TSE, CE, VOC, Uriin analiz raporlart (akredite laboratuvardan alimmyg) ve
sertifikalar1

17.1.2.9 Kendinden Yayilan Dekoratif Sap isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.1.2.9.1 Kapsam

Bu sarthame kapsaminda beton ve ¢imentolu sap zemin yiizeyleri iizeri mineral esash
kendinden vayilan ince son kat dekoratif sap Uriinlerinin uygulama esaslan yer almaktadir,



17.1.2.9.2 Tanim

17.1.2.9.2.1 Zemin Giiclendirici Astar
Kalsiyum silikat esash zemin giiglendirme astarim tanimlar.

17.1.2.9.2.2 Nem Bariyeri
Poliiiretan astar tanimlar.

17.1.2.9.2.3 Astar

Epoksi, poliiiretan, akrilik, solvent icermeyen ve yaklagik 2 saat sonra iizerinde iglem
yapilabilecek astar: tammlar.

17.1.2.9.2.4 Hizli kuruyan ve kiirlenen tamir ve dolgu harc

TS EN 13813 standardina gore asgari CT-C30-F7 simfi, luzl priz alan ve hizl kiirlenen, takip
eden islemlcrin 1 saat sonra gergeklegtirilebilecegi zemin tamir harcim: tammlar.

17.1.2.9.2.5 Kendinden yayilan gri veya beyaz renklendirilebilir dekoratif ince sap

TS EN 13813 standardma gore asgari CT-C30-F10-AR0,5 sinifi, son kat olarak kullanim
ozelligi olan, istenen renge bagh olarak gri veya renklendirilebilen beyaz zemin gap iirtintinil
tammlar.

17.1.2.9.2.6 Koruma Ya@

Dekoratif ince sap tireticisi tarafindan teknik dokiimanlarda veya yazili olarak tavsiye edilen
koruma yaf veya mimar tarafindan onaylanan muadil 8zcllikte, solvent igermeyen, seffaf
renkte, politiretan veya akrilik koruma yagini tanimlar.

17.1.2.9.2.7 Koruma Cilast

Dekoratif ince sap iircticisi tarafindan teknik dokiimanlarda veya yazil olarak tavsiye edilen
koruma cilast veya mimar tarafindan onaylanan muadili

17.1.2.9.2.8 Renk Pigmenti

Dekotatif ince sap fireticisi tarafindan teknik dokiimanlarda veya yazih olarak tavsiye edilen,
solvent igermeyen, karigim suyuna katilarak zemin sapma istenen rengi kazandiracak sivi ya
da toz {ir{inleri tanimlar.

17.1.2.9.3 Uygulama Esaslan

17.1.2.9.3.1 Uygulama Hazirhg

Zemin yiizeyleri dizeltilmeli, varsa fozlanma yapan gevsek malzemenin yiizeyden
uzaklagtinlmass saglanmalidur, Alt zeminin saglam bir hale getirilmelidir.

Gerektigi takdirde ilgili tamir {rtinleri ile emprenye edilmeli ve gereken ylizey mukavemeti
saglanmalidir. (En az 30 N/mm? basing dayanimi)

Catlaklarn tamir edilmesi ve gerekirse epoksi ve metal gubuklarla dikiy tabir edilen yontem
ile yiizeyin hazir hale getirilmeli ve sabitlenmelidir.

Capaklarm ve fazla grenli kisimian alimmalidir,
Epoksi veya politiretan csash astar atlarak yiizey uygulamaya hazir hale getiriimelidir.

Akabinde hazir renkli veya onaylanmis numunedeki renge uygun olarak hazirlanmig hidrolik
baglayicili kendiliginden yayilan son kat dekoratif ince sapm en az 5 mm kalinliginda
uygulanmahidir.

Kiirtinll tamamlayan sapm makine ile zimparalanmali, {izerine koruma yagi ve cila
uygulanmalidir.



Derzlerin projeye uygun olarak alt zeminden yiizeye taginmali ve silikon mastik ile
doldurulmahdar.

17.1.2.9.3.2 Numune Hazirhgi

En a7z 2x3 metre veya mimar tarafindan &n gérillen boyutlarda numune ylizey yapilarak iirin
rengi, yiizey efekti/gériintiisii ve son kat cilanin mat/parlaklik derecesi ilgili mimar onayma
sunulacaktir. Tmalatgr tarafindan belirtilmemis, ¢zel renk tonu uygulamalartnda kullantlan
pigment miktarlari ve formiilasyon kayit altina alimacaktir.

17.1.2.9.3.3 Zemin Hazirhgi

Uygulama yapilacak alt yiizey, saglam, tasima kapasilesi olan, yapismay dnleyici toz, kir,
yag, alg1 gibi kalintilardan armdirilmig kuru bir zemin olmalidir. Zemindeki temizlik islemleri
mekanik olarak yapilmali, temizlik igin herhangi bir kimyasal madde kullamlmamalidir.

Zeminin taze (yeni dékiilmiis ve 6 haftadan yeni) olmamas:, igerdigi nem oram kiitlesel olarak
sapin % 2’sinden fazla olmamas: gerekir. % 2 - % 4 arasinda nem oram olmas: halinde nem
bariyeri uygulanarak isleme devam edilebilir. % 4’iin iizerinde nem orant olusmas: halinde,
zemin nemi uygun orana gelene kadar beklenmelidir.

Alt yiizey EN 13813 standardina gire CT-C30-F7 mukavemet siifinda olmalidir.

Alt zeminin mukavemetinin diisiik olmas1 veya agin tozlanma ve parcalann ylizeyden
kopmalar meveut ise zemin gliglendirici astarin yiizeye rulo ile siirlilmesi ve ylizeyden en az
2-3 mm alt tarafa emdirilmesi, uygulama dncesinde zeminin gereken mukavemet degerine
ulastigindan emin olunmasi gerckmektedir.

Beton ve/veya sap zeminindeki derzlerin yerleti projeye gore tespit edilmeli ve talebe gore
derz citalarinm zemine yerlegtirilmelidir.

Zemindeki gatlak ve bosluklar hizli priz alan ve kiirlenen tamir harc ile iiretici talimatlarina
uygun olarak doldurulmali ve tamir edilmelidir.

Derin ¢atlaklar enlemesine 25 em’de bir 10 em’lik geritler halinde agiimali ve demir lamalar
ile takviye edilmeli, epoksi veya poliitretan esasli dolgu iriinleri ile doldurulmal ve Gizerleri
kurumadan kumlanmalidir.

Akrilik Astar 1:2 oranmda su ile temiz bir kap i¢inde karistirilarak inceltilir. Polifiretan astar
uygulamasi yaptlacak ise direkt uygulanir. Her katmam cn az 1 saat kurumaya birakilr.
Epoksi astar dahil tim astar irinlerinde kargim oranlan ve kuruma siireleri igin iretici
talimatlan da dikkate alinacakiir, Uygulama firetici tarafindan aksi belirtilmedikee rulo veya
firga ilc yapilacakur. Epoksi veya Politiretan astar uygulanmasi durumunda drinler
kurumadan yiizeye kumlama uygulamasi yapihr. Kendinden yayilan sap uygulamasina
gegilmeden Snce ylizeydeki fazla kum vakumlu sanayi tipi giichii bir sipiirge ilc temizlenip
yiizey uygulamaya hazir hale getirilmelidit,

Kendinden yayilan dekoratif, renklendirilebilir son kat ince sap uygulamast:

Projedeki rengin elde edilebilmesi igin renk pigmentleri, firetici talimatlart ve formilliine gore
karisim suyuna dnceden ilave edilerek kanghrilmahidir,

Uretici tarafindan aksi belirtilmedikge uygulama 10 °C — 30 °C arasinda yapilacaktir. Hidrolik
baglayterh kendinden yayilan dekotatif son kat ince gap tozu, temiz bir kanigtirma kabinin igin
renklendirilmis karisim suyuna ilave edilerek elektrikli bir karistiricr ile topaksiz ve homojen
bir kivama gelene kadar karigtiriimalidir. Hazirlanan zemin gap1 zemine dokilerek uygun bir
mala veya rakel ile en az 5 mm kalinliginda yiizeye uygulanmalidir.

Yiizey gériiniimii ve son sekillendirme iglemi onaylanmis numunedeki gériintim esas almarak
mala veya rakel ile yapilmalidir.



Kuruma siresi; film kalmligima, havalandirmaya, yiizeyde var olan ortam nemi, sicaklik,
tlizgdr ve piines 1ginlarma bagli olarak uzayabilir veya kisalabilir. Uygulama esnasinda ve
sonrasinda yiizey bu ctkenlerden korunmaldir, aksi takdirde ylizeyde renk farkliliklart
olugabilir.

17.1.2.9.3.3.1 Yiizeyin Zimparalanmas:

Yiizey kuruduktan sonra efektlerin ortaya ¢ikmast i¢in mimann onayina baglh clarak daire
zimpara makinesi ile 80/100/120’lik zimparalarla veya daha az efekt goriiniimii igin kege ile
zimparalanacak/silinecektir,

17.1.2.9.3.3.2 Yiizeyin Temizlenmesi

Yiizey zimpara iglemi bittikten sonra diretici tarafindan tavsiye edilen temizlik firiini ile iyice
silinir ve kurumaya brakihr.

17.1.2.9.3.3.3 Yiizeyin Emprenye Edilmesi

Yiizey renginin korunmas: igin tiretici tarafindan tavsiye edilen koruma yap uygun bir ped
veya siinger ile birikintl yaptirmadan iyicc emdirilerek silinecektir. Bu islem kurumaya
miiteakip ikinci bir defa tekrar edilmelidir.

17.1.2.9.3.3.4 Yiizeyin Korunmas:

Bir nceki katmamn kurumasma miiteakip koruma katman: olarak tiretici tarafindan tavsiye
edilen parlak veya mat cila film tabakas: geklinde uygulanacaktir. Bu islem kurumaya
milteakip ikinei bir defa tekrar edilmelidir.

17.1.2.9.3.3.5 Derzlerin Acilmasi

Projede belirtilen noktalara ve/veya tUreticinin nerdigi alan genigliklerine gore derzler kesim
yapilarak agilmahdir, Alt zeminde meveut olan derzler yiizeye tagmmahdir. Derzler mimarun
uygun gordigii renkte mastik ile doldurulmahdur.

17.1.2.9.3.4 Uygulama Sonrasi Koruma

Uriinler uygulama sonrasmda teknik dokiimanlarda belirtilen siire boyunca trafige agilmamal,
diger béliimlerdeki uygulama ve montaj iglerinde istemeden hasar gérmemesi igin fiziksel
nlemler alinmali, uyan isaretleti konulmahdir. Dekoratif zemin kaplamasmt etkileyecek
highir uygulama sonrasma birakilmamalidir. Yerden 1sitma sistemi kullamilacaksa tiretici
talimatlarinda belirtilen siirelerde kademeli olarak 1sitilmalidur.

17.1.2.9.3.5 Depolama ve Nakliyede Dikkat Edilecek Hususlar

Paletler tesviye edilmis diizgiin bir zemin iizerine indirilmeli, Kraft torba igerisindeki toz
{irtinler en fazla tig srra, difer trinler tek swa olarak istiflenmelidir. Yatay ve diigey
tagimalarda forklift, transpalet gibi ekipmanlar kullamlmahdir.

17.1.2.9.4 Uygunluk Kriteri

*Tiitk Standartlari ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kriterlere gére degerlendirilecektir,

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.9.5 Ilgili Standartlar

TS EN 13813, Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar — Sap malzemeleri, Ozellikler ve
gerekler



17.1.2.10 Kendinden Yayilmayan Cimento Esash Zemin Kaplamasi Isleri
Genel Teknik Sartnamesi

17.1.2.10.1 Kapsam

Eski zeminlerin yenilenmesi igin ¢imento esaslt kaplama yapilmasi islerini kapsar.

17.1.2.10.2 Tanim

Cimento csash, i¢ ve dis mekénlarda kullanima uygun, pompalanabilir veya dokiilebilir,
kuvars agregali, yliksek mukavemetli, ¢imento esasli, orta-hafif kimyasal dayamma sehip,
priz alma siiresinde kusma yapmayan, alkalik ortamlara dayamkli, uygun pompalar ile
segregasyon yapmadan pompalanabilen, eski ve yeni betonlar iizerine uygulanabilen, basing
dayammu EN 13892-2’ye gore en az 50 N/mm?, egilme dayanumi EN 13892-2’ye gore en az 7
N/mm?, betona yapismas: EN 13892-3%¢ gore en az 3,0 N/mm?, agmma dayanimi EN 13892-
3’e gbre en az A6 sinifi olan, EN 13813%¢ uygun kaplama tanimidur.

17.1.2,10.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.10.3.1 Hazirhk

Urtiniin uygulanacag beton zeminler, en az C25 sinfi ya da minimum 350 doz kalitede ve en
az 3 haftalik olmahdir.

Yiizey hazirhifindan sonra, zemin betonunun mukavemeti minimum 1,5 N/mm?2 olmalidur.

Uygulama yapilirken ortam ve zemin sicakhifn +5 °C’nin altinda ve +25 °C’nin {izerinde
olmamalidur,

Kaplamaya gecilmeden Once, iiriiniin uygulama prosediiriinde belirtilen  gekilde
piiriizlendirme iglemi yapilarak diizgiin bir beton yiizey elde edilmeli, beton kabartilar,
gikimtilar ve yiizeyden ¢ikan diger donati filiz baglar ya da ¢irozlar kaldinmalidir.

Kaplamanin aderansim zayiflatacak her tiirlii letans tabakasi (beton kaymagi), perdah,
ciceklenme, kilr malzemesi, ylizey sertlestirici, kalip aymici gibi uyumsuz malzemeler
mekanik yolla (shot blasting veya elmas taslama} yiizeyden kaldirilmaldur.

Puriizlendirme sirasinda gikacak toz, vakumlu sipiirgeyle almmall ve tiim yiizey
temizlenmelidir. Son olarak, beton yiizey su jeti yardwm ile temizlenmeli ve fazla su
1slak/kuru vakumlu siipiirge ile alinmalidir.

‘Topraga direkt oturan dijgeme betonunun altindan sonradan gelebilecek nem hareketine kargt
nem kesici bariyeri amaciyla bir yaltim uygulamas: yapilms olmas: gerckmektedir.

17.1.2.10.3.2 Uygulama
17.1.2.10.3.2.1 Astar Uygulamasi

Kullanima uygun setler halinde temin edilen ve tiretici tarafindan énerilen su bazh, epoksi
esasly, {i¢ bilesenli astar malzemesi kullamlmahdir,

A bileseninin tamami B bileseni igerisine bogaltilmalt ve A bilegeninin kabinda malzeme
kalmadigindan emin olunmalidir. A+B homojen bir karigim clde edilinceye kadar en az 3
dakika kangtmlmalidir. A kabimn kenarinda ve tabanindaki malzeme iyice karistinimalidir.
[lk karistirma kabindaki malzeme, temiz bir kabin igerisine alinarak bir siire dinlendirilmeli
ve yaklagik 1 dakika tekrar karigtirilmalidir.

Yeterli diizgiinliige sahip olmayan dizglin olmayan ylizeylerde yapilacak astar
uygulamalarinda, A+B hbilegenlerinin karigim tamamlandiktan sonra igerisine, C bileseni
ilave edilerek karisim kalinlagtinilabilit.



Kangtimlan malzeme @riin teknik bilgi foylnde belittilen sarfiyatlara uyularak A+B
bilesenleri karisims firga veya rulo ile yeterli diizgiinltife sahip olmayan diizgiin olmayan
yiizevlerde A1B+C bilesenleri kangum mala ile yiizeye uygulanir. Uygulamada bosluk
kalmamasina dikkat cdilmelidir. Astar uygulamasm takiben 10 dakika igerisinde kaplama
uygulamasina gegilmelidir,

17.1.2.10.3.1.3 Kaplama Uygulamasi:
17.1.2.10.3.1.3.1 Karistirma

Kangimda uygun beton kangtricilan veya maks. 400 dev/dk. mekanik kangtricilar
kullantlmalidir. Karisim suyunun %’litk kismi kabin igerisine konulmali, malzeme yavag ve
stirekli bir sekilde cklenitken karisima baglanmali, homojen bir karisim elde edilinceye kadar
2-3 dakika karigtinimalidir. Daha sonra geri kalan su ilave edilip karistirmaya en az 2 dakika
daha devam edilmelidir. Uygun yayiima ve yerlestirme ozelliklerini koruyabilmek ve
malzemeden maksimum performans: alabilmek igin, karisimda sogutulmus su kullanlmast
onerilir. Toplam karistirma zamam S dakikadir. Sertlesmeye baslayan malzemeye su ilavesi
ve/veya tekrar karigtirma ile agilmaya ¢alistimamalidir,

Yerlegtirme isleminin devamhligimi saglamak igin gerekirse birden fazla karistirict
kullamlmalidir.

Elile katigtirtmamali ve temiz su kullamImaldir,

17.1.2.10.3.1.3.2 Yerlegtirme

Kaplama onceden hazirlanmis ve agilmug beton yiizeye uygulanmalidir. Karigim uygulama
alanma miimkin olan en yakin mesafede yapilmalidir, Uygulamaya baglamadan dnce yeterli
insan giicti, alet ve ekipman hazir bulundurulmalidir, Kangtnilan malzeme, yapilan dokim
planina gére gerekiyorsa anolar halinde, el veya uygun pompalama ekipmanlar kullanilarak,
teknik bilgi foyiinde belirtilen kalnlikta ve dékiim stirekliligini bozmayacak sekilde
yerlestiriimelidir.

17.1.2.10.3.1.3.3 Diizeltme

Malzeme yerlestirildikten sonra uygun bir mastar yardimi ile diizeltilmelidir. Sertlesmeye
baglamis malzemenin fizerine su veya taze karigim dokiilerek islem yapilmamalidir, Kuru, ¢ok
sicak ve direk glines 15181 altinda yapilan uygulamalarda hizh su kaybim &nlemek igin
kaplamanin {izerine ¢ikilarak uygulama yapma agamasina gelmesine kadar yiizey kapatilarak
korunabilir.

17.1.2.10.3.1.3.4 i1k Perdah

Kaplama uygun sertlife ulagir ulagmaz perdahlamaya baglanmalidir. Perdah makinalan ile
duvar ve kolon kenarlarindan baslanarak perdahlama yapiimali, perdahlama sirasinda yiizeye
kesinlikle su serpilmemelidir.

17.1.2.10,3.1.3.5 Perdahlama

Malzemenin sertlesme zamam izin verdifi sirece perdahlama islemine devam edilmesi
kaplamanin daha iyi sikisurilmasimi saglayacaktit. Malzemenin sertlesme sliresi ortam ve
sicaklik sartlarma bagh oldugundan, perdahlama sayisma uygulama alamindaki sartlar
dogrultusunda karar verilmelidir,

17,1.2.10.3.1.3.6 ilk Parlatma

Kaplama veterli sertlige ulastgmda, kazimayi engellemek igin perdah makinasi bigaklari
miimkiin oldugunca yatay konuma getirilerek ilk parlatma iglemi baglatilmalichr, Kaymaz bir
kaplama yiizeyi isteniyorsa, bu agzmada kaplama yiizeyine firca ekilerek yiizey kaymaz hale
getirilip islem bitirilebilir.



17.1.2.10.3.1.3.7 Parlatma

ilk parlatma isleminin ardindan, istenilen yiizey parlaklifina gbre malzcmenin sertlesme
siireleri izin verdigi siirece, bigak agilan diklestirilerek parlatma islemine devam edilebilir.
Malzeme yiizeyi ok sertlestigi zaman parlatma islemine devam edilmesi kaplama yiizeyinde
renk harelenmelerine, kararmalara neden olacakur.

17.1.2.10.3.1.3.8 Kiirleme

Yiizey diizeltme islemlerinin hemen ardindan ortam ve kullamm kosullarma uygun olarak
secilmis kiir malzemesi ile yiizeye kir uygulanmalidir,

17.1.2.10.3.1.3,9 Derz Kesimi

Daha onceden yaptlan planlamaya gore, derz kesim islemine hemen baslanmali ve derz
kenarlarinda karik olugumlarma izin verilmemelidir.

17.1.2.10.3.1.3.1¢ Mastik Uygulanmasi

Beton ve kaplama tam olarak scrtlestikten sonra ortam ve kullamm sartlarma gore segilen derz
dolgu mastigi uygulanmalidur,

17.1.2.10.3.2 Sevkiyat

Malzemeler, agizlan agilmamus bir sekilde, tizetlerinde iireticinin markasimn, depolama ve
diger bilesenlerle karistirma talimatlarinin, firetim tarihi ve raf dmriiniin, parti numarasinn,
venk bilgisinin yer aldig etiketlerin bulundugu, orijinal ambalajlarinda sevk edilecektir.

17.1.2.10.3.3 Depolama

Malzemeler, orijinal ambalajlarinda ve teknik bilgi foylerinde belirtildigi sekilde, temiz, kuru
ve direkt giines 1sinlarindan korunarak depolanacaktir. Depo alanlarinda, lireticinin yazilt
talimatlarma uygun ¢evresel kosullar saglanacaktr.

17.1.2.10.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiick  Standartlan ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.10.5 ilgili Standartlar

TS EN 13813 Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar - Sap malzemeleri - Ozellikler ve
gerekler

EN 13892-2 Sap malzemeleri - Deney metotlant - bslim 2: Egilme ve sikigtuma
mukavemeti tayini

EN 13892-3 Sap malzemeleri - Deney yontemleri - Boliim 3: Asinma direncinin tayini —
Bohme



17.1.2.11 Klinker Taban Tuglalar1 ile Zemin Kaplamasi Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.11.1 Kapsam

Klinker taban tugla ve detaylarinm sert zemine uygulama kurallarina iliskin esaslan kapsar.

17.1.2.11.2 Tanim

17.1.2.11.2.1 Klinker Taban Tugla

Arag veya yaya vollarnda kullam'mak tizere, yiiksek sicaklikta pigirilen birim agirhf
yitksek dona ve basinca dayaniklt su emmesi (max. % 6) diisiik, TS EN 1344 Standartlarina
(Enine kinlma yiikii T4 smifi, Asinmaya dayaniklihik A3 simfi, Kayma kizaklama U3 siift)
uygun 210x105x40 ve 210x105x50 mm boyutlarninda, 2,350 gr/ad. Agirhginda, kirmuzi,
kahve, sari renklerinde natiirel veya diiz olarak {iretilen sert zemin kaplama malzemesidir.
17.1.2.11.2.2 Klinker Kare Taban Tugla

Arag veya yaya yollarmda yiiksek sicaklikta pisirilen, birim agirhign yiksek dona ve basinca
dayaniklh su emmesi (max. % 6) disiik, TS EN 1344 Standartlarma (Enine kirilma yikdl T4
simfi, Agmmaya dayamklilik A3 simfi, Kayma kizaklama U3 stufi) uygun 210x210x40 mm
boyutlarinda, 3,850 gr/ad. afirhggnda kirmuzi, kahve, san renklerde natiirel veya diiz olarak
iiretilen sert zemin kaplama malzemesidir.

17.1,2.11.2.3 Taban Tugla Detay Elemanlar

Taban Tuglast ile ayn teknik degicrlere sahip kanal elemam, ince ve kaln tugla bordiirleri,
donils tuglalanm kapsayan malzemelerdir.

17.1.2.11.3 Uygulama Esaslan
Arag vo yaya yollar, park alantan, taban tuglalarm kollamm yerleridir,

17.1.2.11.3.1 Hazirhk

Taban Tuglas1 uygulamasimdan &nce, uygulama alanmin amacma gore (trafik yiikii, yaya
yiikil) zemin ettidil ve projelendirilmesinin yapilmig olmasi gerekmekicdir.

Gevsek zeminler 10-15 cm kalinlikta blokaj lizerine 10-15 ¢m yikanmig dere kumu katmant
ile gliglendirilir ve su drenajt igin efim verilir.

17.1.2.11.3.2 Uygulama

Uygulama alam tugla ebatlar: dikkate alinarak bordiir elamanlan ile cergeveye alinir,

Bordiir, kanal, basamak, havuz kenan ve direk dibi elemanlar 1 em. derzli hargh olarak
uygulamr.

Cerceveyc alnan sert zemine, 5 em. kalmliginda temiz kum serilir ve kompaktdr yardimiyla
3-4 pas yapilarak stkigtirihr. Stkistutlimig kum dizgiin bir mastar yardumiyla mastarlantr.

Sikigmig kum iizerine, segilen orgiiyle ddseme yapilir. Trafik yiikii olan uygulamalarda yike
gore 45 derecelik veya 90 derecelik bahksiti orgii tercih edilir. Derz dogrultularnni
tutturabilmek igin iginde kilavuz ipler ¢ekilir,

Oriim bittikicn sonra derz aralarma ince elenmis temiz (mil) kum serilerek, aralara girmesi
saglanmalidir. Kumlama bittikten sonra lastik tabanl bir kompakior ile tugla ylizeyinden 3-4
pas gecilmeli ve oturan derzler yeniden doldurulmalidir.

Uygulamadan sonra tugla yiizeylerine boy, vernik gibi malzemclet silrilmemelidir.



17.1.2.11.3.3 Sevkiyat ve Depolama

Taban tugla ve detaylars naylon ambalajli paketlerde paletler iizerinde uygulama yapilacak
alana sevk ecdilmeli ve ving veya forklifi ile indirilerek sudan uzak kapal alana
depolanmalidir,

17.1.2.11.4 Uygunluk Kriterleri

#Tiirk Standartlarn ve/veya yiiriirlitkte bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kriterlere gére degerlendirilecekiir.

*Yap1 Malzemeleri Ydnetmeligi

17.1.2.11.5 ilgili Standartlar

TS EN 1344 Kilden mamul dégeme kaplama elemanlari-Ozellikler ve deney ydntemleri

17.1.2.12.1 Toz Yiizey Sertlestirici ile Zemin Kaplama Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.1.2.12.1.1 Kapsam

Bu sartname, mineral toz yiizey sertlegtirici uygulamalarim ve standartlarini kapsar.

17.1.2.12.1.2 Tanim

Malzeme; ¢imento, kuvars mineral agrega veya sert agrega, uygun katkilar ve pigmentlerden
olugan, tek bilesenli, kullanima hazir, renkli beton yiizey sertlestiricisidir. Betonun aginma
dayanim arttinr, yiizey tozumasini engeller,

17.1.212.1.2.1 Cesitleri

Toz viizey sertlestiriciler icerisindeki mineral agregalara gére kuvars, korund veya metalik
esasli olabilir,

17.1.2.12.1.3 Uygulama Esaslari

17.1.2.12.1.3.1 Nitelikler
17.1.2.12.1.3.1.1 Yiizey Kalitesi

Tedarik edilen betonun kalitesi degiskenlik gdstermemelidir. Beton dogemenin en diigiik
sw/cimento oranmin sabit olmasi ve tamamiyla sikistilmig, iyl kaliteli betondan imal
edilmesi saglanmahdir. Basing dayammi en az 25 N/mm? olmalidhr, Tavsiye edilen beton
kalinhg en az 15 cm’dir. Dokiilen beton titresimli mastar ile mastarlanmah ve betonun
plastiklizi veya priz baglangici izin verir vermez yiizeye tahta malayla perdah yapilmahdir.

17.1.2.12.1.3.1.2 Uygulama
17.1.2,12.1.3.1.2.1 Mckanik Uygulama — Laser Screed esliinde otomatik serpici ile

4-6 kg/m® sarfiyat ile toz yizey sertlestirici tek seferde serpildikten hemen sonra dilzgiince
yiizeye dagitiimalidir.

17.1.2.12.1.3.1.2.2 Elle Uygulama

Terleme suyu uzaklastirilmali veya buharlasmasina izin verilmelidir. Toz yiizey sertlestiriciyi
betona iki asamada (ilk asama; satfiyatin 2/3°i%; ikinci agama: sarfiyatin 1/3°(1) diizgiin olarak
serpilmelidir. Beton yilzeyinde dalgalanma olugturmaksizin uygulama yapilmalidir. Malzeme,



betondaki su ile nemlenenc kadar beklenmelidir. Mitkemmel bir zemin olugturmak i¢in diigtik
devirli mekanik mala (helikopter) kullantdmalidir.

17.1.2.12.1.3.1.2.3 Sikigtirma

Ilk asama yiizey sertlestirici zemine yedirildikten hemen sonra ikinci asamanmn da uygulamas
vapilmahidir,

17.1.2.12.1.3.1.2.4 Kiirleme

Toz yiizey sertlestirici uygulamasi hangi yontemle yapilirsa yapilsin, tamamlandiktan hemen
sonra akrilik veya regine esash kiir malzemeleri ile kiirleme islemi yapiimalidar.

Yiizey sertlestirici uygulanmis yiizeye asla su eklenmemelidir.
Yan vana dékiilecek olan ddgemcler arasinda kesim yapilitken dikkatli olunmalidr.

Son bitirme, bosluklarin kapatilmast ve ondiilasyonlarm giderilmesi elle veya helikopter mala
ile yapilmalidur.

Betonun plastikligi veya priz baglangici izin verir vermez, ¢n diizeltme en diistik ac1yla, aym
diisiik devirli fakat metal bigakh makine ile yapilmalidir. Son diizeltme daha sonra yitksek
devirle yapilmalidir.

Yiizey sertlestirici uygulamas ¢ok riizgérh veya kuru kosullarda yapiimamalidir.

17.1.2.12.1.3.2 Temin ve Tagima

Biitin malzemeler orijinal ve agilmamig paketlerinde, treticinin adi, etiketi, iiriin kimlik
numarast ve (retim seri numarasi ile feslim edilmelidir. Zarar gérmiy veya bozulmus
ambalajll malzeme sahadan hemen uzaklagtirilmahdir. Kullameilar, kimyasal iiriinlerin
giivenli olarak tasinmasi, depolanmast ve bertaraf edilmesi ile ilgili bilgi ve tavsiyeler igin,
fiziksel, ekolojik, toksikolojik ve diger giivenlikle ilgili bilgileri igeren, firiine ait malzeme
giivenlik bilgi formuna (MSDS) basvurmalidir.

17.1.2.12,1.3.3 Depolama

Urtinler orijinal agilmarms ve hasar gormemis ambalajmda serin ve kurn ortamda
depolanmalidir. Direkt giines 15181 ve dondan korunmalidir.

17.1.2.12.1.4 Uygunluk Kriterleri

#*Pirk Standartlart ve/veya viiriirliikic bulunan Avrupa Birligi standartlarnda verilmis
kriterlere gire degerlendirilecektir.

*Yap Malzemeleri Yénetmeligi

17.1.2.12.1.5 illgili Standartlar

TS EN 13813 Sap malzemeleri ve zemine uygulanan gaplar - $ap malzemeleri - Ozellikler ve
gerekler

TS 699 Dogal yap: taslar - Inccleme ve laboratuvar deney yontemleri



17.1.2.12.2 Sw Yiizey Sertlegtiriciler ile Beton Yiizey Sertlestirme Igleri
Genel Teknik Sartnamesi

17.1.2.12.2.1 Kapsam

Bu sartname, sivi (likit) yiizey sertlegtiriciler ile ylizey sertlestirme uygulamalarini ve
standartlarini tanimlar.

17.1.2.12.2.2 Tamim

TS EN 1504-9 Prensip 1, Metot 1.2°ye gbre gegirimlilige karst koruma ve TS EN 1504-9
Prensip 5, Metot 5.2'ye gore fiziksel diren¢ igin uygun olan Likit Yiizey Sertlestirici
Malzeme; lityum silikat veya sodyum silikat esash, seffaf, likit yizey sertlestirici, tozuma
dnleyici, tek bilegenli, kaplama ve kiir malzemesidir.

17.1,2,12.2.2.1 Cesitleri
Likit yiizey sertlegtiriciler lityum silikat, potasyum silikat veya sodyum silikat esash olabilir.

17.1.2.12,2.3 Uygulama Esaslar

17.1.2.12.2.3.1 Nitelikler
17.1.2.12.2.3.1.1 Yiizey Kalitesi

Sivi yiizey sertlestiriciler, ozellikle sertlesmis betonarme/gimento  esash  yiizeyde
kullamlmalidir, Yiizeyler saglam, agik gdzenekli ve temiz olmali, don, ¢imento serbeti, ylizey
suyu, gres ve benzeri vaglar, kaplamalar, tim zayif aderansh pattikiller ve ylizey
kirliliklerinden anndinlmus ve temiz olmahdir.

En iyi sonuglar igin, yeni beton zeminlerde 7-14 giin sonra veya ¢imentonun hidrate olmas:
icin yeterli siire gegtikten sonra uygulanmahidir.

17.1.2.12.2.3.1.2 Yiizey Haznhin

Yiizey, tirlintin ntifuz etmesini engelleyebilecek su, kirlilik ve eski kaplamalardan armditilmig
olmalidir. Yiizey yitksek basingli su veva agindirict temiziik aletleri gibi mekanik hazirhk
yontemleri ile hazitlanmalidir ve kurumast igin birakilmahdir. Tiim toz, kir, gevsek ve oynak
malzemeler uygulama oncesinde tercihen firga ve/veya vakum ile tamamen
uzaklastirtlmahdir,

17.1.2.12.2.3.1.3 Uygulama Metodu

Urtin uygulamasi ayarlanabilit noziilli mekanik veya maniiel piiskiirtiiciiler ile yapimalidir.
Hemen ardindan da dilz mikrofiber bez ile homojen olarak yayilmaldir. Iyi yayilmayan
malzeme kahntilarmin beyazhklar olusturmamas: igin su ile tekrarli olarak durulanarak
uzaklagtirilmalidir. Etkinligi artirmak, alanin parlaklik ve gorselligini iyilegtirmek igin ikinei
kat uygulamasi, ayni yontemle birinci kat uygulamast kuruduktan sonra yapilmalidir.

Farkl: bir uygulama yontemi olarak, malzeme kisa titylii rulo ile de yiizeye yayilabilir. Ancak
szellikle bu uygulama yonteminde gollenme olusmamasina dikkat edilmelidir.

Ovellikle kuru ve 1liman iklimlerde betonarme yiizey uygulama Sncesinde temiz su ile uygun
nem oramnda nemlendirilmelidir. Yiizey kurumaya baglar baslamaz aksiyon tekrar
baslayabilir, Kimyasal reaksiyon yapisi nedeni ile su gegirimsizlik etkisi kademeli olarak arig
gosterir. Sertlesme ve kaplama etkileri en erken 7 giin sonra gorillmeye baglar. Yiizey
parlakligy, temizlik sikhgma bagh gdreceli olarak artig gdsterir. 2 kat uygulama gereken
yerlerde en viiksek yogunlugu saglamak icin ikinci kat, birinei kat wygulamasi kuruduktan
sonra yapiimalidir.



17.1.2.12.2.3.2 Temin ve Tagima

Biitin malzemelcr orijinal ve agtlmamig paketlerinde, Greticinin ach, etiketi, tirin kimlik
numarast ve iretim seri numarasi ile teslim almmahdir, Zarar g&rmils veya bozulmusg
ambalajli malzeme sahadan hemen uzaklagtirnimalidar.

Kullanierlar, kimyasal {irimlerin giivenli olarak tagmmasi, depolanmasi ve bertaraf edilmesi
ile ilgili bilgi ve tavsiyeler i¢in, fiziksel, ekolajik, toksikolojik ve diger glivenlikle ilgili
bilgileri igeren, {iriine ait malzeme giivenlik bilgi formuna (MSDS) bagvurmalidirlar,

17.1.2.12.2.3.3 Depolama

Uriinler orijinal agllmamuis ve hasar gormemis ambalajmda serin ve kuru ortamda
depolanmalidir. Direkt giines 15181 ve dondan koruyunuz.

17.1.2.1.2.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlari ve/veya yliriitlikte bulunan Avrupa Birlifi standartlannda verilmis
kriterlere gore deferlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.1.2.1.2.2.5 ilgili Standartlar

TS EN 1504-2 Beton yapilarm korunmasi ve tamiri igin mamuller ve sistemler - Tarifler,
gerckler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi - Boliim 2: Beton i¢in ylizey koruma
sistemleri

TS EN 1504-9 Beton yapilarin korunmasi ve tamiri i¢in mamuller ve sistemler - Tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk deBerlendirmesi - Béliim 9: Mamuller ve sistemlerin
kullanim1 igin genel prensipler

17.2.1.1 Seramik Duvar Kaplamas: Tsleri Genel Teknik Sartnamesi
17.2.1.1.1 Kapsam

Seramik karolarin teknik ozellikleri ile i¢ mekénlarn diigey ylizeylerinde (duvarlarda) her
cesit ve ebatta seramik karolarin uygulama kurallarma iliskin esaslar kapsar.

17.2.1.1.2 Tanim

Her ¢esit ve Slgiideki seramik karolam, yapilarn i¢ mekdn diigey yiizeylerine (duvar),
¢imento, dispersiyon vefveya reaksiyon regine esasli harglarla yapistirmak suretiyle
kaplanmasidir,

17.2.1.1.2.1 Cesitleri
17.2.1.1.2.1.1 Seramik Karo

Kil, kuvars, feldspat, kalker gibi anorganik seramik hammaddelerinin, belli oranlardaki
kamsiminin, &zel kaltplarda preslencrek ve ya ¢ekme yontemi ile (ekstruder ile)
sekillendirilerek, silanmis ( GL ) ve ya sirlanmamig ( UGL ) olarak yiiksek sicakliktaki
firmlarda pigirilmesiyle elde edilen gesitli desen ve boyutlardaki zemin ya da duvar kaplama
malzemesi ya da dekoratif pano yapimnda kullamlan plaka ya da ti¢ boyutlu gesithi
gekillerdeki mamul olarak tammlanmaktadir. Seramik karolar TS EN 14411 Seramik karolar -
tarifler, simflandirma, &zellikler, uygunluk degerlendirmesi ve isaretleme standardina gore
TSE uygunluk belgesine sahip olmalidir. Tedarikgi firma, ISO 9001Kalite Yénetim Sistemine
gore faaliyet gostermeli ve kalite belgesine sahip olmalidar.



17.2.1.1.2.1.2 Seramik Duvar Karosu

Yapilarin i¢ mekanlarinin disey dilzlemlerinde son kat kaplama malzemesi olarak kullamlan
yiizde su emme degeri %10°dan bilyik olan (TS EN 14411 Grup BIII standardr) gesitli
gcomefrik sekil ve ebatlara sahip plaka seklindeki seramik karodur.

17.2.1.1.2.1.3 Seramik Dekor (Bordiir) Duvar Karosu

Seramik karolarn degisik malzeme ve desenler ile veya kabartmalar, seramik graniiller
uygulanilarak ve bunlarin tekrardan yiksek sicakliklarda pisirilmesi ile elde edilmis ve
dekoratif gériniimler saglamak igin Uretilmis, degisik boyut ve ebatlardaki seramik kaplama
malzemeleridir.

17.2.1.1.2.1.4 Seramik Yer Karosu

Yapilarin i¢ ve dig mekénlannm disey ve yatay diizlemlerinde son kat kaplama malzemesi
olarak kullamlan yiizde su emme degeri:

GrupB 1, 0,5% < Ey <3 % (TSEN14411Ek “H”),

GrupB 11,3 %<E, <6 %(TSEN14411Ek "1°),

Grup B Iy 6 %< Ey < 10 % (TS EN 14411 Ek “K* ),

Olan cesitli geometrik sekil ve ebatlara sahip plaka seklindeki scramik karodur.

17.2.1.1.2.1.5 Porselen Seramik Karo

Yiizde su emme degeri agismdan % 0,5’in altindaki silt ya da swsiz seramik kaplama
malzemelerinin genel adidir. Sirh olanlatda yiizde su emme degerleri % 0,5%in altindadir (TS
EN 14411 Bla standardi). Sirsiz olanlarda bu defer % 0,05’in altindadir. Susiz porselen
karolar mat ve mekanik olarak parlatilmus ylizey 6zelliklerindedir.

17.2.1.1.2.1.6 ince Porselen Seramik Levha Karo

Giriinen yiizeyi 1000x3000 mm; 1200x3600 mm ebadinda ve alt ebatlarinda; 3-4 mm ve 5-6
mm kalimhginda olan, arka yiizeyi cam elyaf file, ¢ift komponentli politiretan veya epoksi
regine (sadece icbiikey ve digbiikey cephe uygulamalarmda) ile lamine edilmis veya lamine
islemi uygulanmanus sirh veya sirsiz mat ya da parlak, i¢ ve dig mekéanlarin diigey (duvar) ve
yatay (zemin) yiizeylerinin kaplanmasinda kullamilan ince porselen seramik levha geklinde
kaplama malzemesidir.

17.2.1.1.2.2 Cegitleri
Seramik karolar, sekillendirme ve yiizde su emme dzelliklerine gore gruplara aynimaktadir.
17.2.1.1.2.2.1 Sekillendirme Yontemine Gire " Cekme Seramik Karolar

Seramik Karo hammadde karisimlarimin yas plastik ekstritsyon gekillendirme yontemi ile
cekilerek ve gesitli boyutlara yas halde kesilmesi ile elde edilen seramik karodur.

17.2.1.1.2.2.1.1 Cekme Seramik Karolarda Yiizde Su Emme Degeri

Cckme karolar viizde su emme degetine gre alt gruplara ayrilmaktadur.,

Grup Al, Ly <05 % (TSEN 14411 Ek “M™")
Grup Alp 0,5 % <Ey <3 % (TSEN 14411 Ek “A™")
Grup All,-1 IN<E 6% ( TSEN 14411 Ek “B”*)
Grup All-2 3%<E 6% (TS EN 14411 Ek “C*)
Grup Ally-1 6%<Ev =10 % (TSEN14411Ek D)

Grup Ally-2 6% < Ey <10 % (TS EN 14411 Ek “E™)



Grup ATII 10 <E % (TSEN 14411 Bk “F)

* By qegeri TS EN 10545-3 % su cmme tayini Standardi metodu ile test edilmis% su emme
degerini ifade eder.

17.2.1.1.2.2.2 Sekillendirme Yéntemine Gire Kuru Preslenmis Seramik Karolar

Ince opitilerek kurutulmug Seramik Karo hammadde kangimlarmin Seramik kaliplar
igerisinde yilksek basingta sekillendirilmesi ile tiretilmis karolardir.

17.2.1.1.2.2.2.1 Kuru Preslenmis Seramik Karolarda Yiizde Su Emme Degerleri
Kurt Preslenmis karolar yiizde su emme degerine gore alt gruplara ayrilmaktadir.

Porselen/Granit :Kuru preslenmis seramik karolar UGL (sirs1z)

Grup Bl Ev < 0,5% (TSEN 14411 Ek °G™”)
Surli Porseleny/Granit : Kuru preslenmis seramik karolar GL (sirl)
GrupB 1. Ev £ 0,5% ( TSEN 14411 EK °G™")
Yer Karosu: Kuru preslenmis seramik karolar, GL(suh)

GrupBIs 05%<E/ <3 % (TSEN 14411 Ek “H"")
GrupBIla 3 %<E <6 % ( TSEN 14411 Ek “J**)
GrupBIl, 6 %<E <10 % ( TSEN 14411 Ek “K®)
Duvar Karosu: Kuru preslenmig seramik karolar, GL(s11l1)

Grup B 1T 10 <L % (TSEN 14411 Ek L")
17.2.1.1.2.2.3 Seramik Kare Yapighrma Haral

Her ebat, kalinlik ve yiizde su emme deferindeki seramik karolarin yatay, diisey ve cgrisel
kaplama yiizeylerine yapistirilmasmda kullanilan, ¢imento, dispersiyon ve/veya reaksiyon
reine ana baglayicisina sahip yapistrierdir. TS EN 12004 gore seramik kato yapistiricilar: 3
farkli sekilde tariflenir,

Ana baglayici niteligine gore simiflandirma,

Nihai performansina gore sumflandirma,

flave ozetliklerine gore siiflandirma,

Bu tarifler harf ve rakamlarla kisaltilarak gosterilir,

17.2.1.1.2.2.3.1 Ana Baglayic1 Niteligine Gore Siniflandirma

Yapistinictlar ana baglayicr niteligine gore Cimenfolu Yapistirser (C), Dispersiyon Yapistirict
(D} ve Reaksivon Regine Yapgtirier (R). Olmak iizere dig tipe aynlir.

Cimentolu Yamstwicr (C), Su ile sertlesen baflayict maddelerin (¢imentonun), aglomeralarn
ve organik katkilarin kansimidyr, Yapigtiric: kullanmadan hemen énce, su veya ozel sivist ile
kangtirthr. Cimento esash yapisuirma harglant TS EN 12004°¢ gore btiyik “C” harfiyle
gosterilir, Sadece suyla kanstirilarak hazirlananlar tek bilesenli, 6zel bir siviyla karigtimlarak
hazirlananlar ise ¢ift bilesenli (¢ift kompenath) olarak adlandirilir,

Dispersiyon Yapigtirrer (D), Sulu polimer dispersiyon halindeki organik baglayier madde(ler)
ile organik katki maddelerinin ve mineral dolgu maddelerin bir kangimdir. Bu karisim
kullamima hazrdir. Uygulamaya gegmeden dnce el malasiyla aligtirildiktan sonra kullanihr,
Icerisine iiretici énermedigi siirece hig bir malzeme karistilmaz. Dispersiyon veya akrilik
esaslt bu tip yapistirma harglan TS EN 12004°e gére biiyiik “D” harfiyle gosterilir.



Reaksiyon Regine Yaprytirrcy (R), Sertlesmenin kimyasal reaksiyonla olugtugu sentetik regine,
mineral dolgu maddeleri ve organik katki maddelerinin kanigmudir, Bu yapistiricilar bir veya
daha gok bilegen seklinde bulunur. Reaksiyon regine esash yapistirma harglart TS EN
12004°e gore bityiik (R) harfiyle gosterilir,

17.2.1.1.2.2.4 Nihai Performansina Gére Simflandirma

Yapistirictlar  nihai performansina gore Normal yapistiedar (1), ve Gelistirilmiy
yapigtwieilar (2) olmak dizere iki siifa ayrilir.

Normal yapigiricilar;  Standart performansh  olarak da isimlendirilen bu  smuftaki
yapistincilarn gekme yapisma mukavemet degeri en az 0,5 N/mm? dir. Yiizde su emme
degeri % 3'den biiyiik olan seramik karolarm yapistinlmasinda kullanilir.

Geligtirilmis  Yapistnicilar;  Yiksek performansh olarak isimlendirilen bu sintftaki
yapistiricilar normal yapistiricilara (1) gore gekme yapisma mukavemct deferleri yitksek ve
zorlayier etkilere (sofuk-sicak, su-nem, egilme-basing gibi) kargi daha dayanikhidir. Bu
smuftaki yapishmellann gekme yapisma mukavemet degeri en az 1 N/mm? dir. Yizde su
emme degerinden bagimsiz olarak tiim scramik karolarin yapistinlmasimda kullantlir.

17.2.1.1,2.2.5 ilave Ozelliklerine Gore Siiflandirma

Yapsstiricilar ilave zelliklerine gbre 3’e ayrilr.

Hizh Sertlesen Yapistirier (F); Uygulandiktan 3-6 saat sonra erken gekme mukavemeti > 0,5
N/mmZdir. Kisa sirede kullanima agilacak mekanlarda, serin, soguk ve nemli ortam
sartlarinda yapistinicinin gabuk sertlesmesini saglayan dzellikiir. TS EN 12004’¢ gdre biiyiik
(F} harfiyle gosterilir. ‘

Kayma Ozelligi Azaltilmis Yapistiricr (T); Diisey ya da egik bir ylizeye uygulanan karonun
asagi dofru kaymasin azaltan bir ozelliktir. Yukardan asag: dogru yapilan kaplamalarda
ve/veya bityiik ebatli karolarin agagidan yukariya dogru kaplanmasinda istenen bir §zelliktir.
TS EN 12004’¢ gére biiyilk (T) harfiyle gdsterilir.

Acik Bekletme Sivesi Uzatilmig Yapigtner (E); Uzatilmis caligma stiresi olarak da ifade edilir.
Bu ozellige sahip olan yapistirma barglart hazirlandiktan sonra kullanlabilirlik siitesinin diger
yapistiricilara gore daha fazla oldugunu ifade eder. Sicak, kuru ve riizgirh1 ortam gartlarmda,
emici yiizeylerde ve genis satthlardaki gibi uygulamalarda yapistiricinin taraklama siiresini ve
kap Gmrii siiresini uzatan bir &zelliktir. TS EN 12004’ gore bityiik () harfiyle gosterilir.

17.2.1.1.2.2.6 Yapistineilarda Esneklik Oxzelligi

Ani 1s1sal degigimler ile 1slanma/kuruma hallerinin siklikla yasandigs mekén ve yiizeylerde,
biiyiik ebatls seramik karo uygulamalarinda, yapigtirma harglarindan yliksek performansin
yam sira esncklik ozelligi de gereklidir. Bu dzellik yapistmcimn iizerine gelen genlesme ve
biizilme kuvvetlerine karsi gosterccegi esneklik durumunu ifade eder. “TS EN 12002
Cimento Fsaslt Seramik Yapistiricr Esneklik Standardi” gimento esash yapistirma harglarinin
esneklik smuflarm belirler. Bu standarda gére S1 esnek, S2 ise ¢ok esnek olmay ifade eder.
S1 Esnek; sekil bozulabilirligi 2,5 mm’den bilyik olan yapistirserlar ifade eder ve asagidaki
sembelle gosterilir.



~= $S1

Resim 1. $1 Esneklik sembolii

S2 Cok Esnek; sekil bozulabilirligi 5 mm’den biiyilk olan yapistmeilan ifade eder ve
asafidakd sembolle gosterilir

v S2

Resim 2. S2 Esneklik sembolii

17.2.1.1.2.2.7 Seramik Karo Derz Dolgu Haral

Her ebat, kalmlik ve yizde su emme degetindeki seramik karolarn yapistiriimasindan sonra
derz bogluklarinin doldurulmasinda kullamlan, ¢imento ve reaksiyon regine esash dolgu
harcidir, TS EN 13888’ gore derz dolgular 3 farkls sekilde tariflenir.

Ana baglayici niteligine gore simiflandirma,

Nihai performansina gre stiflandirma,

Ilave ozelliklerine gore simflandirma.

Bu tarifler harf ve rakamlarla kisaltilarak gésterilir.

17.2.1.1.2.2.8 Ana Baglayie1 Niteligine Gore Simiflandirma

Derz dolgular ana baglayic: niteligine gére Cimento Esash Derz Dolgular (CG) ve Reaksiyon
Recine Esasli Derz Dolgular (RG) olmak Uizere iki tipe ayrilr,

Cimento Esasli Derz Dolgular (CG), Su ile sertlesen baglayict maddelerin (gimentonun},
aglomeralarn ve organik katkilarin karigimidir, Cimento esash derz dolgu harglari sadece su
ile karistirtlir. Cimento esash derz dolgu harglan TS EN 13888"¢ gére bityiik “CG” harfleriyle
gosterilir.

Reaksiyon Regine Esasli Derz Dolgular (RG), Sertlesmenin kimyasal reaksiyonla olugtugu
sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve organik katki maddelerinin karigimdir. Bu tip
derz dolgu harclar bir veya daha fazla bilesen geklinde bulunur. Reaksiyon recine esaslt derz
dolgu harglar

TSEN 13888’ gore biiyiik “RG™ harfleriyle gosterilir.



17.2.1.1.2.2.9 Nihai Performansina Gire Simflandirma

Derz dolgu harglart nihai performansina gére Normal derz dolgular (standart performansiy),
ve Geligtirilmis derz dolgular (viiksek performansily) olmak tizere iki sfa ayrilur.
17.2.1.1.2.2.9.1 Normal Derz Dolgular (standart performansh): Standart performansh
olarak da isimlendirilen bu simftaki derz dolgu harglan, yiizde su cmme degeri %3°den bilyiik
olan seramik karolarin derz bosluklarinm doldurulmasinda kullamhir. TS EN 13888’¢ gire
bityilk “1” rakamyla gosterilir.

17.2.1.1.2.2.9.2 Gelistirilmis Derz Dolgular (yiiksek performansh): Viksek performansh
olarak isimlendirilen bu siuftaki derz dolgu harglart aginmaya, kiif - mantar olusumuna ve
wizal farkliliklara dayamkl, disik su cmilimine sahip ve derz bogluklarina yapigma
mukavemeti yliksck dolgu barglaridir. TS EN 138887e gére biyiik “2” rakamiyla gosterilir.
17.2.1.1.2.2.10 ilave Ozelliklerine Gore Simflandirma

Derz dolgu harglar ilave dzelliklerine gore 2°¢ aynlh.

17.2.1.1.2.2.10.1 Azaltdous Su Emilimi (W): Islak hacimlerde kullantlan derz dolgu
malzemelerinin ortamdaki suyun alt katmanlara gegirmemesi istenir. Bu yonityle derz
dolgulara ilave &zellikler katilarak su emilimi en aza indirilmistir. TSEN 13888’¢ gore biiyik
“W” harfiyle gdsterilir.

17.2.1.1.2.2.10.2 Yiiksek Asinma Dayanmmu (A): Ozellikle yatay(zemin) kaplamalardaki
derz dolgular haveketli katt ve sivi yiiklerden dolay: agmnmaya maruz kalrlar. Bu
kaplamalarda kullamlacak detz dolgu harglarinda yilksek agmma dayarmi artunlmistir.
TSEN 13888’ gore bityitk ‘A’ harfiyle gosterilir.

17.2,1,1.2.2,11 Uygulamaya Ve Malzemelere lligkin Diger Tammlar

Olgunlagma Siiresi; Cimento esash yapigtmcinn karigtirildigi zaman ile kullamma hazir
oldupu zaman arasindaki stivedir.

Kap Omrii Siiresi; Uygulamaya hazir hale getirilen yapistmemn ne kadar siire
kullanilabilecegini ifade edet.

Taraklama Stiresi; Kaplama ylizeyine stiriilen yapigtincinin {izerine en ge¢ ne kadar siire senra
seramik karonun verlestirilmesi gerektigini belirtir,

Kayma; Diisey veya egimli bir ylzeyde, taraklanmug yapistirior tabakasmna uygulanan bir
seramik karonun agagiya dogru hareketidir.

Ayarlanabilirlik; Yapisma kuvvetinde 8nemli bir kayip olmaksizm, seramik karolarin
yapistiricr tabakast tizerindeki konumlarinin ayarlanabildigi en uzun zaman aralifidur.

Yapisma Kuvveti; Kayma veya ¢ekme dencyi ile dlgiilebilen birim yiizey alam bagina en
yiiksek kuvvettir.

Taraklama Yéntemi; Yapistiricinin diiz el malasiyla veya digli malanm (tarakli mala veya
centikli mala da denir) diz kismiyla kaplama ylizeyine olabildigince bastirilarak stiriiléip
taraklanmasidir.

Yagglama Yontemi; Yapistmemm sadece seramik karonun arka ylizeyine diiz el malasiyla
veya digli malanm diiz kismiyla bastinlarak stiriifiip taraklanmasidzr.

Kombine Yéntemi; Cift tarafl: stirtim veya ¢ift siiriim de denir. Bu yontemde; yapistirici hem
kaplama yiizeyine hem de seramik karonun arka yiizeyine stirliliip digli mala ile taraklanir.

Styirma Yontemi; Yapistmetmin her bir seramik karonun arka yiizeyine 1-2 mm kalinliginda
disli malanin diiz kenartyla siiriilmesidir.



Kullantma Alma Stiresi, Seramik karolar uygulandiktan ne kadar sonra hafif trafigc
agilacagim gosteren siiredir.

Derz Doldurma Siiresi, Kaplama islemi bittikten en erken ne kadar siire sonra derz dolgu
uygulamasina gegilebilecegini ifade cder.

Sertlesme Siiresi; Yapigtiriemin tam sertlesmeyi (mukavemet kazanmayi) veya belli bir
sertlife ne kadar siire sonra gelecegini ifade eder.

Uygulama Sicaklif; Yapigtiricinin uygulanabilecegi (kullanilacag) ortam ve yiizey sicaklify
bilgisidir.
Barkod Etiketi; Kutu ve palet icerisindeki seramik karolarm bir takim ozelliklerinin

bulundugu etikettir. Bu etikette; iiriiniin anma abatlari, ismi, kod numaras, tiretim tarthi ve
saati, rerik-ton kodu, CTDA kodu, kalitesi ve ebat kodu gibi bilgiler yer alir,

Dozaj; Yerine dékiilmis, sikigtirilmig 1 m® beton veya harg igerisindeki ¢imentonun kilogram
(kg) cinsinden ifadesine denir. “dz” harfleriyle ifade edilir (250 dz. gibi)

Derz; ki aym malzeme veya iki ayn1 eleman veya iki farkli malzeme veya iki farkls eleman
veya bir malzeme, bir eleman arasmda veya tek malzeme veya tek eleman binyesinde
birakilan ve Gstlenecefi gorev dogrultusunda dolgusu ve boyutlar: belirlenen makul araligi
(boslugu) ifade eder.

Su Emme; Seramik karolann biinyesindeki agik gozeneklerin miktanidir, Bir difer ifadeyle
seramik karoya su emdirilmesi sonrasi yapilan tartim ile kuru haldeyken yapilan tartim
arasindaki farkin yiizde olarak ifadesidir.

Disli Mala; Centikli mala veya tarakli mala da denir. Uzun ve kisa kenarindaki digler
vasitastyla kaplama yiizeyine siiriilen yapigtmeinin yiizey esit yaythmint saglayan, genellikle
dis sckl kare olan seramik karo kaplama islerinin temel aletidir. Dig Slgiileri; 4x4x4 mm,
6x6x6 mm, 8x8x8 mm, 10x10x 10 mm, nadiren de 12x12x12 mm’dir.

Sirinkleme; Seramik kutularin belirli bir diizende ahgap palet {izerine yetlestirildikten sonra
birbirlerine naylon iple baglanarak, tilm palet iizerinin geffal naylon ile sikica kapatilmasy
iglemidir.

Normal Kosullar; Seramik karo uygulama ortam gartlarinm, +20°C stcaklik, % 50 nem,
tozsuz, titresimsiz, iyi havalandimlmis ve aydinlatilmis ¢alisma kosullar:.

17.2.1.1.3 Uygulama Esaslan

17.2.1.1.3.1 Nitelikler
17.2.1.1.3.1,1 Calisma Ortam ve Kosullan

Calisma ortam1 ve uygulama yiizeylerinin sicakhi en az bir hafta boyunca gimento esash
yapistinicilar igin +5°C ile + 35°C, Reaksiyon Regine esash yapisuricilar igin +10°C ile
+28°C ve dispersiyon esasli yapistiricilar igin +5°C ile +30°C arasinda olacak.

Calisma ortarninin nem diizeyi ¢imento esasl yapistrcilar igin %20 ile %80 arasinda olaczk.
Bu araligin diginda kalan durumlar igin onlemler alinacak. Reaksiyon regine esash ve
dispersiyon esash yapistiricilarm galigma ortamimn nemi igin Ureticisinin verdigl degerlere
uyulacak.

Calisma ortami yeterli derecede aydmlatilmig, havalandmilms, toz ve kirden armndirilmig
olacak.

Kaplama yiizeyine siiriilen ve kap (teknc) icerindeki yapistrma harer giines 1s1ina, hava
sirkiilasyonuna (riizgra), 1siya, sofuga, yagmura ve suya maruz kalmayacak.



Yapistirma harglarmin tamami {ireticisini 6ngdrdiigii ve ambalaj tizctine yazdifi talimatlar
dogrultusunda depolanacak. Raf dmril gegmeden tiiketilecck.

Arag — yaya trafigine, is makinesinin ¢aligmasina gibi dig tesirlere dayah kaplama yiizeyinde
uygulama esnasmda ve uygulamay! miiteakip en az 10 giin boyunca herhangi bir titresim ve
sarsint1 olmayacak.

17.2.1.1.3.1.2 Seramik Karo Kaplamasi Yapilacak Yapi Elemanlarmm ve Yiizeylerin
Hazirlanmast ) .
17.2.1.1.3.1.2.1 Duvar Orme Islemleri

Biyiik ebatli (tek bir seramik karonun alam 1599 cr®’den bityiik) seramik karo kaplanacak
blok tugla duvarin genisligi en az 19 cm, gazbeton duvarin genisligi en az 20 cm, bims blok
tuglanin genigligi ise 20 cm olacak.

Orta ebath (tek bir seramik karonun alant 900- 1599 cm?*arast) seramik karo kaplanacak blok
tugla duvarn genigligi en az 13,5 cm, gazbeton duvarin genisligi en az 15 cm, bims blok
tuglanin genisligi ise 15 cm olacak.

Kiigiik ebath (tek bir seramik karonun alam 0- 899 cm?arast) seramik karo kaplanacak blok
tugla duvarin genigligi en az 8,5 cm, gazbeton duvarin genisligi en az 10 cm, bims blok
tuglamin genigligi ise 10 em olacak.

Gazbeton duvar- kolon, duvar-kiris, duvar-tavan dogemesi bitlesim yerlerinde 2 cm bosluk
brrakilacak. Bu bosluklar en az 350 dozajli gimento harct ilc doldurulacak. Bogluklarda ahsap
veya metal kamalama yapilmayacak,

Duvarlar en fazla {i¢ sirada bir kolonlara demir cubuk (@10-012) ile baplanacak. Demir
cubuk, gazbeton blokta agilacak kanala yatirilacak ve fizerine gazbeton orgii harct siriilecek.
Kanal genisligi max. 2 cm, betonda agilacak demir gubuk yuvasmm gapt en az @12 olacak.
Demir gubuk pasa karst korunacak.

Gazbeton duvarm celik kolon ile birlesim yerinde 2 em genisliginde ¢imento harct veya
politiretan kopiik kullamlacak. Duvarlar en fazla iig sirada bir ¢elik kolonlara galvanizli metal
kasebent ile baglanacak.

Gazbeton duvann celik kiris ile birlesim yerinde 1,0 -1,5 cm bogluk birakilacak. Bu bosluga
politiretan kopiik sikarak esnek sikigtrma saflanacak. Ahsap kama veya metal kama
kullamlmayacak.

Uzunlugu 300 cm’den bityiik olan gazbeton duvarlarda en fazla @i¢ sirada bir duvar
ortalarindan yatay metal baglanti yapilacak. Saplama gazbeton duvarlart da metal
baglantilarla birbirlerine baglanacak.

" Tiim metal baglantilarda gazbeton {ireticisini uygun gordigi malzemeler kullantacak.

17.2.1.1.3.1.2.2 Kuru Duvar Sistemleri (Al¢1 Esash Levhalar)

C ve U gibi 6zel profillerden veya uygun kesit dlgiisindeki kutu profillerinden tagtyic
konstrilksiyonu olusturnimak suretiyle iizerine Alg1 Esash Levhalan mekanik olarak
sabitleyerek olugturulmus i¢ cephe kuru duvar sistemleridir,

Yapigtiricayla birlikte 1 metrekare aguligt 32 kg gegen seramik karolarin alg1 panel bélme
veya giydirme duvatlar {izetine kaplamasi yapiimayacak.

Yapistiricayla birlikte 1 metrekare agirligr 25-32 olan seramik karolar igin alg1 panel blme ve
givdirme duvar yapim agamalarinda asagidaki kurallara uyulacak.

Dogeme, kolon ve kirise baglanan U profilinin baglanti vida mesafeleri en fazla 30 cm
araliklarla olacak.



U profillerine baglanan diisey C profilleri 30 cm aks araliklariyla baglanacak.

Algt panel giydirme duvarlarnda diigey C profillerinin sabitleyen akraflarn diiseydeki aks
mesafesi en fazla 100 em olacak.

C profillerinin {izerine baglanan ilk kat al¢1 panel baglanti vidalarimin aks mesafesi en fazla 15
cm olacak.

Ikinei kat algt panel birinci kat algi panellerin birlesim kenarlarim ortalayacak sekilde
baglanacak.

ikinci kat al¢1 panel baglanti vidalarinin aks mesafesi en fazla 20 cm olacak.

Tkinci kat alg1 pancllerin birlesim kenarlar: boyunca, her iki al¢1 panele en az 10 ar cm binmek
suretiyle en az 20 c¢m genisliginde alkali dayammli, en az 160 grfm® olan siva filcsi
yerlestirilecek. Bu siva filesi hem yatay hem de diigey tim alg1 panel birlesimlerinde
yapilacak.

Bu siva filesi kaplamasi yapilacak seramik karo i¢in segilen yapigtirma harciyla sabitlenceek.

Alg1 panel duvarin yiiksekligi 300 cm’den fazla olmas: durumunda diisey yonde 100 cm aks
mesafesinde duvar boyunca yatay baglanti eleman yapilacak,

Ancak seramik karo kaplama yiiksckligi higbir kosulda 350 cm’den daha fazla yapilmayacak.

Alg1 panel bdlme ve giydirme duvarlarn tagiyict konstriksiyonu kutu profilden yapilacaksa
profil kesit dlctileri en az 30x30 mm, 30x40 mm veya 40x40 mm, kalmlig: ise en az 2 mm
olacak. Konstriksiyon kutu profil olsa dahi Konstritksiyondan sonraki iglemler igin
yukaridaki kurallar aynen gegerli olacak.

Her kosulda her iki al¢1 panelin de kalinli1 12,5 mm’den daha az olmayacak.

W.C ve banyo gibi 1slak hacimlerde kullamilacak alg1 paneller su ve neme dayanikl: olacak.
Bu durumda bile s37 konusu bu mekanlardaki algt paneller suya ve ncme kargi yalitimi
yaptlacak, Su yalitrmin yiiksekligi zeminden en az 90 cm olacak. Ayrica su yalitimi tiim algr
panel yiizeylerde kesintisiz yapilmas: yiiksek diizeyde onerilir.

Hicbir kosulda atmosferik etkilere veya suya dogrudan maruz kalan alg1 panelin, 6zefliklerine
bakilmaksizin tizerine seramik karo kaplama iglemi yapilmayacak,

Alg1 panel bslme duvar ve giydirme duvar gbzle gorilliir ve hissedilir derecede siirekli
titresime ve sarsintiya maruz kalmayacak. Bu gibi durumlarda duvarm kolonlarla, kirigle,
dseme ve tavanla olan birlesim dctaylarinda ¢ziim aranacak. $ayet kafi bir ¢dziim bulunmaz
ise siirekli titresim ve sarsintiya maruz kalan alg1 panel bdlme ve giydirme duvar iizerine
seramik karo uygulamast yapilmayacak.

Alg1t panel bblme duvarm her iki yiizeyine de seramik karo kaplanacak ise, testyic:
konstritksiyonun en az kestt dlgiileri 30x40 mm veya 40x40 mm, kalmlig1 ise en az 3 mm olan
kutu profilden yapilacak. Diigey yonde her 80 cm de bir duvar boyunca kutu profilden yatay
baglanti yaplacak. Algi panel plakalarm kalmliklart en az 15 mm olacak. Seramik karonun
kaplama viiksekligi en fazla 250 ¢m olacak. Seramik karonun yapistiriciyla birlikte agirlifs en
fazla 25 kg olacak.

17.2.1.1.3.1.2.3 Siva islemleri

Cimento Sivalar; Baglayici olarak ¢imento, orta irilikte kum (0-3), yeteri kadar icilebilir
nitelikte su ve gerekli hallerde katki maddelerinin karistirimastyla elde edilen harcin tugla
duvar, gazbeton ve bims blok duvar fizerine belitli kalinlik ve katmanlar seklinde uygulanmak
surctiyle duvar ylizeyinin diizeltiimesidir,



Siva harel cimento, kum ve veferi kadar suyun kangimmdan elde edilecek, Harem igerisine
kire katilmayacak. Islenebilirligi arttirmak, rotreyi azaltmak ve/veya mukavemeti arttirmak
icin siva harcina ireticisinin talimatlarina uyulmak kaydiyla mineral veya likit katkilann
katilmas: 6nerilir.

Atmosferik etkilere veya i¢ mekanlarda suya ve 1sisal doniigiime maruz kalacak sivalar, astar
kat siva (siva aiti serpme 0,5-1 cm) ve kaba swva (1,5-2 cm) olmak {izere iki agamada
yapilacak. Bu stvamn dozaj en az 450 dz. olacak.

I¢ mekan stvalart tek kat kaba siva olarak uygulanacak. Siva kalnhg 1,5-2 cm olacak (bu
stvamin da serpme ve kaba siva olmak iizere iki kaf yapilmasi dnemle tavsiye cdilir). Bu
stvanun dozaji, tizerine kaplanacak seramik karonun ebadina, seramik karonun birim agirlifina
ve kaplamanm su ve 1s1 farkliliklanna maru. kalma durumuna gore belirlenecek. Tablo 1.

Seramik yapistirma harg kalmliginin her seramik karo altinda esit kahnhkta olmasr ve i¢-dis
koselerdeki parga seramik karolarmn esit genislikte yiikselmesi igin her kosulda siva diisey
yénde tam terazisinde, yatay ve ¢apraz her yonde tam mastarinda, ig ve dig kdseleri tam
gényesinde (90 derece) olacak.

Cimento esaslt yapistirici ile seramik karolar kaplanacak ise siva yatay ve diisey diizleminde,
i ve dis kisselerde tam 90 derece olmak kaydiyla daima kaba siva olarak yapilacak. Ilave ince
siva yapilmayacak.

Seramik karolar reaksiyon regine esash yapigtirict ile uygulanacak ise yapistincr sarfiyatmi
diisiirmek igin kaba stvanin iizerine ilave ince stva yapilmas: oncrilir.

Kaba stvann yiizeyi heniz tazeyken, zeminle yaklastk 45 derecelik ag1 yapacak sekilde 15-20
em arahiklarla ve her iki y&nde (baklava dilimi scklinde) mala ile birkag milimetre
derinliinde ¢izilmesi nemle tavsiye edilir.

Siva her yerde egit kalinlikta olacak.
Siva yapilacak yiizey tozdan ve kirden armdinlms olacak.
Tugla duvar drillditkten en az iig hafta sonra siva islemi yapilacak.

Siva dncesi tufla duvar suyla nemlendirilecek. Tugla duvar hortumla sulanarak suya
doyurulmayacak.

Son kat kaba siva yiizeyi piiriizstiz (perdahir) olmayacak. Aliiminyum veya ahsap mastarla
diizeltildigi gibi disli birakilacak. Tirfil, tahta mala, sivac: kiiregi gibi aletlerle ilave olarak
perdahlama iglemi yapilmayacak.

Siva harglarinda kullanilacak kum temiz, saflam ve dane dagilim: ayarlanmig olacak. Dane
¢apt 3 mm’yi gegmeyecek.

Donmus tugla, gazbeton, bims gibi duvarlar don durumu bertaraf olana kadar stvanmayacak.
Ozel sartlar almmamigsa +5°C’den diigikk, + 30°C’den yitksek hava sartlarmda siva
yapilmayacak.

+15%C’nin {izerindeki ortam sartlarmda, i¢ orfamlarda yapilan sivalarm fizerine en erken 10-
12 giin sonra, dig ortamlarda ise 7-8 giin sonra seramik karo kaplama islemine gegilecek.
Ortam sartlarmun +15°C’nin altinda olmasi durumunda bu siirelerin sommda stvalarm
ortalama neminin % 5’in altina inmesi beklenecek.

Sivalar bittikten en az 7 giin boyunca kiir edilecek. Bu siire idarenin gorils ve talimatiyla
uzatilabilir.



Daha sonradan yagmur veya dis kaynakh nedenlerden dolayr islanmis ve suya doymus
durumdaki sivalar kuruyuncaya kadar beklendikten sonra Uzerine seramik karo kaplamasi
yapilacak.

Kaplamas: vapilacak seramik karonun tek bir adetinin alam 2500 cm®den biiytik ise duvar-
kolon, duvar-perde beton, duvarkiris birlesim yerlerindeki siva rabitz teli takviyesi ile
yapilacak. Rabitz telinin genigligi en az 30 cm olacak,

Sivanacak duvarin goriinen ylizeyinde biinye igerisine gémiilli ahsap veya metal bir malzeme
var ise siva iglemine gegmeden énce bu malzemeler suya kars: yalitilacak ve iizerine
genisliginden en az 20 cm fazla olacak sekilde rabitz teli sabitlenerek siva yapilacak.

Kaplamast yapilacak tek bir seramik
karonun alan (cm?)

Uygulama yeri <900 em? | <1600 cm? | >1600 cm?
e me?kan 1slak hac'nn.le'r (w.c., banyo, 300 dz. 350 dz. 400 dz.
umumi yikanma yerleri gibi)

I¢ mekén kuru hacimler (1s1sal séniisiim 250 dz. 300 dz. 350 dz.
normal)

Dig mekdn 450 dz.
(Normal kosullar) 350 dz. 400 dz.

Zotlu kosullar — ilave katki maddesi onerilir.

(su, stcak-soguk, don riski, hareketli yiikler | 450 dz. 500 dz. 550 dz.
altinda )

Tablo 1: Seramik karo ebatlarina gore g¢imento kaba svanm en az dozajlart

Eski ya da yeni yapilmug sivalarin iizerine seramik karo kaplama iglemlerine gegmeden ince
stvanin nemi Slgiilecek, Olgiim yatay ve diisey istikamette en az 100 cm en fazla 150 cm
araliklarla yapilacak. Olgiimlerin ortalama deferi %5’1 gegmeyecek. Bu degier %57in {izerinde
¢ikarsa seramik karo kaplamasina gecilmeyecek.

Gazbeton duvarlar sivanmadan 6nee yiizeyindeki serbest tozlar kuru kuru alinacak. Bu serbest
tozlar temizlenitken gazbeton yiizeyleri 1slatilmayacak veya astarlanmayacak.

Gazbeton i duvar sivast astar kat siva (siva alti serpme 0,3-1 cm) ve kaba siva (1,5-2 cm)
olmak tizere iki asamada vapilacak. Bu sivamn dozaji en az 300 dz. olacak.

17.2.1.1.3.1.3 Uygulama Oncesi Seramik Karolarin Hazirhi

Seramik karo kutu barkod etiketlerinin kontrolii yapitacak. Barkod etiketindeki renk tom,
caligma ebadi, desen dagilim ve ebat agisindan tasnif edilecek.

Ayn1 uygulama mekén1 ve yiizeyi igin ayni barkod bilgilerine sahip seramik karolar ayrilacak-
belirlenecek.

Ayni mekén ve ylizeyde ayni barkod etiket bilgilerine sahip seramik karolar kullanlacak.

Barkot etiketlerinden en az is teslimine kadar birer érnek saklanacak.



Barkod etiketinde aym trtin ismi olsa dahi ayni yiizeyde farkls barkod bilgisine sahip karolar
bir arada kullaralmayacak. Sayet aym kaplama yiizeyi i¢in aym {irlin isminde farkli birgok
seramik karo barkodu var ise uygulama yapiimayacak. Bu durumda idareye ve/veya tireticiye
bagvurulacak.

Yiizey ozellikleri, renk-ton ve ebat ydntinden kusurlu oldugu disiniilen seramik karolar var
ise bu durumda kaplama islemi yaptlmadan 8nce idareye ve/veya lireticiye bagvurulacak.

Kusurlu, ¢atlak, kirik, eksik seramik karolar varsa, ddgenmeden 8nce ayniacak. Bu durumdaki
karolarm miktar1 ve durumu kaplama yapilacak yiizeylerdeki parga seramik karolar
kargilayacak bigimde ise bu karolar kaplamada parga seramik karolar igin kuilamlacak.

Seramik karo kaplamalarinin zaman igerisindeki kullanimindan veya dis tesirlerden dolayt
olabilecek tadilat durumlannda {riiniin  devammin  ya da aym renk tonunun
bulunamayabilecegi dikkate alinarak, yeterli olabilecek miktarda seramik karo fazlast
ambalaj1 ile birlikte saklanacak.

Seramik karolar diizgiin ve saglam bir zemin fizerinde palet bazinda en fazla 3 sira iist {iste
istiflenecek.

Seramik karo kutulart en fazla 5 sira {ist {istc istiflenecek.

Seramik karolarm uzun stire depo edildigi ortam sudan, yagmurdan, kardan, tozdan ve kirden
kormnacak. Uzun sire kullamImayan paletli seramik karolarm naylon (sirink) korumasi
actlmayacak. Koruma naylonu (sirink) yirtilmug paletlerin igerisine su, toz, afa¢ yapraklari-
polenleri ve kir girmesi durumunda Szellikle su emmesi yiiksek seramik karolarda bu durum
renk-ton dalgalanmas: yapabilir.

Su emme degeri %10°dan fazla olan (Grup BIIT 10 < Ey %) seramik karolar ¢imento esasli
ve dispersiyon esasl seramik yapigtirma harclariyla kaplanacak ise uygulama dncesinde bir
giin icerisinde kaplamasi yapilacak seramik karolar temiz, berrak su konmug yeterli
biiyiikliikteki bir kap igerisinde hava kabareig1 ¢ikisi bitene kadar 1slatilacak. Hava kabareift
sona eren seramik karolar sudan ¢ikartilarak temiz bir yiizeyde kilicina ve sagirtmah olacak
sekilde tizerlerindeki filimsi su akigi bitene kadar bekletilecek. Arka yapisma ylizeyi mat
gorlintimlti nemli durumda olan su emme deferi yiksek seramik karclarin kaplamast
yapilacak., Sudan henitz gikmg, arka yiizeyi parlak nemli seramik karolarn kaplamast
yapilmayacak. Sayet uygulama ortamu serin ve nemli ise su cmme degeri yliksek seramik
karolar sadece temiz ve berrak suya daldinlip gikartilarak 1slatiimast Snerilir.

Su emme degeri %10°dan fazla olan (Grup BINT 10 < E, %) beyaz renkli (veya diiz beyaz
sirl1) baz1 seramik karolar 1slatma esnasinda suyu biinyelerine emdikletinde renklerinde koyu
dalgalanmalar olabilir, Bunu belirlemek igin bu tiir karolar prova amaciyla bir kag adet
iizerinde deneme vapilacak. Deneme neticesinde karo yiizeyinde koyu renk dalgalanmalars
olur ise bu karolar uygulama Bncesi suya tam daldinilmayacak. Sadece arka yiizeylerinden
1slak siinger ile kafi miktarda 1slatilacak.

Su emme degeri % 3 ve altinda olan seramik karolar uygulama dncesi 1slatilmayacak. Ancak
depo sartlarindan veya baska nedenlerden dolay1 arka yapisma ylizeyinde tozlanma var ise bu
tozu gidermek igin seramik karolar suyla yikanabilir.

Seramik karolar rcaksiyon recine esash yapighricilar ile kaplanacak ise higbir su emme
degerine sahip higbir seramik karo suyla 1slatilmayacak.

Kaplamantn oturumunu, parga dagilimm ve desenlerin olusumunu gérmek igin yapistiricr ile
kaplamaya gegmeden dnce prova yapmak i¢in kuru-kuru bir-doseme yapilacak.



17.2.1.1.3.1.4 Cimento Esash Yapisarma Harcinm Hazirlanmas:

Harg hazirlama kabinin (tekne veya kova) igerisine dnce yeteri kadar icilebilir nitelikic su
sonra toz yapistimer ilave cdilecek. Toz yapistiricr ile su once diiz el malasiyla 1slanmayan
yapistiricr kalmayana kadar kabaca karigtirilacak. Daha sonra diigitk devirli (400 devir/dk) bir
mikser ile yapistinct homojen hale gelene kadar karigima devam edilecek. Hazirlanan
yapistiric1 5-10 dakika olgunlagmast igin dinlendirilecek. Bu siire sonunda diiz el malasiyla
birkag sefer alistinldiktan sonra kullanima baslanacak.

Karigim suyu miktani yapistirma harciun ambalaj: tizerinde yazan veya fireticisinin beyan
cttigi miktar kadar olacak. Bir ambalajdan daha az harg hazirlamak gerekirse suyla toz
yapigtiriel orantilanacak.

2 Kg toz yapistiriciya kadar harg dtiz el malasiyla hazirlanabilir. Bu miktardan daha fazla harg
hazirlamak gerekirse kangim diisiik devirli mikser ile yapilacak. Mikser segiminde, karigtirict
ucun donmesindense harcm kondugu kabin (kova, tekne) donmesini gergeklegtiren
kanstiricilann tercih edilmesi tnerilir.

Mikser 400 devir/dakika’dan daha viiksck devirde dénmeyecck. Yiksek devirde donme
harcketi siirtinmeden dolayt yapigtiricinm 1sism arttiedigy gibi biinyesindeki danelerin
dagilimim da bozar.

Karigtim esnasinda veya sonrastnda yapigtirictnin igerisine ¢imento, kireg, kum, algi veya
{ireticisinin Snermedigi highir kat1 ya da siva malzeme karistirtlmayacak.

Hazirlanan yapigtiricimin kap Smrii siiresine dikkat edilecek. Ureticinin bu konuda éngordigii
kosullara sadik kalinacak. Kap émril gegmis veya yiizeyi kabuklagmg yapistine: seramik karo
kaplama iglerinde kullanilmayacak.

Hazirlanan harcin kullanimi esnasinda gok fazla gerekmedikee ilave su katilmayacak. Bu
durum siklikla yasaniyorsa (6zelikle sicak ve/veya riizgrh ortamlarda) yas harca ilave su
katmak yerine daha az miktarda yas harg hazirlanacak.

Hazirlanan yas harg glines 1gmlarindan, riizgérdan, yagmurdan ve soguktan korunacak.

Cimento esasl tek veya iki bilegenli seramik karo yapistirma harglar +5°C ile +35°C
aralipinda hazirlanacak ve uygulanacak,

Karisimu suyla degil de 6zel sivisi ile yapilan gift bilesenli ¢imento esasli yapistincilannda
hazirlanmast tek bilesenlerde oldugu gibi yapilacak. Sadece su yerine yapistriciya ait ozcl
sivi kullanilacak.

17.2.1.1.3.1.5 Dispersiyon Esash Yapistirma Harcimin Hazirlanmas:

Sulu polimer dispersiyon halindeki organik baglayier madde(ler) ile organik katki
maddelerinin ve mineral dolgu maddelerin bir kangimidir. Bu kangim kullanima hazirdir.
Genellikle plastik bir kova icerindeki naylon bir pogetin icerisinde yer almaktadir. Bu harg
kullanima bazirlanirken agagidaki hususlar dikkate almacak.

Plastik kova dikkatlice agilacak. Igerisindeki naylon pogetin agz1 agilmadan 6nce naylon
posetin digindan el ile yapistirier sikalarak taglasma ve bozulma olup olmadifl kontrol
edilecek. Daha sonra posetin apz: agilarak yapigtirict diiz el malasiyla veya bir 1spatula ile kisa
stireliftine kangtinlacak (alistirilacak).

Is bitiminde veya ige kisa siireligine ara (mola) verildiginde naylon posetin agzi hava
almayacak gekilde kapatilacak.

Kangim esnasinda veya sonrasmda yapistiricinin igerisine cimento, kireg, kum, al¢t veya
iireticisini 8nermedigi hicbir kat: ya da siva malzeme kanstirilmayacak.



Hazirlanan yapistincinin kap émrii siiresine dikkat edilecek. Ureticinin bu konuda dngbrdiig
kosullara sadik kalinacak. Kap omril gegmis veya yiizeyi kabuklagms yapistirict seramik karo
kaplama islerinde kullanilmayacak.

17.2.1.1.3.1.6 Reaksiyon Regine Esash Yapistirma Harcinin Hazirlanmas:

Sertlesmenin kimyasal reaksiyonla olustugu sentetik regine, mineral dolgu maddeleri ve
organik katki maddelerinin kangmdir. Bu yapisuricilar bir veya daha ¢ok bilegen seklinde
bulunur.

Birden fazla bilesenden olugan reaksiyon regine esash yapistiricilar ambalaji iizerinde yazan
talimatlarina gore hazirlanacak.

Karigim esnasinda veya sonrasimnda yapigtiricinin igerisine ¢imento, kireg, kum, al¢1 veya
tireticisini énermedigi hichir kat1 va da siva malzeme kanstirilmayacak,

Hazirlanan yapigtine: kap omrii stiresi igerisinde bitirilecek. Ureticinin bu konuda ngérdtigi
kosullara sadik kalnacak. Kap 6mrli gegmis veya yiizeyi kabuklagmis yapigtirier seramik karo
kaplama islerinde kullanilmayacak.

17.2.1.1,3.1.7 Cimento Esash Derz Dolgu Haremn Hazirlanmas

Toz haldeki derz dolgu malzemesi hazirlama kabimn (tekne veya kova) igerisine dnce yeteri
kadar igilebilir nitelikte su sonra toz derz dolgu ilave edilecek. Toz derz dolgu ile su 6nce diiz
¢l malastyla 1slanmayan derz dolgu kalmayana kadar kabaca kangtinlacak. Daha sonta diigtik
devirli (400 devir/dk) bir mikser ile derz dolgu homojen hale gelene kadar karigma devam
edilecek. Hazwlanan derz dolgn 5-10 dakika olgunlasmas: igin dinlendirilecek. Bu siire
sonunda diiz el malasiyla birkag sefer abigtinldiktan sonra kullanima baglanacak.

Karisim suyu miktart derz dolgu harcinn ambalaji iizerinde yazan veya Greticisinin beyan
ettigi miktar kadar olacak. Bir ambalajdan daha az harg hazirlamak gerekirse suyla toz
yapistirict orantilanacak.

2 Kg toz derz dolgu kadar harg, diiz el malastyla hazirlanabilir. Bu miktardan daha fazla derz
dolgu hazrrlamak gerekirse karigim disiik devirli mikser ile yapilacak. Mikser se¢iminde,
kanstiricr ucun démmesindense derz dolgunun kondugu kabm (kova, tckne) dénmesini
gerceklestiren karistmenlarn tercih edilmesi nerilir.

Mikser 400 devir/dakika dan daha yiiksek devirde donmeyecek. Yitksck devirde dénme
hareketi siirtimmeden dolayr derz delgunun tsismr arttirdigy gibi binyesindeki danelerin
dagilimum da bozar.

Karigim esnasida veya sonrasinda derz dolgunun igerisine ¢imento, kireg, kum, algy, toz boya
veya lireticisini énermedigi highir kat1 ya da siva malzeme kanstiilmayacak.

Hezulanan derz dolgunun kap &mrii stresine dikkat edilecek. Ureticinin bu konuda
ongordiigi kosullara sadik kalinacak, Kap 6mrii geemis derz dolgu seramik karo derz
islerinde kullanilmayacak.

Hazirlanan derz dolgunun kullammi esnasinda ¢ok fazla gerekmedikge ilave su katilmayacak.

Bu durum stklikla yasamyorsa (6zelikle sicak ve/veya riizgfrh ortamlarda) yas derz dolguya
ilave su katmak verine daha az miktarda yas derz dolgu hazirlanacak.

Hazitlanan yas derz dolgu giines ismlarindan, riizgardan, yagmurdan ve soguktan korunacak.
Cimento esash derz dolgular +5°C il +35°C aralifinda hazirlanacak ve uygulanacak.
Renkli derz dolgu nygulamasinn gerektigi durumlarda renkli derz dolgular kullanilacak.
Beyaz derz dolgu toz boya veya farkli boya tipleriyle renklendirilmeyecek.



Renkli derz dolgular miimkimse bir seferde hazirlamp uygulanacak. Sayet tek seferde
hazirlanamiyorsa aym rengi tutturabilmek igin toz derz dolgu miktar ile su miktan Slgiilecek.

Her durumda tiim derz dolgularin hazirlanmasinda temiz kap ve temiz su kullamlacak.

Cimento esash derz dolgular kury ortamlarda depo edilecek. Toprakla veya nemli yiizeylerle
temas etmeyccek., Yagmura veya suya marwz. kalmayacak. Raf omril igerinde kullannmt
yapilacak. Raf omrii gegmis veya koti depo sartlarndan dolayr ozellikleri bozulmus,
sertlesmis, taglagmig derz dolgular seramik karo derz isletinde kullamilmayacak. Detz dolgu
ambalajlar1 en fazla 10 sira fist fiste istiflenecek.

17.2.1.1.3.2 Seramik Duvar Kaplamasi Uygulama Esaslar

Uygulamaya gegmeden once kaplama yiizeyi seramik karo cbatlarna gore bdliimlere
aynlarak smurlar isaretlenccek. Belitlenen bu simrlann biiyikkigli kullanilan yapistirma
harcimin o ortam sartlarindaki agik bekletme (taraklama siiresi) siiresi igerisinde kaplamast
yapilabilecek kadar olacak. Omegin kullanilan yapistirma harcumn ambalaji fizerinde agik
bekletme siiresi (taraklama stiresi) 20°C ve %50 nem durumu icin 20 dakika olarak belirtilmis
ise ve gergek sartlarda buna uygunsa sumrlan belirlenen alana siiriilen yapigtirier 20 dakika
igerisinde kaplamasi yapilacaktir, Sayet ortam ve yiizey sicakhifi belirtilen sartlarn {izerinde
ise 20 dakikalik siire o ortam sartina gdre diistirilecek. Her halitkarda ambalaj Gzerinde yazan
agik bekletme siiresinin tizerine ¢rkilmayacak.

Her tiirlii kaplama yiizeyine yapistirma harci, diiz el malasiyla veya digli malanin diiz
kismuyla yeterli miktarda bastirilarak stiriilecek. Bu noktada yapigtiricimin kahinhigr kullanian
disli malanmn dis dlcusiinden 1-2 mm daha fazla olacak. Yapisturcmun stiriildiighi kaplama
yiizeyi alani, yapistinieinin agik bekletme siiresi igerisinde bitirilebilecek kadar olacak.

Kaplama yiizeyine siirilen yapistirma harct hig vakit kaybetmeden derhal disli mala ile genig
dairesel hareketlerle taraklanacak. Bu yolla kaplama yiizeyindeki fazla yapistirma harglan
yiizeyden alinacak. Disli malanin duvar diizlemiyle yaptigi ag1 45-60 derece civarmda ve
olabildigince her noktada esit agiyla tutulmaya calisilacak. Boylelikle taraklanan yapistiricinin
tist ylizeyi her noktada olabildigince aym diizlemde olmasi sagfanacak.

Genis dairesel harcketlerle taraklanarak fazlaliklan alman yapistiriciun dis yénleri hig vakit
kaybetmeden zemine paralcl veya zemine dik ydnde olacak sekilde tekrar faraklanacak.
Baylelikle yapigtirteinin tarak izlerinin hepsi aymi yone dogru olmas: saglanacak.

Seramik karolar hig vakit kaybedilmeden taraklanan yapistirier yatagma yerlestirilerek iki
avug igivle tarak dis ydnlerine dik olacak sekilde ve duvara dik yonde bastlarak ilk
yerlestirme islemi yapilacak (Grnetin tarak yonleri zemine paralel yapildiysa harg yatafindaki
seramik karo yukari asafn ve duvara dik ybnde, tarak izleri zemine dik yapildiysa harg
yatafindaki seramik karo saga sola ve duvara dik yonde bastmlarak sikigtinlacak). Boylelikle
tarak diglerinin pegtifii noktalardaki havamn disariya daha kolay ve gok miktarda atidmast
saglanacak.

Cimento s1va iizetine yapilan seramik karo uygulamalarmda, ilk sikigtirmadan sonra seramik
karonun kalmh@ma ve ebatlarna gore segilmis uygun biiytikliikteki ve aguliktaki plastik
tokmak ile seramik karolarin orta noktalarindan baglayarak dort kisgesinden de tokmaklama
yapilmak suretiyle diizlem ayarlamast yapilacak. Kuru duvar sistemleri (alg1 panel) dzerine
yapilan seramik karo uygulamalarinda ve 3-5 mm kalmhfindaki ince porselen seramik karo
uygulamalarinda tokmak kullamlmayacak. Bunun yerine alti kauguk esasli malzeme ile
kaplanmig genis tabanli derz malast ile seramik karolarn diizlemi ayarlanacak.

Derz genisliginin her noktada esit olabilmesi igin seramik karolarn birlesim yetlerine derz
artisy (derz kamas, derz cubugu) yerlestirilecek. Derz dolgu éncesinde bu artilann hepsi detz
boslugundan gikartilacak. Dolgunun igerisinde kalmayacak.



i¢ koselerdeki seramik karolar bitisik diger duvara (Detay A), kaplama yiiksekligi tavana
kadar yapilan uygulamalarda son sira tavana (Detay B) ve zemine oturan birinci sira zemine
(Detay C) sifir yanasmayacak. Bu noktalarda en az bir derz genisligi kadar bosluk birakilacak.

1ki duvar kaplamasinn birlesim kenan boyunca en az bir derz genisliji kadar bosluk olacak
(Detay D). istenirse bu derz boslugunda standartlara uygun i¢ kdse profili kullamlabilir,

Dig kose birlegimlerindeki seramik karolarin arasinda da bir derz genisligi kadar boshuk
birakilacak (Detay E). Istenirse bu derz boslufunda standartlara uygun dis koge profili
kullanilabilir. Duvar uzonlugu 250 cm gegmeyen kaplamalarda dig kijse birlesimlerindeki
seramik karolarin kenarlan 45 derece kesim yapilarak pahlanabilir,

Higbir seramik karo kaplamast derzsiz (sifir derz) yapilmayacak. Derz genislifi; seramik
karonun ebad: ve ortamdaki 1sisal farkliliklar dikkate alinarak belirlenecek. Ancak hi¢ bir
durumda tek bir seramik karosunun alam 1000 ¢m? den kiigiik olan kaplamalarda cn a7 1 mm,
1000-5000 cm? arast olanlarda en az 2 mm, 5000 cm?den biyiik olan kaplamalarda ise en az
3 mm derz genigligi biralalacak.

Metal, ahsap, PVC gibi tim kap1 ve pencere kasalar ile seramik karolar arasinda en az bir
derz genigligi kadar bogluk (mesafe) birakilacak. Bu bogluklanin esnek malzemelerle
doldurulmas: ¢nemle tavsiye edilir.

Kaplama esnasinda derz bosluklarmda olugan yapistirma harct kalmtilan hentliz tazeyken
temizlenecck.

Seramik karo kaplama islemlerine baslamadan tnce seramik karonun ebadi, kalinlif, su
emme degieri, kaplama alanmm biiyiikliigli, geometrik yapisi, mekéndaki zaman igerisinde
olabilecek 1s1sal farkliliklar, 1slanma kuruma devreleri ve dinamik yikler dikkate alinarak,
kaplamanun normal derzleri, hareket derzleri, kenar derzleri ve baglanti derzlerinin planlamas
yapilacak.

Kaplama uzunlugu ve yiiksekligi biiyiik olan duvar kaplamalarinda yatay ve dilsey her iki
yonde de en fazla 800 cm'de bir yatay ve diisey yonde hareket derzi birakilacak. Hareket derzi
genisligi yapilacak hesap sonucuna gdre belirlenecek. Ancak hichbir durumda 8 mm'den daha
kiigiik olmayacak. Hareket derzi genigligi kesit boyunca siva kesitinde de yiirtittilccek (Detay
F).

Scramik karo kaplamasi, biten yatay her srada, dizgilin-pegsiz ve yeterli uzunluktaki bir
mastar ile diizlem kontrolii ve ig-cig kosselerin génye kontrolleri yapilacak.

Seramik karolar ¢imento esash yapigtinier ile kaplanacak ise Tablo 2'de Dispersiyon esash
yapistirier ile kaplanacak ise Tablo 3'de, Regine esash yapistiricr ile kaplanacak ise Tablo 4'de

belirtilen yapistirma yontemleri kullanilacak. Déseme
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Tek bir seramik | <730 751-1800 1801-3600 cm? | >3601

karonun alant cm? om? cm?

Taraklama ve | Kombine
Taraklama | Taraklama Styirma Yontemi.
Cimento Yonteni. Yonteni. Yontemi.

& | kabasiva Kaplama

& Kare  digli | Kare disli | Kare disli | ylizeyine en az

3 malanm  cn | malann en az | malamn en az | 8x8x8 mm.

’ az dig lglisti; | dis sletsty; dis Sletisi; Her bir scramik
Kura dwvar | x6v6 mm, | 8x8x8 mm. 8x8x8 mm, | karonun  arka
sistemleri Siyirma ylizeyine en az
(alg1 panel) kalinlig en az | 4x4x4 mm.




[ | | | [12mm. |
Tablo 2: Cimenio esasl yapistwicr ile yapilacak seramik kavo kaplamalarinda, yiizeylere ve seramik
karo alamna gove yapigtirma yontemi ve digli mala dis dlgiieri.

Tek bir seramik | <750 751-1800 1801-3600 >3601
karonun alant em? oz cm’ em?

Taraklama Taraklama

Cimento Yontemi. Yontemi.
5 | kaba siva Bu ebatlar i¢in dispersiyon esaslh
E\ Kare  disli | Kare disli | vapistiricilar kullanilmayacak.
5 malanin  en | malanin en az
a Kuru duvar | az dis dlgiisiy; | dis lelisi;
sistemleri 6x6x6 mm. 8x8x8 mm.
(al¢r panel)

Tablo 3. Dispersivon esash yapisticy ile yapilacak seramik karo kaplmmaiarinda, yiizeylere ve
seramik karo alanma give yapistrma yénteni ve digli mala dis olgiileri.

Tek bir seramik | <750 cm®* | 751-1800 em? | 1801-3600 em® | 23601cm’
karonun alant
Taraklama Taraklama Taraklama Taraklama ve
) Yontemi. Yontemi. Ydéntemi. Siyirma
Cimento Yontemi.
3 kaba  veya|Kare  disli | Kare disli | Kare disli
2 mee stva malamn  en | malanin en az | malanm en az | Kare digli
°§" az dig Slgiisti; | dis dletist; dis olgiisii; malamn en az
2 3x3x3mm. 6x6x6 mum. 8x8x8 mm. dis 8lgiisti;
8x8x8 mm.
Kuru duvar 3
. . 1yirma
sistemleri %
o I kalmhifn en az
(alg1 pancl) 1-2 mm.

Tablo 4: Reaksivon regine esasit yapistiic ile yapulacak seramik karo kaplamalarmda, yizeylere ve
seramik karo alanma gire yapistirma yontemi ve digli mala dis élcileri,

Agiklama 1;
Taraklama Yéntemi; Yapistircinin kaplama yiizeyine siiriiliip disli mala ile taraklanmasidar.

Siyirma Yontemi; Yapigtirieinm her bir seramik karonun arka ylzeyine 1-2 mm kalinhgmnda
disli malanin diiz kenariyla stirtilmesidir.

Kombine Yontemi; Yapstiricinin kaplama yiizeyine siriiliip disli mala ilc tataklanmasina
ilave olarak her bir seramik karonun arka yiizeyine digli mala ile striilmesidir. Cift siiriim
yontemi de denir.

Seramik karolarm su emme degetletine ve tek bir seramik karonun alamna gore Tablo 5'de
verilen yapighirma harea simf ve tipleri kullanilacak.



Tek bir seramik karonun <750 751- >1801
alani cm’ 1800 em?
cm?
o Yiiksek Su emmeli karolar Cl
S (10 <Ev% Cl D2 ¢2
]
.% Orta su emmeli karolar
2 105%<Ev<3% ol Cl c2
& D2 R2
a
2 IDisiik Su emmeli karolar
LIEJ Bv<05% c2
3 Cc2 C2 R2

Tablo 5: Sevamik Karolarm Alan ve Su Emme Degerlerine Gore Asgari Yapistirict Tipi ve Smifi

Aciklama 2; Yapistirieilarin ilave E,T,F 8zcllikleri uygulama sartlarina gore belirlenecek,

T Derz dolgu
iir, Yapigtrma | hareimin
Kalnlik | Yapigtima | Kare Digli Tarak E(I:ni aiiz'iderz harcinm szellikleri
ve [Dbat|Yontemi |Dis Olgiisii (mm) ECIIUE asgari  suuf
(cm) (mm) ve tipi Kuru |Islak
Hacim | Hacim
Diz 3
mm ve 5 Kare disli
mm malanin en az dis
Taraklama | 8lgtisil; CG2A | CG2W
Ebatlar. |V Styirma | 6x6x6 mm. 2 C2, 81 veya |A veya
A8 yintemi, 5 RG  |RG
50x100, Siyrrma kahnligi
50%50 enaz 1-2 mm,
20x150,
5x100
Diz 3 Kombine
mm ve 5 Yontemi.
mm Kaplama
yizeyine en az CG2A |CG2W
batlay: | COMbINE 8x8x8 mm. 3 C2,92 veya |A veya
Ebatlar; Her bir seramik RG |RG
120x360 karonun arka
100x300, yiizeyine en az
100x100 4xdx4 mm.




50x300,
50x150

Fit 4 mm | Cimento

ve 6 mm |esash Cimento  esash
yapistiric ig:in kaplama
icin yiizeyine 8x8x8
Ebatlar: | Kombine
Karo  arkasina R2,
50x100, Yontemi. Axdx4 CGZA |CG2W
. 2 veya |A veya
50x50 | Regine RG RG
esaslt C2FTE, S2
yapigtirict
20)1((1)(5)0’ icin Regine esash igin
X Taraklama | 6x6x6
Y dntemi
Fit 4 mm | Cimento
ve 6mm | esash Cimenio  esaslt
yapigtimer  ficin kaplama
s ylizeyine
Ebatlal', ﬁ()mblnle 10x1 OXIO “
tnterm. s
120%360 Karo  arkasina CG2A |CG2W
100x300, 4xdx4 3 veya |A veya
esasl

yapistiricy Regine esash igin
i g:in 6X6X6

Slylrma. Siyirma kalinhig
Yontemi  |epaz 1-2 mm.

50x300,
50x150

Tablo 6: Ig mekan, cimento srva ve kuru duvar sistemleri (algt panel) tizerine Ince Porselen Seramik
Levha uygulamalarmda; yapigtirma harg lipi ve smift, dere dolgu  harci tipi ve sinf, kare disli celik
taraklt mala dis Slciileri, yapisinrma yintemi ve derz geniglikleri

i¢ mekan, gimento siva ve kuru duvar sistemleri (alg1 panel) {izerine ince Porselen Seramik
Levha uygulamalarinda; yapisiirma harg tipi ve siufl, derz dolgu harci tipi ve sinif, kare disli
celik tarakh mala dig &lgiileri, yapistrma ydntemi ve detz genislikleri igin Tablo 6'da verilen
asgari degerler kullanilacak.

Seramik karo kaplama islemlerinde parga seramik karo kullanilacak ise parga seramik
karonun genigligi seramik karonun zemine paralel cbat dlglistiniin yansindan daha az
olmayacak. Koselere gelen parga seramik karolar gayet kaplama sonras: iizeti bir malzeme
veya aksesuar (sabit bir dolap gibi) ile kapanacak ise istisnai olarak bu kenardaki pargammn



genigligi daha kiigiik olabilir, Ancak kaplamanm hig bir noktasindaki parga scramik karonun
genisligi 3 cn1'den daha kiigtik olmayacak.

Seramik karolarm dogrusal kesim iglerinde kaliteli elmas tekerlege, uygun tabla yapisina ve
uygun kirma koluna sahip manuel kesiciler kullanilacak, Kesim kenarlar: hassas ve temiz
olacak. Avug taslama (tag motor) ile yapilan dogrusal kesim kenarlart kapiama yiizeyinden
goriilmeyecek kisimlar varsa kullanilacak.

Kaplama &n yiiziinden gértinen her tiirlii kesim kenar1 zimpara tagt ile taglanarak keskinligi
yumugatilacak.

Dogrusal kesimlerde elektrikli sulu kesme makineleri kullantlacak ise porselen seramik
karolarin kesimleri igin motor giicii en az 1200 Watt, (1600 watt Snerilir) yiklii devir sayis1
3000-3200, bos devir sayist 4000-4200 olan makineler kullamlacak. Bu kesimlerde bol
miktarda su kullamilacak,

Seramik karolarin delme islemlerinde sulu veya kuru galisma prensibine sahip kaliteli panglar
kullamilacak. Delik yeri kaplama &n yiiziinden bir aksesuar ile kapanacak ise bu durumda
delik acma islerinde avug taglama da kullamlabilir,

17.2.1.1.3.2.1 Derz Dolgu Uygulama Esaslar1

Derz dolgu uygulamasina geemek icin kaplamada kullanian seramik karonun ebadi, su emme
degeri, kaplama yiizeyinin su emme kabiliyeti, ortam sartlar (sicaklik, nem, hava
sitkiilasyonu gibi) ve derz genisligi gibi etkenler dikkate alinacak. Her hélilkdrda kaplama
bittikten en erken 24 saat sonra derz uygulamasina gegilecek. Ebatlarin biiyik olmasi, ortam
sicakliuni diisiik olmasi, nemin yiiksek olmasi, derz genigliginin kiigik olmasi gibi kogular
derz dolgu iglemine gegme siiresini uzatir, +20°C ortam sicakligs, % 50 nem, 3 mm derz
genigligi icin derz dolgu uygulamasina gegme stircleri igin Tablo 7'deki verilerden
yararlamlacak. Ortam sicaklign +20°C'nin altinda ise veya derz genigligi 3 mm 'den daha
kiigiik ise veya uygulama kombine metodu ile yapilmig ise Tablo 7'deki verilerin en az % 20
daha arttirilmasi Snerilir.,

Kaplama islerinde "hizli sertlesen” yapigtirner kullaniimis ise derz dolgu islemlerine gegme
stireleri kifi miktarda azalabilir. Bu noktada fireticinin talimat ve beyanlarma uyulmasi
onerilir.

Derz artilart (ubuklarl, kamalar) derz aralarindan gikartilacak. Hic bir derz artisi derz
bostufuna gémiilmeyecek.

Derz aralan yapigtirma hare1 kalintilarimdan temizlenecek.

Derz bosluklarindaki serbest tozlar giderilenc kadar temizienecek. Bu islem igin elektrikli
siipiirge makinesinin kullamlmas: énemlc tavsiye edilir.

Derz derinligi en az scramik karonun kalmh kadar olacak.

Tek bir seramik karonun alam <750 751-1800 | 1801- 1801-
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Y karolar
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Tablo 7: 20 °C ortam sicakligi, %50 nem, 3 mm derz genisligi icin derz dolgu wygulamosina gegime
stireleri (saat}

Derz dolgu islemine gecmeden once kaplamasi yapilan seramik karonun uygun bir yerinde
delgu provast yapilacak. Bu provada seramik karonun derz dolgu harcma gostermig oldugu
tepki gozlemlenecek. Sayet bu provada derz kalintilar: silindigi halde seramik karonun &n
yiizcyinde lekelenme veya bugulanma yapiyorsa derz bosluklart derz tabancastyla veya tiim
seramik karolarin kenar kisimlart korunmak (bant ¢ekmek, karo yiizeylerini yapigkanh plastik
kagntla korumak gibi} kaydiyla dolgu islemi yapilacak.

Prova neticesinde derz atiklars kolay temizleniyor lekelenme yaprmuyor ise dolgu islemi alt:
kauguk esasl genis tabanlt derz malast ile yapilacak. Derz malast kaplama derzlerine yaklasik
45 derece ac1 yapacak sekilde ¢ahstinlacak. Derzlere dik yonde uzun harcketlerle derz malasi
caligtirilmayacak.

Derz boslugunun tam dolmast igin bir derzin iizerinden en az 3 defc derz malasiyla gegilecek.

Ortam sicaklidina, hava dolagimma, seramik karonun su emme degerine ve derz geniglifine
bagl olarak belli bir alanin derz dolgusu yapildiktan sonra isi daha fazla ilerletmeden dolgusu
yapilan kaplamanin islak siingerle silimine gegilecek.

Silim iginde kullanilacak stinger kaliteli olacak. Miimkiinse bu is icin gelistiriimis saph
stingerler kullanilacak. Stnger her defasmda temiz suda iyice yikanarak kuvvetlice sikilmal
suretiyle sudan olabildigince arindirilacak.

Stinger kaplama yiizeyindc dairesel hareketler yapmayacak veya derzlere dik yonde hareket
etmeycecek.

Siingerin silim hareketi derzlere yaklasik 45 derecelik agiyla olacak. Dolgulara denk gelen
kisimlarda siingere fazla baski uygulanmayacak.

Siinger sik stk temiz suda yikanacak. Sayet bu is i¢in su dolu bir kap kullambyorsa bu kap
igerindeki su sik araliklarla degistirilecek.

Renkli derz dolgu uygulamalarda silnger her defasinda akan bir su altinda yikanacak.

Nemli siinger ile silim islemi tamamlanan kaplama yiizeylerinde kurumaya bagh olzrak flug
bir dolgu tabakas: olugacaktir. Bu flug tabaka temiz ve kuru bir bezle derz dolgulara zarar
vermeden (fazla bastirmadan) temizlenecek. Bu islem esnasmda olugan tozlarm derz dolgular
iizerine yapismamasi (tutunmamast) igin titiz ve dikkat galigilacak. Ozellikle renkli derz
dolgularda bu is i¢in ek Snlemler abinacak.

Sayet kullamlan seramik karolarin kenar kisimlarinda pah var ise derz dolgunun daha estetik
durmas igin bu paha kadar dolgu harc: heniiz tazeyken (kuru bezle silim agamasinda) uygun
genislikteki bir ahsap kamayla veya plastik bir pargayla dolgu harci paha kadar kazinacak.

Renkli derz dolgu uygulamalarinda ortamdaki hava dolaginuna olabildigince sabit olacak.
Dolgularin olabildigince es zamanh kurumasi saglanacak. Dolgu islemi birbirine bagh
kaplamalarda kesintisiz yapilacak. Ornegin bir banyo kaplamasinn dolgular renkli clacak ise
o banyonun tamam bitene kadar ara verilmeyecek.



Uygulama esansinda yere dakilen dolgu hares tekrar kullamlmayacak.

Reaksiyon regine esash derz dolgu harglarmin uygulamasi igin treticisini talimatlarina
uyulacak. Bu dolgu harclarinin kullanilacag kaplamalarda derz genisligi en az 4 mm olacak.
Dolgu islemine gegmeden 8nce kaplamanin uygun bir yerinde prova yapilacak.

Derz dolgu malzemesi, seramik kaplama malzemesinin su emme kabiliyeti, mekanin kullamm
amacl, kaplama yiizeyinin ozellikleri, seramik karonun ebat ve afirhpi, derz genigligi ve
kaplamanin suya-ncme maruz kalma durumuna gdre belirlenecek. Tablo 8'de verilen derz
dolgu malzemesinin s f ve tipi dikkate alinacak.

Tek bir seramik karonun alam <750 751-1800 | 1801-3600| 1801-3600
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Tublo 8: Seramik karolarm su emme, ebat ve kaplamanin suyla olan iligkisine gire derz dolgu sinif
ve tipleri

17.2.1.1.3.3 Temin ve Tasima
Paletlerin  kamyondan indirilmesi esnasindan forklift bicaklannm triinleri kirmasim
engellemek icin kamyon kasasiun her iki tarafi da acilarak indirme islemi yapilacak.

Ara transferlerde palctler gerekli giivenlik tedbirleri alindiktan sonra kapasitesi uygun Forklift
ile iki palet, trans palet ile ise bir paletten fazlas1 taginmayacak.

Biiyiik ebatl: {riinlerin paletlerindeki girinkler agildigi anda firlinlerin paletten diigme
ihfimaline karg1 6nlem alinacak.

Agilmis palctlerden kutu bazinda yapilan transferlerde veya uygulama sirasindaki tagimalarda
kutu agirhiklar: dikkate ahnacak.

Seramik karolar kutu bazinda el arabas1 veya buna benzer sert lastikli veya yumugak lastikli
bir arag ile tasinacak isc kutular arag tagima haznesine kilicina (seramik kenarlan zemine dik
yonde) yerlestirilerek tasinacak.

Uygulama alanindaki aragh ya da ellc yapilan tim tagimalarda seramik kutulart kilicina
tutularak ve sarsintiya ugratmadan taginacak.



17.2.1.1.3.4 Depolama
Seramik karolarin stoklanmasmda agagidaki kurallara dikkat edilecek.

Seramik karolar ve ambalaj malzemeleri su emme ozellifine sahip olduklari igin uzun
siireli beklemelerde depolama alanlanmn rutubetsiz olmast saglanacak.

Sirink naylon koruma katmanlan agilmig seramik karo paletlerinin fizerleri yine dig etkilerden
korunmast igin naylon gibi rtiilerle kapatilacak.

Kutular dig ortama maruz birakilmayacak.

Seramik karo paletleri {iriin kodlar, cinsleri, renk ve ebat kodlar bazinda ayrigtirilip
tammlanarak birbirileri ile karisma imkém vermeyecek sekilde depo edilecek.

Depolar ve santive sahalarinda seramik paletleri diiz, engebesiz ve saglam alaniarda list iste
iki kat olarak istiflenccek.

Ugiincii katin yapilmast gercken hallerde iki katl, iki sira palet gurubu ortalanarak tigiinci
palet yerletirilecek.

Palet agrliklan 1100 kg civannda oldugu i¢in genel givenlik kurallarindan dolayr istif
yiiksekligi 3 metreyi asmayacak. Ts geregi asmasi gereken durumlarda kentrollii istifleme
yapilacak, istiflerin kaymasina kars1 6nlem alinacak, istiflerin 8n kismma koruyucu seritler
¢ekilecek.

Depolama ve istifleme diizenli ve anlagilabilir olacak. Depo alaminda kesinlikle akaryakit,
yamei parlayict madde depolanmayacak. Sigara igilmeyecek, ates yakilmayacak. Depolarda
yangina karsi gerekli dnlemler (yangin tiipil, alarm gibi) alinacak.

Biiyiik istif guruplarmm oldugu depo ve santiye stok alanlannda glivenlik — tehlike uyan
levha ve igaretleri kullanilacak.

Cimento esash yapistiricilar ve derz dolgular kuru ortamlarda depo edilecek. Toprakla veya
nemli yiizeylerle temas etmeyecek. Yagmura veya suya maruz kalmayacak, Raf smrii igerinde
kullanimu yapilacak, Raf &mrii gegmiy veya kotli depo sartlarindan dolayr ozellikleri
bozulmus, sertlesmis, taslagnus yapigtiricilar ve derz dolgular seramik karo kaplama jslerinde
kullaniimayacak. Yapistirict ve derz dolgu ambalajlart en fazla 10 sira iist {iste istiflenecck.

17.2.1.1.4 Uygunluk Kriteri

*Tirk Standartlart ve/veya ylirtrlikie bulunan Avrupa Birligi standartlarnda verilmis
kriterlete gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.2.1.1.5 Tgili Standartlar

TS EN 14411 Seramik karolar - tarifler, ssmflandirma, dzellikler, uygunluk deferlendirmesi
ve isaretleme standard:

TS EN 12004Yapistirictlar - Karo yapisticilar - Ozellikler, uygunluk degerlendirmesi,
siiflandirma ve gdsterilig standard

TS EN 13888 Karolar i¢in derz dolgu malzemesi - Gerekler, uyguniuk degerlendirmesi,
simflandirma ve gdsterilis standardi



17.2.1.2 Duvar Kagidi Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.2.1.2.1 Kapsam

Bu sartname, ingaat iglerinde i¢ cephelerde kullantlan dekoratif duvar kaplamas: islerini
kapsar.

17.2.1.2.2 Tanim

Ic cephe tavan ve duvar yiizeylerine dekoratif bir gorintii kazandirmak amaciyla, &zel
yapistinicilar ile yapistirilarak uygulanan, rulo halinde bulunan duvar kaplamalarsdir.

17.2.1.2.2.1 Cegitleri
*[Jzeri boyanmayan kendinden desenli duvar kégitlarn
*Uzeri boyanabilir duvar kigitlan

*Cam Tekstili duvar kagitlar

17.2.1.2.3 Uygulama Esaslan

17.2.1.2.3.1 Nitelikler
17.2.1.2.3.1.1 Yiizey Hazirhi

Yiizey temiz ve kuru olmalidir, eski duvar kagidi var ise sokiilmils olmahdir. Kaplamaya
baglamadan &nee eski, tagiyict olmayan ve gatlamug boya veya son katlarin hepsi yiizeyden
arindirilmalidir, Yiizeydeki tiim bozukluklar diizeltilmelidir.

Duvar alg1 ise emilimi azaltmak i¢in astar siirtilmelidir. Eger duvarda yagli boya var ise gegis
astart siirlilmelidir, Duvarlarda kiife neden olacak ctmenler ortadan kaldmwilmalidir. Eger
duvarlarda kiif olusumlar: varsa dncesinde gamagir suyuyla temizlenmelidir.

Duvar viizeyi temiz, kuru ve piirizsiiz olmalidir. Eski katmanlarin ve duvar kaplamalarimn
hepsi yiizeyden arindirilmalidir. Efer bu islem basit yontemlerle bagarilamazsa boya
sékiiciiler kullamlmalidir. Farkl renkli duvar yilizeylerinde kaplama yapmadan tnce yiizey,
dolgulu su bazh astarla astatlanmalidir, Algt yiizeyler su bazh alg1 astanyla astarlanmalidir.

17.2.1.2.3.2 Uygulama
17.2.1.2.3.2.1 Uzeri boyanmayan kendinden desenli Duvar Kagitlarinin uygulanmasi

Oncelikle duvarin yiksekligi 8lciiliir ve en az 5 cm daha vzun olacak sekilde duvar kagidi
kesilir, ilk parca yiizeye konulmadan 8nce bir kiseden kigidm genisligi kadar olgiiliip, sakul,
ip, terazi, lazer sakul ile mastar ¢izgisi olugturulur. [lk duvar kagidnin diiz yapistilmas: ok
Snemlidir. Bunun i¢in terazi veya sakul kullamlabilir, Eger ilk parga kigit yamuk olursa diger
duvar kagitlan da orantisiz ve bigimsiz olur. Ek yeri gerektirmeyen kégutlarda, diger parcalar
da ilk parcaya gére olcillerek énceden kesilebilir. Ek yeri gerektiren kagitlarda ise hata
yapmamak i¢in pargalarin yapistirtldik¢a kesilmesi uygun olur.

Oneslikle, toz halindeki, duvar kagids tutkali {ireticinin tavsiye ettifi miktardaki su ile azar
azar suya cklenerek ve siirekli kangtirilarak hazirlanmalidir. Daha sonra boya rulosu ile en
fazla iic par¢a kit genisligindeki alana yapistirier stiriiliir, (Alternatif olarak firga ile duvar
kagdinn arka yiizeyine yapistiricr iyice yedirilir ve esit miktarlarda, homojen bigimde duvar
k4g1dina uygulanabilir)

Kagidm kenar daha énceden olugturulan mastar gizgisine denk gelecek sekilde ve duvarin alt
ve {ist kismindan tagacak sekilde ayarlanu. Yapigtirma islemine duvarn {ist kismindan
baslanmalt ve duvar kigidi ikiye katlt sekilde tutulmal, dnce fist kisim sonra alt kisim



yapistiriimalidir, Duvar kdgidim yapigtirdiktan sonra temiz bir bez, siva siingeri veya slinger
baski rulo ile duvar kAgidinin hava bogluklart alinmalidir,

Diger kagitlar da énceden yapistirilan kagit hizalanarak yapigtirilir. Kagit kenarlarmn denk
gelmesine dikkat edilmelidir. Hata olmasi halinde, en son yapistirilan kégit kaldmilir ve
kenarlar denk gelecek sekilde yeniden yapistirma iglemi uygulanir. Fazla malzeme keskin bir
bigakla kesilmelidir.

Calisma Kosullart: 20°C stcaklik ve % 65 bagil nem idealdir. Kuruma: 1-2 giin. Kuruma
siiresi sicakliga, neme ve duvar yiizeyine gére artabilir veya azalabilir.

17.2.1.2.3.2.2 Uzeri boyanabilen Duvar Kigitlarmmn uygulanmas:

Kagitlarin yapistrilmas: iglemi “Uzeri boyanmayan kendinden desenli Duvar Kdgularmn
wygulanmast” ile aym sekilde tamamianmahdir.

Tn az 2 giin sonra i¢ cephe boya uygulamasma gegilebilir. Katlar aras: kuruma siirelerine
uyularak 2 kat boya uygulamasi yapilir. Boya uygulamas: boya sartnamelerine uygun olarak
yapilmalidir,

Cahsma Kosullart: 20 °C sicaklik ve % 65 bagil nem idealdir.

Kuruma: 1-2 giin kuruma stiresi sicaklifa, neme ve duvar yiizeyine gore artabilir veya
azalabilir.

17.2.1.2.3.2.3 Cam Tekstili Duvar Kagitlarinin uygulanmasi

Oncelikle duvarin yitksekligi dlgtiliir ve en az 5 cm daha uzun olacak sekilde cam tekstili
kesilir. i1k parga yiizeye konulmadan énce bir kisseden cam tekstilinin genishigi kadar Slgiiliip,
sakul, ip, terazi, lazer sakul ile mastar gizgisi olugturulur. Ilk cam tekstili diiz yapistirimast
¢ok ¢nemlidir, Bunun icin terazi veya sakul kullamulabilir. Fger ilk parga kdgit yamuk olursa
diger cam tekstilleri de orantisiz ve bigimsiz olur.

Yapistirma islemi igin, kullantma hazir akrilik esasl cam tekstili yapistiricisi, bir boya rulosu
ile yiizeye homojen olarak en fazla ii¢ cam tekstili genisligi kadar alana stiriiliir. Cam tekstili
kenar1 daha dnceden olusturulan mastar gizgisine denk gelecek sekilde ve duvarm alt ve Gist
kismuindan tagacak sekilde ayarlanir. Diger cam tekstilleti de desenler tam olarak rtiisecek
sckilde ayarlanarak yan yana uygulamalar devam cttirilir. Herhangi bir hava kabarcif
olusmamast igin genis 1spatula veya kauguk rulo ile iriin fizerine hafif¢e bastnlir, Is
bitiminde taban ve tavandaki fazla malzeme keskin bir bigakla kesilmelidir.

En az 2 giin sonra ig cephe boya uygulamasma gegilebilir. Kaflar aras1 kuruma siirelcrine
uyularak 2 kat boya uygulamasi yapilir. Boya uygulamasi boya sartnamelerine uygun olarak
yapilmalidir.

Calisma Kosullar: 20°C sicaklik ve % 65 bagil nem idealdir.

Kuruma: 1-2 giin kuruma stiresi sicakhfia, neme ve duvar yiizeyine gbre artabilir veya
azalabilir.

17.2.1.2.3.3 Temin ve Tagima
Her zaman kapah konteynerlerde dik ve emniyetli tasgmmahdar,
17.2.1.2.3.4 Depolama

Tiim {riinler dondan ve direkt giines 1g1Emdan korunacak sekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kiviloim kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.



17.2.1.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Turk Standartlant ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecekdir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.2.1.2.5 Tigili Standartlar

TS EN 233 Duvar kaplamalar - Rulo hélinde - Son iglemi tamamlanmis duvar kdgitlar,
duvar vinilleri ve plastik duvar kaplamalarmn 6zellikleri

17.3.1 Ahsap Kiipeste isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.3.1.1 Kapsam

I¢ ve dis ortamdaki ahsap kiipestelerin dzelliklerini ve uygulama esaslarmi kapsar.

17.3.1.2 Tanim

Ahsap kiipeste: %100 Dogal ahsaptan i¢ ve dig ortam sartlarma dayamkh masif ahsap
malzemedir.

17.3.1.2.1 Cesitleri

Ahgap kiipestenin yapildify yiizeye gore iki gesidi meveuttur.
*Diigey Yiizeylere Montajli

*Yatay Yiizeylere Montajt

17.3.1.3 Uygulama Esaslan
17.3.1.3.1 Nitelikler
Uygulama yapilacak zemin yiizeyinin terazisi ve dogrultusu uygulamaya miisait olmalidur.

17.3.1.3.1.1Hazirhk
Sert ya da yumusak agaglardan elde edilebilir.

Ciitiik, ¢atlak ve ahsabin nmkavemetini diiiirecek kusurlar tagiyan ahgap malzeme
kullanilmamahdir.

Ahsap malzcmenin nem oram % 12 den fazla olmayacak sekilde finnda kurutulmus olmahdr.
Montajdan 6nce nem oran: kontrol edilmelidir.

Ahsap kipeste malzemesi projesinde belirtildii profil sekline gore imal edilmelidir.
Yiizeyleri piiriizsiiz ve koseleri pahl veya radiislii olmalidr.

Kiipesteler darbe ve yiiklere kargt mukavim olmasi gerektigi icin kullamlacak ahgap malzeme
yapisal 6zellikte olmalidir,

17.3.1.3.1.2 Montaj

Baplanti elemanlan ayrmtilart igin “Ince Yap1 Isleri Baglanti Elemanlar: Genel Teknik
Sartnamesi”ne uyulmalidir

Kiipestelerin, tabandan yiiksekligi en az 110 ¢m olmahdir.



Yatay zemine baplanacak kiipesicler, en ¢ok 1 metrede bir dikme konulmak suretiyle tabana
veya elverishi diger bir yere saglam bir sekilde tespit edilmelidir. Kiipestelerin montajinda fist
seviyesi ile taban arasindaki mesafenin yar hizasina da bir ara korkuluk gekilmelidir.

Korkulugun tiimii herhangi bir yonden gelebilecek ingaat balkon ve merdiven giivenlik
dokiimanlarinda belirtilen agirhikta yitklere dayanabilecek sekilde yapiimalidir.

Diigey yiizeye montajda duvara montajh metal kiipeste ayaklan kullamimalidur.

17.3.1.3.2 Temin ve Tagima
Darbelerden hasar gormeyecek sekilde takviyeli ambalaj yapilmal ve tagmmalidir,

17.3.1.3.3 Depolama
Darbelerden hasar giirmeyecek sekilde ve kuru ortamda depolanmalidir.

17.3.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan vefveya ylirtirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlannda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yénetmeligi

17.3.1,5 llgili Standartlar
TS 1265 Kereste - Igne vaprakli agac keresteleri - Yapilarda kullanim igin

TS EN 14081-1 Ahsap vamlar-Dikdorigen kesilmis yapi kerestelerinin mukavemet
siniflandirmasi-Bolim 1:Genel dzellikler

TS EN 975-1 Bigilmis yapacak odun (kereste)- Yapraklt (sert) aga¢ odunlarmmn goriintiy
ozelliklerine gore simflandirilmast- Bolim 1: Mese ve kayin

17.3.2 Ahsap Lambri Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.3.2.1 Kapsam

fc mekandaki duvar ve tavanlar igin ahsap lambri kaplamalarmm Gzelliklerini ve uygulama
esaslarmi kapsar.

17.3.2.2 Tanim
%100 Dogal ahsap masif, ahsap duvar ve tavan kaplama malzemesidir.

17.3.2.2.1 Cegitleri
17.3.2.2.1.1 Yumugak Agaclar

tgne yaprakli apaglar olan Samgam, Ladin ve Larcksden elde edilen kaplama (lambri)
malzemelerdir.

17.3.2.2.1.2 Sert Agaclar

Genis yaprakli olan Kestane, Mese, Kayin, Sapelli, Iroko gibi keresteden elde edilen kaplama
{lambri) malzemeleridir. Diri odun kisimlar kullamlmamalidir.

17.3.2.2.1.3 Yiiksek Isil islem Gormiis Agaglar

Higbir kimyasal madde kullanilmadan 180 °C sicaklikta 151l islemden gegirilerek sabit hale
getirilmis, TSE standartlarmda tretilmis dofal ahsap malzemedir.



17.3.2.3 Uygulama Esaslan
17.3.2.3.1 Hazirhk
Uygulama yapilacak zemin kuru ve sert olmalidir.

Yiizey (duvar veya tavan) diizgiin, mastarlanmig veya projesine uygun teraziye alnmig ve
uygulamaya miisait olmalidir,

Ahsap lambriler, proje detaylari ve mahal listesine uygun olmahdir. Ahsap lambrilerin ve
karkaslanmn nem oram cn fazla % 14 olmahdr.

Duvar-tavan yiizeyi ile kaplama arasindaki mesafe en az 15 mm olmalidir.

Karkas ¢italari, uygulanacak lambri cinsinden olmasi tercih edilmelidir. Diger sert aag veya
yumugak aBaclar da tercih edilebilir. Karkasta Ahsap diginda farkh bir konstriksiyon
malzemesinin (Aliiminyum, gelik, galvanizli demir gibi) kullamlmas: durumunda bunlar
ahsap ile farkli ¢alisma géstereceginden bu konstritksiyon malzemesinin tizerine tekrar ahgap
karkas kullamImalidir. Karkaslar duvar-tavan yiizeyine vidalarla sabitlenmelidir.

Duvar-tavan su izolasyonu elmas: durumunda bu izolasyonun zarar gormemesi i¢in karkaslar
duvar izolasyonuna zarar vermeyecek sekilde sabitlenmelidir.

Karkaslar arasindaki mesafe kullamlacak dégemenin cinsine ve kalinhiina gore 30 ila 50 cm
arasinda olmalhidir. 12-15 mm 30 cm, 17-19 mm 40 ¢m, 20 ve Gizeri 50 cm olmalidir.

Kaplamanin kalinlifi en az 12 mm olmalidir,
17.3.2.3.2 Montaj

Lambrinin yiizeyi boyanacaksa (dogal veya renkli) montaja baglamadan énce kaplamanm
(lambrinin) 6 tarafina ve uygulama esnasinda kesilen kisunlara uygun ahsap boyas: veya yaj
stirfilmelidir, Lambri uygulamast bittikten sonra ahsabin ylizeyine ikinci kat boya veya yag
siiriilmelidir. Boya uygulamas treticinin énerdigi uygulama talimatina uygun yapilmalidir,

Lambri lambalarinin zivana iginde 2 mm bosluk kalacak sekilde désenmesine dikkat
edilmelidir. Bu bosluk tahtalardaki genlesmenin yiizey formunu bozmamasi igin gereklidir.

Dekler karkasa zivana igine agili olarak uygun ¢ivi ile veya zivana bogluguna koyulan klipsler
ile veya projesinde gekli belirtilmesi kaydiyla yiizeyden tutturulur,

Kaplamanm kafa birlesim noktalarnda derz veya agilt kesim yontemi uygulamr. Birlesim
noktalan mutlaka karkas fistiinde gergeklestirilmeli ve her iki par¢a da karkasa baglardan
tutturulmalidur,

Kaplamanin diger yapt malzemeleri ile birlegim noktalarmda (duvar, kdse, zemin gibi) en az
0,5 cm ¢ahgma boglugu birakilmalidir ve iizeri pervaz ve siipiirgelikle kapatilmalidir.

Ses ve oynamayl engcllemek igin lambri ve karkasin birlestigi noktalardan tutkal ile
yapistirilabilir.

17.3.2,3.3 Temin ve Tagima

Darbelerden hasar gérmeyecek ve 1slanmayacak gekilde taginmalidir.
17.3.2.3.4 Depolama

Datbelerden hasar gérmeyecek sekilde kuru ortamda depolanmahdir.
17.3.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlar: ve/veya yiirlirlikie bulunan Avrupa Birligi Standartlarmda verilmis
kriterlere gire degerlendirilecektir.



*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.3.2.5 ilgili Standartlar

TS EN 14915 I¢ ve dig masif ahgap kaplamalar-Karakteristikler, uygunlugun
degerlendirilmesi ve isaretleme

17.3.3 Ahsap Merdiven isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.3.3.1 Kapsam

fc ortamdaki ahsap merdivenlerin gesitlerini, 8zelliklerini ve uygulama esaslanmi kapsar.

17.3.3.2 Tanim

%100 Dogal ahsaptan, uygulandigi ortam sartlarma dayanikll masif ahsap malzemeden
mamul, katlar arasinda insan ve esya ¢ikig ve inisini saglayan genis basamakl merdivenleri
tanumlar. Daha cok ahgap binalarda, dubleks daire ig baglantilarinda, ¢at1, bodrum gibi yerlere
kullanihr,

17.3.3.2.1 Cegitleri
*Dyg (Hariei) merdivenler: Binalarn dis kisminda yada agik alanlarda yapilan metdivenlerdir.

*l¢ (Dahili) merdivenler: Binalarn i¢ kisminda yada digarida olup {izeri kapalt olarak yapilan
merdivenlerdir.

*Yatik cgimli merdivenler: 20 — 24 derece, park, bahge, gegit ve bina dis merdivenleridir.
*Normal egimli merdivenler: 25 — 36 derece, biitiin binalarm i¢ ve dis merdivenleridir.
*Fazla egimli merdivenler: 37 — 45 derece, gat1, bodrum kat gibi Yerlerdcki merdivenlerdir.
*Cok egimli merdivenler: 46 — 60 derecc, 6zel kullaniml yangin ve servis merdivenleridir.
*Dik egimli merdivenler: 61 — 90 dercee, tesisat, asma ve dayama merdivenleridir.

17.3.3.2.2 Sekilleri

Merdivenler, binalarda kullams, yer, sekil vc amaglarina gére degisik bigimde yapilabilir,
Buna gore kol sayist ve gekilleri ile sahanlik durumuna gére isimlendirilir. Baghca merdiven
sekilleri agagidaki gibidir:

*Tek kollu

*I'ek kollu sahanlikls

*1ki kollu kdsede sahanlikl

*ki kollu ortada sahanlikl

(g kollu k3ge sahanlikl

#UJ¢ kollu orta sahanlikh

#1ki kollu geyrek déniislit

*iki kollu yarim doniigli

*UJ¢ kollu ceyrek diniigiil

*Tam dGner



*Elips

*Dar alanlara 6zcl merdivenler: Merdivenle ¢ikilmas: gereken ama egimli merdivenlerin
yapimi i¢in yer bulunmayan alanlara 6zel yapilan merdivenlerdir.

*Rihtt agik, kapali ya da yarim riht merdivenler: Merdiven rihty, iki basamak arasmdakdikey
yiizeydir. Yapi sektoriinde yapisal Szelliklerine gore ahsap merdivenler rihtr agik, kapal ya
da yarm nhth gibi tabirlerle tammlanabilir. Merdiven nhti ayni zamanda basamak
yitksekligini de anlatir.

#Diiz merdivenler; Adindan da anlastlaca gibi herhangi bir kivriima s6z konusu degildir, tek
dogrultuda iner. Sahanlikl olabilir.

*Omurgall merdivenler; Basamaklar bir omurgaya bajlandiinda bu alttan ve basamalklarm
ortasindan olabilir. Ya da tek veya ¢ift yandan basamaklar bir onmurgaya baglanabilir.
Yanlardan omurgali modellere, yanakl merdiven de denir. Yanaklar ahsap olabilir.

*J, L ya da G déntislt merdivenler: Merdiven diiz dogrultuda degil de belli bir egimle agafs
incr. Basamaklarin doniig yaptign verde basamaklarin bir ucu daralwken diger ucu genisler.

*Helezon (doner) merdivenler; iki kat arasinda, bir merkezin etrafinda 8 seklinde kiveilan
merdiven modelidir.

*Sahanlikli merdivenler: Basamak savisi fazla ise dinlenme amagl olarak belli sayida
basamagm ardindan gelen diizliiktiir ve kisa bir dinlenme saglar.

*Rorkuluklu merdivenler: Merdiven boslugu tarafinda giivenli sekilde inilip ¢ikalmasin
saglayan ¢italardir. (Tirabzan)
17.3.3.3 Uygulama Esaslan

17.3.3.3.1 Uygulama
17.3.3.3.1.1 Hazirhk

Zemin yiizeyinin terazisi ve dogrultusu uygulamaya elverisli sekilde diizgiin olmalidsr.
Sert ya da yumugak agaclardan elde edilebilir.

Ahsap malzemenin nem orant % 12 dan fazla olmayacak gekilde kurutulmug olmalidur.
Ahsap profilli malzemeden yaptimali, yiizeyleri pliriizlii ve kdseleri keskin olmamamalidur.
17.3.3.3.1.2 Montaj

Kiipestelerin, tabandan yiksekligi en az 110 santimetre, korkuluk ¢ubuklarinm arasmdaki
mesafe 11 em veya ilgili standardina uygun olmahdir.

Merdiven tanziminde en ¢ok 18 rihtan sonra ara sahanlik birakilmalidir.

Konut Binalaninda: Ortak merdiven ve sahanlik genislikleti 120 m.’den az olamaz. Umumi
binalarin merdiven genisligi 1,60 m.’den az olamaz.

Umumi binalarda basamak genisligi ve yliksekligi:

f¢ merdivenlerde mht yitksekligi: 0,16 m."den fazla

Dis merdivenlerde riht yiksekligi: 0,15 m.’den fazla

I¢ merdivenlerde basamak genigligi: 0,29 m.’den az

Dis merdivenlerde basamak genigligi: 0,32 m. den az olamaz.

Her tiirli binada; balkon ve teras etrafinda 5’ten fazla basamagi bulunan agik merdivenlerde,
kotu 0.90 m.’den az olan pencere bosluklarmda, ddseme kotundan itibaren en az 0.90 m.



yiikscklige kadar teknik sartlara uygun olarak, gerekli emniyet tedbirleri ahnmak suretiyle
korkuluk yapilmast mecburidir,

Merdiven kovasinin dar kenan 0,10 m.’den az olamaz.

Basamak genisligi: 2a+b=60 ile 64 formiiliinc gore hesaplamr., Formildeki a= yiikseklik, b=
genisliktir,

Kiipesteler, en ok 2 metrede bir dikme konulmak suretiyle tabana veya elverigli diger bir
yere saflam bir sekilde tespit edilecek ve fist seviyesi ile taban arasindaki mesafenin yari
hizasina da, bir ara korkuluk ¢ekilecektir.

Merdivenin tasiyzet kisminin hesabida merdivenin 8z aguliginm haricinde hareketli yik
deggeri 200-350kg/m2 esas alinmalidir.

Korkulugun tiimi, herhangi bir yonden gelebilecek en az 100 kilogramlik ve standartlarmda
belirtilen bir yiike dayanabilecek sekilde yapimalidir.

Diigey yiizeye montajda, duvara montajl metal kiipeste ayaklar kullanilmalidi.

17.3.3.3.3 Temin ve Tagmma

Ahsap merdiven malzemeleri yol sartlarinda hasar gdrmeyecek sekilde ambalajlanmus olmali
ve tasinmalidir. Islanma riskine kargt 8nlem almmalidar.

17.3.3.3.4 Depolama
Malzemeler kuru ortamda ve hasar gérmeyecek sekilde depolanmalidir.

17.3.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yiirirlikte bulunan Avrupa Birlifi Standartlarinda verilmis
kritetlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.3.3.5 llgili Standartlar
TS EN 16481 Ahsap merdivenler — Yapisal tasarim — Hesaplama yonterleri

TS EN 15644 On yapimly, geleneksel tasarimli masif ahsap merdivenler - Ozellikler ve
gerekler

TS TN 14076 Ahsap merdivenier - Terminoloji
TSE CEN/TS 15680 Prefabrik ahsap merdivenler - Mekanik deney- yontemlerl

17.3.4 Mutfak Mobilyalar: igleri Genel Teknik Sartnamesi

17.3.4.1 Kapsam

Bu sartname “Mutfak Dolabi Imalar ve Montajt Yapimast” isini tarif etmekte ve uygulama
detaylarim kapsamaktadur.



17.3.4.2 Tanim

17.3.4.2.1 Givde

Mutfaklarda givdeler E1 sinifi ve segilecek standart kartela renginde melamin kaph yonga
levhadir. Mutfak dolabmin muhafaza kismini olugturur.

Govde imalatinda nemli olan bantlamamn dogru yapiimast ve agikta ig ylizey
birakilmamasidir. Govdelerde agirligin artirlmamas: Snemlidir. Bu nedenle melamin kaph
mdf levha yerine melamin kapli yonga levha tercih edilmelidir.

17.3.4.2.2 i¢ Raflar

Dolap iginde kullantlmayan pim delikleri uygun tipa ile kapatilarak agikta yonga levha yiizey
brrakilmamahidir. f¢ raflar, E1 smufi melaminli yonga Icvha olup, tim kenarlan
bantlanmalidir. Raflar kilitli raf pimi sistemi ile tretilerek kaymasi énlenmis olmali. Alt
dolaplarda (eviye dolabi harig) 1 adet, menteseli sag sol agtlr standart st dolaplarda 2 adet,
uzun {ist dolaplarda 3 adet, kisa {ist dolaplarda 1 adet raf olmalidir,

17.3.4.2.3 Gitvde Arkalin

Dolap arkaliklarimn esneme yapmasi engellenmelidir. Dolabm yapisima uygun kalmhkta
arkalik kullamlacaktir. Arkahk g&vde rengi ile uyumlu olup, govdeyi olusturan tablalara
agilan kanallara gegirilir. Eviye dolaby, alt finn ve boy firin dolabi cihazi arkasinda arkalik
olmayacaktir. Eviye dolabinm arkasinda alt ve istte govde malzemesinden kayith baglant:
yapilacaktir. Eviye dolabi alt tabla arkast ile duvar arasinda tesisat igin bogluk olacaktir.

17.3.4.2.4 Aski Elemam

Dolap i¢ kismma monte edilen asla elemant; kapakli veya kapaksiz ve dnden iki eksen
iizerinde ayarlanabilen ve (st dolaplarm duvara montajin: saglamalidir ve her modiilde 2 adet
kullaniimalidir. Givde yanlarma diibelli sabitlenmis olan bu aski elemanlar, duvara duvar
yapisima uygun ditbel + vida ile sabitlenmis metal ask: sacina asilarak monte edilir.

17.3.4.2.5 Cekmeceler

Cekmece raylart metal yanakls ve asgari 30 kg tagima kapasitelidir. Cekmece tabant ve arkas
melaminli yonga levhadrr. Derin gekmecelerde metal yanagm iizerinde yan bordir gubugu
olacaktir. Her mutfakta projede belirtilen cekmece dolabma uygun 1 adet catal kagiklik
kullarulacaktir.

17.3.4.2.6 Mentegeler

Menteselerde yukari-agagi, saga-sola, ileri-geri olmak iizere Gi¢ ayar imkém olacaktir. Bu
ayatlar sayesinde yilksek montaj kalitesi elde edilecektir.

17.3.4.2.7 Diiscy kapak aksam:

Yukan kalkan kapaklar; buna uygun mekanizmalar kanali ile diigey eksende galigtirilir.
Yukariya kalkan kapak mekanizmalari; alttan menteseli diser kapak veya iistien mentegeli
diiser kapak veya kapak amortistrii olarak tarif edilir.

17.3.4.2.8 Baza Bandi ve Baza Ayag

Baza bandi ve baza ayag1 90 cm ene kadar olan her modiile 4 adet baza ayag: takilacaktir. 90
em ve iizeri en genisligindeki alt dolapiarda toplam en az 5 adet ayak olacaktir.

Bazalar onayli projesinde belirtilen yiikseklikte, kapak segimlerine uygun malzemeden
kullanilir. Bazanmn ayaklara montajinda &zel klipsleri kullamlacaktir, Sokulip takilabilir
szellikte olacaktir.

Bazalann yere degen kisimlaninda, 6zel yerle temasim engelleyici malzemeler (PVC, lastik
fitil gibi) bulunacaktir.



Dolap ayaklan ile yiikseklik ayar1 yapilabilecektir.
17.3.4.2.9 Kulp

Kapak iizerine belli akslarda segilen form ve yiizeyde yay kulp, kapak genislifince entegre
metal kulp veya govde {izerinde agilan kanallara takilan boy profil gizli kulp secenekleri
vardr.

17.3.4.2.10 Kapak Tamum

Gévde dniine mentegeli veya mekanizmali olatak baglantis: yapilan, istenildiginde fizerinde
veya gbvde tizerinde bulunan kulp ile agilip kapatilan ve gévde igindeki malzemelerin
korunmasim saglayan firiindiir. Kapak ayn1 zamanda 8nden goriniimii ile mutfak dolabmin
estetik algisint olusturur. Kapak yatay eksende mentese ile agilip kapandigi gibi dilsey
eksende de yukari kalkan kapak mckanizmasi yardum ile galigtirtlir.

17.3.4.2.11 Kapak Cesitleri

Melaminize kapak, akrilik kapak, polimerik laminat ( pve membran ) kapak, ipek mat lake
boyal kapak, pariak lake boyali kapak, ahsap kaplamah cilalt kapak, masif cerceveli kapak,
camli kapak gibi.

17.3.4.2.12 Melaminize Kapak

Melaminize kapaklar, E1 simfi, melamin kapli yonga levha olup ttim kenarlan pvc banthdir.
17.3.4.2,13 Akrilik Kapak

Akrilik kapaklar, mdf tizeri, 6n ylizii min. 0,8 mm kalinlikta parlak ylizeyli akrilik malzeme
ile kaply, arka yiizii astar kaplt panel malzemeden istenilen ebatlarda kesilerek hazirlannmg
olup tiim kenarlar1 bantlidir. Bu kapaklarda 6n yiiz koruyucu folyo kapl olacaktir.

17.3.4.2.14 Polimerik Laminat ( pve membran ) Kapak

Polimerik laminat (pve membran) kapaklar, arka yiizii melamin kaplh mdf Jam malzeme tizeri,
secilecek standart kartela renginde 6n viizli ve dortkenar: parlak veya mat yiizeyli pve folyo
kaplidrr. Yalmz parlak ylizeyli kapak se¢imlerinde 6n yiiz koruyucu folyo kaplt olacaktir.

17.3.4.2.15 Mat Lake Boyali Kapak

Mat lake kapaklar, profillik mdf levha {izeri on-arka yiizii ve dortkenart ipck mat lake
boyalidir.

17.3.4.2.16 Parlak Lake Boyah Kapak

Parlak lake kapaklar, profillik mdf levha Uzerl Sn-arka yiizi ve dortkenar: parlak lake
boyalidir. Bu kapaklarda 6n viiz koruyucu folyo kapl olacaktr.

17.3.4.2.17 Ahsap Kaplamal Cilal Kapak

Ahgap kaplamali cilal kapaklar, yonga levha lizeri On-atka yiizii ahgap kaplamali, kenarlart
masif banth cilalidir.

17.3.4.2.18 Masif Cerceveli orta gibegi Ahsap Kaplamah Cilah veya Camh Kapak

Bu kapaklar, 4 kenan masif profil iginde, orta gobegi yonga levha tizeri ¢n-arka yiiz{i ahsap
kaplamal: cilah veya segilen 6zellikte camhdir.

17.3.4.2.19 Aliiminyum Profilli Camh Kapak

Bu kapaklar, 4 kenan segilen formda aliiminyum profil iginde, orta gdbegi boyali veya
boyasiz camhdir,



17.3.4.2.20 Boyah Camh Kapak

Bu kapaklarm, arka yiiziinde 4 kenari banth panel malzeme olup bu panel 6n yiiziine temperki
boyali cam yapstirilir.

17.3.4.3 Uygulama Esaslar

Imalatta kullanilacak her tlir malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalar,
garanii belgeleri ve dzel olarak talep edilen difer kalite kontrol belgeleri onaya sunulacaktir.
Uygulayicy, tarif edilen ise ehil oldugunu gdsterir, yetkili kurumlar (TSE gibi) ve tireticiler
tarafindan verilmis, giineel sertifikalart olacakér.

Baglantt elemanlan ayrmtilant igin “Ince Yapr fsleri Baplanti Elemanlart Genel Teknik
Sartnamesi”ne uyulmalidir.

Govde imalatinda tiim cumbalar bantlanmal, agikta bantsiz ig yiizey birakilmamalidur.

Alt dolap arkasinda arkaliktan sonra tesisal ve havalandirma igin min. 5 cm bogluk
bulunmalidir.

Ocak cihazi olan cephelerde tezgdh derinlifi, cihaz firmasinin &nerdigi cihaz arkasinda
bulunmas: istenen minimum dlgiiyil saglayacak sekilde olmahdir.

Tezgah derinligi kapak dahil modiil derinliginden min. 1 e¢m fazla olmalidir. Tezgéhlarda
suyun kapak (stiine akmasiu Snlemek igin tezgdh 6n alt yiiziinde damlalik yapiimali. Bu
damlalik kapaktan minimum 5 mm 6énde olmalidur.

Ust dolap arkasinda arkaliktan sonra min, 14 mm bogluk birakilmalidir.

Eviye dolaplarinda gévdc alt tabamt suyun tabana sizmasim engelleyecek sckilde (yanlara,
one, arkaya kivrilarak) sudan ctkilenmeyen bir malzeme ile (aliiminyum, pve, gelik gibi)
kaplanmalidir.

Govde parcalar birbirine ahgap kavelalarla tutkalli birlegtirilmeli. Ttim modiil pargalar
gényesinde toplanarak ve bu madiil {izerine kapagi takilarak ambalajli sevki yapilmah.

Dolap iginde kullanilmayan pim delikleri uygun tipa ile kapatilarak agikta yonga levha ylizey
birakilmamali, i¢ raflann tiim kenarlar bantlanmalidir. Raflar kilitli raf pimi sistemi ile
tiretilerek kaymas1 dnlenmelidir.

Arkalik govdeyi olugturan tablalara agilan kanallara tutkallanarak gegirilir. Moddl gényeye
alindiktan sonra zimba teli ile sabitlenir. Eviye ve cihaz modiillerinde cihaz kisminda arkalik
kullamlmayacaktir. Eviye dolabr alt tabla arkas: ile duvar arasmda tesisat i¢in min. 6 cm
bosluk olacaktir,

Govde yanlarina diibeli sabitlenmig olan aski elemanlari, duvara duvar yapisma uygun diibel
+ vida ile sabitlentnis metal aski sacina asilarak monte edilir. Bu ask1 elemanlari asag: yukari,
one arkaya ayarh olmali, modiiliin tasiyic1 yan tablasma da diibel ile baglanmahidir.

Yere oturan modiiller yiiksekligi (min +/- 5 mm) ayarlanabilir ayaklar izerinde olmalidar.

Bazalann yerc defien kisimlarinda, 6zel yerle temasim engelleyici malzemeler (PVC, lastik
fitil gibi) bulunacaktir.

Kapak kenar bantlamasinda politiretan tutkal kullamImalidur.

17.3.4.3.1 Tespit

Uygulama yapilacak alanlarn meveut durumlan ise baglamadan evvel incelenecek, imalat
igin gerekli olan duvar dlciileri, sthhi ve elektrik tesisat dlglimleri yerinde yapilacak ve bu
alanlarin imalata hazir halde olup olmadig: kontrol edilerek, varsa gerekli diizeltme, eksiklik
ve temizlik yapilacak.



17.3.4.3.2 Temin ve Tasima

Nakliye: Malzemeler sahaya hasar gdrmeyecek sekilde uygun ambalaj malzemesi ile
kaplanarak sevkiyat: yapilacaktir.

Saha i¢i tasima: Malzemenin taginmast strasinda belirgin yahut kalicr zarar gelmemesine
dikkat edilecek ve kullamlmayan malzemeler agikta birakilmayacaktir.

17.3.4.3.3 Depolama

imalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi olan, defisken hava
kosularindan  etkilenmeyccek (nemden malzemenin zarar gGrmeyecegi) sartlarda
saklanacaktir.

17.3.4.3.4 Montaj

Montaj islemleri tecriibeli elemanlar yonetiminde, ehil ustalar tarafindan ahsap uygulama
tekniklerine gére yapilacaktir.

Montaj dncesi dairelcrde montaja engel tiim imalatlarn (daire giris kapist, pencere dogramasi,
cam, seramik-parke, son kat boya, saft alg1 levha imalati, dogalgas borusunun gekilmesi gibi)
tamamlanmg olmast gerekmektedir,

Ambalajindan ¢ikarilan alt ve boy dolaplar, plastik baza ayaklan sabitlendikien sonra
terazisinde bir bitine metal montabent ile baglanaralc duvara sabitlenir.

Boy dolaplarm iist kotu referans alinarak iist dolaplarda duvara aski clemam vasitastyla, bir
bitine metal montabent ile baglanarak terazisinde sabitlenir,

Dolap ile duvar bitileri arasmda kullanilacak dolgu bantlar1 kapak ile hem yiiz olacak sekilde
monte edilmelidir. Ust dolap dolgu bantlarinmn alt kismimda kalan bosluklar g&vde malzemesi
parcast ile kapatiimalidar.

Ankastre bulagtk makinesi kapagmin agilim sirasinda bazaya garpmamast igin, cihaz tipine
gtire gerektiginde bara profilinde kertme iglemi yapilmalidur.

Ocak ile davlumbaz/aspiratr arasmdaki bogluk, her iki cihazin teknik ozellikleri dikkate
alinarak gerekli Slgiilere sadik kalmarak montaj yapilmalidir. Elektrikli veya gazli ocak
kullanimma gdre bu dleiler, yangin tchlikesi yaratmayacak gekilde diizenlenir.

Tezgah yiiksekligi tespitinde kullamlacak cihaz yitkscklikleri dikkate almmalidir, (Tezgéh alty
firtn, bulagtk makinesi, tezgih alti sofutucu, ¢amagir makinesi gibi) Ankastre bulagik
makinesi tercihindc asgari tezgéh yiiksekligi 85 em olmalidir. Solo bulagik makinesi tercih
edildiginde cihaz iizerindeki elekirik sisteminin zarar gérmemesi igin cihazin Ust tablasi
sokiilmemeli ve tezpah viiksekligi asgari 90 cm olarak uygulanmalidir.

Ankastre sogutucu, ankastre firm ve mikrodalga cihazlar arkasinda secilen cihaza uygun
havalandirma bosfuiu birakilarak kapali sistem i¢inde cihaz montajt yapiimamalidir. Ankastre
soputucu havalandirmast icin ayrica alftaki baza bandi tizerinde delikli menfez montaji
yapilmalidir. '

Tezgh iizerinde ocak arka duvarinda gazli ocaklarda ahsap csash panel kullaniimamalidir.

Ahsap esashi laminat tezgdhlarda suya mukavim yonga levhadan frctilmiy tezgdhlar
kullanilmalz, ocak ve eviye kesim yerlerinde montaj strasinda kesim yerleri yalriim malzemesi
veya sollisyonu ile kaplanmalidir. On yiiz iglemi postforming yerine PVC bantli ise bantlama
sirasinda politiretan futkal kullantlmalidir.



17.3.4.3.5 Temizlik

Montaj tamamlandiktan sonra, yiizeylerdeki leke, toz gibi kirler, bez ile 1slatilmadan yice
temizlenecektir. Temizieme isinde, tuz ruhu veya benzeri asit veya alkali herhangl bir
kimyasal kesinlikle kullamImayacaktir.

isin tamamlanmasim takiben, imalatm yapidifs ve alt igveren tarafindan gecici olarak
kullamilan tiim mahaller, alt igveren tarafindan temizlenerek artik malzeme, igverenin
gdsterdigi yere taginarak, montaj mahalli temiz teslim edilecektir,

17.3.4.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlan vefveya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi Standartlannda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleti Yonetmeligi

17.3.4.5 Hlgili Standartlar

TS EN 14322 Ahsap esasli levhalar - I¢ mekan kullanimlar icin melamin yiizlG levhalar
TS EN 717-2 Ahsap esasl: levhalar- Formaldehit ayrismast tayini- Bolim 2

TS EN 438-3 Dekoratif ldmine levhalar (hpl) - Yiiksek basingta stkastirilmis - Termoset
regine esasli{genellikle lamine olarak adlandirilan)-Bslim 3

TS EN 438-4 Dekoratif 1dmine levhalar (hpl) - Yiiksek basingta stkigtirtlmus - Termoset regine
esasli (genellikle lamine olarak adlandirilan)- Béliim 4

TS EN 14749 Mobilya-Ev ve mutfak muhafaza dolaplart ve tezgéhlari - Emniyet kurallar ve
deney yontemleri

TS EN 15338+A1 Mobilya donanim-Uzatma elemanlar1 ve bilesenlerinin mukavemet ve
dayamklihgt

TS EN 15570 Mobilya donammi - Menteseler ve mentege elemanlaninin mukavemet ve
dayamiklilig1 - Diigey bir eksen etrafinda dénen menteseler

TS EN 755-9 Aliminyum ve aliminyum alagimlari - Eksiriizyonla imal edilmis tellik
cubuk/cubuk, boru ve profiller - Bolim 9

TS EN 1116 Mutfak mobilyast - Mutfak mobilyas1 ve mutfak donatim elemanlar igin
boyutlarin diizenlenmesi

17.3.5 Banyo Dolaplari isleri Genel Teknik Sartnamesi

17.3.5.1 Kapsam

Bu sartname, “4hsap Kaplama Banyo Dolabr Imalat ve Montajr Yapimas:” isini tarif
etmekte ve uygulama detaylarint igermektedir.

17.3.5.2 Tanim

Yapilarda kullamilacak olan “Ahsap Kaplama Banyo Dolaplar:”nm imalat ve montajlarmn
nasil yapilmas: gerektifiini tanimlar.



17.3.5.3 Uygunlama Esaslar

Tmalat dncesinde yerinde olgii alinacak ve konu ile ilgili mimari detaylara (1/20 ya da 1/50)
uygun tiretim yapilacaktir. Toplu firetime gegilmeden dnce numune {irtin hazirlanarak ilgili Is
Sahibi / Proje Yoneticisinin onaymna sunulacaktr.

Baglanti clemanlart ayrintilar igin “Ince Yap fsleri Baglanti Elemanlart Genel Teknik
Sartnamesi”ne uyulmalidir,

17.3.5.3.1 Tespit

Yiiklenici, uygulama yapacagi alanlarn mevcut durumlarm ise baglamadan evvel
inceleyecek ve bu alanlarmn kalan imalata hazir hale getirilmesi igin gerekii diizeltme ve
temizligi, s Sahibi/Proje Yoneticisinin onayimn takiben yapacaktir.

Hava gartlanmn uygun olmadifn durumlarda uygulamaya baglanmayacak, baglanmg olan is
koruma altina alindiktan sonra, elverigli kogullar alusana kadar is durdurulacaktir.

17.3.5.3.2 Hazirhk

Yilklenici ise baglamadan evvel tiim imalat ¢izimlerini ve yontemlerini hazirlayarak Is
Sahibi/Proje Yoneticisinin onayma sunacaktir. Uygulama yapilacak ylizeyler toz, gevsek
malzeme gibi malzemelerden armndinlacakiir.

17.3.5.3.3 Uygulama

Santiyeye getirilecek biittin modiiler (kutulamalar) fabrikada monte edilmis olacaktir. Ek
parcalar dahil tiim malzemeler usuliine uygun bigimde ambalajh santiyeye getirilecektir.

Dolap igerisinde goriinen montaj elemanlarmi kapatmak igin, uyumlu renkte vida kaplama
tipalar kullamlacaktir.

Dolaplann yere degen kisumlarinda, 8zel verle temasim cengelleyici malzemeler (PVC, lastik
fitil gibi) bulunacaktr.

Moniaj isleri daire bazinda bitirmeye yonelik yiiriitiilecektir. (Aksesuar montaji, kapak ayari
gibi dahil)
Tiim kapak ve gekmecelerde kapanma sesini dnlemek igin stop-ses sistemi kullamlacaktir.

Dolap arkaliklarinin esneme yapmasi engellenecektir. Dolabin yapisina uygun kalmhikta
arkalik kullamlacaktir. Santiyede agtlmass gereken bosluklar (tesisat gibi) uygun aletlerle
(pang, el frezesi gibi) dizgin bir sekilde agilacaktur, gapaklanma goriilmeyecektir.

Siirme kapak mekanizmalan, gekmece raylan ve kapak menteseleri i¢in onay alinacaktir.

Dolaplar raf yiiksekligini ayarlayabilmek igin delik sistemine sahip olacaktir. Delikler gbvde
renginde plastik tapalarla kapatilacakdr.

Lavabo dlgiilerine uygun olarak, dolap @istll tesisat yerleri kesim ve kesim yetlerinde su
yalhitimi saflayacak sekilde kaplama yapilacakir,

Pervazlar dolap govdesine tutturulacaktir. Duvar iizerine silikonla yapistirma yapilmayacaktrr.
Pervaz detaylan sz konusu moniaj gekline gore belirlenecektir.

Mermer tezgah usuliine uygun sekilde ganak lavabosuyla beraber montajlanacakiir.

17.3.5.3.4 Temin ve Tagima

Malzemeler sahaya, hasar gérmemis otjinal paletlerinde, naylonla sanlmis halde
ulagtirilacaktir,

Malzemenin tagmmast sirasinda belirgin yahut kalicr zarar gelmemesine dikkat edilecek ve
kullanilmayan malzemelcr agikta birakilmayacaktir.



17.3.5.3.3 Depolama

fmalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi olan, degisken hava
kosularindan etkilenmeyecek (nemden malzemenin zarar gbrmeyecegi) sartlarda saklanacaktir

17.3.5.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlari vefveya yirirlikte bulunan Avrupa Birlii standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektit.

*Yam Malzemeleri Yonetmeligi

17.3.5.5 ilgili Standartlar

TS 11249-1 EN 1129-1 Mobilya — Dolap Yataklar Emniyet kurallan ve deneyler- B&lim 1
Emniyet kurallan

TS 11249-2 EN 1129-2 Mobilya — Dolap Yataklar Emniyet kurallar ve deneyler- Bolim 2:
Deney metotlar:

TS EN 14749 Ev ve mutfak muhafaza iiniteleri ve tezgghlar

17.3.6 Vestiyer ve Diger Sabit Mobilya Isleri Genel Teknik Sartnamesi

17.3.6.1 Kapsam

Bu sartname, vestiyer dolaby, gardtop, soyunma/giyinme odasi sabit dolaplar, ytiklik ve kiler
dolaplarinin montaji yaptlmast islerini tarif etmekte ve uygulama detaylarnim icermekiedir.

17.3.6.2 Tanmimlar

17.3.6.2.1 Givde Tamm

Dolaplarda govdeler E1 smfi (Emisyon simifi - formaldehid salinimi) ve segilecek standart
kartela renginde ¢ift yiiz melamin kapli en az 18 mm kalinhkta yonga levha veya MDF (orta
yogunlukta lif levha)dir. Dolaplarm ana givde ve karkas kismimi olugturur.

Govde imalatinda 6nemli olan bantlamanin dogru yapilmasi ve agikta i¢ ylizey
birakilmamasidir. Govdenin 8nde gorinen yiizeyleti en az 2 mm kenar banth, gbriinmeyen
yiizeyler ise en az 1 mm kenar banth olmalidir.,

17.3.6.2.1.1 Ig Raflar

i¢ raflar, E1 sintfi melaminli yonga levha veya MDF (orta yogunlukta lif levha) olup, tiim
kenarlan bantlanmalidir. Raflar kilitli raf pimi sistemi ile iiretilerek kaymasi énlenmis olmali.
Modiillerde bulunan ilave delikler sayesinde raf pimleri elle sokillerek raflar istenilen
yiiksekliklere konumlandirilabilmelidir.

17.3.6.2.1.2 Givde Arkalif

Dolap arkaliklarmin esneme yapmast engellenmelidir. Dolabmn yapisina uygun kalmhkta cn
az 8 mm arkalik kullamlacaktir. Arkalik gdvde rengi ile uyumlu olup, gdvdeyi olugturan
tablalara actlan kanallara gegirilir. Dolabin arkasina ulagimast gercktigi durumlar igin
(elekirik sigorta kutusu gibi) ayrica gergeve ve kapak yapilmasi gerekmekiedir.

17.3.6.2.1.3 Aski Elemam

Dolap i¢ kismina ve/veya arka kismina monte edilen aski elemani; kapakli veya kapaksiz ve
dnden iki eksen iizerinde ayarlanabilen ve tist dolaplarn duvara montajim saglamalidir. Her



modiilde 2 adet kullanttmalidir. Gévde yanlarina diibelli sabitlenmis olan bu aski elemanlari,
duvara duvar yapisina uygun ditbel + vida ile sabitlenmis metal aski sacina asilarak monte
edilir. Kullanlacak aski elemanlan en az 35 kg / birim yilk tagima kapasitesine sahip
olmalhidir.

17.3.6.2.1.4 Cekmeceler

Cekmece raylar metal yanakli ve asgari 30 kg tasima kapasiteli, gizli ve tam agihm olmalidir.
Kulplu gekmecelerde frenlifyavaglaticih ray, kulpsuz gekmecelerde ise bas-ag ve/veya bas-ag
frenli raylar kullamlmalidir, Bas-ag mekanizmalt kullanimlarda klapa ve dolap gbvdesi
arasmda en az 4 mm bogluk olmalidir. Cekmece tabani ve arkast melaminli yonga levha veya
MDF (orta yoguniukta 1if levha)'dir. Cekmece derinlifi 20 cm’yi agtifs durumlarda metal
yanagm {zerinde yan bordiir ¢ubufu veya metal/cam yiikseltici panel olacaktir. Tavsiye
edilen ¢ekmece genisligi 30 — 120 cm arasinda olmalidir.  Cckmece 6n klapast ile dolap
oovdesi arasinda hava dolagim igin en az 1 mm bosluk olmalidir. Cekmecenin MDF ya da
yonga levhadan yapiidifn durumlarda ise gekmece altinda galisan gizli raylar kullamImalidir.

17.3.6.2.1,5 Menteseler

Menteselerde sapa-sola, ileri-geri olmak iizerc ayar imkém olacaktir. Kapagin malzemesine
ve kalnligma uygun mentese kullamlmalidir. Dolap govdesi ve kapagm ¢alisma sekli
pozetilerck mentesenin agilim sekli ve tijriine uygun mentese ve tabant kullanlmalidur,

Bas-a¢ mekanizmali dolap kapaklannda kullanilacak mentegeler yaysiz ve frensiz olmalidur.
Kapak ile dolap govdesi arasinda hava dolagimi igin en az 1 mm bogluk olmalidir. Mentege
kullammumn yapildig kapaklarda geniglik 60 cm’yi gegmemelidir.

17.3.6.2.1.6 Diiger/Kalkar kapak aksam

Kapak agirligina gére uygun mekanizma ve kapak bagina kullamm adedi belirlenmelidir.

Kalkar kapak kullanmmlarinda yiike gore gticii ayarlanabilir mentesesi olmayan mekanizmalar
ve/veya menteseli kullanimlarda kapak agirhgm  kaldirabilecek sayida mentcse
kullanilmalidur.

17.3.6.2.1.7 Kayar/Siirgii Kapak Aksamlari

Sirgll kapak sistem ve mekanizmalan kulplu/kuipsuz uygulama detayma ve kapak
apithiklarina gore uygun dzellikte ve adette olmalidir,

17.3.6.2.1.8 Kayar/Katlanir Kapak Aksamlar:

Kayar-Katlanir kapak sistem ve mekanizmalan kulplu / kulpsuz uygulama detayina ve kapak
agirhiklarma gére uygun dzellikte ve adette olmalidxr.

17.3.6.2.1.9 Baza Band1 ve Baza Ayag1

Bazalar onayl projesinde belirtilen yiikseklikte, kullamlir, Bazanm ayaklara montajinda 8zel
Klipsleri kullamilacaktir. Sakiiliip takilabilir 6zeflikte olmalidir.

Bazalarin yere defien kisimlarinda, ézel, yerle temasint engelleyici malzemeler (PVC, lastik
fitil gibi) -bulunacaktir. Bazamin dolap gbvdesiyle aym malzemeden yapildifit proje ve
imalatlarda dolap yerinin 1slaklik ve nemden etkilenmedigi ve zeminin diizgiin ve terazide
olduguna dikkat edilmelidit.

Dolap ayaklan ile yikseklik ayar: yapilabilecektir.

17.3.6.2.1.10 Kulp

Kapak fizerine belli akslarda segilen form ve yiizeyde yay kulp, kapak genigliince entegre
metal kulp veya govde {izerinde agilan kanallara takilan boy profil gizli kulp segenekleri
vardur.



17.3.6.2.2 Aksesuar ve Organizasyon Sistemleri

Dolap ile uyumlu genislikte ve renkte olmalidir. Elbise askilar, pantolon ve etek askilary, tel
sepet ve camasir sepetleri projede tanimlandigy gibi kullamlmaldar,

17.3.6.2.1 Kapak ve Klapa Tanim

Govde Snilne menteseli veya mekanizmali olarak baglantis: yapilan, istenildiginde iizerinde
veya govde fizerinde bulunan kulp ile agilip kapatilan ve govde igindeki malzemelerin
korunmastm saglayan elemandir. Kapak bir eksen ctrafinda mentese ile ailip kapandig gibi
uygun mekanizmalar aracilig1 ile istenen dofrultuda siirgilti, kayar ve/veya kayar-katlanir
sekilde caligtinlabilir.

17.3.6.3. Uygulama Esaslary

Baglanti elemanlar ayrintilart igin “Ince Yapi Isleri Baglanti Elemanlart Genel Teknik
Sartnamesi™ne uyulmalidir.

17.3.6.3.1- Nitelikler
17.3.6.3.1.1-Uriin Ozellikleri
Gévde imalatinda tim cumbalar bantlanmal, agikta bantsiz i¢ yiizey birakilmamalidir.

Alt dolap arkasinda arkaliktan sonra tesisat ve havalandirma igin en az 6 cm bogluk
bulunmalidir.

Govde pargalar birbirine ahsap kavelalarla tutkalll veya eksantrik, kuyruklu baglant
elamanlari ile birlestirilmelidiz.

Dolap igindeki i¢ raflarin tiim kenarlari bantlanmalidir. Raflar kilitli raf pimi sistemi ile
tiretilerek kaymasi 6nlenmelidir.

Arkalik govdeye konstrilksiyona uygun bir sekilde monte cdilir. Cihaz modiillerinde cihaz
kisminda arkalik kullamimayacaktir.

Govde yanlarma diibelli sabitlenmis olan aski elemanlart, duvara duvar yapisina uygun diibel
+ vida ile sabitlenmis metal aski sacina asilarak monte edilir.

Kapak kenar bantlamasinda politretan tutkal kullaniimalidur.

17.3.6.3.1.2-Tespit

Uygulama yaplacak alanlarin meveut durumlan ise baslamadan Snce incelenecek, imalat igin
gerekli olan duvar 8lgtileri, elektrik tesisat dlgtimleri yerinde yapilacak ve bu alanlarn imalata
hazir halde olup olmadifi kontrol edilerek, varsa gerekli diizeltme, eksiklik ve temizlik
yapilacak.

17.3.6.3.2- Temin ve Tasuma

Nakliye: Malzemeler sahaya hasar gormeyecek sekilde uygun ambalaj malzemesi ile
kaplanarak sevkiyati yapilacaktir.

Saha i¢i yatay ve dilgey tagima: Malzemenin tagimmast swrasinda belirgin ya da kalic1 zarar
gelmemesine dikkat cdilecck ve kullaniimayan malzemeler acikta birakilmayacaktir.

17.3.6.3.3- Depolama

Imalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandimasi olan, defisken hava
kosularmdan  etkilenmeyecek (nemden malzemenin zarar gbrmeyecegi) gartlarda
saklanacaktir.



17.3.6.3.4- Montaj

Montaj islemleri tecriibeli elemanlar yonetiminde, ehil ustalar tarafindan absap uygulama
tekniklerine gore yapilacaktir.

Montaj dncesi dairelerde montaja engel tiim imalatlarin (daire girig kapisi, pencere dogramas,
cam, seramik-parke, son kat boya, saft, alg1 levha imalat, vb.) famamlanmis olmasi
gerekmektedir,

Ambalajindan gikarilan dolaplar, baza ayaklari sabitlendikten sonra terazisinde bir birine
metal montabent ile baglanarak, duvara sabitlenir.

Dolap ile duvar bitigleri arasinda kullanilacak dolgu bantlan kapak ile hemyiiz olacak sekilde
monte edilmelidit.

17.3.6.3.5- Temizlik

Montaj tamamlandiktan sonra, yiizeylerdeki leke, toz, vs. kirler, bez ile islatilmadan iyice
temizlenecektir. Temizleme isinde, tuz ruhu veya benzeri asit veya alkali herhangi bir
kimyasal kesinlikle kullamlmayacaktr.

17.3.6.4- Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlart ve/veya viiriirlige konulmug Avrupa Birligi standartlarmda verilmig
kriterlere gdre degerlendirilecektir,

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.3.6.5- Tigili Standartlar
TS EN 14322 Ahgap esash levhalar - fg mekan kullanumlart igin melamin yiizlii levhalar

TS EN 15570 Mobilya donanmui - Menteseler ve mentege elemanlannmn mukavemet ve
dayamklilig: - Ditsey bir eksen etrafinda donen mentegeler

TS 4757 Mobilya Yiizeyleri — Cizilme Mukavemetinin Tayini
TS 11255 Mobilya imal Yerleri — Seri imalat — Genel Kurallar
TS 11576 Mobilya — Montaj Kurallan

TS EN 310 Ahsap Esasli Levhalar — Bgilme Dayanimu ve Egilme Elastikiyet ModiiKintin
Tayini

TS EN 311 Ahsap Esash Levhalar — Yiizey Saglamligi — Deney Metodu

TS EN 312:2005 Yonga levhalar - Ozellikler

TS EN 12720 Mobilya — Soguk Sivilara Kars1 Yiizey Dayamklilifinin Tayini

TS EN 12721 Mobilya — Islak Sicakliga Karst Yiizey Dayankliifmin Tayini
TS EN 12722 Mobilya — Kuru Sicakhiga Kars: Yiizey Dayamklilifinin Tayini

TS EN 13271 Ahgap Baglayicilan — Baglayier Kullanilan Birlesim Yerleri igin Karakteristik
Yiik Tasima Kapasiteleri ve Kayma Modiili

TS EN 1087-1 Yonga Levhalar — Rutubete Kars1 Dayamkhligin
TS EN 15706 Mobilya Donanim - Kayar Kapilar ve Stor Kapaklar

TS ISO 8992 Baglama elemanlan — Civatalar, vidalar, saplamalar ve somunlarm genel
dzellikleri



17.4.1.1.1 Monoblok Algr Levha Asma Tavan Isleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.4.1.1.1.1 Kapsam

Bu sartname, alg1 levhalar ile i¢ mekénlarda olusturulan alg1 levha mono blok asma tavan
uygulama kurallarim kapsar.

17.4.1.1.1.2 Tanim

17.4.1.1.1.2.1 Al¢1 Levha

TS EN 520+A1%e uygun, alg: cekirdek ve bu gekirdegin her iki tarafina sikica yapistinlmig
kgt tabakalarn olugturdugu ditz, dikdortgen levhalardir,

17.4.1.1.1.2.2 Metal Cergeve bilesenleri

Algt levhalar ile yapilan bélme duvar imalatinda metal gergevenin olusturulmasinda
kullanilan, en az Z100 (100 gr/m?) galvaniz kapli, TS EN 14195% uygun cesitli et
kalmligmda ve genigliginde profillerdir.

17.4.1.1.1.2.3 Metal baglant1 elemam ve aksesuarlar

Metal baglantr elemanlart TS EN 13964 standardma uygun olmalidir.

17.4.1.1.1.2.4 Aski qubugu

Asma tavan arast mesafeye gbre secilen, aski magasina takilan gesitli boylardaki galvaniz
kapl aski gubugudur.

17.4.1.1.1.2.5 Aski masasi

Aski cubuguna takilarak uygulanan ve ana tastyiet TC profilleri ile aski gubuklarini birbitine
baglayan galvaniz kaph akscsuardan olugmaktadir.

17.4.1.1.1.2.6 Klips

Ana tagtyict ve tali tagiyier TC profillerini birbirine sabitlemede kullamlan galvaniz kapli
aksesuarlardir.

17.4.1.1.1,2.7 Ekleme parcasi
iki TC profilini birbirine eklemede kullamlan galvaniz kaph aksesuardar.
17.4.1.1.1.2.8 Agraf

Asma tavan arast mesafeye gore secilen, aski gubufu ve aski magasi yerine kullamlan, TC
profillerine her iki yanmdan sabitlenen gesitli boylardaki galvaniz kapli ask1 elemamdir.

17.4.1.1.1.2.9 Bantlar

Asma tavan uygulamalarinda DU profillerin yaptya temas eden yiizlerine yapistirilan banttir.
17.4.1.1.1.2.10 Diiibel ve Vida

Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullamlan ve duvar tipine gore sceilen diibel ve vidadur.
17.4.1.1.1.2.11 Sivri U¢lu Borazan Vida

Algt levha uygulamalarinda, algr levhalan 0.7 mm et kalnhgina kadar olan galvanizli gelik
sac profillere sabitlemede kullanilan, TS EN 14566 +A1’e uygun sivri uglu vidadir.

17.4.1.1.1.2.12 Matkap Uclu Borazan Vida

Alg1 levha uygulamalarinda, algi levhalart 0.7 — 2.0 mm et kalinligindaki olan galvanizli ¢elik
sac profillere sabitlemede kullamlan, TS EN 14566 +A1°e uygun matkap uglu vidadur.



17.4.1.1.1.2.13 Yahtim malzemesi

Algt levha duvar sistemlerinde 181 yalitimim, ses yalitumim ve yangim dayaninuni arttirmak
i¢in kullamlan, farkll yogunluklarda ve kalinliklardaki TS EN 13162+A1’e uygun mineral
ylinlerdir.

17.4.1.1.1.3 Uygulama Esaslar:

Bagilanti elemanian ayrmtilart igin “Ince Yap: Isleri Baglanti Elemanlari Genel Teknik
Sartnamesi”ne uyulmalidir,

17.4.1.1.1.3.1 Malzemelerin stoklanmasi ve taginmasi

Malzemeler kuru ortamda, {izeri dogrudan giines 1% ve herhangi dis hava kogullarina veya
1slanma, viizeyden zararli madde bulagmasi, afir saha ve gantiye sartlarmdan ve benzer diger
zarar verebilecck hususlardan korunmasim saglayacak kapali veya yari kapah ortamiarda
depolanmalidir.

Levhalarin altina, kisa kenarlarna paralel yonde kenarlardan en fazla 10 em’den baslayarak,
en fazla 50 cm arabklarla 10 ecm genisliginde ve kisa kenar uzunlugunda takozlar
verlegtirilerek [cvhalatin zeminle temasi kesilmelidir. Ust ste konulan paletlerin arasindaki
takozlar ayn1 hizada olmalidir.

Al¢1 levhalar en fazla 6 palet tist iiste olacak gekilde diiz satthlarda stoklanmalidir. (12,5 mm
kalinhkta alg1 levhadan palette 50 adet olmak tUizere) Algl levhalar ve sistem elemanlan
orijinal paletler veya ambalajlar seklinde teslim alinmalidir. Algr levhalar kesinlikle paletler
tizerinde yatay sekilde tutulmah, dikey olarak yaslanmamalidir. Kose, kesik kenar ve yiizeyler
korunmalidir. Alg1 levhalar elde tagmirken uzun kenan yere paralel olacak sekilde
tasinmalhdir,

17.4.1.1.1.3.2 Tagiyic: Sistemin Olugturulmas:
17.4.1.1.1.3.2.1 Aska sistemli tek kat algi levha ile yapilan asma tavan uygnlamalar

Asma tavamn, tavan arast mesafesi ve konumu su terazisi veya lazer terazi yardmm ile
belirlenir. TU profillerinin sabitlenecegi hat, duvarlara ¢irpt ipi veya lazer ile isaretlenir. TU
profillerinin duvar ile temas eden kisimlarina yaltiim bands yapistinlir. TU profilleri, meveut
duvar tipine gire secilen diibel ve vidalar yardimu ile her iki profil uglarmdan yaklasik 5 em
mesafeden baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenir. Ana tagiyicr TC profili odanm uzun
duvarina paralel olacak sekilde planlamr. Ana tagiyiciun sabitlenecegi ilk ve son aksin
duvardan uzaklif en fazla 150 mm olacak gekilde tavan yiizeyine isaretienir. Takip eden ana
ve tali tasiyie1 TC profillerinin aks araliklar ile igaretlencn hat {izerinde birbirini takip eden
¢elik diibel aks araliklari; asma tavan sisteminin kendi agirlig, Uzerine gelecek olan ek
yiikler, ortam basinct, kullamlacak mctal bilesenlerin tip, Blgil ve et kalnhklarma gore
belirlenmelidir. Asmolen ddsemelerde gelik diibeller asmolenler arasinda yer alan nerviirlii
kiriglere sabitlenmelidir. Aski gubuklari gelik diibellere takihir. Askr gubugu tek parca olmals,
en fazla 200 cm uzunlugunda olmah ve ek yapilmamalidir.

Ask1 gubupu, aski magas1 yay tizerindeki deliklerden gegirilerck takilir ve asma tavan alt
kofune gore hizalanir. Aski qubuklarinin yaydan tagan kismm yukar: dogru biikiilgr. Tiim aski
masalar yerlestirildikten sonra ana tasiyicr TC profili, TU profili tzerine oturtulur, TU ile TC
profilleri birbirlerine vidalanmamalidir. TC profili meveut duvara temas etmemclidir. Aski
masalart dik olacak sekilde ana tagiyie1 TC profiline gegirilir. TC profil boyunun uygulama
yaprlan mesafeden kisa olmast durumunda iki TC profili birbirine ekleme pargast ile
eklenmeli, TC profil ek yerleri sagutilmahidir. Algr levhalarin uzun kenan, tali tagtyier TC
profillere dik isc, tali tagtyic1 aks araliklari en fazla 500 mm olacak sekilde yerlestirilmelidir.
Algt levhalarin uzun kenar tali tagryier TC profillere paralel ise tali tasiyiet aks araliklan en
fazla 400 mm olacak sekilde yerlestirilmelidir. Alg1 levhamm iki TC profili arasinda sehim



yapmamasi i¢in, alg1 levhalarin uzun kenart tali tasiyicr, TC profillere paralel ise tali tastyict
aks araliklar1 600 mm olacak sckilde uygulanmamahidir. Tali tagtyiet TC profilleri TU profili
icerisine gegirilir. TC ve TU profilleri birbirine sabitlenmemelidir, Tali tagtyrct TC profillerin
ana tagiyter TC profilleri ile kesigtigi noktalarda, klipsler tali tapiyicr TC profillerin
tinaklarma oturacak sekilde yerlestirilir. Bikiilerek ana tasiyiet TC profillerin her iki
yanindan tirnaklarima tutturalurmalidar.

17.4.1.1.1.3.2.2 Agrafh tek kat algi levha ile yapilan asma tavan uygulamalan

Asma tavanin, tavan arast mesafesi ve komumu su terazisi veya lazer terazi yardimu ile
belirlenir. TU profillerinin sabitlenecegi hat, duvarlara ¢irpr ipi veya lazer ile isarctlenir. TU
profillerinin duvar ile temas eden kisimlarina yalitim bandi yapigtirihir, TU profilleri, meveut
duvar tipine gorc segilen dtibel ve vidalar yardim ile, her iki profil uglarmdan yaklagik 5 ecm
mesafeden baglayarak 60 c¢m araliklarla sabitlenir. Ana tastyier TC profili odamn uzun
duvarma paralel olacak sekilde planlanmalidir. Ana tagtyrcinn sabitleneceg ilk ve son aksin
duvardan uzaklifn en fazla 30 em olacak gekilde tavan yiizeyine igaretlenir. Celik ditbelin
cizilen hat iizerindeki ik ve son duvardan uzaklifi en fazla 250 mm olmahidir. Takip eden ana
ve tali tagtyicr TC profillerinin aks arahklart ile igaretlenen hat tizerinde birbirini takip eden
celik diibel aks araliklar;; asma tavan sisteminin kendi aguhg, tizerine gelecek olan ek
yiikler, ortam basimci, kullanilacak metal bilegenlerin tip, dl¢lt ve et kalinliklarma gore
belirlenmelidir. Asmolen désemelerde gelik diibeller asmolenler arasinda yer alan nervilrlil
kiriglere sabitlenmelidir. Agraflar elik diibeller ile betonarme viizeye sabitlenir. Agraf boyu
20 em’yi gegmemelidir, Agraflar tavan yiizeyine sabitlendikton sonra ana tasryic: TC profili,
TU profili {izerine oturtulur ve agraflara her iki yanindan metal-metal vidas: ile sabitlenir.
Agraf boyunun ana tagtyict TC profilini agan kism kivnlarak ana tasiyier TC profili ile aym
seviveye getirilir. TC profil boyunun uygulama yapilan mesafeden kisa olmas: durumunda iki
TC profili birbirine ekleme parcast ile cklenmeli TC profil ek yerleri sagirtiimahdir. Alg
levhalarin uzun kenars, tali tasiyic1 TC profillere dik ise, tali tagiyict aks arahklari en fazia 500
mm olacak sekilde yerlestirilmelidir. Algr levhalann uzun kenari teli tagtyicr TC profillere
paralel ise, tali tagrytet aks araliklan en fazla 400 mm olacak sekilde yerlestirilmelidir. Algr
levhanm iki TC profili arasinda schim yapmamasi i¢in, alg1 levhalarin uzun kenan tali tagiyict
TC profillere paralel ise, tali tagiyici aks araliklar 600 mm olacak sekilde uygulanmamalidir.
Tali tastyier TC profilleri TU profili igerisine gegirilir. TC ve TU profilleri birbirine
sabitlenmemelidir. TC profili, duvara temas etmemelidir.

Tali tasiyict TC profillerin ana tastyier TC profilleri ile kesistigi noktalarda, Klipsier tali
tastyrct TC profillerin tirnaklarina oturacak sekilde yerlestirilir. Biiktlerek ana tagiyicn TC
prafillerin her iki yanindan tunaklating tutturulur, Yapmin kendisinde meveut olan dilatasyon
(genlesme derzi) bogluklarma uyulmal, asma tavanlarda en fazla 15 m’de bir dilatasyon
detayr uygulanmalidir,

17.4.1.1.1.3.2.3 Alc1 levhalarin sabitlenmesi

Alg1 levhalar mastar kullamlarak maket bigaf ile kesilir. Maket bigagmm ucu 6n yilzeydeki
kartonu keserek gekirdege girmelidir. Kesilen yiizey iistte kalacak sekilde algi levha, kesim
yerinden el darbesi ile kirilir, Alg: fevha ters gevrilerek, arka karton baglantist maket bigag il
kesilir. Algt levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilir. Kesilen
kenarlara ve levhalarm pahli olmayan kenarlarma uygun aparatlarla yaklagik 45° agiyla
sonradan pah actlmalidir. Algi levhalar ek yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde
sabitlenmelidir. Alg1 levhalarin kisa kenarlari aym cksende olmamali, en az 400 mm
sagirtilmalidir, Algt levhalar tali tagiyter TC profillere en fazla 30 cm aks aralifinda borazan
vidalar ile sabitlenmelidit. Vidalarin boyu, al¢1 levhamin profile temas eden yiiziinii en az 10
mm geemelidir. Vidalar alg1 levha kenarlarma en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenmelidir.



Deforme olan vidalar sékiilmeli, diiseyde 50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanmahdir.
Vida baslan alg1 levha kartonumi gegmemeli, alg1 levha aym yiizeyde olmalidir.

Vidalar profillere dik olacak sekilde uygulanmalidir. Mineral yim kullamlacak ise ana tagiyici
TC profillerinin {istline bosluk yapamayacak gekilde yerlestirilmelidir.

Sivri uglu borazan vida (IMN) *: > 0,70 mm profil kalinligina kadar kullamlmalidir.
Matkap uglu borazan vida (TSD): 0,70 mm - 2,25 mm profil kalmliklarinda kullamlmalidir.

Vidalarm boyu, alct levhanin profile temas eden yiiziinii en az 10 mm gegmelidir. Vidalar alg
levha kenarlarna en az 10-15 mm mesafeden sabitlenmelidir. Deforme olan vidalar
sokilmeli, diiseyde 50-60 mm mesafeden yenileri uygulanmalidir, Vida baslan alg1 levha
kartonunu gegmemeli, alg1 levha ile hem yiiz olmalidir. Vidalar profillere dik olacak gekilde
uygulanmalidur. Ik yiizde algt levhalarin vidalanmas: tamamlandiktan sonra, DC profillerinin
arasina bosluk kalmayacak sekilde mineral yiinler yerlestirilmelidir, Bolme duvardan
beklenen performansin  saglanabilmesi i¢in, mineral yiinler tim duvar yiksckligince
yerlestirilmelidir. Ikinci ylizde algt levhanin kaplanmasmna gegilirken, ilk yiizdeki algt
levhalarin yatay ve diisey ek yerlerinin sasirtilmas: gerekmektedir. Alg: levhalar diisey olarak
uygulandipmda tck kat algt levha uygulamalarnnda bir yiizdcki levhalann yatay derzleri en az
400 mm sagirtiimali olmalidir.

17.4.1.1.1.3.4 Derz Dolgu Algis1 Uygulanmasi
17.4.1.1.1.3.4.1 Yiizey Hazirhi

Derz dolgu algisi uygulanacak yiizeyler toz, yag ve yapismayr engelleyici maddelerden
armdirlmalidir.

17.4.1.1.1.3.4. Harcin Hazirlamist
Harein hazitlanacag kap esnek olmalicir.

Ureticinin tariflerinde yer alan su/al¢t oranlarma uyulmalidir

Derz dolgu algist kap igerisindeki su yiizevine sepelenmeli ve su yiizeyini Srtecek kadar
sepelemeye devam cdilmelidir.

Birkag dakika beklcdikten sonra elle veya diigitk devitli bir mikser ile harg her noktada aym
kivama gelinceye kadar karistirilarak harg haline getirilir,

17.4.1.1.1.3.4.3 Harcin Derz Yerlerine Uygulanmasi

Hazirlanan derz dolgu harer celik mala ve spatula yardim ile alg1 levha ek yerlerine derz
band: ile uygulanir (TS 1475-4). Bu islemden iki saat sonra ¢elik mala ile tekrar yiizeye
uygulamr. Istenilen yiizey kalitesine gdre bir kat daha uygulama yapilabilir. Alg1 levha
viizeyinde bulunan vida baglan ve 3mm ‘den fazla bosluklar spatula kullanilarak derz dolgu
algisi ile kapatilmalidir.

17.4.1.1.1.3.4.4 Uyar1 ve Oncriler

Derz Dolgu algist kullanilacak yiizeyin tozdan arndirilmis temiz ve hafif nemli olmasma
dikkat edilmelidir.

Ilarg hazirlanirken su mutlaka dnce konuimahdir.

Ale1 su yiizeyine sepelenmelidir.

Harg kanstirldiktan sonra ne algi ne de su ilave edilmemelidir,
Hazirlanan harcin igine kesinlikle bagka malzeme katilmamalidir,

Yeni harg hazirlamrken kap igindeki eski harg kalmtilan ve kullamlan el aletleri iyice
temizlenmelidir.



+5 °C “mn altinda ve +35 °C “in iizerindeki sicakliklarda uygulama yapilmamahidir.

17.4.1.1,1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya viiriirlige konulmus Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlere goire defierlendirilecektir.

*Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

17.4.1.1.1.5 Nigili Standartlar
TS EN 520+A1 Algt levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yontemlerl

TS EN 14165 Alg1 levha sistemlerindc kullamilan metal gergeve bilesenleri - Tarifler, gerekler
ve dency yontemleri

TS EN 14566+A1 Alg1 levha sistemlerinde kullamlan mekanik baglanti elemanlar - Tarifler,
gerckler ve deney yontemleri

TS 1475-3 Alct levha ile yapilan uygulamalar - B6lim 3: Asma tavan uygulama kurallars

TS EN 13162+Al Is1 yaltim mamulleri - Binalar igin - Mineral yUnli (MW) fabrikasyon
marmuller - Ozellikler

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekler ve deney ySntemleri

17.4.1.2.1 Modiiler Al¢1 Levha Asma Tavan Isleri Teknik Sartnamesi
17.4.1.2.1.1 Kapsam

Bu sartame, algi levhalar ile i¢ mekanlarda olugturulan algi levha modiiler asma tavan
uygulama kurallarini kapsar.

17.4.1.2.1.2 Tamm

17.4.1.2.1.2.1 Al¢1 Levha

TS EN 520+A1’e uygun; alg1 gekirdek ve bu cekirdegin her iki tarafina sikica yapistirilmg
kagit tabakalarin olugturdugu diiz, dikdortgen veya kare levhalardir,

17.4.1.2.1.2.2 Metal Cerceve Bilesenleri

Alg1 levhalar ile yapilan modiiler asma tavan imalatinda metal gergevenin olusturulmasinda
kullamlan, TS EN 13964°¢ uygun gesitli et kalinhiinda ve genigliginde ana ve tali “T” ve “L”
profillerdir.

17.4.1.2.1.2.3 Metal Baglant: Eleman1 ve Aksesuarlar

Metal baglant1 elemanlart TS EN 13964 standardina uygun olmalidir.

17.4.1.2,1.2.4 Aski Cubugu

Asma tavan arasi mesafeye gére scgilen, ¢iftli yaya ve T profillere takilan gesitli boylardaki
galvaniz kapli aski gubugudur.

17.4.1.2.1.2.5 Ciftli Yay

Aski ¢ubuguna takilarak uygulanan ve aski gubuklarim birbirine bagluyan galvaniz kapit
aksesuardir.



17.4.1.2.1.2.6 Diibel ve Vida
Galvanizli profillerin sabitlenmesinde kullanilan ve duvar tipine gore segilen diibcl ve vidadur.

17.4.1.2.1.3 Uygulama Esaslan

17.4.1.2.1.3.1 Malzemelerin Stoklanmasi ve Tagmmasi

Malzemeler kuru ortamda, fizeri dogrudan giines 15151 ve herhangi dis hava kosullarina veya
1slanma, yiizeyden zaratl madde bulagmasi, agir saha ve santiye sartlarmdan ve benzer diger
zarar verebilecek hususlardan korunmasim saglayacak kapali veya yan kapali ortamlarda
depolanmaludir.

Algr lovhalar ve sistem elemanlari orijinal paletler veya ambalajlar seklinde teshim
almmalidir. Al levhalar kesinlikle paletler iizerinde yatay sekilde tutulmalt, dikey olarak
yaslanmamahidir. Kése, kesik kenar ve yiizeyler korunmalidir. Algi levhalar elde tasimrken
uzun kenar1 verc paralel olacak sekilde tasinmalidir,

17.4.1.2.1.3.2 Tagivic1 Sistemin Olusturulmasi

Akustik tavanlar bir beton konstriksiyon yapisma asildigi takdirde, kancalar, nygunluklart
standart ingaat pratigi ile gosterilmis olan gelik diibeller kullanarak monte edilmelidir.

Ana tasiyieilatn tasiyan kancalar merkezden 1.2 m uzakliklar ile yerlestirilir. Sayet yetel
durumlar askilar daha fazla merkez uzakliklanna izin veriyor ise tavan aski sisteminin yitk .
tagima kapasitesini, kullamlan fiili merkezden merkeze kanca uzaklhiklan ile orantli olarak
azaltilir,

Aski sistemleri asma tavan altinda kalan boru veya difer tesisat kanallarma baski
yapmamalidir,

Galvanize tel veya levhadan imal edilen aski telleri, herhangi bir sakincali harckete yol
agmuyor bikillmiiyor olmalidur.

Ana tastyicmnin aski gubuklart direkt baglandifn durumlarda tavan ylklerinin sarkmalara
sebep vermemesi igin aski gubuklarmin ¢ok siki baglandigs kontrol edilmelidir. Tagtyicilar
kot alma islemi aska telleri egrilerek veya biikiilerek yapilmayacaktir.

Cevre kosebent L profili teraziye almarak yan duvarlar iizerine maksimum 60 ¢m araliklarla
diibel ve vida ile tespit edilir.

Ask1 qubuklarinm arahiklar belirlendikten sonra asky ¢ubuklar: yerleri tavanda igaretlencrek
diibel ve vida ile tavana tespit edilir (Betonarme tavanlarda gelik ditbel kullanilir).

Bu iglem sirasmda tavanda mevecut veya yapilacak aydinlatma, seslendirme gibi tesisatlar
varsa bunlarm aski ¢ubuklarina ve tasiyici sistemle gakismamas: saglamp, gerekli yerlere
takviye atilir,

Avyarlanabilir ¢iftli yayh maga, aski gubuklani ilc mesafe ayarlandiktan sonra ana tagiyici
profili aski ¢ubuklart ve yayl maya ile birbirlerinden 120 cm mesafe ile asilmalidir.

Ara tagtyict profiller de 60 x 60°Iik karolaj: olugturacak sekilde T24 / T15 profillere monte
edilir,

Kesisen tiim tagiyicilar dik ag1 olusturacaktir.

17.4.1.2.1.3.3 Algi Levhalarm Yerlestirilmesi
Konstriiksiyonun terazisi kontrol edildikten sonra Alg: levhalar montaji, serbest olarak. yapilir.

Ana tagtyicl ve ara tagiyicilar arasindaki ag1 her noktada birbirine dik olmalidir. Tavan
yitklerinin sarkma yapmamas: igin aski qubuklari ¢ok siki bir sekilde baglanmalidir. Ana



tagtyicilar ve ara tagiyicilar binanm harcketlerine uyum gostermesi agisindan L kdscbent
protillere tespit edilemezler.

17.4.1.2.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yiirtirliikte bulunan Avrupa Birligi standartlannda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap Malzemeleri Yonetmeligi

17.4.1.2.1.5 llgili Standartlar
TS EN 520+A1 Alc1 levhalar - Tarifler, gerekler ve deney yéntemleri

TS EN 14190 Alci levhalar — Tekrar isleme tabi tutularak elde edilen — Tarifler, gerckler ve
deney yOntemleri

TS EN 14195 Alg1 levha sistemlerinde kullamian metal gerceve bilegenleri - Tarifler, gerekler
ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Alet levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglant1 elemanlan - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-3 Alg1 levha ile yapilan uygulamalar - Boliim 3: Asma tavan uygulama kurallart
TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekler ve deney yontemleri

17.4.1.2.2 Modiiler Metal Levha Asma Tavan lIsleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.4.1.2.2.1 Kapsam

Metal Asma Tavan ve uygulama kurallarma iliskin esaslar1 kapsar.

17.4.1.2.2.2 Tanim

Tamamuyla gizli Clip-in standart tagiyier sistem ile destcklenen galvaniz/paslanmay
¢elik/aliiminyum panellerden iiretilir. Paneller TS EN 13964/ Asma tavanlar - Gerekler ve
deney yéntemlcrine uygun olarak imal cdilmelidir.

Malzemenin yangmn tepki smufi, uluslararast akredite edilmis test kurulusundan sunulacalk
yangin test raporuna gore, EN 13501-1 standard: uyarmca yapilan smiflandirma sonucunda
A2-s1, d0 olmalidur.

A2: Yangina asirt derecede sinirh boyutlarda katkida bulunan malzemeler.
s1: Duman gaz1 {iretimi ¢ok siurls.

d0: Alev damlaciklan veya pargaciklart meydana gelmeyen,

17.4.1.2.2.3 Uygulama Esaslan

17.4.1.2.2.3.1 Hammadde¢

Aliiminyum/paslanmaz/galvaniz sacdan imal edilip neme ve cizilmeye karsi dayanikh
olacaktir.

60x60 cm Altiminyum i¢in kalinhik min. 0,60 mm (boyasiz)



60x60 ¢m Galvaniz sac i¢in kalinlik min, 0,50 mm (boyasiz)
60x120 cm Aliiminyum icin kalmhik min. 0,70 mm(boyasiz)

17.4.1.2.2.3.2 Boya

Paneller, minimum 40 pm kalmliginda, yiizey parlakligs 15-20 Gloss olan RAL renkli TGIC
Free elektrostatik toz boya ile kapli olacaktir.

17.4.1.2.2.3.3 Akustik Kumas

Panellerin arka yitzeyi 0,2 mm kahnhfinda, siyah renkli, gegitimsiz, bogluk oranina gore
0,60-0,90 NRC ses yutma katsayisina sahip akustik kumas ile kaplanacakr.

17.4.1.2.2.3.4 Yiizey Delikleri

Panel yizeyleri @ 1 mm (% 491 bosluk orani) delik gapina sahip, plaka kenarlari
bordiitlii/bordiirsiiz olacaktir, (Projeye gore delik caplar: degigebilmektedir.

17.4.1.2.2.3.5 Kenar

PahlvKiit kenarli ve ilgili kenarda tasiyictya uygun gerekli kabartmalar yapilacaktir.
Kabartmal: olacaktit.

17.4.1.2.2.3.6 Yangm Smfi

Panellerin yangin siifit TS EN 13501-1 standartlarina gére A251d0 olmaldir.

17.4.1.2.2.3.7 Tasiyier Ozellikleri

28x34 mm ebatl, 4000 mm uvzunlukta, 0.4 mm galvanize ¢elikten mamul tasiyier Clip-in
profil

Clip-in Ask1 Magas
2,0 mm kalmhkta galvanize yay celiginden mamul Birlesim Klipsi

80 mm uzunlugunda, 0.4 mm kalinhigindaki galvanize gelikten mamul clip-in profil ekleme
pargasi

20x40x20 mm ebadmda, 3000 mm boyunda, 0,5 mm kalinlifinda boyali galvanize gelikien
mamul C Kéigebent

0,5 mm kalinlikta galvanize gelikten mamul kenar takozu
4 mm ¢apli 1000mm boyunda ask teli (Standart)
Paslanmaya karg1 ¢inko kaplanmis 8 mm’fik gelik diibelli pabug.

17.4.1.2.2.3,8 Uygulama

Asma tavan uygulamas: yapilacak yapilarda, panellerin duvar ile birlesiminde belirlenceek
olan karsilikl: iki kenarda C késebent kullamlacaktir. C kosebent duvara 400 mm araliklar ile
vidalanir. Profilin ilk aski sisteminin duvardan azami 450 mm vzakhkta olmasi, diger atilacak
ask: sisterninin de azami 1200 mm ile asilmasi gerekmektedir. Clip-in profil, 1 metrede bir
atilan clip-in aski magast ve aski teli kullamlarak, tist dégsemeye gelik diibelli pabug yardimu
ile baglanir. Bu ilk ana tagtyic1 duvardan ve kogebentten azami 600 mm uzaklikta olmak iizere
atildiktan sonra, diger ana tastyicilar plaka ebadma gore degisim gostermek {izere 600 mm,
1200 mm araliklar ile yinelenir. Tlk tali tagiyic ise yine duvar ve kdgebentten azami 600 mm
mesafede olmak iizere, sistemi olugturan plaka ebadma gore (600x600 sistemde 600°de bir,
300x900 mm igin kisa kenardan asilacaksa 900 mm’de bir) aralikli olarak atihr ve Ust kottaki
ana tasiyterya dik olacak sekilde birlesim Klipsi ile baglanir. Clip-in profillerin boydan
birlegmesi gereken yerlerde clip-in profil ekleme pargast kullamlir. Parga plakalar kosebent
igerisinde  sikigtmilmasim  saglamak amaciyla kenar takozu kullamlmalidir. Uygulama



sirasinda veya sonrasinda tavan bosiuguna erigim igin plaka sokme igleminde clip-in sdkme
aparat kullanilmalidir, Dogeme iglemi tamamlandiktan sonra armatlir, menfez, sprinkler gibi
yerleri bosaltilir ve projeye uygun olacak sekilde bu pargalarin montaji yapihr. Tagiyict
aksesuatlarin bu parcalara denk gelmesi durumunda, aksesuarlar pargalarin bir 6nil ve bir
arkasina atilacak sekilde imalata devam edilmelidir.

17.4.1.2.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlar vefveya yiiriirlilkte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yénetmeligi

17.4.1.2.2.5 Tlgili Standartlar

TS EN 13501-1 Yap: mamulleri ve yapi elemanlari, yangin simflandirmast bolim 1: Yangm
karsisindaki davranis deneylerinden elde edilen veriler kullanilarak simflandirma

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekler ve deney yontemleri
TS BN 180 354 Akustik - Cinlama odasinda ses absorpsiyonunun dlgitlmesi

TS EN ISO 11654 Akustik- Binalarda kullamlan ses absorplayicilari- Ses absorpsiyonunun
derecelendirilmesi

17.41.2.3Modiiler Mineral Lifli Asma Tavan Tsleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.4.1.2.3.1 Kapsam

Tas yiinii, cam yiinii asma tavan ve uygulama kurallarina iligkin esaslari kapsa.

17.4.1.2.3.2 Tamim

Tas yinil ve cam yiinil kullantlarak imal edilmis TS EN 13964 Asma Tavan standardina
uygun olarak iirctilen kilt kenar asma tavan panellerdit,

17.4.1.2.3.3 Uygulama Esaslan

17.4.1,2.3.3.1 Sistem Ozellikleri

600%600/600x1200 mm boyutlarmda minimum 15 mm ve {izeri kahnlbklarda, tag yiini ve
cam yiinii malzemeden tiretilen akustik asma tavan panelleridir. Yangin dayamm smfi A2-
51,d0 (EN 13501-1"c gore) olmalidir. Bail nem orani en az %60- %95 olmalidir. Ses azaltim
defieri en az 0,60 olmalidir, (EN ISO 354, EN ISO 11654) Panel kenar detay: proj esine gire
goriintr, gizli veya yari gizli sistem ile ¢oziilir.

17.4.1.2.3.3.2 Tastyier Ozellikleri

TS EN 13964 standardma uygun T15 veya T24 Profil

Kenar Detay :
T135 Tasiyicrdan sarkmali kenar



Kanall Tastyiciya uygun sarkmali kenar
T24 Tasiyteidan sarkmali kenar

T24 Taswyiciya oturmali kenar

T24 Tastyicidan sarkmali yari gizli sistem
T24 Tasiyrieidan sarkmals gizli sistem

17.4.1.2.3.3.3 Uygulama

24 mm flans genisliginde T kesitli tastyict sistem kullanilacaktir. Konstriiksiyon, galvanize ve
cilalanmig celik profillerden olugturulacaktir, Aralarinda 1200 mm aralik olacak sekilde ana
tagtyrer profiller maksimum 1200 mm’de bir ve ¢k yerlerinden en fazla 100 mm vzaklikta
olacak sckilde bir dosemeye saglam gekilde asilacaktr Ana tasiyici profillerin duvar
kenarindaki askist duvardan 600 mm’den daha uzak olmayacaktir. 1200 x 600 mm modiiller
olusturmak igin 1200 mm tali tagiyser profiller iki ana tagiyict arasmda 600 mm araliklarla
monte edilecektir. Bir ucu késebende oturan kenar tali tagtyter 600 mm’ den uzun olamaz ve
1200 mm’lik tali tasiyrcrdan kesilerek konulur. 600 x 600 mm modiil iki 1200 mm tali tagiyici
ortasindan 600 mm tali tasiyier profil monte edilerek olugturulacaktir. Kdgebentler 300 mm
aralikla duvara monte edilecektir. Kullamlacak galvanize aski telinin gap1 4 mm olmalidir.

Teller gelik diibelli pabugla tavana sabitlenceektir. Kogebentlerin monte edildigi yiizeyler,
girinti grkintilardan dolayr deformasyonlarin olmamast igin diizgiin olacaktir. Askilarn dik
olmasina dikkat edilecektir. Yanal kuvvetleri kargilamak i¢in aym noktadan 45° egimden
bityiik olmamak koguluyla iki aski kullamlabilir. Yatay yiiklere kars: kullanilan baglayict
kdgcbentin egimi yataydan 45°den kiigilk olacaktir, Plakalar keskin bir maket bigakla veya
testere ile kesilecektir. Asma tavamn kenar plakalari tam modiilin 2 sinden bityitk olacak
sekilde planlanmasi onerilir. Depolama, galigma igin belirlenen yere miimkiin oldufu kadar
yakin, ¢evre kosullari elverdigi kadar kisa siireli olacaktir. Depolama sahast giivenli ve temiz
olacak, plakalar kuru bir zemin tizerinde kartonla saklanarak havadan tamami ile korunmus
olacaktir. Karton malzeme hichir zaman yuvarlanmamah, disiirilmemeli veya
kaydimlmamali ve asla ¢aligma tabant veya pottatif merdiven, iskelc yerine kullamlmamalidir.
Uriin montaji yapilacak mekandaki nem oramt 70 RH dan ve sicakligi 500C den fazla
olmamalidir. Uriin montajdan dnce en az 24 saat montaji yapilacak mekanda tutulacakui.
Plakalarm 11°C-35°C sicaklhik aralifinda montajimn yaptlmas: nerilir. Bunun yam stfa
sncelikle nemli olan bu aralik icinde 151 deferimin sabit kalmasidir, Havalandirma
menfezleri, aydmlatma clemanlar ve diger clemanlar igin gerekli bosluklar yerlerinde ve
dlgiilerinde birakilacaktir. Lambalar ve diger tavan armattirleri; fazla yliklemeden dolayi asma
tavamn schim ve efilmesini dnlemek igin bagmmsiz olarak astlacaktir. Bununla beraber hafif
asma tavan elemanlar ana tasiyicilara mesnetlenebilir. Tali tastyieilara higbir fazla agirlik
gelmeyecek sadece 3 kg veya daha az olacak sekilde hafif elemanlar dogrudan tasiyiciya
mesnetlencrek monte edilecektir.

Asma tavan uygulamasi, uygulanacak mahalde, tiim tesisat islerinin, duvar ve ddgeme
kaplama islerinin tamamlanmasindan sonra yapilmalidir. Mekdnin %3’{inde plakalar bina
isitildiktan 3 giin sonra takilmalidir. Bu % 3’1k bogluk mekénin her késesinde ve ortasinda
olacak sekilde diizenlenmelidir. Bu uygulama tavan ara boslugu ile oda arasinda 1st dengesini
saflamak igindir.

17.4.1.2.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlan ve/veya yilriirliikte bulunan Avrupa Birligi standartlaninda verilmis
kriterlere gbre degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi



17.4.1.2.3.5 ilgili Standartlar

TS EN 13501-1 Yap1 mamulleri ve yap: elemanlar1, yangin siniflandimas: boltm 1: Yangin
karsisindaki davrams deneylerinden elde edilen veriler kullamlarak siniflandirma

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekler ve deney yontemleri
TS EN ISO 354 Akustik - Cinlama odasinda ses absorpsiyonunun slglilmesi

TS EN 18O 11654 Akustik- Binalarda kullamlan ses absorplayicilari- Ses absorpsiyonunun
derecelendirilmesi

17.4.2 Alg1 Esash Kartonpiyer Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.4.2.1 Kapsam

Nis, sove, kartonpiyer gibi malzemelerin yapimmda ve montajinda kullanilan algt esash
{irtinleri kapsar.

17.4.2.2 Tamm

Kartonpiyer algisi, TS EN 13279-1’¢ uygun olarak iiretilen, siva ve Gzel amacl, lifle
gliglendirilmis alga elemanlar igin yapr algisidir ( Tip: C1).

17.4.2.3 Uygulama Esaslan

17.4.2.3.1 Uygulama
17.4.2.3,1.1 Haremn Hazirlanist

[arcin hazirlanacaf kap esnek olmahdir. Ureticinin tariflerinde yer alan sw/algt oranlarma
uyulmalidr.

Algt swva kap icerisindeki su yiizeyine sepelenir ve su ylizeyini drtecek kadar sepelemeye
devam edilmelidir.

Birkag dakika bekledikten sonra elle harg her noktada aym kivama gelinceye kadar
kanstirfarak uygulanmaya hazir hale getirilmelidir.

17.4.2.3.1.2 Harcim Kahba Uygulanmas:

Harg kaliba dokiilmeden evvel, kaliptan ¢ikarmayr kolaylagtirmak igin kaliba arap sabunu
stirlilmelidir.

Hazirlanan harg, kaliba esit kalinlikta dokiilmelidir,

Keten veya elyaf dekiilen harg {izerine serilmelidir.

Tekrar harg yiizeye dokiiliir boylelikle keten veya elyaf araya alnmalidir.
Priz stiresi tamamlandiktan sonra kaliptan ¢ikartimalidir.

17.4.2.3.1.3 Uyari ve Oneriler
Harg hazirlanacak kaba dnce su konmali ve algl, su ylizeyine sepelenmelidir.

Harg karistirildiktan sonra ne algl, ne de su ilave edilmemelidir.
Hazirlanan harcin igine kesinlikle baska malzeme katilmamalidir,

Yeni har¢ hazirlanirken kap igindcki eski harg kalmtlar: ve kullantlan el aletleri iyice
temizlenmelidir,



+5 °C “n altinda ve +35 °C “‘m Gzerindeki sicakliklarda uygulama yapimamalidir,

17.4.2.3.2 Depolama
Uriinler kuru ve kapal ortamda ambelaji agilmadan palet iistinde muhafaza edilmelidir.

Depolama ve raf émrii igin {iretici talimatlarna uyulmalidir,

Uygun olmayan kosullarda ve kullanim stiresinin asilmasinda tiriin 6zellikleri bozulur.

17.4.2.4 Uygunluk Kriterleri

*Ttirk Standartlar ve/veya yiirirlige konulmus Avrupa Birligi standartlarnda verilmis
kriterlerc gore degerlendirilecektir.

*Yapt Malzemeleri Yonetmeligi

17.4.2.5 Tigili Standartlar
TS EN 13279-1 Yapt Siva Algilari- Bolim 1: Tarifler ve gerekler
TS EN 13279-2 Alg1 baglayicilart ve yapi algilar - Bolim 2: Deney yontemleri

17.5.1  Alg, Cimento, Manyezit Levha ve Saten Aleih Yiizeylerin Boya
Isleri Genel Teknik Sartnamesi

17.5.1.1 Kapsam

Bu boliim, insaat islerinde i¢ cephelerdeki algt, gimento, manyezit levha ve saten algil
yiizeylere gore boya uygulanmas iglerini kapsar.

17.5.1.2 Tammm

Binalarda muhtelif kaplama panelleri ile kaplanmis ve saten algth yiizeylerin uygun kalite
standartlarinda boyanmasidir,

17.5.1.2.1 Malzeme Cesitleri

17.5.1.2.1 Boya

Uygulandifn yiizeyde dekoratif ve atmosferik-fiziki sartlara karsi dayammh bir tabaka
olugturan kimyasal malzemedir.

17.5.1.2.2 Astar

Uygulandig1 ylizeyde homojen ve saflam bir alt yap: olusturarak boya ile yiizey arasinda
yapisma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.1.2.3 Macun

Boya uygulamas: oncesi yiizeydeki catlak, delik gibi bozukluklar ortadan kaldirmak ve
yitzeyi tesviye etmek igin kullanilan akrilik ya da ¢imento esasl: tamir malzemesidir.

17.5.1.3 Uygulama Esaslan
17.5.1.3.1 Nitelikler
17.5.1.3.1.1 Algi, Cimento, Manyezit Levha Ve Saten Algih Yiizeylerin Boyanmasi

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya Smekleri ve renk tipleri
isveren tarafindan onaylanacaktir. Rutubet 8lglimii yapan uygun &lgtim cihazlars ile 8liim



yaparak hava neminin % 75°in altinda, yiizey neminin ise % 15’in altinda olmasina dikkat
edilmelidir.

17.5.1.3.1.1.1 Yiizey Hazirhg

Tiim vizeyler, toz, kir ve yaglardan armdirilmig olmalidir. Siva ylizey kiirlenme siiresini
tamamiamis olmalidir. Alg, gimento, manyezit levhali yiizeylerde derz yerleri levha birlesim
bolgeleri en az 5 cm geniglikte cam elyaf veya kégit derz bantlanyla diizglince sonlanmig
olmalidir.

Yiizeyde mevcut toz, tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldufundan emin
olunmalidir, Aksi halde toz tanecikleri iizerine gelen beya ve macun sisteminin yapigmasmda
sorun yaratabilir. Biittin ytizeylerde zimpara sonrast olugan tozlar, firca veya hafif nemli bez
yardimiyla yiizeyden armdirtlmalidir.

17.5.1.3.1.1.2 Astar Uygulamasi

Uygulama vapilacak ylizey sicakligi havanm ciglenme noktasindan en az 3°C fazla, en diigitk
10°C olmalidir. Sicaklik ve bafil nem dlgiimleri wygulama vapilacak ylizey yakiminda
gerceklestirilmelidir.

Su bazl akrilik esash astar yiizeye tek kat rulo ile kuru iiriin etiket bilgilerinde belirtilen
miktarlarda tatbik edilmelidir. Levhalarm tizerine komple saten algi uygulamast yapilmis isc
iiretici firmanm dnerecegi uygun su bazh akrilik emiilsiyon astar tercih edilmelidir. Algy,
¢imento, manyezit levhalar dirckt boyanacaksa sadece birlesim noktalarma derz alg
uygulanmssa, ncelikle algt uygulanan bslimlere geffaf astar uygulanmali sonra tiim yiizeye
pigmentli (dolgulu) astar uygulanmalidir.

Boya uygulamasi éncesi astarin kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Pratik olarak astar
uygulanan yiizeylerde boya uygulamasina ertesi giin gegilmelidir.

17.5.1.3.1.1.3 Macun Uygulamasi

Yizeylerde daha piiriizsiiz satth elde etmek icin akrilik regine esash hazir macun veya toz
macunlar hazirlanarak mala veya spatula ile yiizeye tatbik edilmelidir. Macun yiizeye ince
katlar halinde 2-3 kat uygulanmahdir.

17.5.1.3.1.2 Boya Uygulamasi
17.5.1.3.1.2.1 Su Bazli Boya Sistemi

Yukanida tariflenen uygulamalari takiben ortam sicakhk ve rutubet oranlarina gore
kullanilmis olan son kat malzemenin tam kurumas: gergeklestikten sonra yiizeye, emiilsiyon
baglayicr ihtiva eden, yikanabilir, nefes alabilen, mat/ ipek mat/ yan mat i¢ cephe boyast
minimum 2 kat seklindc toplam 60-80 mikron kuru film kalnhfinda uygulanacaktir. Bahsi
gecen Kalmliklarn elde edilmesi igin irtin teknik fSyiinde belirtilen incclime oranlarina
uyarak, kisa tiiyli saten rulo ile uygulanmahdir. Katlar arasi bekleme siirlerine dikkat
edilmelidir. Son kat boya uygulamas: &ncesi astar uygulamasmim dogru yapildigna dikkat
edilmelidir. Yiizey hazirh@ yapilmig, boyanmaya baglanan yiizey kesintisiz olarak bitirilmeli
eger ige ara vermek zarureti varsa boyama isi uygun olan yerde kesilmelidir. Boya yapilacak
yiizey haricindeki malzemeleri korumak amactyla kagit maskeleme band kullamlabilir.

17.5.1.3.1.2.2 Sentetik Bazl1 Boya Sistemi

Yukarida tatiflenen uygulamalan takiben oriam sicaklk ve rutubet otanlanna gire
kullamulmis olan son kat malzemenin tam kurumas: gerceklestikten sonra yiizeyc, tek kat
sentetik astar uygulamr, Uriin etiket bilgilerinde belirtilen kuruma streleri sonrasmda
minumum 2 kat sentetik alkid regine esasl boya uygulanacaktir



17.5.1.3.2 Temin ve Tasima

Her zaman kapal konteynerlerde dik ve emniyetli tasinmali, bu iirind tagtyan kisilerc kaza
veya dokiilme aninda ne yapilmas: gerektigi hakkinda gerekli bilgiler verilmelidir.

17.5.1.3.3 Depolama

Tiim iriinler dondan ve direkt giines 1s13mndan korunacak sekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivileim kaynaklarmdan uzakta ahsap platformlar veya paletler {izerinde depolanmalidir.
Sentetik ve seliifozik esasli tiriinler diger tirtinlerden ayri olarak depolanip, nakliye edilmeli ve
bu tiir diriinler ile ilgili giivenlik ve mevzuat kurallarina uyulmalidir. Ambalajlar en fazla (15
litrelik ambalaj) 4 kutu iist fiste gelecek sekilde stoklanmahdir. Plastik ve teneke kovalarda
ayn tarzda stoklanmahdir.

17.5.1.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlan ve/veya yiiriirliikte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap: Malzemeleri Yonetmeligi

17.5.1.5 igili Standartlar

TS 5808: Boyalar ve vernikler - Su bazh kaplama malzemeleri ve sistemleri - i¢ mekén duvar
ve tavanlar i¢in

TS 39: Boyalar - Organik ¢iiziicilii - Son kat

1752 Konvansiyonel Sivali Yiizeylerin Boya fsleri Genel Teknik
Sartnamesi

17.5.2.1 Kapsam

Bu boliim, ingaat iglerinde i¢ cephelerdeki konvansiyonel svali yiizeylere gore boya
uygulanmast islerini kapsar.

17.5.2.2 Tanim

Binalarm i¢ cephelerinde konvansiyonel swal yiizeylere uygun standartlarda boya
uygulanmasidur.

17.5.2.2.1 Malzeme Cesitleri
17.5.2.2.1 Boya

Uygulandifn yiizeyde dekoratif ve atmosferik-fiziki sartlara karsi dayammlt bir tabaka
olusturan kimyasal malzemedir.

17.5.2.2.2 Astar

Uygulandigi viizeyde homojen ve saglam bir alt yap: olugturarak boya ile ylizey arasinda
yapigma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.2.2.3 Macun

Boya uygulamas1 oncesi yiizeydeki catlak, delik gibi bozukluklari ortadan kaldirmak ve
yiizeyi tesviye etmek icin kullanilan akrilik ya da cimento esash tamir malzemesidir.



17.5.2.3 Uygulama Esaslan

17.5.2.3.1 Nitelikler
17.5.2.3.1.1 I¢ Cephe Konvansiyonel Sivali Yiizeylerin Boyanmast

Malzemeler proje sartlarma ve mahal listesine uygun olacaktr. Boya drmekleri ve renk tipleri
igveren tarafindan onaylanacaktir. Rutubet 8lclimil yapan uygun dlglim cihazlan ile Olglim
yaparak hava neminin % 75’in altinda, yiizey neminin ise %15%in altinda olmasina dikkat
edilmelidir.

17.5.2.3.1.1.1 Yiizey Hazirhfx

Tiim viizeyler, toz, kir ve yaglardan armdirilmis olmalidir. Stva yiizey kiirlenme siiresini
tamamlams olmalidir, Swvah ylizeylerde uygulamalara baglamadan énce mutlaka raspalama
ya da taglama yontemleri ile gevsek siva tanccikleri yiizeyden alinmahidir. Yiizeyde meveut
toz, lamamen femizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmalidir. Aksi halde
toz tanecikleri izerine gelen boya ve macun sisteminin yapigmasimda sorun yaratabilir. Biitiin
yiizeylerde zimpara sonrast olusan tozlar, firga yardumyla yiizeyden arindirilmahdir. Srva
kiirlenme stirecinde olusmas1 muhtemel catlaklar “V> geklinde agilmali, tamir harglan ile
doldurulmalidir. Prizini aldiginda hacim kaybetmeyen tamir harglar, catlafin tekrar
olugmastm engeller. Yiizey hazirliklarmin tam anlamiyla yapidigindan emin olunmali,
eksiklikler giderilmeli, yapilan catlak tamirlerinin kiirlenmesini tamamladifindan emin
olunmalidir.

17.5.2.3.1.1.2 Astar Uygulamas

Uygulama yapilacak yiizey sicaklifit havanmn ¢iglenme noktasimndan en az 3°C fazla, en diigiik
10°C olmalidir. Sicaklik ve bagil nem Slgiimleri uygulama yapilacak yiizey yakumnda
gerceklestirilmelidir.

Su bazh akrilik esash astar yfzeye tek kat rulo ile driin efiket bilgilerinde belirtilen
miktariarda tatbik edilmelidir.

Boya uygulamas: 8ncesi astarm kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Pratik olarak astar
uygulanan yiizeylerde boya uygulamasina ertesi giin gegilmelidir.

17.5.2.3.1.1.3 Macun Uygulamasi

Yiizeylerde daha pliriizsiiz. satih elde etmek igin akrilik regine esash hazir macun veya toz
macunlar hazirlanarak mala veya spatula ile yiizeye tatbik edilmelidir. Macun yiizcye ince
katlar halinde 2-3 kat uygulanmalidir.

17.5.2.3.1.2 Boya Uygulamas:
17.5.2.3.1.2.1 Su Bazh Boya Sistemi

Yukanda tariflencn uygulamalan takiben orfam stcakltk ve rutubet oranlarma gore
kullanilmis olan son kat malzemenin tam kurumasi gergcklegtikten sonra yiizeye, emiilsiyon
baglayic1 ihtiva cden, yikanabilir, nefes alabilen, mat/ ipek mat/ yar1 mat ig cephe boyast
minimum 2 kat seklinde toplam 60-80 mikron kuru film kalinhginda uygulanacaktir. Bahsi
gecen kalinliklarn elde edilmesi igin {irfin tcknik fSyiinde belirtilen inceltme oranlarna
uyarak, kisa tiyli saten rulo ile uygulanmalidir. Katlar arasi bekleme siirclerine dikkat
edilmelidir. Son kat boya uygulamas: &ncesi astar uygulamasimin dogru yapildigina dikkat
cdilmelidir. Yiizey hazirli yapilms, boyanmaya baglanan yiizey kesintisiz olarak bitirilmeli
efer isc ara vermek zarureti varsa boyama isi uygun olan yerde kesilmelidir. Boya yapilacak
yilizey haricindeki malzemeleri korumak amactyla kagit maskeleme band: kullamlabilir.

17.5.2.3.1,2.2 Sentetik Bazhi Boya Sistemi

Yukarida tariflenen uygulamalan takiben ortam sicakltk ve rutubet oranlarna gore
kullamilmis olan son kat malzemenin tam kurumas: gergeklestikten sonra yiizeye, tek kat



sentetik astar uygulanmr, Uriin etiket bilgilerinde belirtilen kuruma stireleri sonrasinda
minumum 2 kat sentetik alkid regine esash boya uygulanacaktir.

17.5.2.3.2 Temin ve Tasima

Her zaman kapal1 konteynerlerde dik ve emniyetli tasimalidir ve bu tirlindi tagtyan kigilere
kaza veya dokiilme amnda ne yapmast gerektigi hakkinda gerekli bilgiler verilmelidir.

17.5.2.3.3 Depolama

Tiim iirlinler dondan ve direkt giines 1913mdan korunacak gekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivilerm kaynaklarnndan uzakta ahsap platformlar veya paletler tizerinde depolanmalidur.
Sentetik ve seliilozik esasl tiriinler diger triinlerden ayri olarak depolanip, nakliye edilmeli ve
bu tiir tiriinler ile ilgili givenlik v mevzuat kurallarma uyulmahdir. Ambalajlar en fazla (15
litrelik ambalaj) 4 kutu fist tiste gelecek sekilde stoklanmalidur. Plastik ve tencke kovalarda
aym tarzda stoklanmalidir.

17.5.2.4 Uygunluk Kriterleri

#Piirk Standartlan ve/veya ylirtililte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kritetlere gore degerlendirilecektir.

*Yapi Malzemeleri Ydnetmeligi

17.5.2.5 ilgili Standartlar

TS 5808: Boyalar ve vernikler - Su bazli kaplama malzemeleri ve sistemleri - i¢ mekéin duvar
ve tavanlar igin

TS 39: Boyalar - Organik ¢dziictilii - Son kat

1753 Hazir Cimento Esash Ince Sivali Yiizeylerin Boya isleri Genel
Teknik Sartnamesi

17.5.3.2 Kapsam

Bu béliim, insaat islerinde ig cephelerdeki hazir gimento esash ince sival yiizeylerc gire boya
uygulanmas: islerini kapsar.

17.5.3.2 Tanim

f¢ cephe hazir ¢imento esasli ince svalt ylizeylerin uygun kalite standartlarmdaki su bazly/
sentetik esash boya ile boyanmasidir

17.5.3.2.1 Malzeme Ccsitleri

17.5.3.2.1 Boya

Uygulandifn viizeyde dekoratif ve atmosferik-fiziki sartlara kargi dayammh bir tabaka
olusturan kimyasal malzemedir.

17.5.3.2.2 Astar

Uygulandign yiizeyde homojen ve saglam bir alt yapi olusturarak boya ile yiizcy arasinda
yapisma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.3.2.3 Macun

Boya uygulamas: 8ncesi yiizeydeki ¢atlak, delik gibi bozukluklar ortadan kaldirmak ve
ylizeyi tesviye etmek igin kullanilan akrilik ya da ¢imento esash tamir malzemesidir.



17.5.3.3 Uygulama Esaslar

17.5.3.3.1 Nitelikler .
17.5.3.3.1.1 I¢ Cephe Hazir Cimento Esasli Ince Sivalt Yiizeylerin Boyanmas

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya Srnekleri ve renk tipleti
igveren tarafindan onaylanacaktir. Rutubet olgiimii yapan uygun 8lgtim cihazlan ile Slgim
yaparak hava neminin % 75’in altinda, ylizey neminin ise %15’in altinda olmasma dikkat
edilmelidir.

17.5.3.3.1.1.1 Yiizey Hazirhii

Tim yizeyler, toz, kir ve yaglardan armdinlmis olmalidir. Siva yiizey kiirlenme stiresini
tamamlamig olmalidir. Yiizeyde meveut toz, tamamen temizienmeli ve alt zeminin saglam
oldugundan emin olunmalidir. Aksi halde toz tanecikleri lizetine gelen boya ve macun
sisteminin yapigmasinda sorun yaratabilir. Bitiin yiizeylerde zimpara sonrasi olugan tozlar,
firca yardimyla yiizeyden armdrilmalidir. Yiizey hazilliklarnm tam anlamyla yapildiindan
emin olunmali, cksiklikler giderilmeli, yapilan c¢atlak tamirlerinin  kilrlenmesini
tamamladifindan emin olunmalhdr,

17.5.3.3.1.1.2 Astar Uygulamasi

Uygulama yapilacak yiizey sicakligi havanin giglenme noktasimdan en az 3°C fazla, en diistik
10°C olmalidir, Sicaklik ve bagil nem &lglimleri uygulama yapilacak ylizey yakinmda
gerceklestiriimelidir.

Su bazli akrilik esash astar yizeye tck kat rulo ile iriin etiket bilgilerinde belirtilen
miktarlarda tatbik edilmelidir.

Boya uygulamasi oncesi astarin kuruma siirelerine dikkat edilmelidir. Pratik olarak astar
uygulanan yiizeylerde boya uygulamasia ertesi giin gegilmelidir.

17.5,3.3.1.1.3 Macun Uygulamasi

Yiizeylerde daha piiriizsiiz satth elde etmek i¢in akrilik reine esash hazir macun veya toz
macunlar hazirlanarak mala veya spatula ile yiizeye tatbik edilmelidir. Macun ylizeye ince
katlar halinde 2-3 kat uygulanmalidir.

17.5.3.3.1.2 Boya Uygulamasi
17.5.3.3.1.2.1 Su Bazh Boya Sistemi

Yukarida tariflenen uygulamalan takiben ortam sicaklik ve rutubet oranlarina gire
kullamlmis olan son kat malzemenin tam kurumast gerceklestikten sonra ytizeye, emiilsiyon
baglayier ihtiva eden, yikanabilir, nefes alabilen, mat/ipek mat/yart mat ig cephe boyast
minimum 2 kat seklinde toplam 60-80 mikron kuru film kalinhginda uygulanacaktir. Bahsi
gecen kalnliklarm elde edilmesi igin iirin teknik foytinde belirtilen incclime oranlarina
uyarak, kisa tiiylii saten rulo ile uygulanmalidir. Katlar arasi bekleme siirelerine dikkat
edilmelidir. Son kat boya uygulamasi énecsi astar uygulamastuin dogro yapildigma dikkat
edilmelidir. Yiizey hazirhg: yapilmus, boyanmaya baglanan yiizey kesintisiz olarak bitirilmeli
eer ise ara vermek zarureti varsa boyama igi uygun olan yerde kesilmelidir. Boya yapilacak
yiizey haricindeki malzemeleri korumak amaciyla kagit maskeleme band1 kullanilabilir.

17.5.3.3.1.2.2 Sentetik Bazh Boya Sistemi

Yukarida tariflencn uygulamalar takiben ortam sicaklik ve rufubet oranlarma gore
kullaniimig olan son kat malzemenin tam kurumasi gergeklestikten sonra ylizeye, tek kat
sentetik astar uygulanir. Urlin etiket bilgilerinde belirtilen kuruma stireleri sonrasmda en az 2
kat sentetik alkid regine esash boya uygulanacaktir.



17.5.3.3.2 Temin ve Tagima

Her zaman kapali konteynerlerde dik ve emniyetli taginmalidir. Bu tiriindi tagiyan kigilere kaza
veya dokiilme aninda ne yapmast gerektifi hakkinda gerekli bilgiler verilmelidir.

17.5.3.3.3 Depolama

Tiim firiinler dondan ve direkt giines 1s17indan korunacak sekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivileim kaynaklanndan uzakta ahsap platformlar veya paletler tizerinde depolanmalidir.
Sentetik ve seliilozik esash iiriinlct diger tirtinlerden ayni olarak depolanip, nakliye edilmeli ve
bu tiir iiriinler ile ilgili giivenlik ve mevzuat kurallarma uyulmalidir. Ambalajlar en fazla (15
litrelik ambalaj) 4 kutn st {iste gelecek gekilde stoklanmalidir. Plastik ve teneke kovalarda
ayni tarzda stoklanmahdir.

17.5.3.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlari ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi standartlarmda verilmig
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.5.3.5 1lgili Standartlar

TS 5808 Boyalar ve vernikler - Su bazh kaplama malzemeleri ve sistemleri - ig mekan duvar
ve tavanlar i¢in

TS 39 Boyalar - Organik ¢oziictilii - Son kat

17.5.4 I¢ Cephede Tavan Yiizeylerin Boya Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.5.4.1 Kapsam

Bu béliim, insaat iglerinde i¢ cephelerdeki (avan yiizeylere gore boya uygulanmas: islerini
kapsar.

17.5.4.2 Tanim

Ic cephe tavan yiizeylerde su bazh, belirtilen kalite standartlarina uygun tavan boyasi
uygulanmagidir.

17.5.4.2.1 Malzeme Cesitleri

17.5.4.2.1 Boya

Uygulandign yiizeyde dekoratif ve atmosferik-fiziki sartlara karsi dayanimhi bir tabaka
olusturan kimyasal malzemedir.

17.5.4.2.2 Astar

Uygulandis yiizeyde homojen ve saglam bir alt yapi olugturarak boya ile yiizey arasinda
yapigma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.4.2.3 Macun

Boya uygulamas oneesi yiizeydeki catlak, delik gibi bozukluklari ortadan kaldimak ve
yilzeyi tesviye etmek icin kullamlan akrilik ya da ¢imento esash tamir malzemesidir.



17.5.4.3 Uygulama Esaslan

17.5.4.3.1 Nitelikler
17.5.4.3.1.1 I¢ Cephede Tavan Yiizeylerin Boyanmasi

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya drnekleri ve renk tipleri
isveren tarafindan onaylanacaktir. Rutubet dlgiimii yapan uygun Slgtim cihazlar ile Slgiim
yaparak hava neminin % 75°in altinda, ylizey neminin isc %15’in altinda olmasina dikkat
edilmelidir.

17.5.4.3.1.1.1 Yiizey Hazirh

Ttm yiizeyler, toz, kir ve yaglardan arindirims olmalidir. Siva yiizey kirlenme stresini
tamamlamig olmalidir. Yiizeyde meveut toz, tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam
oldugundan cmin olunmaldir. Aksi halde toz tanecikleri iizerine gelen boya ve macun
sisteminin yapismasinda sorun yaratabilir. Biitlin yiizeylerde zimpara sonrasi ofugan tozlar,
firga yardimiyla yizeyden armndinlmalidir. Siva kiirlenme siirecinde olusmasi muhtemel
¢atlaklar “V” seklinde agimaly, tamir harglar: ile doldurulmalidir. Prizini aldiginda su
kaybetmeyen tamir harglan catlagin tekrar olusmasim engeller. Yiizey hazirhiklanmn tam
anlamiyla yapildigindan emin olunma, eksiklikler giderilmeli, yapilan gatlak tamirlerinin
kiirlenmesini tamamladigindan emin olunmalidir. Al levhali tavan yiizeylerde derz yerleri
levha birlegim bolgeleri uygun kagit derz bantlariyla muntazaman sonlanmig olmalidar.

17.5.4.3.1.1.2 Astar Uygulamasi

Uygulama yapilacak yiizey sicakligs havanin ¢iglenme noktasindan en az 3°C fazla, en dusiik
10°C olmahdir. Sicaklik ve bagil nem Slgtimleri uygulama yapilacak ylizey yakinnda
gergeklestirilmelidir.

Su bazhi akrilik esasl astar viizeye tek kat rulo ile Griin etiket bilgilerinde belirtilen
miktarlarda tatbik edilmelidir.

Boya uygulamas: éncesi astarin kuruma stirclerine dikkat edilmelidir. Pratik olarak astar
uygulanan yiizeylerde boya uygulamasina ertesi giin gecilmelidir.

17.5.4.3.1.1.3 Macun Uygulamasi

Yiizeylerde daha piirlizsiiz sauh elde etmek icin akrilik regine esash hazir macun veya toz
macunlar hazirlanarak mala veya 1spatula ile yiizeye tatbik edilmelidir. Macun yiizeye ince
katlar halinde 2-3 kat uygulanmahdir.

17.5.4.3.1.1.4 Boya Uygulamas1

Yukarida tariflenen uygulamalan takiben ortam swcaklik ve rutubei oranlanna godre
kullamlmis olan son kat malzemenin tam kurumasi gergeklestikten sonra ylizeye, cmiilsiyon
baglayicr ihtiva eden, nefes alabilen, tavana uygulanabilen boyalar ile minimum 2 kat
seklinde ve/veya toplam 60-80 mikron kuru film kalmhginda uygulanacaktir. Bahsi gegen
kalmliklarm elde edilmesi igin iiriin teknik foyiinde belirtilen inceltme oranlarina uyarak, rulo,
firca veya sprey ile uygulanmahdur. Katlar arast bekleme siirelerine dikkat edilmelidir. Son
kat boya uygulamast 6ncesi astar uygulamasimn dogru yapildigina dikkat edilmelidir. Yiizey
hazith® yapilmig, boyanmaya baglanan yiizey kesintisiz olarak bitirilmeli eger ise ara vermek
zarureti varsa boyama igi uygun olan yerde kesilmelidir. Boya yapilacak yiizey haricindeki
malzemeleri korumak amaciyla kigit maskeleme bandh kullamilabilit.

17.5.4.3.2 Temin ve Tagima

Her zaman kapali konteynerferde dik ve emniyetli tagimalidir. Bu tiriinti tastyan Kisilere kaza
veya dokiilme aninda ne yapmas: gerektigi haldanda bilgileri verilmelidir.



17.5.4.3.3 Depolama

Tim iiriinler dondan ve direkt giines 1;Emdan korunacak sekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivilein kaynaklarmdan uzakta ahgap platformlar veya paletler fizerinde depolanmalidr.
Ambalajlar en fazla (15 litrelik ambalaj) 4 kutu iist Gste gelecek gekilde stoklanmalidur.
Plastik ve teneke kovalarda ayni tarzda stoklanmahdir,

17.5.4.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlar ve/veya yiriitlikte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmig
kriterlere gre degerlendirilecektir,

*Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

17.5.4.5 Tlgili Standartlar

5808 Boyalar ve vernikler - Su bazh kaplama malzemeleri ve sistemleri - i¢ mekén duvar ve
tavanlar i¢in

17.5.5 i¢ Cephe Ahsap Kapi ve Pencere Yiizeylerin Boya isteri Genel
Teknik Sartnamesi

17.5.5.1 Kapsam

Bu bolim, ingaat islerinde i¢ cephelerdeki ahsap kapt ve pencere yiizeylere gdre boya
uygulanmas iglerini kapsar.

17.5.5.2 Tanim

Binalardaki ahsap kap: ve pencerclere ilgili standartlara uygun su bazli/ sentetik esash boya
veya vernik uygulanmasidir.

17.5.5.2.1 Malzeme Cegitleri
17.5.5.2.1 Boya

Uygulandig1 yiizeyde dekoratif ve atmosferik sartlara karsi dayaniml bir tabaka olusturan
kimyasal malzemedir.

17.5.5.2.2 Astar

Uygulandign yiizeyde homojen ve saglam bir alt yap: olugturarak boya ile yiizey arasinda
yapisma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.5.2.3 Macun

Boya uygulamasi oncesi yiizeydeki gatlak, delik gibi bozukluklari ortadan kaldirmak ve
yiizeyi tesviye etmek igin kullanilan akrilik ya da ¢imento esasl tamir malzemesidir.

17.5.5.2.4 Vernik

Seffaf (iginde pigment olmayan) atmosferik sartlara karsi dayanim saflayan kaplama
malzemesidir.



17.5.5.3 Uygulama Esaslan

17.5.5.3.1 Nitclikler
17.5.5.3.1.1 Ahgap Kapt Ve Pencere Yiizeylerin Boyanmas
17.5.5.3.1.1.1 Yeni Ahsap Yiizcylerin Boyanmasi

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir, Boya &rnekleri ve renk tipleri
igveren tarafindan onaylanacaktir

17.5.5.3.1,1.2 Yiizey Hazirh

Tiim yiizey mekanik titresimli zimparalar ile iyice zimparalanmalidir. Zimpara sonrasi
yiizeydeki olusan toz fira, basinglh hava veya vakumlu sistemlerle alinmalidir.

17.5.5.3.1.1.3 Astar Uygulamasi

Astar uygulamasi dncesi ahsap igindeki nem en fazla. % 20 oraninda olmahd:r. Havadaki nem
orani en fazla % 70 oraninda olmal, viizey stcaklifis yiizeyin ¢iflenme noktasindan en az 3°C
fizerinde olmalidir. Bu scbeple uygulama éncesi belirtilen bu degerlerin dl¢tilmesi igin ISO
Standartlarnda kalibarasyon Olgiimleri yapilmis ve sertifikall aletler ile bu degerler
oleiilmelidir,

Yapilan &lgtimler sonrasi ylizey bahsi gegen degerlerc uygun ise astar uygulamasina
baglanacaktir. Tiim yiizey, yiiksek nitfuz kabiliyeti olan, dayanim artiner ozcllig olan
koruyucu bir dzelligi olan ahsap astari, firga ve uygun spray ckipmanlar veya daldirma
metotlarindan birisi secilerck 1-2 kat olarak astarlanacaktir. Uriin teknik foyiinde belirtilen
miktarlarda ahgaba yeterince bu astarlar emdirilmelidir.

Astar uygulamas: sonrast en az 24 saat beklendikten sonra boya uygulamasina baglanacaktrr.
Boya uygulamasi oncesi ahsabm yatayda ve dikeydeki birlesim yerlerine, ahsap yiizeylerc
yapisma kabiliyeti olan ve boyanabilir akrilik mastik uygulamasi yapilabilir. Dekoratif
anlamda katii saylabilecek budak bagt ve pas kusmasim engellemek amagh ¢ivi baglarma
sentetik ahsap macun tatbikatt yaprlabilir. Yapilacak macun tatbikati sadece belirtilen bu
alanlara yapilacak olup tiim alana macun tatbikat yapilmas1 Gnerilmez.

17.5.5.3.1.1.4 Boya Uygulamasi

Boya uygulamast éncesi ahgap igindeki nem en fazla % 20 oraninda olmalidir. Havadaki nem
oram en fazla % 70 oraninda olmaly, yiizey sicaklifi yiizeyin ¢ilenme noktasindan en az 3°C
iizerinde olmahdir. Bu sebeple uygulama oncesi belirtilen bu degerlerin dlgtilmesi igin ISO
Standartlarinda  kalibrasyon olctimleri yapilmiy ve sertifikali aletler ile bu degerler
dlciilmelidir.

17.5.5.3.1.1.4.1 Su Bazh Boya Sistemi

Astarlanmis yiizeylere tam pigmentlendirilmis ortiicii alkid modifiye akrilik regine esash su
bazh dis cephe ahsap koruyuen bir boya uygulanacaktir. Soz konusu boya firga ile ylizeylere
her katta 40 mikron kuru film kalnhgmnda fir¢a ile uygulanmahd:r. Boya, firga rulo ve spray
tabanca ile en az 2 kat geklinde toplamda 80-120 mikron kurn film kalmbiginda
uygulanmalidir. Uygulama esnasinda tiriin teknik foyiinde belirtilen inceltme oranlarma riayet
edilerek kullamlmaltdur.

17.5.5.3.1.1.4.2 Sentetik Boya Sistemi

Uygun astarlar ile astarlanmis ylizeylere 2-3 kat sentetik alkid regine esasli son kat boya firca,
rulo veya spray tabancalar ile uygulamr.

17.5.5.3.1.2 Eski Boyali Ahsap Yiizeylerin Boyanmast

Boyal: ahsap yiizeylerdeki meveut boyanm durumu ve ahsap yiizeyletin kondiisyonu yiizey
bazirhyn Oncesi incelenerek yapilacak yiizey hazilifn metodu igveren ile birlikte



kararlagtinlacaktir, Bu sebeple kargilagilabilecek yiizey tiplerine gore yiizey hazmrhgi oncesi
yiizey kontrolii ve is tespiti su sekilde olmalidir;

Yapilacak uygulama oncesi yiizeydeki mevcut boya tipi solvent testi yapilarak tespit
edilmelidir, Toplam zlandaki hasarl: boya ylizdesi ¢ikanlmalidir. Bu alana gore meveut
boyann yiizeyden tamamen sokiiliip sokiilmeyecegine ya da kismi boya stkiim isi yapilip
vapilmayacagina karar verilecektir.

17.5.5.3.1.2.1 Yiizey Hazarligt

Meveut boyann sékiilmesinde mekanik, yakma (alevsiz 151 tabancasi ile), hassas kumlama
veya boya sokiictiler kullanilarak yiizeydeki meveut boya sokiilebilir,

Boya sokiilmesi sonrast tiim yiizey mekanik titregimli zimparalar ile iyice zimparalanmalidur.
Yiizeyde ¢iirlimiis ahsap bolgeler var ise bu kisimlar yenisi ile degistiriimelidir. Zimpara
sonras! yiizeydeki olusan tozlar, firga, basingli hava veya vakumlu sistemierle alimmalidir.

17.5.5.3.1.2.2 Astar Uygniamasi

Astar uygulamast dncesi ahsap icindeki nem cn fazla % 20 oraninda olmalidir. Havadaki nem
oram en fazla % 70 oramnda olmal, yiizey sicakligi yllzeyin ¢iglenme notasindan en az 3°C
{izerinde olmaldir. Bu sebeple uygulama oncesi belirtilen bu degerlerin Slgiilmesi igin ISO
Standartlarmda kalibrasyon &lctimleri yapilmis ve sertifikali aletler ile bu degerler
dlgiilmelidir,

Yapilan olgiimler sonrasi yiizey bahsi gegen degerlere uygun ise astar uygulamasmna
baslanacaktir. Tiim yiizey, yiiksek niifuz kabiliyeti olan, dayanim arttirier dzelligi olan ahsap
astary, firga ve uygun sprey ekipmanlart veya daldirma metotlarindan birisi segilerek 1-2 kat
olarak astarlanacaktir. Uriin teknik foyiinde belirtilen miktarlarda ahsaba yeterince bu astarlar
emdirilmelidir.

Astar nygulamas sonrasi en az 24 saat beklendikten sonra boya uygulamasima baglanacaktir.
Boya uygulamas1 dncesi ahsabin yatayda ve dikeydeki birlesim yerlerine, ahsap ylizeylere
yapisma kabiliyeti olan ve boyanabilir akrilik mastik wygulamas: yapilabilir. Dekoratif
anlamda kotii sayilabilecek budak basi ve pas kusmasini engellemek amagl ¢ivi baglarna
sentetik ahsap macun tatbikati yapilabilir. Yapilacak macun tatbikati sadece belirtilen bu
alanlara yapilacak olup tiim alana macun tatbikat1 yaptimasi dnerilmez.

17.5.5.3.1.2.3 Boya Uygulamasi

Boya uygulamasi éncesi ahgap igindeki nem en fazla % 20 oramnda olmalidir. Havadaki nem
orant en fazla % 70 oraninda olmaly, yiizey sicaklifit yiizeyin giglenme noktasindan en az 3°C
{izerinde olmahdir. Bu sebeple uygulama éncesi belirtilen bu degerlerin slgtilmesi igin IS0
Standartlarinda kalibrasyon olciimleri yapilmig ve sertifikalt aletler ile bu degerler
blgilmelidir.

17.5.5.3.1.2.3.1 Su Bazh Boya Sistemi

Astarlanmus yiizeylere pigmentlendirilmis érticii alkid modifiye akrilik reginc esaslt su bazl
dis cephe ahsap boyast uygulanmalidir. S8z konusu boya fira ile yiizeylere her katta 40
mikron kuru film kalinhiginda firca ile uygulanmalidir, Boya, firga rulo ve spray tabanca ile en

az 2 kat seklinde toplamda 80-120 mikron kuru film kalinhginda uygulanmahdir. Uygulama
esnasinda iiriin teknik foyiinde belirtilen ingeltme oranlarna riayct edilerek kullamimalidir.

17.5.5.3.1.2.3.2 Sentetik Boya Sistemi

Uygun astarlar ile astarlanmig yiizeylere 2-3 kat scntetik alkid regine esash son kat boya firga,
rulo veya spray tabancalar ile uygulanis.



17.5.5.3.1.3 Ahsap Yiizeylere Vernik Uygunlamasi

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya ¢rnekleri ve renk tipleri
igveren tarafindan onaylanacaktir,

17.5.5.3.1.3.1 Yiizey Hazirhg:

Tim yiizey mekanik titregimli zimparalar ile iyice zimparalanmalidir. Zimpara sonrasi
viizeydeki olusan toz firga, basingli hava veya vakumlu sistemlerle alinmahdar.,

17.5.5.3.1.3.2 Astar Uygulamas:

Astar uygulamasi 6ncesi ahsap igindcki nem en fazla % 20 oraminda olmalidir. Havadaki nem
orani en fazla % 70 oranmda olmali, yiizey sicakLifi yiizeyin giflenme noktasindan en az 3 °C
iizerinde olmalidir, Bu sebeple uygulama oncesi belirtilen bu degerlerin 6lgtilmesi igin ISO
Standartlarmda kalibrasyon olelimleri yapilmig ve sertifikall aletler ile bu degerler
liilmelidir. Yapilan olciimler sonras: yiizey bahsi gegen degerlere uygun ise astar
uygulamasina baglanacaktir. Tiim yiizey, yiksek niifuz kabiliyeti olan, dayammu arttiric:
&zelligi olan ahsap astarl, firga ve uygun spray ekipmanlar veya daldirma metotlanndan birisi
seilerek 1-2 kat olarak astarlanacaktr, Uriin teknik foyiinde belirtilen miktarlarda ahgaba
yeterince bu astarlar emdiriimelidir. Vernik uygulamasinda geffaf goriintii olacapt igin macun
ve mastik uygulamalart Snerilmez.

17.5.5.3.1.3.3 Vernik Uygulamas:

Vernik uygulamas: dncesi ahsap igindeki nem en fazla % 20 oramnda olmalidir. Havadaki
nem oran en fazla % 70 oraminda olmali, yiizey sicakhji yiizeyin ¢iglenme noktasindan en az
3°C iizerinde olmalidir. Bu sebeple uygulama éncesi belirtilen bu degerlerin lgtilmesi igin
ISO Standartlarinda kalibrasyon lglimleri yapilmug ve sertifikali aletler ile bu degetler
olctilmelidir. Ahsap, viksck niifuz kabiliyeti ve dayammi arttirier 6zelligi olan astar ile
astarlandiktan sonra tercihe gre seffaf veya renkli hazir vernikler ile en az 2 kat seklinde
tereihen firca veya uygun rulo ve spray tabanca ile uygulanabilir. Katlar arasi kuruma
gtirelerine ve inceltme oranlarma {irtin teknik f5ylerinde belirtildigi sekilde dikkat edilmelidir.

17.5.5.3.2 Temin ve Tayima

Her zaman kapal kenteynerlerde dik ve emniyetli taginmalidir. Bu {irtinii tagiyan kigilere kaza
veya dokiilme aninda ne yapmas: gerektipi hakkinda bilgiler verilmelidir.

17.5.5.3.3 Depolama

Tiim iiriinler dondan ve direkt glines 1s1igindan korunacak sekilde, kuru ve scrin bir ortamda,
kavileim kaynaklanindan uzakta ahsap platformlar veya paletler tizerinde depolanmalidir.
Sentetik ve seliilozik esash tirtinler digier tiriinlerden ayr olarak depolamp, nakliye edilmcli ve
bu tir firiinler ile ilgili glivenlik ve mevzuat kurallarina uyulmahdir. Ambalajlar en fazla ( 15
litrelik ambalaj) 4 kutu st tiste gelecek gekilde stoklanmalidir, Plastik ve teneke kovalarda
aym tarzda stoklanmalidir.

17.5.5.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlari ve/veya yiirlirlikte bulunan Avrupa Birlii standartlarinda verilmig
kriterlere gore degerlendirilecektir.

*Yap Malzemcleri Yonctmeligi

17.5.5.5 ilgili Standartlar

TS 5808 Boyalar ve vernikler - Su bazh kaplama malzemeleri ve sistemleri

TS 39 Solvent Bazli Yapi (Insaat) Son Kal Boyalan



17.5.6 Ahsap Parke Yiizeylerin Vernik Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.5.6.1 Kapsam

Bu boliim, ingaat islerinde i¢ cephelerdeki ahsap parke yiizeylerine gore vernik uygulanmasi
iglerini kapsar.

17.5.6.2 Tanim

Ahsap parke zeminlerin su bazli/sentetik esasl vernik ile istendiginde renklendirilebilen
zeminler tizerine uygulanmasidir.

17.5.6.2.1 Malzeme Cesitleri
17.5.6.2.1 Astar

Uygulandif1 yiizeye emilerek homojen ve saglam bir alt yapi olusturaral boya veya vernik ile
ylizey arasmda yapisma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir,

17.5.6.2.2 Vernik

Seffaf (iginde pigment olmayan) tck veya ¢ift komponentli dayamm saglayan kaplama
malzemesidir.

17.5.6.2.3 Renklendirici

Istege bagl: olarak renklendirilmek istenilen parkeye 1 kat halinde uygulanan renkli ahgap
bakim Uriiniidir.

17.5.6.3 Uygulama Esaslari
17.5.6.3.1 Parke Yiizeylcrin Cilalanmas:

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya ornekleri ve renk tipleri
igveren tarafindan onaylanacaktir.

17.5.6.3.2 Yiizey Hazirhg:

Ahsap parke yiizeyler; sistre yapilarak yag, kir ve talag tozlarmdan, eski vernik kalmtilarindan
temizlenmelidir. Parke viizeylerde ¢izilme ve darbe direnci yiksek performansh {irfinler
kullamlmalidir. Ayrica, kullantlan {iriin, suya ve ev kimyasallarina kars1 dayamkli olmalidir.

17.5.6.3.3 Astar ve Vernik Uygulamasi

Sistre yapilmus yizeylere, 6ncclikle yiizeyi doyurmak amaciyla, dolgu vernifi
uygulanmalidir. Segilecek dolgu vernigi eger istiine su bazli parke cilasi yapilacak ise; Su
bazl Dolgu vernigi, Sentetik esash parke cilasi yapilacak ise; Seliilozik Dolgu vernii olarak
belirlenmelidir. Parke yiizeye ince bir kat dolgu vemidi uygulanarak, son kat cilaya hazir hale
getirilmelidir. Daha sonra, su bazli veya sentetik esasli Parke Cilas 2 ya da 3 kat olacak
sekilde, katlar arasi kuruma siirelerine dikkat ederek uygulanmalidir.

17.5.6.3.4 Temin ve Tagima

Her zaman kapal konteynerlerde dik ve emniyetli taginmalidir. Bu iiriinii tagiyan kigilere kaza
veya dékiilme aminda ne yapmast gerektigi hakkinda gerekli bilgileri verilmelidir,

17.5.6.3.5 Depolama

Tiim iriinler dondan ve direkt glines 1;igmdan korunacak sekilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivileim kaynaklarindan uzakta ahgap platformlar veya paletler {izerinde depolanmalidir.
Sentetik ve seliilozik esasl tirlinler diger tiriinlerden ayn olarak depolanip, nakliye edilmeli ve
bu tiir diriinler ile ilgili giivenlik ve mevzuat kurallarina uyulmahdir. Ambalajlar max ( 15 It
ambalaj) 4 kutu fist Uste gelecek gekilde stoklanmalidir. Plastik ve teneke kovalarda aym
tarzda stoklanmalidir,



17.5.6.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlart ve/veya yiirirliikte bulunan Avrupa Birligi standartlarmda verilmis
kriterlere gore degerlendirileccktir.

*Yap1 Malzemeleti Yo6netmeligi

17.5.6.5 ilgili Standartlar
TS 8693/T1: Vernikler- Yag Esash

17.5.7 Kiif, Bakteri ve Mantar Olusumunu Onleyici Boya isleri Genel
Teknik Sartnamesi

17.5.7.1 Kapsam

Bu boliim, insaat islerinde i¢ cephelerdeki kilf, mantar ve bakteri olugumuna elverigli tavan ve
duvar yiizeylere boya uygulanmasi iglerini kapsar.

17.5.7.2 Tanim

Binalarm i¢ cephelerinde kiif, mantar ve bakteri geligimine miisait alanlarda bu olusumlara
direncli ve standartlara uygun boya yapiimasidir.

17.5.7.2.1 Malzeme Cesitleri

17.5.7.2.1 Boya

Uygulandigy yiizeyde dekoratif, atmosferik-fiziki sartlara kars1 dayanimlt ve kitf, bakteri ve
mantar olusumunu 6nleyici bir tabaka clugturan kimyasal malzemedir.

17.5.7.2.2 Astar

Uygulandig1 yiizeyde homojen ve saflam bir alt yapi olusturarak boya ile yiizey arasinda
yapisma ve tutunma saglayan kimyasal malzemedir.

17.5.7.2.3 Macun

Boya uygulamasi &ncesi yiizeydeki catlak, delik gibi bozukluklar ortadan kaldimak ve
ylizeyi tesviye etmek icin kullamlan akrilik ya da gimento esash tamir malzemesidir.

17.5.7.3 Uygulama Esaslar

17.5.7.3.1 Nitelikler

Malzemeler proje sartlarina ve mahal listesine uygun olacaktir. Boya dmekleri ve renk tipleri
isveren tarafindan onaylanacaktit. Rutubet &lgiimii yapan uygun lgiim cihazlan ile dlglim
yaparak hava neminin % 75°in altinda, ylizey neminin ise %15%in aitinda olmasina dikkat
edilmelidir.

17.5.7.3.1.1 Al¢1 Levha ve Saten Algili Tavan Duvar Yiizeylerin Hazichg

Tiim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan armdinlmig olmaldir. Siva yiizey kiirlenme siiresini
tamamlamis olmalidir. Ale1 levhah yiizeylerde derz yerleri levha birlesim bolgeleri en az 5 cm
geniglikte cam elyaf veya kagat derz bantlartyla muntazaman sonlannug olmalidrr.

Yiizeyde meveut toz, tamamen temizienmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin
olunmahdir. Aksi halde toz tanecikleri {izerine gelen boya vc macun sisteminin yapismasmda



sorun varatabilir. Biitiin yiizeylerde zimpara sonrasi olugan tozlar, firga yardmmuyla yiizeyden
arindirlmalidir.

17.5.7.3.1.2 Hazir Cimento Esash Ince Sivali Tavan ve Duavar Yiizeylerin Hazirhg:

Tiim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan anndmlmig olmaldir. Siva ylizey kiirlenme stiresini
tamamlams olmalidir. Aksi halde yiizeyde agirl tozuma olusacaktir, Bu durum boyanm
yapismasina  engel teskil edecektir. Boya uygulamast Oncesi ylizeyin tamamen
kiirlenmesinden emin ohimmas gerekmektedir. Aksi halde toz tanecikleri tizerine gelen boya
ve macun sisteminin yapismasinda sorun varatabilir,

17.5.7.3.1.3 Konvansiyonel Sivah Tavan ve Duvar Yiizeylerin Hazirhg:

Tim yiizeyler, toz, kir ve yaglardan armdinlm olmalidir. Siva ylizey kiitlenme siiresini
tamamlamis olmahdir. Yiizeyde meveut aderansimt yitirmis parcaciklar ve serbest kum
tanecikleri, tamamen temizlenmeli ve alt zeminin saglam oldugundan emin olunmahdir, Aksi
halde bu serbest kum tanecikleri iizerine gelen boya ve macun sisteminin yapigmasinda sorun
yaratabilir. Komple bittiin yiizeylerde bu islem yapildiktan sonra yiizey olusan tozlardan
armdirilmalidir, Stva kiirlenme stirecinde olugmas: muhtemel catlaklar “V™ seklinde acilmali,
tamir harglart ile doldurulmalidir. Prizini aldiginda hacim kaybetmeyen tamir harglar,
¢atlagin tekrar olugmasim engeller. Yiizey hazirhklarmn tam anlamiyla yapildigmdan emin
olunmal, cksiklikler giderilmeli, yapilan catlak tamirlerinin kiirlenmesini tamamladigindan
emin olunmalidir. Akrilik kopolimer esash i¢ cephe macunu ile ylizey diizeltilmelidir.

17.5.7.3.1.3.1 Astar Uygulamasi

Uygulama yapilacak yizey sicakligs havanm ¢iglenme noktasindan en az 3°C fazla, en dilgik
10°C olmalidir. Sicaklik ve bagil nem 8lgtimleri uygulama yapilacak ylzey yakimninda
gerceklestirilmelidir.

Su bazl akrilik esash astar viizeye tek kat rulo ile kuru {iriin etiket bilgilerinde belirtilen
miktarlarda tatbik edilmelidir.

Boya uygulamasi dncesi astarn kuruma siirelerine dikkat edilmelidir, Pratik olarak astar
uygulanan yiizeylerde boya uygulamasina ertesi giin gegilmelidir.

17.5.7.3.1.3.2 Macun Uygulamas1

Yiizeylerde daha piiriizsiiz satth elde etmek igin akrilik regine esash hazir macun veya toz
macunlar hazirlanarak mala veya spatula ile yiizeye tatbik cdilmelidir. Macun yiizeye ince
katlar halinde 2-3 kat uygulanmalidur.

17.5.7.3.1.3.3 Boya Uygulamasi

Yukarida tariflenen uygulamalar takiben ortam sicakllk ve rutubet oranlarma gore
kullamtlmus olan son kat malzemenin tam kurumasi gergeklestikien sonra ylizeye yiiksek
kalitede 6zel akrilik emiilsiyon baglayicr ihtiva eden, silinmeye kars: direngli, su bazh, kif,
mantar ve bakteri olusumuna karst direngli, su buhar1 gegirgen, mat/ipek mat parlakliklardaki
kiif bakteri ve mantar olusumunu 8nleyici boya minimum 2 kat seklinde toplam 60-80 mikron
kuru film kalinliginda uygulanacaktrr, Bu triinler biyosidal tiriinler yonetmeligine uygun olup
T.C. Saglik Bakanh@i’ndan izinli ve ruhsath firiinler olmalidir.

Bahsi geen kalmliklarm elde edilmesi igin tirtin teknik fSytinde belirtilen inceltme oranlarina
uyarak, uygun kalitede rulo veya spray metodu ile uygulanmahidir. Katlar arasi bekleme
stirelerine dikkat edilmelidir. Son kat boya uygulamast dncesi astar uygulamasmin dogru
yapildigima dikkat edilmelidir. Yizey hazirhifn yapilmis, boyanmaya baglanan yiizey
kesintisiz olarak bitirilmeli efier ise ara vermek zarureti varsa boyama igi uygun olan yerde
kesilmelidir. Boya yapilacak viizey haricindeki malzemeleri korumak amaciyla kafu
maskeleme bandi kullam!abilir.



17.5.7.3.2 Temin ve Tagima

Her zaman kapah konteynerlerde dik ve emniyethi tapnmalidir. Bu iiriinG tagtyan kisilere kaza
veya dokillme amnda ne yapmas: gerektigi hakkinda bilgiler verilmelidir.

17.5.7.3.3 Depolama

Tiim firiinler dondan ve direkt giines 1513indan korunacak sckilde, kuru ve serin bir ortamda,
kivileim kaynaklanndan uzakia ahsap platformlar veya paletler iizerinde depolanmalidir.
Sentetik ve seliilozik esaslt firfinler diger tiriimlerden ayri olarak depolamp, nakliye edilmeli ve
bu tiir iiriinler ile ilgili giivenlik ve mevzuat kurallarma uyulmahdir. Ambalajlar en fazla (15
litrelik ambalaj) 4 kutu fist iste gelecck gekilde stoklanmahdir. Plastik ve teneke kovalarda
aym tarzda stoklanmalidir.

17.5.7.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlar: ve/veya yiiriirlikte bulunan Avrupa Birligi standartlaninde  verilmis
kritetlere gore deferlendirilecektir.

*Yapt Malzemeleri Yonctmeligi

17.5.7.5 Ilgili Standartiar

TS 5808 Boyalar ve vernikler - Su bazh kaplama malzemeleri ve sistemleri - i¢ mekéan duvar
ve tavanlar icin

17.6 Arsiv Sistemleri Isleri Genel Teknik Sartnamesi
17.6.1 Kapsam

Kompakt ariv dolabr iiretiminde kullamlan malzeme ozellikleri, imalat ve yerine montaj
kurallarma iligkin esaslart kapsar.
17.6.2 Tamm

Is bu sartnamede arsiv dolabn ile ilgili teknik bilgiler, terimler, tasima ve depolama sartlan ile
montaj uygulamasi ile ilgili bilgiler agiklanmugtir. Arsiv dolaplar birgok sirkette biriken ve
arsivlenmesi gereken evraklarin depolandif bir dolap sistemidir,

Teknik Ozellikler:

Kompakt Arsiv Dolabi Malzemesi; Galvanize ve/veya DKP Sacdan imal ve Boyalt olmaldur.
Arsiv dolaplari direksiyonlu ve direksiyonsuz. iki ana tip de tretilebilir olmaldr,

Govde sact en az 1,20 mm kalinliginda olmalidir.

Kapak sac1 en az 1,50 mm kalinliginda olmaldir.

Dolap igerisinde farkli konumlarda kalmhgi en az 3,00 mm’ye varan sac takviyeler ile
gliclendirilmelidir.

Kapakli ve kapaksiz iiretilebilmeli aym zamanda arsiv dolaplarinda ayarlanabilir raf
yiikseklifi bulunmahdir. En az 1,50 mm sagtan firetilmelidir.

Dolaplar rayh sistem tizerinde hareket etmclidir.

Kapakli modellerde anahtarli kilit sistemi bulunmahdir. Kilit sistemi alt ve {ist noktadan
gvdeye sabitleme yapabilen ispanyolet tip olmalidir.



Dolap Olgiileri:
En dipteki sabit tek yiiz digerleri ray tizerinde hareket edecek ¢ift yiizlit volanh ve en dndeki
kapalkh ve kilitli olmalidir.

Hareket mekanizmasinin ilk basinda bulunan kapakli dolabin déndiirme kolunda tiim
mekanizmay kilitleyecek kilit bulunmalidir.

Kullamlacak Malzeme Ozellikleri:

Dolaplar 1,20 mm kalinlikta (Galvanize ve/veya DKP Sacdan) soguk haddelenmiy gelik sac
olacak, sac levha tek parca kullanilarak, nokta kaynaklann arasi en fazla 75mm olmahidir.
Raflar yatay olacak, biitiin sac ve kaynakli kisimlar ¢apaktan armdirilmg olmalidir.

Raylar: en az 50*15 mm &lgiilerinde gelik lamadan imal edilmelidir. Lamalarm ek yerlerinde
rayin diizgiinliigti saglanmalidar,

Direksiyon: Dolaplarin ileri geri hareket etmesini, ayrica en bag dolabin sabitlemesini
saflayan aparattir.

Disli kutusu: Dolaplarm hareketi igin direksiyon ¢evrildiginde bu hareketi tekerleklere aktaran
mekanizmadar.

Tekerlck: Hat tizerinde dolaplarin ileri ve geri gitmesini saglar,

Tastyic1 araba: Tekerleklerin tizerinde donerek hareket ettigi ve yere sabitlenen hattir.

17.6.2.1 Cesitleri

17.6.2.1.1 Hareketli Arsiv Dolab1

Sistem tckerlekler vasitasi ile 6zel olarak hazmlanmug raylar iistinde hareket ederek
birbirinden uzaklagan ve birbirine yaklasan seri dolaplardan olugmahdir. Dolaplarin hareketi
her dolap sirasmin ortasinda bulunan direksiyon kolunun gevirerek veya dolap iizerindeki
kolu ¢ekerek saplanacaktir. Harcketli arsiv sistemi sira ve dizi olarak iki sekilde swralanir.

17.6.2.1.2 Sira

Tek ve ¢ift yilzlil bir veya daha fazla sayida bitigik dolaplardir. En fazla 3 adet dolapla sira
yapilabilir. (6mek; gift yiizli diglii dokuzlu bir dizi, dokuz adet cift yuzli fi¢lit siradan
meydana gelir.)

17.6.2.1.3 Dizi

Ray hatti fizerinde &n 6ne ve arka arkaya gelen suali dolaplardir. (Smek: cift yiizlii iicli
dokuzlu bir dizi, dokuz adet ¢ift yiizli tiglii siradan meydana gelir.)

17.6.2.1.4 Sabit Hareketli Arsiv Dolah

Argiv dolaplarmin duvar kenarina gelen tek yiizlii siralart sabit olarak imai edilebilir. Yan
kompakt sistemlerde, ortada ¢ifi ylizlii sabit dolap sirasina yaslanir ve agilirlar. Hareketli
stralar isc raylar {izerinde hareket eden siralardrr.

17.6.2.1.5 Kapakh - Kapaksiz Arsiv Dolain

Kompakt dolap sisteminde duvar dibindeki sabjt siralarm duvar taraflan kapali diger taraflart
actk olmalidir, Orta swralar kapaksizdir. Ancak dizilerin igleyis durumuna gre bagma ve
sonuna gelen dolap sirasinin diga bakan tek yiizii emniyet bakimmdan kilitli ve kapakli olarak
imal edilmelidir.

17.6.2.1.6 Tek Yiizlii - Cift Yiizlii Arsiv Dolab

Kompakt dolap sisteminde dizinin kenarlarindaki sabit siralar tek yiizlii olarak hareketli orta
ve kenar siralar ¢ift yiizlii imal edilmelidir.



17.6.2.1.7 Direksiyonlu, Volanh Arsiv Dolab
Kompakt dolap dizilerinin kolay hareket ettirilmesi i¢in direksiyon sistemine sahip olmalidur.

17.6.3 Uygulama Esaslan

17.6.3.1 Nitelikler

17.6.3.1.1 Kompakt Argiv Sistemi Teknik Ozellikleri Hareketli Argiv Sistemini
Olugturan Pargalar

17.6.3.1.1.1 Raylar

En az 50x15 mm &lgilerinde soguk gekme gelik lamadan imal edilmelidir. Lamalarin ek
yerleri traversler vasitast ile civatalarla baglanarak raylarin diizgiinliigti temin cdilmelidir.

17.6.3.1.1.2 Tasiyic1 Araba

DIN 1623 normuna uygun en az 3 mm kalmlifinda St.37 CRS sacdan ve en az 30*100mm
ebadinda profille yaptimalidir. Baglantilart kaynakh birlestirme yintemiyle imal edilmelidir.

17.6.3.1.1.2 Tekerlekler

Kalipta preslenmis iki adet en az 3mm kalinhginda DIN 1623 normuna uygun 2 adet CRS sac
diskten imal edilmelidir. Dis kenarlarin derinligi en az 15 mm olmahdur, stirtinmenin asgariye
indirilmesi i¢in avare tekerleklerin iginde tahrikli tekerleklerin isc milleri yatakli rulman ile
arabaya monte edilmelidir. Opsiyonel olarak 2400 kg ve iizeri yiklenecck dolaplar igin
tekerlekler C 1045 dolu gelik malzemeden imal edilmelidir. Avare tekerleklerin igine tek
rulman konulmalidr,

17.6.3.1.2 Direksiyon
17.6.3.1.2.1 Direksiyon Diregi

En az 2.0 mm sacdan imal edilmelidir. Direksiyon mili tizerindeki zincir 3/8 zineir ile dighi
tagtyict arabamn tahrik mili izerindeki zineir disliye gii¢ ve hareketi saglanmalidir. Sistem
giic azaltic1 tipte imal edilmelidir.

Mil gobekten iki adet rulman ile baglanarak siirtiinme asgariye indirilmelidir. Direksiyonun
en kiigiik hareketi tckerleklere intikal etmelidir. D.K.P. sivamalk sacdan dzel olarak
mukavemet artiric degisik kaliplarda sivanarak hazirlanmalidu.

Direksiyon komple boyali olup paslanmaya karg: korunmus olmalidir. Dixcksiyon, direksiyon
gibegine bagh iic veya bes adet kol vasitast ile dondiiriilmelidir ve bundan dolay: kolay bir
cevrim saglamakta ve minimum gli¢ sarf eftirmelidir.

17.6.3.1.2.2 Transmisyon Milli

Ozel torsiyon yiikiinii alabilecek soguk gekme DIN 17006 standardinda malzemeden imal
edilmelidir.

17.6.3.1.2.3 Mekanik Sistem

Tarayic1 araba tekerlekleri zincir digliler ve rulman yataklar civata ve pimli baglantilarla
sokillebilir gekilde arabaya baglanmalidir,

Saclar parlak hafif yagl, kaliplagmaya uygun ve kusursuz olup sac levhalar eksiksiz ve tam
parga olarak kullamlmalidir. Kullanilan sac yiizeylerinde ondiilasyon, oksitlenme, catlak,
katmer gibi kusurlar butunmamalidir.

Kaplar ¢ahsirken siirtiinme takilma ve stkisma olmamali,



17.6.3.1.3 Kilit diizeni
17.6.3.1.3.1 Direksiyon Kilidi

Tekli, ikili ve fighi direksiyon diziler; en ondeli kapakli dolabm {izerinde bulunan
direksiyondan kilitlenmelidir.

17.6.3.1.3.2 Kap1 Kilidi

Kompakt arsiv sistemlerinde, en énde bulunan dolaplarn kapilarinda ¢elik dolap kolu kilit tip
olmalidir, Ispanyolet kilitler {izerinde kapaklarn alt ve iistten kilitlenmesini saglayan, uglart
koniklestirilmis iki adet ispanyolet demiri bulunmalidir. Kilitler ikiser anahtarli olup
anahtarlar yalmzca takili oldupu dolap kilidini agmaledir.

17.6.3.2 Temin ve Tagima

Saha i¢i tagimada malzemenin tagmmast sirasinda belirgin veya kalicr zarar gelmemesine
dikkat edilmelidir.

Arag tizerindeki paletler dncelikle forklift kullantlarak indirilmelidir.
Yiiklenici saha i¢i tagimalart gerekli arag ve aparatlari kullanarak yapmaldar.

17.6.3.3 Depolama

Malzemeler sahaya, hasar gdrmemis orijinal sandiklarinda, tizerlerinde montaj oncesi
cikartilabilen, gizilmelere karsi koruyucu bir film tabakali naylona sarilms, kontrplak ve
strafor ile yatay ve diiseyde desteklenmis ve nakliye sirasinda iklim kosullarina uygun olarak
gerekli énlemler alinmalidir.

Montajda kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmas: olan, defisken hava
kosullarindan (Nem, direk giines 15131, su gibi) etkilenmeyecek sartlarda saklanmalidir.

Uretici firmanin belirledigi saklama kosullarna uyulmalidir.

Depolama bélgesi zemininde, malzemede kimyasal bozulmaya yol agabilecek siilfat, kill gibi
malzeme bulunmamalidir.

Tiim arsiv dolaplan etikctienmelidir. Btiket tizerinde ticari unvan, adres veya kisa adi, tescilli
markas: veya seri numarast olmalidr.

17.6.4 Uygunluk Kriterleri

*Tiirk Standartlan ve/veya yirirlikte bulunan Avrupa Birligi standartlarmda verilmis
kriterlere gare degerlendirilecektir,

*Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi

17.6.5 Tlgili Standartlar
TSE K 426 Arsiv dolaplar

17.7 ince Yapi isleri Baglanti Elemanlari Genel Teknik Sartnamesi
17.7.1 Kapsam

Ince Yap islerinde kullamlacak baglanti ve mekanik montaj elemanlarrmin 6zelliklerini
belirtmektedir



17.7.2 Tanim

Baglant: parcalarmn sabitlenmesinde kullamlan, meveut duvar ve zemin tipine gore segilen
diibel, vida, c1vata, tij ve yardmnct iiriinlerdir.

17.7.2.1 Kimyasal Diibel

Statik durum igin EAD 330499-00-0601°c gére, deprem durumu igin EOTA TR049%a gore
test edilen, ilgili detayn statik ve/veya deprem durumu igin TS EN 1992-4°e gore tasarlanarak
tiirii, adeti, boyutlari belirlenmis, beton-gelik baglanti detaylarnda kullamimast ilgili
ETA’larca (iirin bazhh Avrupa Teknik Degerlendirmesi/Onay1) veya aym sartlardaki
UTO’larca (Ulusal Teknik Onay) uygun yapr malzemeleridir,

17.7.2.2 Mekanik/Celik Diibel

Statik durum icin EAD 330232 vc EOTA TR048’¢ gire, deprem durumu igin EOTA TR(49°a
gore test cdilen, ilgili detayin statik ve/veya deprem durumu igin TS EN 1992-4’e gire
tasarlanarak tiirii, adeti, boyutlan belirlenmis, beton-gelik baglant1 detaylarinda kullanilmasi
ilgili ETA’larca (iiriin bazli Avrupa Teknik Degerlendirmesi/Onay1} veya aym sartlardaki
UTQ’larca (Ulusal Teknik Onay) yapr malzemeleridir.

17.7.2.3 Plastik Diibel

ETAG 020°nin (Avrupa Teknik Onay Kilavuzu) ilgili bélimlerine gore test edilmis, ETAG
020 Ek C’ve gore tasarlanmus, % 100 geri déniisiimsiiz orijinal hammaddeden imal edilmis,
baglant: detaylarinda kullamilmast ilgili Avrupa Teknik Degetlendirmesi‘ne (ETA) gbre veya
aym sartlardaki Ulusal Teknik Onay’a (UTO) uygun yapt malzemeleridir. Beton, tugla, alg
levha, ahsap veya gazbeton iizerinde tekli veya goklu kullammma ait tagima kapasiteleri
malzemenin ETA veya UTO belgesinde belirtilmeli ve burada belirtilen laboratuvar test
sonuglarina gore clde edilmis degerler ile tiim statik hesaplar yapitabilmelidir.

17.7.2.4 Civata

TSE, EN, ISO norm!larma uygun, somun kullamlarak pargalart sékillebilir sekilde birlegtiren,
stkma momenti genellikle somuna uygulanan, altigen vb bagt olan govdesine vida disi
actlmis silindirik baglant elemamdr,

17.7.2.5 Pul

TSE, EN, ISO normlarma uygun, vida, civata vb. seylerin boynuna gegirilen, ortas1 delik
metal baglant: elemandir

17.7.2.6 Somun

TSE, EN, ISO normlarina uygun, pargalari birbirine ¢ozebilir sekilde baglamaya yarayan
ortasinda vida agilmis deliklerden crvata takilmak suretiyle pargalan birbirine baglayan, elle,
tornavida veya anahtarla sokiiliip taladlacak sekilde yapilan baglanti elemandir.

17.7.2.7 Vida

TSE, EN, ISO, normlarma, kullamm kosullarina gére gerekirse ETA veya UTO onaylarina
uygun; kuru i¢ mekanlar igin TS EN ISO 9227°¢ gore en az 48 saat kirmizi pas dayanum
saplayan kaplamal ve yiizey sertlestimme 151l iglemi uygulanmus, dis mekanlar i¢in minimum
A2 paslanmaz malzemeden iretilmis olmahdr, Uygulama ve delme testleri laboratuvar
ortarmnda-otomatik makinada yapilms (TS EN ISO 10666), kullamm yerine uygun contal
veya contastz olmalidir. Yiizey siireksizligi metrik vidalarda TS EN 26157-1 ve TS EN
26157-3 standartlarina gore, metrik olmayanlarda dis formunun ve vidanmn islevini olumsuz
yénde etkileyecek ylizey bozukluklarmn uygun ydnteme gére kontrolii yapilmig olmalidir.

17.7.2.8 Conta
EPDM malzemeden imal, UV 15inlarina ve sicakliga dayamkl sizdirmazlik elemamdir.



17.7.2.9 Pergin
DIN 7337/ 1SO 15983 normlarina uygun, baglanti elemamdir.

17.7.2.10 Tij-Gijon

5.8-3.8-10.9 kalite elektrostatik galvaniz kaplamah tij (EN 180 898-1), TS 5479 EN ISO
4042, Sicak daldirma galvaniz kaplamali tij TS EN ISO 10684 Paslanmaz celik tij 70 kalite
(EN ISO 3506-1) (1.4401;1.4404;1.4578;1.4571;1.4439;1.4362 EN 10088)

17.7.2.11 Cegitleri
17.7.2.11.1 Mekanik/Celik diibeller

Uzerlerindeki yitkit ana malzemeye (beton) dagitma prensiplerini belirleyen fizikscl
(tasarimsal) farkliliklarina gore;

Tork Xontrollii Genlesme Diibelleri
Alttan Kesme Diibelleri
Deformasyon Kontrollii Genlesme Diibelleri olarak cesitlendirilir.

17.7.2.11.2 Plastik ditbeller kullanim yerlerine gire
Genel Kullamm Diibelleri

Alg1 Levha Diibelleri,

Gazbeton Diibelleri

Cati ve Cephe Izolasyon Diibelleti olarak gesitlendirilir.
17.7.2.11.3 Vidalar, civatalar, montaj oldugu alt yapiya gore
Matkap uglu vidalar

Trifon vidalar (kendinden dis agan)

Ahsap esaslt malzeme vidalar

Sac vidalan

Somunlar

Pullar

Civatalar

17.7.2.11.4 Kimyasal Diibeller

Regine esasli kimyasal diibeller

Hibrit esasl kimyasal diibeller

17.7.3 Uygulama Esaslan

Kullamlacak baglanti elemanlar: standartlarda belirtilen mukavemet simiflarina ve korozyon
durumuna uygun olarak scgilmelidir. Ureticinin tcknik onaylarinda belirtilen montaj
detaylarina uyulacaktr. Diibeller kuru i¢ mekanlarda galvaniz vefveya sicak daldirma
galvaniz, dis mekanlarda A4 paslanmaz olmast gerekmektedir.

Ankraj plakalarina yapilacak moniajlarda kullanilacak vidalar, tirtimlerin hesaplanabilir
oldugunu gosteren Avrupa Teknik Onayi (ETA) veya Ulusal Teknik Onay (UTQ) belgelerine
haiz, minimum A2 paslanmaz, statik yiiklere gore hesaplanmug vidalar olmalidir.

Sivri uglu vida < 0,70 mm profil kahnligma kadar kullaniimalidir.

0,70 mm’den biiyiik profil kahnliklarinda matkap ugln vida kullamlmalidir,



Aliiminyum-celik baglantilar da kullamlacak baglanti elemanlan, kontak korozyonunu
tnlemek amagh minimum A2 paslanmaz malzemeden imal edilmis olmalidar.

TS EN ISO 12944-2 standardmndaki cevre simflarma gdrc bina korozyon suufl segilmelidir,
Su, nem, buhar gibi korozif ortamlara maruz kalacak vida-civatalar standartlara uygun,
minimum A2 paslanmaz ¢elik ozellikte veya &n delik getektiren vidalar olmahdir. Dis hava
sartlarina maruz kalacak baglanti clemanlar korozyona karsi direnci olan kaplamaya sahip
olmalidir. Baglanti elemanlan ile birlikte UV 1simum dayammh, geri kazanmimamis orijinal
hammaddeden imal edilmis, basmg dayammu yitksek EPDM contal pullar kullamibmalidar.

Tiim prosesleri (hammadde-firetim-1s1t  islem-kaplama-paketleme) kentrolli rapotlary
fsertifikalart sunulabilen, gerekli tiim kalite kontrol testleri {iretim agamasinda ve fabrika ¢ikig
kontrolii ile yapilmug vidalar tercih edilmelidir.

17.7.4 Uygunluk Kriterleri

*Tirk Standartlan ve/veya yiriirlikte bulunan Avrupa Birligi standartlarinda verilmis
kriterlere gre ve TS EN 1SO nonmlarma gore degerlendirilecektir.

*Yapt Malzemeleri Yoncimeligi

*EOTA tarafindan yaymlanan kilavuz ve teknik raporlar (ETAG/TR), riinlerin
hesaplanabilir oldugunu gdsteren ETA’lar (Avrupa Teknik Degerlendirmeleri/Onaylart) veya
aym sartlara uygun UTO’lar (Ulusal Teknik Onay1)

17.7.5 Tigili Standartlar

TS EN ISO 3506-1: Korozyona direngli paslanmaz g¢elik baglama elemanlarimn mekanik
tizellikleri - Boliim 1: Civatalar, vidalar ve saplamalar

TS EN 10088: Paslanmaz celikler
TS 5479 EN ISO 4042: Baglama elemanlari-Elektroliz yoluyla kapiama
TS EN IS0 10684: Baglama elemanlari - Sicak dalduma galvaniz kaplamalar

TS EN 180 898-1:Baglama elemanlarnm mekanik dzellikleri - Karbon celigi ve alasumls
celikten imal edilmis - Bolim 1: Belirtilen mukavemet simfina sahip civatalar, vidalar ve
saplamalar — Normal dis ve ince adimh dis

TS EN ISO 898-2:Baglama elemanlarmm mekanik ozellikleri - Karbon eligi ve alagimli
celikten imal cdilmis - Boliim 2: Belirtilen mukavemet sinifina sahip somunlar - Normal dig
ve ince adimh dig

TS 79-21 EN IS0 7089 Rondelalar-Béliim 21: Diiz rondelalar-Normal seriler-Marmul kalitesi
TS 5479 EN ISO 4042 Baglama elemanlari-Elektroliz yoluyla kaplama

TS EN ISO 10684 Baglama elemanlar - Sicak daldirma galvaniz kaplamalat

TS EN ISO 14580 Civatalar-Deligini ve vida digini kendi agan-Alukdse bagh, rondelalt

TS EN ISO 14581 Civatalar-Deligini ve vida digini kendi agan-Yildiz tomavida yuvall,
bombe baslh

TS EN ISO 14582 Civatalar - Deligini ve vida digini kendi agan-Yildiz tornavida yuvals,
havsa diiz bagl

TS EN ISO 12944-2 Boyalar ve vernikler - Celik yapilarm koruyucu boya sistemleriyle
korozyona kars: korunmast - B8liim 2: Cevrenin simiflandiriimasi



TS EN ISO 10666 Civatalar-Deligini ve vida disini kendi agan-Mekanik ve foksiyonel
ozellikler

TS EN 26157-1 Baglama elemanlart - Yiizey siireksizlikleri - Bolim 1: Genel amagh civata,
vida ve saplamalar

TS EN 26157-3 Baplama elemanfar - Yiizey stireksizlikleri - Boliim 3: Ozel amagh civata,
vida ve saplamalar

1'S EN IS0 9227 Yapay atmosferlerde korozyon deneyleri - Tuz piiskiirime deneyleri

TS EN ISO 3506-1: Korozyona ditengli paslanmaz ¢elik baglama elemanlarmin mekanik
ozellikleri - Boliim 1: Civatalar, vidalar ve saplamalar

TS EN 1992-4: Eurocode 2 - Beton yapilarm tasarimi - BSkim 4: Betonda kullamlacak
baglantilarin tasarimi

EAD 330499-00-0601: Bonded fastencrs for use in concrete

LEAD 330232: Mechanical fasteners for use in concrete

EOTA TR048: Details of tests for post-installed fastencrs in concrete
EOTA TR049: Post-installed fasteners in concrete under seismic action
ETAG 020 Plastic Anchors

17.8 Mesleki Yeterlilik Belgesi

Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki Yeterlilik Belgesi Zorunlulugu Getirilen Mesleklere
Iliskin Teblig (Sra No:2018/1)"de belirtiten mesleklerde gahisanlar igin Mesleki Yeterlilik
Belgesi aranr,



